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Boliim 1 Onsdz ve Uyarilar

1.1 Kullanmadan Once

Bu kilavuzdaki terimler ve kisaltmalar hakkinda:

Kilavuzda yer alan Aciklama
AC Motor Siiriicii (Frekans invertorii) AC310
AM-VF Asenkron motor V/F kontrol modundayken etkin parametreler
AM-FVC Qas;nmk;(:?elnel:)tor sensorsiz vektodr kontrol modundayken etkin
AM-SVC Qas;nmk:;rneg?tor sensorli vektdr kontrol modundayken etkin
AM-VF-SPLIT Asenkron-gerilim frekans ayrimi
PM-VF Senkron motor V/F kontrolii
PM-FVC Senkron motor sensorsiiz vektdr kontrol
PM-SVC Senkron motor sensorll vektor kontrol
PG Hiz geri bildirimi, enkoder veya resolver (palse generator)
Bit ikili (binary) sayilardaki bitler
EMC Elektromanyetik uyumluluk
ESD Elektrostatik desarj 6nleme

1.2 Giivenlik Talimatlan

Veichi tarafindan tasarlanan ve uretilen AC310 motor sirtcisini aldiginiz igin tesekkir ederiz. Bu kilavuz
surdcunin nasil dogru kullanilacagini tanimlar. Litfen Grind kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice
okuyun (montaj, baglanti, isletim, bakim, inceleme, vb.). ilave olarak, litfen bu riinii kilavuzda agiklanan
tum guvenlik dnlemlerini tam olarak anladiktan sonra kullaniniz.

Givenlik onlemleri

Guvenligi garantilemek, kararli ve makul kullanim igin, bu Grini kilavuzda tanimlanan tim guavenlik
onlemlerini tam anlamiyla anladiktan sonra kullaniniz.

Uyari sembolleri ve anlamlari

Gulvenligin 6nemli bir pargasi olarak bu kilavuzda asagidaki semboller kullaniimistir. Bu uyarilari dikkate
almamak, drindn ya da ilgili makinanin ekipmanin zarar gérmesine, kigisel yaralanmalara ve 6lume bile
neden olabilir.

‘ Yanlis kullanim durumunda olasi 6lim ya da ciddi gtivenlik tehlikesi

‘ Yanls kullanim durumunda 6lim ya da ciddi glivenlik tehlikesi

Not Yanlig kullanim durumunda hafif yaralanma tehlikesi

‘ Yanlis kullanim durumunda trin ve bagh oldugu sistemde hasar tehlikesi

Genel Notlar

« Urliniin detaylarini gérmeniz igin, kilavuzda bazen 6n kapak gikartiimis olarak gdsterilmistir. Bu tr(inii kullanirken, 6n kapagin yerine takil
oldugundan emin olun veya kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi gerekli koruma tedbirlerini alin.

« Kilavuzdaki gorseller temsili nitelikte olup, aldiginiz trin ile farkhliklar gésterebilir.




I¢indekiler

* Teknik 6zelliklerdeki deg@isimler, Griin gelistirme gibi nedenler veya kilavuzun iyilestiriimesi amaciyla bu kilavuz bildirim yapiimaksizin
degistirilebilir.

» Kaybolma ya da hasar gérmis olmasi nedeni ile bu kilavuzu tekrar siparis etmek durumunda kalirsaniz, her sayfanin alt ksesinde yer alan
dokiman versiyon numarasi ile siparis etmeyi unutmayin.

Lutfen bu kilavuzdaki tiim giivenlik bilgilerine dikkat ediniz.

Uyarilar g6z ardi ederseniz, 6lum ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz, bu nedenle litfen dikkatli olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara
uyulmamasi nedeniyle direk sizin ya/ yada sizin musterinizin neden oldugu herhangi bir hasar yada ekipman zararindan firmamiz sorumlu
degildir.

Elektrik carpmasini 6nlemek igin

Uriin eneriili iken kablolama ya da inceleme yapmayiniz. Kablo baglantisi ya da tamir islerini yapmadan énce mutlaka enerjiyi kesiniz. Enerji
kesili iken bile, cihazin icindeki kondansatorler Gzerinde artik gerilim olabilir. Elektrik sokunu 6nlemek igin, Gnitenin 6n panelindeki uyari etiketinde
belirtilen stire kadar bekleyiniz. Tim gdstergeler off olduktan sonra, 6n kapagdi ve terminal kapagdini ¢ikarin, giris besleme gerilimini ve ana devre
DC gerilimi 6lglin ve guvenilir gerilim seviyesinde oldugunu teyit ediniz.
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Mekanik hasarlari 6nlemek igin

Baglantilar ve parametre ayarlari tamamlandiktan sonra, makinanin giivenli galismasi igin deneme operasyonlarini yaptiginizdan emin olun, aksi
takdirde yaralanmalar ya da ekipman hasari olusabilir.

Siirticu test edilmeden 6nce sanal giris ve ¢ikis fonksiyonlarindan ve ayarlarin dogrulugundan emin olun. Bundan dolayi, giris ve ¢ikis
terminallerinde hicbir baglanti olmasa bile siirliciniin ¢calismasi fabrika ayarlarindan farkl olabilir. E§er bu ihmal edilirse, striicliniin kazara
galismasi sonucu yaralanmalar/ kazalar olabilir.

Sirtictiye enerji vermeden, sirtictiiniin motorun ve makinanin etrafinda higbir insan olmadigindan emin olun. Ayrica kapagt, kaplingleri, saft
anahtarini ve surictnun diizgince korundugunu kontrol edin.

Bazi sistemler ana devresi enerjilendiginde aniden hareket edebilir, bu da 6lim tehlikesi ya da ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Sirlci kontroll igin terminal baglantilar kullanildiginda, stirliciiniin giris ¢ikis terminalleri fabrika ayar degerlerinden farkli olabilir. Bu nedenle
sUrlict kilavuzda belirtilen fabrika degerlerinden farkl galisiyor olabilir. Test ediimeden 6nce, giris ve ¢ikis sinyallerini kontrol edip, slriciniin
kontrol mantigini inceleyin.

Elektrik carpmasini 6nlemek igin

° Siriclyu modifiye etmek kesinlikle yasaktir.
o Siz ya da musteriniz strliciyl modifiye etmis ise, firmamiz hig bir sorumluluk kabul etmez.
o Elektrik ve Teknik bilgisi olmayan kisilerin kablolama, montaj, bakim, gézetim, komponent degisimi ya da tamir yapmamasi gerekir.

o Sirdctiniin kapagdini kesinlikle agmayiniz ya da enerjili iken baskili devreye kesinlikle dokunmayiniz.

Yangini onlemek igin
Giris besleme gerilimini yanhs vermeyin. Enerji vermeden dnce, siriclinin besleme gerilimi ile sebeke geriliminizin uyumlu oldugundan emin olun.
Bypass koruma devresi ayarlari ve yerel standartlari gézetin. Yanlis baglanti yangin ya da personel yaralanmasina neden olabilir.

Not

Yaralanmalari 6nlemek igin

Yaralanmalari 6nlemek igin Striicliyl terminal kapadi ya da 6n kapagdindan tutarak tagimayiniz. Ek olarak, nakliyeden dnce vidalarin diizgiin
sikilmis ve yerinde oldugundan emin olun. Siriicliyl 6n kapaktan veya terminal kapadindan tutarak tasirsaniz, siirliciiniin ana gévdesi gevsek
vidalar nedeniyle dusebilir ve yaralanmaya neden olabilir.

izolasyon bozulmasi nedeni ile fazlar arasi ya da topraga kisa devreyi énlemek icin siiriiciiniin izolasyon gereksinimleri karsilayan bir motor
kullanin.

Sirlclyu galistirirken ya da baskili devreyi tutarken, statik elektrigi 6nleme (ESD) tedbirleri uygulayin. Eger 6zenli davraniimaz ise siriciniin
ic devreleri statik elektrik nedeniyle zarar gorebilir.

izolasyon dayanim gerilim testi siiriiciiniin higbir béliimiine uygulanamaz. Bu iiriin hassas bir cihazdir ve test sirasindaki yilksek gerilim nedeni
ile zarar gorebilir.

Hasarli bir makinayi galistirmayin. Eger makina agikca hasarli ya da pargalari eksik ise, baglamayin ya da galistirmayin, aksi takdirde makina
hasari ve diger problemler daha da artacaktir.

Sigorta ya da kagak akim rélesi attiginda asla makinayl hemen galistirmayin ve enerji vermeyin. Litfen problemin kaynagdini bulmak igin
baglantilari, kablolamayi ve makinanin etrafini iyice kontrol edin. Eger nedeni hakkinda emin degilseniz, litfen bizimle temasa gegin ve enerji
vermeyin ve makinayi ¢alistirmayin.

Agdag Urlnleri paketlenirken dezenfekte edilmeli ve kurtcuklarindan arindiriimalidir, dumanla titstileme diginda bir yéntem kullanildigindan emin
olun. Ornegin: Isil Islem (30 dakika ya da fazlasi siire ile 56 ° C ya da fazlasi) Ek olarak paketlemeden sonra tiimiine uygulamak yerine
paketlemeden 6nce malzemeye uygulama yapin.

Elektriksel drtinler (tek yada mekanik olarak montajli) dezenfekte edilmis tahta ile paketlendiginde, paketlemeden kaynakli gazlar, buharlar
Urlinlin elektronigine kalici hasarlar verebilir. Kismi olarak da, halojen dezenfektanlari, florin, klorin, bromin, iyodin, vb..) kondansatoriin i¢
korozyona ugramasina ve DOP gazlarda (fitalat) reginenin ¢atlamasina neden olabilir.
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1.3 Ozel kullanim talimatlari

Bu drlnd insanl mobil arag, tip, uzay, niikleer enerji, elektrik enerjisi, denizalti haberlesme cihazlari
ya da sistemleri gibi 6zel amaglarla kullanmak isterseniz, litfen firmamizin temsilcileri ya da yetkili kigiler
ile gorusuniz.
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Bo6liim 2 Kullanmadan Once

2.1 Giivenlik Notlar

Bu kilavuzdaki givenlik énlemlerine litfen uyunuz.

Uyarilari g6z ardi ederseniz, 6lim ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz, bu nedenle litfen dikkatli
olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara uyulmamasi nedeniyle direkt sizin yada sizin musterinizin neden oldugu
herhangi bir hasar ya da ekipman zararindan firmamiz sorumlu degildir.

2.2 Siricu Modeli ve Etiketi

Urlin elinize ulastiginda, lutfen agagidakileri teyit ediniz;

» Genel goérinima ve surtict Gzerinden herhangi bir ¢izik, ¢catlak ya da kir leke vb. olup olmadigini
kontrol edin. Eger herhangi bir hasar varsa, hemen nakliyeciniz ile temasa geginiz. Tasima
sirasinda olusan hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

» Slrucinun model numarasi siparis ettiginiz ile ayni oldugunu kontrol edin. Model no igin,
surdcunun yan tarafindaki etiket Gzerindeki “MODEL” kolonuna bakiniz.

> Eger Grindn durumunu kétd bulursaniz, Grind aldiginiz firma ile ya da yeftkili kisisi ile temasa gegin

P20 ~—lnverter model

™ Input specifications

~ Output specification 1
~Qutput specification 2

* Production serial numbar
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Asagida surictiniin model numarasi kontrol metodu igin gerekli bilgiler verilmistir:

AC310 - T 3 - 011G/015P — B

1 23 4 5 6

Kod Aciklama

1 Siirtici Model

Besleme Tipi
T: U¢ Faz

S: Tek Faz
Gerilim

2: 220V

3 3: 380V

6: 660V

11: 1140V

Motor Giicl (kW)
7R5G: 7.5
011G: 11

132G: 132

Sdrici Tipi
G: Agir Sart
P: Normal Sart

6 B: Frenleme Unitesi

L: DC sok bobini

2.3 Motor Siiriicii Teknik Ozellikleri

Tablo 2-1: Teknik Ozellikler

Ozellikler

Gerilim, Frekans

Tek Faz 220V 50/60Hz

Ug Faz 220V 50/60Hz
Ug Faz 380V 50/60Hz

Ug Faz 660V 50/60Hz
Ug Faz 1140V 50/60Hz

Gerilim dengesizlik orani : < % 3 ; Frekans : + % 5

Giris Giicii Dalgalanma Bozulma oranlari IEC61800-2'nin gereksinimlerine uygundur.
Enerji
uygulandigindaki ani | Nominal akimdan az
akim
Glg faktor > 0.94 DC sok bobini ile
Verimlilik 296%
Cikig gerilimi Girig geriliminden az: 3 faz, 0'dan giris gerilimine kadar, hata %5 den az
Cikis frekans arahgi G/P model: OHz ~ 600Hz
Cikis frgkaps Maksimum frekans +0.5%
Cikis hassasiyeti
G modeli nominal akiminin: 89 saniye i¢in %150 / 10 saniye i¢in %180 / 3 saniye icin % 200
Asini yuk kapasitesi P modeli nominal akiminin: 105 saniye igin %110 / 35 saniye igin %120 / 7 saniye igin %140 / 3 saniye
icin % 150
Motor tipi PMSM (Sabit Miknatisli Senkron Motor) , AM ( Asenkron Motor )
Motor kontrol mod Sensorsuz V/F ( gerilim/frekans), Sensorsiiz Vektér Kontrol, Sensérli Vektér Kontrol
Moddulasyon Optimize edilmis SVPWM modu
Anahtarlama 1kHz ~ 16.0kHz
frekansi
Hiz Kontrol Araligi Sens?rs__t‘jz Velfttir Kontrol : Nominal Yuku 1: 200
Sensorlt Vektdr Kontrol : Nominal Yuka 1: 1000
Sensdrsiiz Vektor Kontrol: <0.5% Nominal Senkron Hizi (Asenkron); <0.1% Nominal Senkron Hizi
Ana Kontrol | Sabit Hiz Dogrulugu | (Senkron);
Performansi Sensorll Vektor Kontrol: <0.02% Nominal Senkron Hizi

Baslangig Torku

Sensorsiiz Vektor Kontrol: 0.25Hz'de 150% nominal tork
Sensorli Vektor Kontrol: 0Hz'de 200% nominal tork

Tork Cevabi

Sensorsiiz Vektor Kontrol: <10ms
Sensorli Vektoér Kontrol: <5ms

Tork Hassasiyeti

Sensorsiiz Vektor Kontrol: £5%
Sensorli Vektor Kontrol: £2.5%

Frekans Dogrulugu

Dijital Ayar: Maks Frekansx+0.01%
Analog Ayar: Maks Frekans x+0.2% .
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Frekans Dijital Ayar: 0.01Hz
Cozunurlugu Analog Ayar: Maks Frekans x+0.05%
Tork Artis| Otomatik Tork Artisi 0.0% - 100.0% .
Manuel Tork Artisi 0.0% - 30.0% .
VIF Egrisi 4 V/F Metot: Lineer Tork Karakteristik Egrisi, Otomatik Ayar V/F egrisi, Azaltiimis Tork Karakteristik Egrisi

(1.1 — 2.0 gugler), Kare V/F Egrisi

Hizlanmal/yavaglama

2 Metot: Dogrusal Hizlanma ve Yavaglama
Dért set hizlanma ve yavaglama siresi, zaman birimi 0.01 s, en uzunu 650.00 s

Nominal Cikis
gerilimi

Gug kaynagdi gerilim dengeleme iglevini kullanma, Nominal Motor Gerilimi 100%, %50 ila %100 araliginda
ayarlanabilen (cikis gerilimi girig gerilimini asamaz.)

Otomatik gerilim
ayarl

Sebeke gerilimi dalgalandiginda, ¢ikis gerilimini otomatik olarak sabit tutabilir.

Otomatik Enerji

V/F kontrol modunda, enerji tasarrufu islemini gergeklestirmek icin ¢ikis gerilimi yiike gére otomatik olarak

Tasarrufu optimize edilir
Otomatik akim Akim, sik asir akim hatasi agmasini 6nlemek igin ¢calisma sirasinda otomatik olarak sinirlandirilir.
sinirlama

Anlik gl kesilmesi

Ani bir elektrik kesintisi meydana geldiginde, bara gerilimi kontrolu ile kesintisiz ¢alisma gergeklestirilebilir.

Standart fonksiyon

PID kontrold, elektrik kesintisi sonrasi hiz takibi ve yeniden baslatma, atlama frekansi, frekans Ust ve alt
limit kontroll, program galistirma, ¢oklu hiz, RS485 haberlesme, analog ¢ikis, frekans darbe gikisi

Frekans Kanal Ayari

Tus takimi dijital ayari, analog gerilim/akim terminali Al1, analog gerilim/akim terminali Al2, pals girisi
PUL, iletisim ayari ve ¢ok kanalli terminal segimi, ana ve yardimci kanal kombinasyonu, genisletme karti,
cesitli sekillerde degistirilebilir.

Geri besleme giris
kanali

Analog gerilim/akim terminali Al1, analog gerilim/akim terminali Al2, haberlesme ayari, pals girisi PUL

Calis (Run) komut
kanali

Dahili Tug takimi ayari, harici terminal ayari, haberlesme ayari, genisletme karti ayari.

Girig komut sinyali

Basla, dur, ileri ve geri, yavas hiz, ¢oklu hiz, serbest durma, reset, hizZianma/yavaslama siresi segimi,
frekans ayari, kanal se¢imi, harici hata alarmi

Harici gikis sinyali

1 Role gikis,
1 Transistor Cikis
1 AO cikisi 0V~10V veya 0 mA~20mA veya 4mA~20mA c¢ikis veya frekans darbe ¢ikigi olarak segilebilir.

Koruyucu fonksiyonlar

Asin gerilim, dusik gerilim, akim limiti, asiri akim, asiri yuk, elektronik termik role, asiri isinma, asiri
gerilim durma, veri koruma, hizli koruma, giris ve ¢gikis faz kaybi korumasi

LED gosterge

Tek satir 5 haneli gésterge 1 durum gdstergesi

Cift satir 5 hane gosterge 2 durum géstergesi

(Opsiyonel)
Tus takimi E:rar;lae:;ea Hizli parametre kopyalama igin yiikleme ve indirme fonksiyonu
Ekrani Py — — — —
Durum izleme GoOzlem parametre grubundaki tim parametreler ¢ikis frekansi, ayar frekansi, ¢ikis akimi, giris gerilimi,
cikis gerilimi, motor hizi, PID geri besleme miktari, PID ayar miktari, modil sicakhgi
Asini gerilim, dlslk gerilim, asirn akim, kisa devre, faz kaybi, asin ylk, asiri sicaklik, asiri gerilim
Hata alarmlari ) .
durdurma, akim siniri, hatali veri uyarisi, akim hata, gegmis hata raporu
Rakim 1000 metreden az, 1000 metreden yukarida disuk kapasitede galisma.
Kapasite distsU, her 100 m igin %1.
Montaj yeri Rakim maksimum 3000 metre.
Ortamda yogusma, buzlanma, yagmur, kar, dolu vb. olmamalidir. Glines radyasyonu 700W/m2 den az,
hava basinci 70 kPa - 106 kPa arasi olmalidir.
Ortam Sicaklik Nem -15)~+50 (()) 40°C uvzermde disulk kapasitede, maksimum sicaklik 60 ° C (yuUksuz ¢alisma)
Kosullan 5 % to 95 % RH (yogusmasiz)
s Titresim 9Hz to 200 Hz'de, 5.9 m/s 2 (0.6 g)

Depolama sicakhgi - 30~+60°C
Montaj Metodu Duvara montaj, pano, panel
Koruma Sinifi 1P20

Sogutma Metodu

Harici hava sogutmali fan ile

2.4 Siiriicii Giicii ile Gerilim Seviyesi ve Nominal Cikis Akimi Arasindaki iligki

Girig gerilimi(V)
220 380 660 1140
Cikis akimi (A)
Giic (kW)
0.75 4 3
1.5 7 4
2.2 10 6
4 16 10
5.5 20 13
7.5 30 17 10
11 42 25 15
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15 55 32 18
18.5 70 38 22

22 80 45 28

30 110 60 35

37 130 75 45 25
45 160 90 52 31
55 200 110 63 38
75 260 150 86 52
90 320 180 98 58
110 380 210 121 75
132 420 250 150 86
160 550 310 175 105
185 600 340 198 115
200 660 380 218 132
220 720 415 235 144
250 470 270 162
280 510 330 175
315 600 345 208
355 670 380 220
400 750 430 260
450 800 466 270
500 860 540 325
560 990 600 365
630 1100 680 400
710 1260 750 480

2.5 Hizlanma ve Yavaglama Siireleri

Sdrtctnln guctine bagl olarak hizlanma ve yavaslama zamanlari fabrika degerleri asagidaki gibidir.

Suriict Guct (kW)

Hizlanma ve yavaglama siiresi (s)

0.4 6.00
0.75 6.00
1.5 6.00
2.2 6.00
3.0 6.00
4.0 6.00
5.5 6.00
7.5 6.00
11.0 6.00
15.0 6.00
18.5 6.00
22.0 12.00
30.0 12.00
37.0 12.00
45.0 18.00
55.0 18.00
75.0 24.00
90.0 30.00
110.0 36.00
160.0 48.00
185.0 54.00
200.0 60.00
220.0 ve uzeri 60.00
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2.6 Gerilim Korumasi

Asiri gerilim bastirma noktasi, asiri gerilim degeri, disuk gerilim bastirma noktasi, distk gerilim degeri ve
enerji tketimi, frenleme noktasi gibi degerlerin fabrika ayarlari asagidaki tablodaki gibidir.

Not: Tablodaki tim degerler volt cinsindendir (V).

Gerilim . . Diisiik Gerilim Dusiik Yiiksek Gerilim Yiksek Enerji Tiiketiminin
seviyesl Nominal Gerilimi Bastirma Noktasi Gerilim Bastirma Noktasi Gerilim Frenleme Noktasi
(VAC) Noktasi Noktasi
220 3111 240 190 365 400 360
380 537.4 430 320 750 820 740
660 933.2 700 560 1100 1180 1080
1140 1612 1200 1000 1900 2100 1870

2.7 Siiriicii Anahtarlama Frekansi

Anahtarlama frekansi varsayilan degerleri:

Gerilim (V) Varsayilan anahtarlama frekansi (kHz)

11kW'n altinda 4.0

220 11kW ~ 45kW 3.0
45kW’in (izerinde 2.0
11kW'in altinda 4.0

380 11kW ~ 45kW 3.0
45kW'in lizerinde 2.0

660 2.0

1140 2.0

Not: Litfen AC motor sirtcuyu yliksek anahtarlama frekansi ¢alisma kosullarinda deger kaybi igin ayarlayin;
anahtarlama frekans ne kadar yiiksekse, deger kaybi o kadar buytk olur.

2.8 Kontrol Modlari ve Ozellikleri

AC Motor Sirtct, AM V/F kontroll (ilk ayar), AM sensoérsiiz vektor kontroli, AM sensoérli vektor kontrold,
PM-V/F kontroll, PM-sensdrstiz vektor kontrolt, PM-sensorli vektor kontrol modlarini secebilir.

#V/F Kontrol (Asenkron Motor)
» Frekans (F) degisken oldugunda, frekansin gerilime (V) orani sabit kalir.

» Bu kontrol modu, hizl tepki ve dogru hiz kontrolii olmaksizin tim hiz kontrolleri igin ve birden fazla
motorla bir AC motor suriici kullanmak amaciyla kullanilir. Bu yéntem ayrica motor parametrelerinin
net olmadidi veya otomatik motor adaptasyonunun ¢alismadigi durumlarda da kullanilir.

& Sensorsiiz Vektor Kontrol (Asenkron motor)

» Bu, AC motor suricinin ¢ikis akiminin vektor hesaplamasi ile uyarma akimi ve tork akimina
bolinebilecegdi ve ylk torkuyla eslesen motor akimini elde etmek ve disuik hiz torkunu iyilestirmek igin
frekans ve gerilim kompanzasyonu yapilabilecedi anlamina gelir. Ayni zamanda, motorun gergek dénis
hizini hiz komutu degerine daha yakin hale getirmek igin ¢ikis frekansi telafisi (kayma telafisi) uygulanir.

» Kontrol modu, yiksek hassasiyette hiz kontrolu talep etmek amaciyla kullanilir. Yiksek hiz yaniti ve
tork yaniti, diistik hizda galismada yuksek tork verebilir. Yaygin yiiksek performansli kontrol durumlari
igin uygundur. Bir stirlici sadece bir motoru calistirabilir.

#Sensorlii Vektor Kontrol (Asenkron Motor)
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» Bu kontrol yontemi, ylksek hassasiyetli hiz kontroli veya tork kontroll gerektiren ve sifir hiza kadar
yuksek hassasiyetli hiz kontroli gerektiren durumlarda kullanilir.

» Motor ucuna enkoder takilmali ve motor surtcu igin enkoder ile ayni tip PG karti segilmelidir. Bir ac
motor stirlicti sadece bir motoru calistirabilir.

4 V/F Kontrol (Senkron Motor) (PM V/F)
» Frekans (F) degisken oldugunda, frekansin gerilime (V) orani sabit kalir.

» Bu kontrol modu, hizli tepki ve hassas hiz kontroli gerektirmeden tim hiz kontroll igin kullanilir. Bu
yontem ayrica motor parametrelerinin net olmadigi veya otomatik motor adaptasyonunun ¢alismadigi
durumlarda da kullanilir.

& Sensorsiiz Vektor Kontrol (Senkron motor) (PM SVC)

» Asenkron motora gore daha ylksek verimlilige sahip PM (sabit miknatisli) motor ile kombine edilerek
yuksek hiz kontrol hassasiyeti ile motor kontrolli daha verimli bir sekilde gerceklestirilebilmektedir. PG
hiz dedektdri yerine motorun donuds hizi AC motor suriicinin ¢ikis gerilimi ve akimindan gikarilabilir.
Ayrica motorun verimini maksimize etmek ve PM motorunu kontrol etmek igin yik akimi gereken
minimuma bastirilir.

»  Bu kontrol modu, hassas hiz kontroll ve tork sinirlamasi amaciyla kullanilir.
& Sensorlii Vektor Kontrol (Senkron Motor) (PM FVC)

» Bu kontrol yontemi, yiksek hassasiyetli hiz kontroll veya tork kontroll gerektiren ve sifir hiza kadar
yuksek hassasiyetli hiz kontroli gerektiren durumlarda kullanilir.

» Motor ucuna enkoder takilmali ve motor surlici igin enkoder ile ayni tip PG karti segilmelidir. Bir ac
motor surlict sadece bir motoru ¢alistirabilir.

4 Gerilim frekans ayirma kontrolii (VF_SPLIT)

»  Bu kontrol modu sirasiyla ¢ikis gerilimi ve frekans kontroli amaciyla kullanilir.

» Bu fonksiyon sadece 7,5kW ve lzeri T3 modelleri ve 5.5kW ve lzeri T2 modelleri igin gegerlidir.
Not:

En iyi kontrol etkisini elde etmek igin llitfen motor parametrelerini dogru girin ve motorun otomatik motor
adaptasyonunu gergeklestirin. F02.0x grubu, motorun temel parametre grubudur.

Acik gevrim (sensorsiiz vektor) ve kapall gevrim (sensorli vektor) vektér kontroliinde, AC motor surici
yalnizca bir motoru calistirabilir. Ayrica motor strlicl kapasitesi ve motor kapasite seviyesi farki gok blylk
olamaz ve motor surtcu, motor gicl seviyesinden iki seviye daha ylksek veya bir seviye daha kulguk olabilir,
aksi takdirde kontrol performansi diisebilir veya stirlici sistemi normal olarak ¢alisamaz.
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Bolim 3 Montaj ve Baglanti

3.1 Giivenlik onlemleri

Bu bolum, Grandn glvenli kullanimini saglamak, motor sirtcindn performansini en Ust dizeye ¢ikarmak ve
surlcinun glvenilir sekilde calismasini saglamak igin izlenmesi gereken gesitli dnlemleri agiklamaktadir.

AC MOTOR SURUCU Kullanimina iligkin Onlemler

e AC motor surucindn kapali bir kabine kurarken, surticinin hava girisinin sicakliginin
40 °C'nin altinda olmasini ve sUrtctnun gavenli ve glvenilir bir sekilde

Uyanilar calisabilmesini saglamak icin litfen sogutma fanini veya sogutma klimasini
surliclyl tamamen sogutacak sekilde yapilandirin.
e Montaj ve delme islemi sirasinda metal talaglari, yag, su ve diger yabanci maddelerin
AC motor slriicliye girmesini 6nlemek icin kurulum sirasinda motor suriictinin st
kismini bez veya kagit ile ortiin. islem tamamlandiktan sonra liitten bu engelleri
dikkatlice kaldirin.
e Motor surlcuyu galistirirken |itfen ESD'de belirtilen énlemleri ve yontemleri izleyin,
aksi takdirde motor slriclt hasar gorebilir.
Onemli e Kabine birden fazla suricl kurulu ise, sogutma fanini degistirmek igin stricindn Ust

kisminda yeterli alan birakilmalidir.

e Motor strlcuyu, motor sirticinin nominal araliginin disinda kullanmayin, aksi takdirde
surlcu hasar gorebilir.

e Motor siiriiciiyli tutarken muhafazayi sikica kavramaya dikkat edin. On kapak sadece
tutulursa, surtct govdesi dusebilir ve bu da kisisel yaralanmaya veya suricinin
hasar gormesine neden olabilir.

Motor kullanimi igin dnlemler

e Farkli motorlarin izin verilen maksimum ¢alisma hizi farklidir. Motoru, motorun izin
verilen maksimum ¢alisma hizinin étesinde kullanmayin.

e Motor suricu dusik hizda calistiginda, motorun kendi kendini sogutma etkisi ciddi
sekilde azalacaktir. Motor uzun sire dusuk devirde galisiyorsa asiri Isinmadan zarar
go6rar. Dusuk hiz alaninda uzun slre c¢alismaniz gerekiyorsa, lutfen frekans
doénusUmu icin 6zel motor kullanin.

e Sabit hizda galisan makine degisken hizda galisabilirken rezonans meydana gelebilir.
. ) Lutfen motor braketinin altina titresim 6nleyici kauguk takin veya bunu dnlemek igin
Onemli atlama frekansi kontrol islevini kullanin.

e Frekans surlicl ve gl frekansi gli¢ kaynagi tarafindan surilen motorun tork 6zellikleri
farkhdir. Lutfen baglanacak mekanik ekipmanin tork 6zelliklerini onaylayin.

e Dalgi¢ motorun nominal akimi, standart motordan daha bulyUktir. Litfen motorun
nominal akimini onaylayin ve uygun motor suricliyl segin.

e Motor ve slrlcu arasindaki mesafe blylk oldugunda, gerilim disltsl nedeniyle
motorun maksimum torku azalacaktir. Bu nedenle, uzun mesafeli baglantilarda Ittfen
yeterince kalin kablo kullanin.

3.2 Ortam Kosullar

Bu Urlniin performansini tam olarak verebilmek ve iglevini uzun sire koruyabilmek igin kurulum ortami gok
Onemlidir. Lutfen bu UriinU asagidaki tabloda goésterilen gereksinimleri karsilayan bir ortama kurun.
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Tablo 3-1: AC310 serisi siiriiciiniin giivenilir galismasi igin ¢evresel kosullar

Ortam Kosullari

Gereksinim

Montaj yeri ic mekan (direkt glin 1s1gina maruz kalmayan)
Galisma Sicakhgr | -10°C ~+50 °C
Depolama Sicakligi | -30°C ~ +60°C

Nem

<95%RH, yogusmasiz

Ortam

Litfen sartclyl asagidaki yerlere kurun:
e Yag buhari, asindirici gaz, yanici gaz, toz ve diger yerler yok

e Metal tozu, yag, su ve diger yabanci maddeler frekans donustirtcinun igindeki
yerlere girmeyecektir (frekans doénustlriclyl ahsap gibi yanici malzemelerin
Uzerine kurmayin)

e Radyoaktif madde ve yanici madde icermeyen yerler
e Zararll gaz ve sivi igermeyen yer
e Daha az tuz erozyonu olan yerler;

e Direkt glines 15191 almayan yerler;

Rakim

<1000m, 1000 metre Uzerinde gu¢ azalmasi olur. Kapasite dususu, her 100 m
icin %1°dir.

Titresim

9~200 Hz'de, 5.9 m/s? (0.6 G)

Montaj ve sogutma

e Motor siriicl yatay olarak kurulmamali, dikey kurulum saglanmalidir.

e Fren direnci gibi yuksek i1sitma ekipmanlari, motor suricu ile ayni kabine
kurulmasini 6nlemek igin bagimsiz olarak kurulacaktir. Srtictiniin hava girigine
fren direnci gibi ylksek isitma cihazlarinin takilmasi kesinlikle yasaktir.

eUriinlin guvenilirligini artirmak igin liitfen sicakligin hizli degismeyecegi yerde motor siriictiniin kullanin;
kontrol kabini gibi kapali alanlarda kullanirken, i¢ sicaklidin izin verilen sicakhigi agsmasini dnlemek igin
sogutma igin llUtfen sodutma fanini veya sogutma klimasini kullanin; lGtfen strGctinin dondurmaktan
kaginin, cok dusuk sicaklik donma nedeniyle bazi bilegsenlerin arizalanmasina neden olabilir.

e izin verilen ortam sicakligi asildiktan sonra, asagidaki sekle gére deger kaybi kullanin.

PERMIT OUTPUT CURRENT(%)

100

73]

50

Sekil 3-1 izin verilen sicaklik asildiktan sonra AC310 serisi stiriiciiniin deger kaybi egrisi

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 22



Montaj ve Baglanti

e izin verilen irtifa asildiktan sonra, agsagidaki sekle gére deger kaybi kullanin.

PERMIT OUTPUT CURRENT (%)

0

1000 2000

3000 4000  ALTITUDE(M)

Sekil 3-2 izin verilen irtifa agildiktan sonra AC310 serisi siiriicliniin deger kaybi egrisi

3.3 Kurulum Yonii ve Bosluk

e Kurulum yonu

Sdruclyl sogutma etkisini azaltmamak igin litfen dikey olarak monte ettiginizden emin olun.

o Kurulum alani

SUrdcinin sogutulmasi igin gerekli havalandirma boslugunu ve kablolama alanini saglamak igin lGtfen
asagidaki sekilde gosterilen montaj kosullarina uyun. Radyatér etrafindaki sogutucu hava akisini diizgin
hale getirmek igin lGtfen suriiclyl duvara yakin bir yere kurun ve sogutma etkisini hesap edin.

Unlimited space left and right

Frezeany || || premeeay || || Frezessy
= =5 HEEE [=m =]
EH = 3= == Bl [ 3=

O ] O

F. A A

[TITTIIITITITITITITITITT]
ITTTTTITTITTIITTIITTITITILITT

Over . . .
ind direction
150mm

!
Over
150mm | Wind directiont

The space of up and down

Sekil 3-3 Siriiciiniin kurulum alani gereksinimleri
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3.4 Boyutlar

3.4.1 Siriicu Boyutlan (Plastik)

Ly A i YR
T T
1 1
%7 & @ B
0
VIEISHD pre
H ] i = ] H2
]
A [ 1
7% ] r‘%—
= W2
Genel Boyut (mm) Montaj Boyut (mm)
MODEL Vida
w H H1 D D1 wi1 w2 H2 A B
AC310-T/S2-R75G-B
76 200 192 155 149 65 65 193 5.5 4 3-M4
AC310-T/S2-1R5G-B
AC310-T/S2-2R2G-B
100 242 231 155 149 84 86.5 2315 8 55 3-M4
AC310-T/S2-004G-B
AC310-T/S2-5R5G-B 116 320 307.5 175 169 98 100 307.5 9 6 3-M5
AC310-T3-R75G/1R5P-B
AC310-T3-1R5G/2R2P-B 76 200 192 155 149 65 65 193 5.5 4 3-M4
AC310-T3-2R2G-B
AC310-T3-004G/5R5P-B
100 242 231 155 149 84 86.5 231.5 8 5.5 3-M4
AC310-T3-5R5G/7R5P-B
AC310-T3-7R5G/011P-B
116 320 307.5 175 169 98 100 307.5 9 6 3-M5
AC310-T3-011G/015P-B
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et
. ¥ ut
7
KEEEEER 6 6 Bjﬁ
=
HEE 0
VEIGHI
O
H 0 12
]
= { . '
[N —
T —
Genel Boyut (mm) Montaj Boyut (mm)
MODEL Vida
w H H1 D D1 w1 w2 H2 B
AC310-T/S2-7R5G-B
142 383 372 225 219 125 100 372 6 4-M5
AC310-T/S2-011G-B
AC310-T/S2-015G
AC310-T2-018G 172 430 / 225 219 150 150 416.5 7.5 4-M5
AC310-T2-022G
AC310-T3-015G/018P-B
AC310-T3-018G/022P-B 142 383 372 225 219 125 100 372 6 4-M5
AC310-T3-022G/030P-B
AC310-T3-030G/037P
172 430 / 225 219 150 150 416.5 7.5 4-M5
AC310-T3-037G/045P
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3.4.2 Suriici Boyutlan (Celik)

W W1 GHRILE
]
O ) - ® J O L
q ° ®
VEIGHD =
[ |
‘! |
Do [
= =
= =
[J
q ® q b
H2
14 H1
w
>
w
14
(@)
w
w
=
14
§ ° 1 hd I -
= == — =
Genel Boyut (mm) Montaj Boyut (mm)
MODEL Vida
w H H1 D w1 H2
AC310-T2-030G
AC310-T2-037G 240 560 520 310 176 544 4-M6
AC310-T2-045G
AC310-T2-055G 270 638 580 350 195 615 4-M8
AC310-T3-045G/055P
AC310-T3-055G/075P 240 560 520 310 176 544 4-M6
AC310-T3-075G/090P
AC310-T3-090G/110P
270 638 580 350 195 615 4-M8
AC310-T3-110G/132P
AC310-T3-132G/160P-L
350 738 680 405 220 715 4-M8
AC310-T3-160G/185P-L
AC310-T3-200G/220P-L
360 940 850 480 200 910 4-M16
AC310-T3-220G/250P-L
AC310-T3-250G/280P-L
370 1140 1050 545 200 1110 4-M16
AC310-T3-280G/315P-L
AC310-T3-315G/355P-L
AC310-T3-355G/400P-L 400 1250 1140 545 240 1213 4-M16
AC310-T3-400G/450P-L
AC310-T3-450G/500P-L
AC310-T3-500G/560P-L 460 1400 1293 545 300 1363 4-M16
AC310-T3-560G/630P-L
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3.4.3 Siiriicii Boyutlari (Kabin)

65 r.ﬂ ﬂh‘

VEICKD i i

9 |

H1
I A H
@ o
(] o
(] Commmm] | Y | I
W1
— |
= i
D1
i i i i i
(AR IO UAMIIA0N
NI | | | | COOVESROIOTRIIOND
MODEL Genel Boyut (mm) Montaj Boyut (mm) Vida
w H H1 D w1 D1
AC310-T3-710G/800P 800 1900 1800 700 564 626 014

3.4.4 Harici Tus Takimi Sekli ve Boyutlari
Not: LCD, LED tus takimi boyutlari ve montaj kutusu ile uyumludur.

62 16

. - - 7] Use self-tapping

=)
o
ol

SCrews

ST3%6

ﬁ,
]

100

| Keyboard mounting

— — opening size

Harici tus takimi montaj kutusu sekli ve boyutlari
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3.5 Elektrik Tesisati

70

Keyboard pocket

RS+

opening size

119 %7 D

1
119

- [AL

Tus takimi Boyutlari

Bu bolim, glvenli kullanim, en iyi performans ve glvenilir galismayi saglamak igin kullanicilarin uymasi
gereken dizenlemeleri agiklamaktadir.

Giuvenlik onlemi

Warn

e Surlcu ¢alisirken guvenilir sekilde topraklanmalidir. Aksi takdirde yaralanma
ve dengesiz surtict performansi tehlikesi vardir.

e Glvenli galismayi saglamak igin kurulum ve kablolama isini yalnizca egitimli
profesyonel kisi yapabilir.

e Glg bagh durumda islem yapilmamalidir. Aksi takdirde elektrik garpmasi hatta
Oluim tehlikesi vardir.

e Calistirmadan once, litfen ilgili tim ekipmanlarin giiciini kesin, ana devre DC
akiminin givenli araliga distiginden emin olun. Ve litfen 5 dakika sonra
cahstirin.

A%, Caution

e Kontrol kablosu, gli¢ kablosu ve motor kablosu ayriimalidir. Ayni kablo
kanalinda veya kablo rafinda olamazlar.

e Bu ekipman vyalnizca Ureticinin belirttigi sekilde kullanilabilir. Ozel durumda
kullanirken lUtfen Veichi'ye danigin.

Tmportant

e HV izolasyon test ekipmani ile siricl veya ilgili kablo igin izolasyon testi
yapilmaz.

e Siriict veya cgevre birimlerinin (filtre, sok bobini vb.) izolasyon testi yapiimasi
gerekiyorsa, izolasyon direncini test etmek igin oncelikle 4MQ'dan disuk
olmamasi gereken 500V megohmmetre kullaniimahdir.
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3.5.1 Standart Baglanti Semasi

Harici fren Unitesi
(BU30)

Harici DC

Harici  sok bobini
frenleme
direnci

Salter Kontaktér Girig reaktéri —o—e—e—e———e— Cikis reaktori
[~ [ _~7 T ) & & PB @) P1 -

ISI419 509 oV
— w o]

L~ _ Shielded cable or armoured cable
w20V (the end close to VFD grounding)
U oLC E b (The grounding resistance
0 .
Note:Function description in brackets is OlcoM I 'S,les,s tﬂaniloiohimsl
factory default ‘ AC220V  MAX Output Of Contact:
,,,,,,,,,,,,,,,,, I | T 3M240VAC I g
. %]
; (Forward) o ‘/ \‘ X1 i»—@ ; : Coil \ 5A/30VDC : g g
< . T 0
| (Reverse) - || IXZ KL | & 5
" | (FWD JOG) . IX3 7 \ = 8
o | — | w ACOV ‘
= (REV JOG) | Ix4‘ ; ) oo oo
SR a \
o | (FreesTOR) 1 Ixs B : i Shielded cable : 2
@ | — PUL | \ (the end cIo;e % 2
e - : : COM | : to VFD grounding) :g g
(0]
‘ A+ | | Note: g8
. . N R B 9
' RS485 Differential 120} ! 1.MAX Output of +24V Port:DC24V/100mA & 3
| S | 0
Communication 5 ! | 2Max Output of Y Port :DC24V/50mA | O
\ |
‘:Sﬁelge(}cgble%tr%éld:clogeﬁ) v - \7 N = e T 7\
3 | %) T | | m N
2 Analog Voltage/Current quantity input | . " 3
5 | T A ‘ — gL
5 | Analog Voltage/Current quantity input 1 \ | \ 20 Shielded cable (the \g_) (g
g H Al2 | | ii}ﬂ GND end close to VFD ° 5
s L - | grounding) ;’ g
C_J . . ‘ p ~ 3.
5 ‘Note. 1MAX OUtPUt of +10V port :50mA k ) | | Note:When output type of AO port as | a
E. | 2.Inner resistance of AI1/AI2 Port | \ frequency and Voltage, \
| | e Maximum Output2mA )
S — Legend: 1.Symbol @ represent main circuit terminals;

2.Symbol o represent control circuit terminals.
Sekil 3-4 Standart Baglanti Semasi
Not:

1. 22 kW ve alt1 glice sahip T3 modelleri ve dahili fren Unitesine sahip modeller icin istege bagli olarak
fren direncleri baglanabilir (Grin kodlamasindaki B harfi frenleme direnci baglanabilecegdi anlamina
gelir). Dahili fren Gnitesi olmayan modeller igin gerektiginde harici fren Uniteleri (BU30) takilabilir.

2. Terminaller (X1 - X5/PUL), NPN veya PNP ftransistor giris sinyallerini destekleyebilir ve gerilim
kaynagi, suricindn dahili gii¢ kaynagindan (+24 V terminali) veya harici gii¢ kaynagindan (PLC
terminali) secilebilir.

3. 560kw Uzeri AC motor sirlctler yalnizca RS485 haberlesme destekler, bagka higbir haberlesme
desteklenmez.
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3.5.2 Terminal Bloklarin Cikis Kapasitesi

Terminal Fonksiyon Agiklamasi Maks Cikis
+10V 19V Yard|m0| glc kaynagi cikisi, GND ile 50mA
dongu olusturur.
Analog monitdér c¢ikisi, GND ile doéngl | Frekans, gerilim  sinyali  olarak,
AO .
olusturur. maksimum ¢ikis 2mA
+24V 24_'_rV Yardlmm glc kaynagi c¢ikisi, COM ile 100mA
dongu olusturur.
Y Kollektor ag!k devre Qlkl§'I., eylem nesnesini DC24V/50mA
programa gore ayarlayabilir.
TA/TB/TC Pasif kone?.ktor cikigl, ”eylem nesnesini 3A/240VAC
programa gore ayarlayabilir.

3.5.3 Sivi¢ Terminali iglevsel Ozellikleri

Sivi¢ Terminali

Fonksiyon Seg¢imi

Fonksiyon Aciklamasi

RS485 Sonlandirma
Direnci

RS485 Haberlesme: 120Q direng
baglayin

AO cikis frekansi

AO ara yizinun frekans gikisi
0.0khz-100khZz'dir. AO-F agik
olarak ayarlandiginda, harici
cekme gereklidir (genellikle, 5,1k

ESA‘,ES OEE [m=] ON 8
ﬁ%ﬂu %EE — %m Q 10V'a baglanir).
Al E=E OmA ~ 20mA ¢ikig akimi veya
az  ulm)i | A gikis akimi 4mA ~ 20mA ¢ikis akimi
AO cikis gerilimi 0V ~ 10V cikis gerilimi

Al1 giris akim/gerilim

Al1: 0~20mAyada 0V~ 10V

Al2 giris akim/gerilim

Al2: 0~20mAyada 0V ~10V

3.5.4 Cok Fonksiyonlu Girigs Noktasi Baglantisi

PNP transistor baglanti sekli:

Enabled inner 24V power supply

VFD

+24V +24V
PLC
COM

sfeubis 030D [euIBIX3

Enabled external 24V power supply

s[euBis |0nU0D [euIaIXg

SN

® SN
L &

{_| TEAT

VFD

+24V +24V
PLC
COM

External power supply

B

Shield Cable HE
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NPN transistor baglanti sekli:

Enabled inner 24V power supply VED

W|+24V
PLC
olcom

+24V
(Default short connected )

sfeuBis [01U0D [euIRIXT

Enabled external 24V power supply VFD

+24V
PLC
COoM

External 24V power supply S

sfeubis [oU0 [eusaIX3

Ly
Shield W
Note:

Jumper between"+24V*and"PLC" need be removed
when external 24V power supply was chosen.

3.5.5 Jumper Ayarlari "+24V", "PLC", "COM" Baglanti Semasi

PLC short COM

3.6 Ana Devre Baglanti Semasi

3.6.1 Terminal Baglanti Semasi:

: ,§€‘-§h
255
/ 5
.‘. a)
4
/

P
Ef v

£~ PLC short 24V

— <+ PB
F@ CTO

Tablo 3-2: AC310 serisi surticinin ana devre terminal diizeni ve tanimi

Terminal isim Aciklama

(+) DC glg cikisi, (-) DC bara katotu anlamina gelir, (+) DC
DC gii¢ terminali bara anotu anlamina gelir, harici frenleme Unitesi igin

) kullanilr.

(+) Frenleme direnc terminali HIIZ|I durdurmayi gergeklestirmek igin harici fren direnci

PB icin kullanilir.

P1 - - - o

@ DC sok bobini terminali Harici DC sok bobini igin kullanilir.

R Siuriclii  besleme  girig . 3 3 -

S terminali 3 fazl AC gu¢ kaynagini baglamak igin kullanilir.
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T
U Stirtic ) "
\% urueu - motor “I% 1 Motoru bagdlamak icin kullanilir.
terminali
w
I_E Topraklama Toprak terminali, toprak direnci<10 OHM

Not: AC310 serisi demir kapakli AC sirlicinin yap! semasi asagida gosterilmigtir.

Front cover—-

DRIVE FOR EVER

Warning signs

Fan cover

Cooling Fan

Housing

Wire Closure

Coil Guard

Operation Panel

— Expansion Cards
.

Main circuit pins
Main circuit terminal guards
Grounding terminal

+ ve - terminali sUricliniin sol Ust tarafinda sabit kiiglik demir plakanin altinda bulunur (yukarida gosterildigi gibi, bu kiglk demir plaka kolayca

cikarilabilir).

3.6.2 Ug-fazli 380V Siiriicii Ana Devre Kablo Olgiileri

Tablo 3-3: Onerilen kablo ¢api ve sabit momentli 3 fazli 380V siiriici ana devresi

Model Ana devre terminalleri Onerilen sabit Onerilen bakir gekirdekli
vida 6zellikleri moment (N-m) kablo spesifikasyonu
mm2 (AWG)

AC310-T3-R75G M3 0.8~1.0 1.5mm2(14)
AC310-T3-1R5G M3 0.8~1.0 2.5mm?(12)
AC310-T3-2R2G M3 0.8~1.0 2.5mm?(12)
AC310-T3-004G M3.5 1.2~15 4mm?(10)
AC310-T3-5R5G M3.5 1.2~15 6mm?2(9)
AC310-T3-7R5G M4 1.2~15 6mm>3(9)
AC310-T3-011G M4 1.2~15 10mm?(7)
AC310-T3-015G M6 4~6 10mm?(7)
AC310-T3-018G M6 4~6 16mm?2(5)
AC310-T3-022G M6 4~6 16mm?(5)
AC310-T3-030G M6 4~6 25mm?(3)
AC310-T3-037G M6 4~6 25mm?2(3)
AC310-T3-045G M8 8~10 35mm?(2)
AC310-T3-055G M8 8-10 3Bmm2(2)
AC310-T3-075G M8 8~10 50mm?(1)
AC310-T3-090G M8 8~10 50mm?(1/0)
AC310-T3-110G M8 8-10 70mm2(2/0)
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AC310-T3-132G M12 14 ~16 95mm?(3/0)
AC310-T3-160G M12 14 ~16 95mm?(4/0)
AC310-T3-185G M12 14 ~16 120mm?
AC310-T3-200G M12 14 ~16 150mm?
AC310-T3-220G M12 14 ~16 150mm?
AC310-T3-250G M12 14 ~16 185mm?
AC310-T3-280G M12 14 ~16 185mm?
AC310-T3-315G M16 20~23 240mm?
AC310-T3-355G M16 20~23 240mm?
AC310-T3-400G M16 20~23 300mm?
AC310-T3-450G M16 20~23 400mm?
AC310-T3-500G M16 20~23 400mm?
AC310-T3-560G M16 20~23 500mm?
AC310-T3-630G M16 20~ 23 500mm?
AC310-T3-710G M16 20~23 500mm?

Not: Burada, 185KW uzerinde suricunlin ana elektrik konnektorleri olarak bakir baglantilarin
kullaniimasini éneriyoruz. Lutfen yukaridaki tabloya bakin.

3.6.3 Tek/Ug Fazli 220V Siiriicii Ana Devre Kablo Olgiileri
Tablo 3-4: Onerilen kablo gapi ve sabit momentli tek (lig) fazli 220V makine ana devresi

Model terr‘:?naaﬁ:\r,ir:i da Onerilen sabit (")_n_erilen bakir kablo
szellikleri moment (N-m) spesifikasyonu mm? (AWG)
AC300-T/S2-R40G M3 0.8~1.0 1.5mm?(14)
AC300-T/S2-R75G M3 0.8~1.0 2.5mm?(12)
AC300-T/S2-1R5G M3 0.8~1.0 2.5mm?(12)
AC300-T/S2-2R2G M3.5 1.2~15 4mm?(10)
AC300-T/S2-004G M3.5 1.2~15 4mm?(10)
AC300-T/S2-5R5G-B | M4 1.2~15 10mm?(7)
AC300-T/S2-7R5G-B | M6 4~6 16mm?(5)
AC300-T/S2-011G-B M6 4~6 16mm?(5)
AC300-T/S2-015G M6 4~6 25mm?(3)
AC300-T2-018G M6 4~6 25mm?(3)
AC300-T2-022G M6 4~6 25mm?(3)
AC300-T2-030G M8 8~10 35mm?(2)
AC300-T2-037G M8 8~10 50mm?2(1)
AC300-T2-045G M8 8~10 50mm?(1)
AC300-T2-055G M8 8~10 70mm?(2/0)
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3.6.4 Onerilen Ana Devre Bilesenleri Ozellikleri

Tablo 3-5: 3 fazli 380V surlcu icin dnerilen sebeke baglanti pargalar

Model Kontaktor Sigorta DC 5ok | Giris filtresi | Cikig filtresi
bobini
AC310-T3-R75G 10A 10A | - NFI-005 NFO-010
AC310-T3-1R5G 10A 10A | - NFI-005 NFO-010
AC310-T3-2R2G 16A 15A | NFI-010 NFO-010
AC310-T3-004G 16A 20 | - NFI-010 NFO-010
AC310-T3-5R5G 25A 200 | - NFI1-020 NFO-020
AC310-T3-7R5G 25A 30A | NFI1-020 NFO-020
AC310-T3-011G 32A 40A | @ - NFI-036 NFO-036
AC310-T3-015G 40A 50A | - NFI-036 NFO-036
AC310-T3-018G 50A 60A | - NFI-050 NFO-050
AC310-T3-022G 50A 75A | NFI-050 NFO-050
AC310-T3-030G 63A 100A DCL-80 NFI-080 NFO-080
AC310-T3-037G 80A 125A DCL-100 NFI-100 NFO-100
AC310-T3-045G 100A 150A DCL-110 NFI-100 NFO-100
AC310-T3-055G 125A 175A DCL-125 NFI-150 NFO-150
AC310-T3-075G 160A 200A DCL-150 NFI-150 NFO-150
AC310-T3-090G 220A 250A DCL-200 NFI-200 NFO-300
AC310-T3-110G 220A 300A DCL-200 NFI-200 NFO-300
AC310-T3-132G 250A 400A DCL-300 NFI-300 NFO-300
AC310-T3-160G 300A 500A DCL-300 NFI-300 NFO-300
AC310-T3-185G 400A 600A DCL-400 NFI-400 NFO-400
AC310-T3-200G 400A 700A DCL-400 NFI-400 NFO-400
AC310-T3-220G 630A 800A DCL-500 NFI-600 NFO-600
AC310-T3-250G 630A 1000A DCL-600 NFI-600 NFO-600
AC310-T3-280G 630A 1200A DCL-600 NFI-600 NFO-600
AC310-T3-315G 630A 1200A DCL-800 |  -—— | e
AC310-T3-355G 800A 1400A DCL-800 |  -—— | e
AC310-T3-400G 1000A 1600A DCL-1000 |  -—— | -
AC310-T3-450G 1000A 2000A DCL-1000 |  -——— | -
AC310-T3-500G 1000A 2000A DCL-1200 |  -—-—— | = -
AC310-T3-560G 1200A 2000A DCL-1200 |  -——— | = -
AC310-T3-630G 1200A 2000A DCL-1200 |  -—-—— | = -
AC310-T3-710G 1400A 2000A DCL-1200 |  -—-—— | = -
Not: DC sok bobini, giris filtresi, ¢ikis filtresi ve diger bilesenlerin detaylari ve devre modu igin lltfen

bollim 7 “Cevre Birimlerinin Kullanimi” bakin.
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3.7 Kontrol Devre Baglantisi

3.7.1 Kontrol Devresi Terminal Detaylari

AT AT A A AL ASEAS AT

|60 €0 6D € € @0 D (D €0 &0
AL LA LA+ [ Xt | x2 [ x3 [ x4 [ TA ] TB | 1C
| +10V [ GND | B— | AO [ COM | X5 [ Y [ COM | PLC |+24V
Tablo 3-6: AC310 serisi surtict kontrol dongusu terminalleri dizisi ve tanimi
g
Terminal isim Fonksiyon Agiklamasi
Disariya +10V gug¢ kaynagi saglayin, maksimum ¢ikis
Harici +10V  gug | akimi: 50 mA genellikle harici potansiyometre ¢alisma
+10V-GND y . y . .
kaynagi guc¢ kaynagi olarak kullanilir, potansiyometre direng
aralgr: 1kQ ~ 5kQ
Disa +24V gug¢ kaynagi saglar, genellikle dijital giris ve
Giig +24V-COM Har|C|‘ +24V  glg gl_!qg term|[1al| ¢alisma gug kaynag! ve harici sensor
9 kaynagi glc kaynagi olarak kullanilir. Maksimum c¢ikis akimi:
kaynag 100 mA
Fabrika ayari +24V ile baglanti Harici sinyali sirmek
icin  X1~X5/PUL kullanirken, PLC'nin harici glg¢
PLC Harici ortak terminal kaynagina baglanmasi ve +24V gu¢ kaynagiyla
baglantisinin kesilmesi gerekir (ayrintilar igin "+24V",
"PLC", "COM" baglanti semasina bakin) )
1. Giris akimi araligi: DC 0V ~ 10V / OmA ~ 20mA
Al1-GND | Serilim veya akim tipi | 5 i tini giris empedansi: 100kQ
analog giris
Analog 3. Akim giris empedansi: 500Q
s 1. Giris akimi arahigi: DC OV ~ 10V / OmA ~ 20mA
Al2-GND | Serilim veya aKim tipi | 5 i tini giris empedansi: 100kQ
analog giris
3. Akim giris empedansi: 500Q
i Cok fonksiyonlu
X1-PLC kontak girisi 1
X2-PLC Cok fonksiyonlu | Bipolar girislerle uyumlu optokuplér izolasyonu.
kontak girisi 2
Dijital 1. Giris empedansi: 4.4 kQ
Giri X3-PLC Cok fonksiyonlu
L) - kontak girisi 3 2. Yiiksek seviye giris gerilimi araligi: 10V ~ 30V
XAPLC Cok fonksiyonlu | 3- Dusik seviyeli giris gerilimi araligi: OV ~ 5V
kontak girisi 4
X5-PLC Cok fonksiyonlu
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kontak girisi 5

X1 ~ X4 odzelliklerine ek olarak X5, yuksek hizli pals
giris kanali olarak da kullanilabilir.

ayri model).
Gok fonksiyonlu @y )
X5/PUL- L N . L
PLC kontak girisi 5 /| 1. Optokuplér izolasyonu, bipolar girisle uyumlu,
yuksek hizli pals girisi | maksimum giris frekansi: 100kHZ
2. Giris empedansi: 1.5kQ
3. Pals giris seviyesi araligi: 10 ~ 30V
1. Cikis gerilimi araligi: DC 0 ~ 10V
Analog <.
Cikis AO1-GND | Analog cikis 1 2. Cikis akimi araligi: DC 0 ~ 20mA
3. Pals ¢ikis araligi: 0 ~ 50kHz
Optokupldr izolasyonu, agik kollektor gikigi
B:JI:ZI Y-COM Dijital gikis 1 1. Cikis gerilimi araligi: DC 0 ~ 30V
2. Cikis akimi araligi: DC 0 ~ 50mA
Normalde Acik
Réle TA-TC terminal 240VAC, 3A.
Cikis Normalde Ka
pali | 30VDC, 5A.
TB-TC terminal
A+ Haberlesme terminal | RS485 haberlesme ara yuzu.
A+
Haberles Cevirmeli anahtarin  fonksiyon agiklamasi ve
me Haberl terming| | 25'Klamasina gére, RS485 gegis anahtarinin konumu,
Terminali | g_ aberiesme terminal | ps485 haberlesmenin 120 Q terminal direnci ile

B-

baglanip baglanmadigdini belirler.

3.7.2 Kontrol Déngiisii Terminal Kablolarin Ozellikleri

Tablo 3-7: Kontrol dénglsu terminal kablolarin 6zellikleri

Civata Sabit Kablo
el ozellikleri moment ozellikleri Kablo tipi
(mm) (N-m) (mm2)
Bakimlu
A+ B- M2.5 04~0.6 0.75 Gift blendaijli kablo
Bakimlu
+10V GND A0 Al1 AI2 M2.5 04~0.6 0.75 Gift blendaijli kablo
;%?I:\,/UIC_OM WCUASUIERGIHEC 2SI A S 2 M2.5 04~0.6 0.75 Blendajli kablo
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3.8 Fren Unitesi (Fren Direnci) Baglantisi

e 22KW veya Daha Az Gigte surlcunin Fren Direnci Kablolamasi:

Y

Braking

resistor

Tablo 3-5: 22KW veya daha az glice sahip surictnin AC310 serisi AC motor siriiciinin fren direnci
kablolamasi

e 30KW veya Daha Fazla Glgte sirtctintn Fren Direnci Kablolamasi:

Pl -
alle [ ]
DIvnamic Brske Unit
@@ & Braking
PR d oo resistor
O & &
L] & @
= (e [
u g
a3
&

Tablo 3-6: AC310 serisi 30KW veya Uzeri surtcunun fren direnci kablolamasi
e Onerilen Frenleme Direnci Spesifikasyonu Parametreleri

Tablodaki fren direnci degeri ve glcu, ortak atalet ylkine ve aralikli frenleme moduna gore karar verilir.
Biyik atalet durumunda veya uzun sureli sik sik fren durumunda kullanildiginda, litfen direng degerini ve
gulicu suricu spesifikasyonuna ve frenleme unitesinin nominal parametresine gére ayarlayin.

Frenleme direngleri ihtiyaca gére seri ya da paralel olarak baglanabilir. Ornegin 100ohm olan iki direng
paralel baglanirsa 250hm, seri baglanirsa 200ohm olarak kullanilabilir. Rejeneratif sénimleme giici (W) her
iki baglantida da ikiye katlanacaktir.

Herhangi bir sorun varsa, lutfen Fonksiyonel AS.'nin misteri hizmetleri departmanina danisin.
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Tablo 3-8: AC310 serisi surtcu igin dnerilen frenleme direnci degerleri

Ug Faz 380V
Motor giicui | Direnc  degeri | Direng¢ giicii | Frenleme
(kW) (Q) (W) torku (%)
0.75 kW 750 Q 150W 100%
1.5 kW 400 Q 300w 100%
2.2 kW 250 Q 400W 100%
4.0 kW 150 Q 500W 100%
5.5 kW 100 Q 600W 100%
7.5 kw 75Q 780W 100%
11 kW 50 Q 1.2kW 100%
15 kW 40 Q 1.5kW 100%
18.5 kW 320Q 2.0kw 100%
22 kW 320 2.0kw 100%
30 kW 24 Q 3.0kW 100%
37 kW 20Q 3.7kW 100%
45 kW 16 Q 4 .5kwW 100%
55 kW 13Q 5.5kW 100%
75 kW 9.0Q 7.5kW 100%
90 kW 6.8Q 9.3kw 100%
110 kW 6.2Q 11.0kW 100%
132 kW 4.7Q 13.0kW 100%
160 kW 3.9Q 15.0kW 100%
185 kW 3.3Q 17.0kW 100%
200 kW 3.0Q 18.5kW 100%
220 kW 2.7Q 20.0kwW 100%
250 kW 240 22.5kW 100%
280 kW 2.0Q 25.5kwW 100%
315 kW 1.8Q 30.0kwW 100%
355 kW 1.5Q 33.0kW 100%
400 kW 1.2Q 42 .0kW 100%
450 kW 1.2Q 42 .0kW 100%
500 kW 1.0Q 42 .0kW 100%
560 kW 1.0Q 50.0kW 100%
630 kW 0.8Q 60.0kW 100%
710 kW 0.8Q 70.0kW 100%
Tek Faz 220V
Motor giicii | Diren¢  degeri | Diren¢ giicii | Frenleme
(kW) (Q) (W) torku (%)
0.4 kW 400Q 100W 100%
0.75 kW 200Q 120W 100%
1.5 kW 100Q 300w 100%
2.2 kW 75.0Q 300w 100%
4.0 kW 50.0Q 500w 100%
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e Dahili frenleme iinitesi maksimum frenleme performansi

AC310 serisi Urundn dusuk guglu fren Unitesi tablo 3-8'de dnerilen fren direnci spesifikasyon
parametrelerine gore segilebilir. Blyuk atalet veya uzun sureli sik fren durumunda, moment belki
arttinimahdir. Maksimum frenleme glcu, kullanimda arali§i asilamaz olan asagidaki tabloda
gosterilmektedir. Aksi takdirde ekipman zarar goérebilir. Herhangi bir sorun varsa, litfen Veichi Electric
Com. Ltd musteri hizmetleri departmanina danigin.

Tablo 3-9: AC310 serisi surtcu dahili frenleme Unitesi maksimum frenleme guict

3-Faz 380V
Model Motor Giicii Maksimum  fren | minimum Direng
akimi
AC310-T3-R75G 0.75 kW 3.5A 200Q
AC310-T3-1R5G 1.50 kW 3.5A 200Q
AC310-T3-2R2G 2.2 kW 7.0A 100Q
AC310-T3-004G 4.0 kW 10A 75Q
AC310-T3-5R5G 5.5 kw 10A 75Q
AC310-T3-7R5G 7.5 kW 14A 50Q
AC310-T3-011G 11.0 kKW 17A 40Q
AC310-T3-015G 15.0 kW 23A 30Q
AC310-T3-018G 18.5 kW 28A 25Q
AC310-T3-022G 22.0 kW 28A 25Q
Tek - Faz 220V

Model Motor Giicii Maksimum fren | Minimum Direng
AC310-S2-R40G | 0.40 kW 3.8A 100Q
AC310-S2-R75G | 0.75 kW 3.8A 100Q
AC310-S2-1R5G 1.50 kW 6.5A 60Q
AC310-S2-2R2G | 2.2 kW 10.5A 40Q
AC310-S2-004G 4.0 kW 16A 24Q
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3.9 Yedek Kontrol Sistemi

Sdirucu yari iletkenler, pasif elektronik komponentler ve surlicl pargalari igerir. TUmunin ¢alisma émri
vardir. Yani bu pargalarin karakteristigi degisebilir ya da normal ¢aligsma sartlarinda kullanilamaz hale
gelebilirler ve bu Urin hatasina neden olur. Hata nedeni ile Gretimi aksatmamak igin, strlci kullanirken
yedek bir kontrol sistemi hazirlamanizi tavsiye ediyoruz

Sema 3-7 slriclndn arizalanmasi durumunda, motoru manuel kumanda eden bir yedek kontrol sistemini
g6stermektedir. Gergek ihtiyag ve ortam kosullarina bagl olarak yedek kontrol sistemleri besleme kaynagi,
yildiz/Giggen yol verici, soft starter ya da yedek sirticl gibi pek ¢ok yéntemle motoru stirebilir.

LT L2 L3 N
Q2 F1
e —
S S3
L EJ KMJ EJ KM3 ‘
01 NN
KM?2 KM1
D N S j /
S N, NS 1
L kM3 kM2
52 St
KM1 E77 E77
H1 | KMI] KM2 H2 | KM3 H3
ae [ ] [ g6 [ ] 26

KM?2 KM3

M

Sekil 3-7: Yedek kontrol sistemi baglantisi 6rnegi
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Bolim 4 Temel Calisma Sistemi

4.1 Gilivenlik onlemleri

Litfen bu kilavuzdaki tim guvenlik bilgilerine dikkat ediniz.

Uyarilari goz ardi ederseniz, 6lim ya da ciddi yaralanmalara sebep olabilirsiniz, bu nedenle litfen dikkatli
olunuz. Bu kilavuzdaki kurallara uyulmamasi nedeniyle direk sizin ya da sizin musterinizin neden oldugu
herhangi bir hasar ya da ekipman zararindan firmamiz sorumlu degildir.

4.2 Tus Takimi Diizeni ve Fonksiyonlari
o Tug Takimi Tipi

Dahili Tus Takimi Tek Satir (37KW ve daha az) Dahili Tus Takimi Cift Satir (37KW ve daha fazla)

C
e Fonksiyonlar
- ft Satir
Dahili Tus ¢l :
Sembol Tu Fonksiyon
Takimi Takl?m y
A Birim gdstergesi Hz: Frekans A: Akim V: Gerilim V/A: Gerilim
veya Akim RPM: Hiz %: Yuzde
B Durum Gostergesi Acik: ileri galigma durumu Yanip sonuyor: Geri
¢alisma durumu Kapali: Durma durumu
Menu Bekleme veya calisma sirasinda fonksiyon
Menu ﬁ menusu ara ylzine girin; parametre
C degistirildiginde degisiklikten gikmak icin bu
dugmeye basin; dogrudan durum ara yizine
girmek i¢in bekleme veya ¢alisma sirasinda
digmeye (1 saniye) basin.
Fonksiyonu ayarla: Degeri degistirdikten
Ayarla/ sonra, degistirilen degeri onaylamak igin bu
Kaydir tusa basin.
D = Shift fonksiyonu: islem bitini hareket ettirmek
icin bu digmeye uzun basin (1 saniye), uzun
basis gevsek degil, ardindan déngusel
kaydirma
Yukari/
E Asagi Yukari tusu ¢alisma degerini arttirir ve asagi
tusu calisma degerini azaltir.
(A ] v
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Calistirma/durdurma tus takimi tarafindan
kontrol edildiginde, strlcly ileri gevirmek igin
bu digmeye basin. lleri ¢calistirma sirasinda
R durum gostergesi her zaman agiktir ve durum
R un gOstergesi ¢alisma sirasinda yanip soner.
un reverse run.
F
Kanala verilen komut tus takimi kontrolu
oldugunda, AC motor suriclyl durdurmak igin
bu tusa basin; [F11.03]] parametresi, diger
STOP o komut kanallarinin gegerli olup olmadigini
Stop/Reset | pelirlemek igin kullanilabilir; Ariza durumunda
Stop/Reset tusa basildiginda AC motor siiriicii resetlenir.
Dijital potansiyometre: ¢alisma degerini
artirmak i¢in saat yoninde, ¢alisma degerini
azaltmak igin saat ydénunin tersine
Set tusu: Degeri degistirdikten sonra,
degistirilen degeri onaylamak igin bu tusa
G basin.
Sol/Sag
kaydir
islem bitlerini sola ve saga hareket ettirin
]
lleri/Geri
H [F11.02] parametresiyle tusun iglevini segin,
W 1: geri 2: ileri JOG 3: Geri JOG

o Dijital Karakter Aciklama Tablosu

Tablo 4-1: Dijital Karakter Agiklama Tablosu

Word |LED Display| Word | LED Display| Word | LED Display
o | @] c | E | |8
1 ] D = p [
2 '_:' E ": Q ,;"‘
= o
3 x F I R g
4 A 6 [ s c
o I
s | § | % | g | " | &
= b %
8 l’:i [ ] U i
! H J o v I
11 [ =
8 = K b i o
9 .:-" k l' X No Display
A o M oe Y o
i ":' \ r'u Z No Display
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4.3 LED Durum Gostergesi

Asagidaki tabloda 1s1gin yandlglnlo, 1s1gin kapali oldugunu‘ ve Isigin yanip séndUgUnUQ belirtir.

Calisma gostergesi

RUN Sonik: Durma Hali
RUN Yanik: ileri Yonde Hareket Hali
RUN Yanip Soénuyor: Geri  Yonde

Hareket Hali

Birim gbstergesi

Yanik: ilgili deger gésteriliyor

.
o
)
o
.

Sénik: ilgili deger gésterilmiyor

Hz: Frekans A: Akim V: Gerilim RPM: Hiz %: Yizde

4.4 Tus Takimi Kullanimi

o Temel parametre grubu parametre ayari

Asagidaki 6rnekte LED gostergesinin temel ¢alismasini géstermek igin F01.22 [Hizlanma slresi 1] =
10.00s olarak ayarlanmistir.

Upper key

l- |-l l-l l-l PRG Short press l-ll-l l-l l
:ll-l’l-l l-l PRG Long press Fl-ll-l Down key Fl-l l
PRG Short pre%¢ SET
Cre e
ISR
TaInln e Mr| < [Cm a0
L > s = FU Lo
SET

Not: Yanip sénen haneyi (imleg) hizli bir sekilde degdistirmek (sola kaydirmak) i¢in tus takimi kaydirma tusunu
(SET/SHIFT) 1 saniye basili tutun.

e izleme Durumu Gériiniimiinii Galistirma

izleme durumunda degisken anahtarlama islemini gdstermek igin varsayilan izlieme durumu parametresini

ornek olarak alin.

Given frequency

Output frequency

SET

SET
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Not: Harici tus takimi kullanildiginda, ilk satir izleme parametreleri sol kaydirma tusu déngusu ile degistirilir

ve ikinci satir izleme parametreleri sag kaydirma tusu déngusu ile degistirilir.
e izleme parametreleri goériiniimii

LED'in temel galismasini géstermek icin 6rnek olarak C02.05[PLC ¢alisma asamasi]'ni inceleyin.

PRG Long press — Upper ke: —
> ) el =
SO0D< = foh< = o

PRG Short press Down key
PRG Short press T¢ SET
Upper key —
= CSET T il
| < e El -
| —» L Down key L 'u Lt

SET

e Parametre Hane Yapisi

Parametre hane yapisi asagidaki gibidir.

o
C
-

- 1. Hane
—— > 2. Hane

3. Hane
4. Hane

v

\ 4

4.5 ilk Calismada Dikkat Edilmesi Gerekenler

Gug¢ agilmadan once dikkat edilmeli:

Kullanicinin ve stricinin glvenligini saglamak igin gli¢ kaynagini agmadan 6nce asagidakileri
dogruladiginizdan emin olun.

Aciklama

Giris gli¢ kaynagi gerilimi degerlerinin dogru oldugunu onaylayin.
Tek faz 220V ~ 240V 50Hz/60Hz

Ug faz 220V ~ 240V 50Hz/60Hz

Ug faz 380V ~ 480V 50Hz/60Hz

Ug faz 660V ~ 690V 50Hz/60Hz

Ug faz 1140V 50Hz/60Hz

Giris gerilim 6zellikleri

Glg kaynaginin blyuk oél¢iide dalgalanmadigindan emin olun.

Sirtctnin ve motorun makul topraklamasini onaylayin.
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Sarucunin cikis
terminali ile motor
terminalinin baglantisi

Sirici ¢ikis terminali (U, V, W) ve motor terminali baglantisinin makul
ve dogru oldugunu onaylayin.

Kont'rol - devresi Surdcinin kontrol devresinin terminal baglantisinin makul ve dogru
terminallerinin oldugunu onaviavin
baglantisi 9 yiayin.
Kontrol dénglsu | Surlcunin kontrol dénglsi terminalinden baglanan anahtar giris

terminallerinin durumu | sinyallerinin baglantisinin kesildigini dogrulayin.

Elektrik ve mekanik

9 Motor ve mekanik baglantinin dogru ve makul oldugundan emin olun.
baglanti durumu

Gug¢ agildiktan sonra dikkat: Gig agildiktan sonra surictinin ariza gosterip gostermedigini kontrol edin, glg¢
aclksa makul adimlara gére calistirilabilir. Ariza koduna gére ariza kontrol edilirse ariza kontroll yapildiktan
sonra ilgili islem yapilabilir.
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4.6 ilk Ayar Adimlari

Asagidaki maddeler AC motor siiriiciisiiniin temel ilk baglatma prosediriidiir. ilk kez, kullanim durumuna
gore lUtfen ilgili akis semasina bakin. Burada yalnizca en temel ayarlar tanitiimistir ve kullanici bu

adimlara gore islem yapabilir.

Akis Sema 1

Akis semasi 1, surlcunin galismasi ve hata ayiklamasi igin kilavuzdur. Surtcu ilk kez ¢alisirken ve hata
ayliklarken, musteri strtictiyu hata ayiklamak ve galistirmak igin stirece gore galigabilir. (statik otomatik motor
adaptasyonu igin, F02.07'yi 2'ye degistirin, calismanin bitmesini bekleyerek RUN tusuna basin)

C ’D

Gii¢ kaynaginin ve motor kablosu dogru sekilde baglanmig

olup olmadigini kontrol edin

¥

Motor etiketine gére F02.01~F02.06 parametrelerini ayarlayin

}

RUN tusuna basin

¥

Motorun calisma yénijn[] onaylayin. Ters ise
F07.05 parametresini ayarlayiniz veya motorun
herhangi bir iki fazinin yerini degistirin

Hayir

Motor yukli
mii?

Otomatik motor adaptasyonunu calistir.
F02.07'yi 1 yaparak RUN’a bas.
Adaptasyonun bitmesini bekle.

Evet

Statik otomatik motor
adaptasyonunu galistir. F02.07'yi 2
yaparak RUN’a bas.
Adaptasyonun bitmesini bekle.

|_.‘_I
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| ihtivacina gre VF vevya vektdr kontrol |

| F01.01 ile calisma frekansini avarla |

]

F01.02/F01.04 ile galisma frekansini
referansini ayarla

4

| RUN butonuna bas |

4

| Durdurmak icin STOP/RESET butonuna |

§
( Denemenin sonu )
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Akis Sema 2

Akis semasi 2, motor parametresinin otomatik motor adaptasyonu akisidir, strtict kontrol motor etkisi daha
iyidir, motor parametresinin otomatik motor adaptasyonunu sirdirmeniz gerekir. (Not: otomatik motor
adaptasyonundan 6nce motor derecelendirme parametresini ayarlamaniz gerekir.)

< Basla )
Enerji ve motor baglantilarinin dogru
yapildigindan emin ol

F02.01-F02.06  parametrelerini  motor
etiketine gére ayarla

Hayir

Evet

Motor yukll
mu?

Otomatik motor adaptasyonunu calistir. Statik otomatik motor adaptasyonunu calistj
F02.07'yi 1 yapa.rak RUN’a bas. F02.07'yi 2 yaparak RUN’a bas.
Adaptasyonun bitmesini bekle. Adaptasyonun bitmesini bekle.

J

Otomatik motor adaptasyonunu igin
RUN butonuna bas.

=

Evet

Otomatik motor
adaptasyonunu hataya

dlstil.
‘ ‘ Hayir

Hatanin nedenini bul ve
tekrar otomatik adaptasyonu Tus takimindan RUN butonuna bas

calistir l

Denemenin sonu )
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Akis Sema 3

Akis semasi 3, bir vektdr kontrol surecidir. Bu isleme gore, slriclt kontrol performansini daha iyi hale
getirmek icin vektér modu hata ayiklanir.

=
7

Motor ya da siiriicii degistirilmisse ya da yeni
baglanmigsa parametreler akis semasi 2 deki gibi
otomatik ayar ile ayarlayin

J

Vektor kontrol moduna gegin

Galisma frekansi ve ¢alistirma kanali
referanlar segin
Sistem ihtiyacina gore F03.15
parametresinden ¢ikis torkunu ayarlayin

Deneme calistirmast

v

Gtor performansi Deklentiyi

Hayir

karsiladi mi?

Vektor kontrol performansini ayarlamak icin FO3 vektor
parameter grubunu ile gikis torkunu ve hiz dogrulugunu
ayarlayin.

Evet

( Denemenin sonu >

4.7 Kullanim Parametrelerini Otomatik Olarak Ayarlayin (Se¢imi Kullan)

Bu drlin, F00.01 ayarlandidi strece 6zel 6n ayar kullanimina sahiptir. Srtcu, kullanimla ilgili parametreleri
otomatik olarak en uygun deger olarak ayarlayacaktir. Bu Grtiniin kullanimi kabaca genel tip ve fan, pompa
tipi olarak ayrilmigtir. Kullanicilar, daha iyi performansi kontrol etmek igin kullanim segimi parametrelerini
kendi intiyaglarina gére makul bir sekilde ayarlayabilir. (bkz. F00.01 ayrintili parametre agiklamasi).

4.8 Otomatik Motor Adaptasyonu

Otomatik Motor Adaptasyonu (Self-tunning), vektdr kontroli igin gerekli olan motor karakteristik degerinin
otomatik dlgimudur ve bu degerlere gore otomatik olarak stricinin parametrelerini ayarlar. Kontrol edilen
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motorun dahili elektriksel parametrelerini elde etme yodntemleri sunlardir: dinamik otomatik motor
adaptasyonu, statik otomatik motor adaptasyonu, stator direnci otomatik motor adaptasyonu, motor
parametrelerinin manuel girisi, vb. Kullanilan motor tiriine, srticinin kontrol moduna ve kurulum ortamina
gbre en uygun otomatik motor adaptasyonu modunu segmelisiniz. Segilen otomatik motor adaptasyonu
moduna ve F01.00 ile ayarlanan kontrol moduna gore gerekli parametreleri girin.

Dikkat!

Mekanik giivenlik i¢in: Déner otomatik motor adaptasyonu uygularken, motor, nominal frekansin %
50'si veya daha fazlasi hizinda donecektir. Liitfen c¢evrenizdeki gilivenligi saglayin. Bunun
yapilmamasi, kisisel yaralanmaya veya mekanik hasarlara neden olabilir.

& Asenkron Motor i¢in Otomatik Motor Adaptasyonu

» Asagida, asenkron motorlar icin motor parametresi otomatik motor adaptasyonu yontemi
aciklanmaktadir. Otomatik motor adaptasyonu igin asadidaki parametreler ayarlanmalidir.

Motor parametreleri icin F02.01~F02.06
» Hiz geri besleme parametresi F2.30~F2.38 (PG vektor kontrolU ile ayarlanir).

Not: Dinamik otomatik ayar kullanilamadiginda statik ayar alternatif bir yontemdir. Bundan
dolayi, bazen d6l¢giim sonuglari motor etiket degerinden yiiksek c¢ikabilir. Statik otomatik ayar
yaptiktan sonra ol¢iilen parametre degerlerini kontrol ederek teyit edin.

Tablo 4-2: Asenkron motorlarin otomatik motor adaptasyonu

Otomatik Kontrol modu
motor o
adaptasyonu Uygulanabilir kosullar ve avantajlar (set degeri F01.00)
parametrelerin
ayarlanmasi VIF(0) | SVC(1) | FVC(2)

* Motor mekanikten ayrilabilir ve motor “otomatik
motor adaptasyonu” sirasinda sorunsuz bir sekilde

donedbilir.

Dinamik * Sabit cikis karakteristikli bir motor calistirirken.

Otomatik Motor . S . .

Adaptasyonu . Yuksgk hqssasweth kontrol ge[ekt|g|nde; en yuk.se.k Etkin Etkin Etkin
hassasiyetli motor kontrolini elde etmek igin

F02.07 =1 mUmkin oldugunca dinamik otomatik ayar

yapabilirsiniz.

» Motor uzerindeki yik %30'dan az oldugunda ve
motor mekanik yukten ¢ikarilamaz durumda ise.

* Motor, mekanik ylkten ayrilamaz ve motor
yuki %30'u gegctiginde.

) | » Motorun test raporu veya verileri alinamadiginda,
Statik Otomatik | gtatik  otomatik motor adaptasyonu, motor

Motor durdugunda gerekli motor verilerini 6grenecek ve . . .
Adaptasyonu 6Igecegktir. g 9 Etkin Etkin Etkin
F02.07 =2

Not: Motorun yiki %20'den az oldugunda, motor
ogrenirken kaguk bir agiyla dénebilir; glc seviyesi ne
kadar buyuk olursa 6grenme stiresi (dakika seviyesi)
o kadar uzun olur.

Stator Direnci » Otomatik motor adaptasyonundan sonra, ancak
. motoru kurduktan sonra, surtcl ile motor arasindaki Etkin Etkin Etkin
Otomatik Motor | paglanti mesafesi 50 metreden fazla oluyor.
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Adaptasyonu * V/F kontroll altinda baglanti mesafesi 50 metrenin

Uzerindedir.
F02.07=3

» Motor ¢ikisi ve slrlicu kapasitesi farkli.

m Asenkron Motor Otomatik Motor Adaptasyonu igin Gerekli Parametreler

Otomatik motor adaptasyonunu uygularken, litfen asagidaki tabloda o ile gdésterilmis yerlere uygun olan
degerleri girin. Bunun igin lGtfen motorun test raporunu veya motor isim plakasinda belirtilen verileri kontrol
edin.

Tablo 4-3: Asenkron motorun otomatik motor adaptasyonu igin giris verileri

Dinamik Statik otomatik Stator <_1|renc|
; otomatik
P - otomatik motor | motor

Parametre Isim Parametre | Birim motor
adaptasyonu adaptasyonu adaptasyonu
(F02.07=1) (F02.07=2) (F02.07=3)

Motor kutup sayisi F02.01 - o o -

Motor nominal guicu F02.02 kW o o o

Motor nominal F02.03 Hy o o i

frekansi

Motor nominal hizi F02.04 RPM o o -

Motor nominal | £os o5 Vv ° ° o

gerilimi

Motor nominal akimi | F02.06 A o o) o

Hiz geri b.|IQ|r|m| ya da F02.30 )

enkoder tipi

ABZ enkoder tur F01.00=2 [asenkron makine kapali dongu vektor

F02.33 - . 8 L

basina pals sayisi kontrol(] oldugunda, girin.

Rotasyon kutup F02.34 )

numarasi

4 Senkron Motor Otomatik Motor Adaptasyonu

iste PM motor parametrelerinin otomatik motor adaptasyonu modunun bir agiklamasidir, otomatik motor
adaptasyonunun asagidaki parametreleri ayarlamasi gerekir.

»  Motor parametreleri icin F02.01~F02.06.
» Hiz geri besleme parametresi F2.30~F2.38 (PG vektdr kontroll ile ayarlanir).

Tablo 4-4: Senkron Motor Otomatik Motor Adaptasyonu Modu

Otomatik motor Kontrol modu

adaptasyonu - . .

parametrelerin Uygulanabilir kogullar ve avantajlar (set degeri F01.00)
ayarlanmasi VIF(10) | SVC(11) | FVC(12)

. . * Motor mekanikten ayrilabilir ve motor “otomatik
Dinamik motor adaptasyonu” sirasinda sorunsuz bir sekilde
Otomatik Motor ptasy ¥

Adaptasyonu donebilir Etkin Etkin Etkin

F02.07 = 1 + Sabit ¢ikig karakteristikli bir motor galigtirirken.

* Yiksek hassasiyetli kontrol gerektiginde; en
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yuksek hassasiyetli motor kontroliini elde etmek
icin mUmkin oldugunca dinamik otomatik ayar
yapabilirsiniz.
* Motor Gzerindeki yik% 30'dan az oldugunda ve
motor mekanik yukten gikarilamaz durumda ise.
* Motor mekanik ylkten ayrilamaz ve motor
yuku %30'u gecer.
) ) * Motor test raporu veya motor isim plakasi verileri
I\\S/Ita;uk Otomatk | g)namadiginda, statik otomatik motor
otor = ;
adaptasyonu, motor durdugunda gerekli motor . . .
Adaptasyonu verilerini dgrenecek ve dlgecekir. Etkin Etkin Etkin
F02.07 =2 Not: Motorun yuklu %20'den az oldugunda, motor
ogrenirken kiguk bir agiyla donebilir; glc seviyesi
ne kadar buyuk olursa, 6grenme suresi (dakika
seviyesi) o kadar uzun olur.
» Otomatik motor adaptasyonu bittikten sonra AC
. . motor sdrlct ile motor arasindaki baglanti
Stator Direnci . .
mesafesi 50 metreden fazla ise.
Otomatik Motor . .
* V/F kontrollinde kablo mesafesi 50 metreden fazla Etkin Etkin Etkin
Adaptasyonu oldugunda
F02.07 = 3 » Motor ¢ikisi ve surlcu kapasitesi farkl oldugunda
m Motor ¢ikisi ve siiriicii kapasitesi
Tablo 4-5: Senkron Motor Otomatik Motor Adaptasyonu
Dlnaml!( Statik . Stator direnci
otomatik otomatik .
- .. otomatik motor
Parametre Isim Parametre | Birim motor motor
adaptasyonu
adaptasyonu | adaptasyonu (F02.07=3)
(F02.07=1) (F02.07=2) )
Motor kutup sayisi F02.01 - o o -
Motor nominal gucu F02.02 kW o o o
Motor nominal F02.03 Hy o o )
frekansi
Motor nominal hizi F02.04 RPM o o) -
Motor nominal | 45 05 Vv o ° o
gerilimi
Motor nominal akimi F02.06 A o o o
Hiz Geri Besleme
Enkoder Turi F02.30 )
ABZ enkoder tur FO1 .00"=12" [Senlklron motor kapali doéngu vektor
F02.33 - kontrolU], lutfen girin.
basina pals sayisi
Resolver kutup sayisi F02.34 -
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4.9 Test Calismasi

Temel parametreleri ayarladiktan ve otomatik motor adaptasyonundan sonra deneme calismasini
baslatabilirsiniz.

Dikkat!

UYARI! Mekanik glvenlik icin: Kablolama isi ve parametre ayari tamamlandiktan sonra, makinenin guivenli
bir sekilde calistigini dogrulamak icin bir deneme calistirmasi gergeklestirdiginizden emin olun. Bunu
yapmamak yaralanmaya veya ekipmanin hasar gérmesine neden olabilir.

4.9.1 Yiiksiiz Durumda Test Calistirmasi

Motor ve mekanik baglantidan 6nce latfen motorun ¢alisma durumunu onaylayin.
& Calistirmadan 6nce alinacak 6nlemler
Latfen motoru galistirmadan dnce asagidaki 6geleri kontrol edin.
*Motor ve makine etrafindaki glivenligi kontrol edin.
*Acil durdurma devresinin ve mekanik kismi kontrol edin.
# islem sirasinda onay
Latfen asagidaki 6geleri onaylayin.
*Motorun ileriye dogru c¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.
*Motorun dizgln dénip dénmedigini (anormal ses ve titresim olup olmadigini) kontrol edin.
*Motorun sorunsuz bir sekilde hizlanip yavaglanmasini kontrol edin.

4.9.2 Yiiksiiz Test

Asagida, yuksuz test islemi adimlarinin agiklamasi yer almaktadir.
1. Surlcuyd, tus takimi ekranini galistirmak icin gtict agin.

2. F01.09 frekans parametrelerinde tus takimi numarasini ayarlamak igin tus takimi PRG tusuna basin,
frekansi 5.00 Hz olarak ayarlayin.

3. CALISTIR tusuna basin, ¢calisma gostergesi yanar, motor 5.00 Hz'de ileri galisiyor.

4. Motorun dogru yonde dondugunden ve slrucude ariza gostergesi olmadigindan emin olun; hata
goruntileniyorsa, hatanin nedenini ortadan kaldirin.

5. SurGcunln frekansini artirin, yukari/asagi tusuyla F01.09 degerini degistirin, motorun yanit verdigini
onaylayin ve F01.09'u 10 Hz genlik ile ayarlayin.

6. SUrucunun ¢ikis akimi motorun nominal akimini gegmiyorsa, normal duruma aittir. Striicinun ¢ikis
akimi motorun nominal akimini gegmiyorsa, surtictinin ¢ikig akimi konvertoriin C00.02(¢ikis akimi) ile teyit
edilmelidir.

Ornek: 5.00 Hz—10.00 Hz—20.00 Hz—30.00 Hz—40.00 Hz—50.00 Hz

7. Motorun normal sekilde doénebildigini onaylayin, STOP tusuna basin, motor tamamen durur ve
calisma gosterge isiklari séner.

Yikslz durumda galistirmada herhangi bir sorun olmadigini teyit ettikten sonra, deneme c¢alismasi igin
motoru mekanik sisteme baglayin.

& Calistirmadan 6nce alinacak 6nlemler
« Lutfen motor ve sirlicu etrafindaki giivenligi onaylayin.
« Lutfen motorun tamamen durduruldugunu onaylayin.

 Litfen motoru ve slriclyl baglayin. Montaj vidalarinin gevsek oldugundan emin olun ve safti ve
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mekanik sistemi sabitleyin.

» Anormal bir igslem olmasi durumunda operatériin STOP tusuna herhangi bir zamanda basmaya hazir
olun.

# islem sirasinda onay
* Makinenin dogru yénde calisip ¢alismadigini (motorun dogru yénde déntip dénmedigini) kontrol edin.
* Motorun diizgun bir sekilde hizlanip yavaslamadigi kontrol edin.

4.9.3 Yikte Calisma Testi

SurlclyU motora bagladiktan sonra, lutfen ylksiz deneme galistirmasi ile ayni islem adimlarini izleyin.
C00.02'nin (¢ikis akimi) gok blyik oldugunu onaylayin.
1. Surlcuyu galistirmak igin glici agin, tus takimi normal sekilde gorintilenecektir.

2. F01.09 frekans parametrelerinde tus takimi numarasini ayarlamak igin tus takimi PRG tusuna basin,
frekansi 5.00 Hz olarak ayarlayin.

3. CALISTIR tusuna basin, calisma gostergesi yanar, motor 5.00 Hz'de dénlyor.

4. Motorun dogru yonde déndiginden ve frekans donustiricide ariza gostergesi olmadigindan emin
olun; hata goéruntileniyorsa, nedenini giderin.

5. SurlGcindn frekansini ylkseltin, yukari / asagi tusuyla F01.09'un deg@erini degistirin, motorun yanit
verdigini onaylayin ve F01.09'u ayarlayin. 10 Hz genlik ile

6. Ayar deg@eri her yukseltildiginde donistiricinin ¢ikis akimini C00.02 (gikis akimi) ile onaylayin.
Sdrtctnin gikis akimi motorun nominal akimini gegmiyorsa, normal duruma aittir.

Ornek: 5.00 Hz—10.00 Hz—20.00 Hz—30.00 Hz—40.00 Hz—50.00 Hz

7. Motorun normal sekilde dénebildigini onaylayin, STOP tusuna basin, ¢alisma godstergesi yandiktan
sonra motor tamamen durur.

8. Anormal ses ve titresimi dogrulamak igin frekans talimatini ve dénis yonini degistirin.

9. Uyumsuzluk veya titresim kontrolU arizasi durumunda, litfen ayarlayiniz.

4.10 Test Calismasinda Hassasiyet Ayari (Kontrol Performansi Optimizasyonu)

Asagida, deneme galismasinda yanlis hizalama veya titresim gibi kontrol arizalarinin ayar yéntemlerinin bir
acgiklamasi yer almaktadir. Litfen tablodaki ilgili parametreleri kullanilan kontrol moduna ve slricinin
durumuna gore ayarlayin.

Not: Bu boélim sadece yiksek ayar frekansina sahip parametreleri listeler. Sirliciyl daha yakindan
ayarlamaniz gerektiginde lltfen bizimle iletisime gegin.
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+ V/F Kontrol Modu

Surbcunun ayari igin kullanilan parametreler

Ariza

Parametre

Karsi Onlem

Fabrika ayari

Onerilen
degerler

1.Motorun
elektromanyetik
gurdltisu buydktar

2.Dusuk hiz (10
Hz'nin altinda), orta
hiz (10 Hz~40 Hz),
yanlg  hizalama,
titresim.

F01.40 [tasima
frekansi]

* Motorun elektromanyetik

gurultiusu yuksek
oldugunda, tasiyici
frekansi ayarlanir.

 Dusik hiz, orta hiz,
dengesizlik, titresim,

tasiyici frekansini azaltir.

Modele gére
ayarlanmali

1.0~ UGst sinir
degeri

1.DUslk hizda (10
Hz'nin altinda), tork

* Dusuk hizda tork yetersiz
oldugunda, ayar degerini
yukseltin.

yetersiz. F04.01 [Tork o Modele gére | 0.0~ Ust sinir
kaldirma] * Hafif ylk sirasinda yanlis | gyarlanmali degeri
2.Yanlis hizalama, hizalama ve titresim
titresim olusur. meydana gelirse, ayar
degerini dusurdn.
« Loitfen F02.06[ motor
nominal akimi],
F02.04[ motor nominal o
Zayif hiz Ee?:ﬂg?l[g?g:g] hizi], F02.10[ motor yiikstiz | 0.0% f?,boéi/
dogrulugu. akim] ayarlarindan sonra e
F04.03'G uygun sekilde
ayarlayin.
¢ Sensorsiiz Vektor Kontrol
Surdcu ince ayari igin kullanilan parametreler
Hata Parametre Karsi Onlem Fabrika ayari Onve rilen
degerler
* Tork ve hizin tepkisini
iyilestirmek  gerektiginde,
ayar de@eri kademeli
F03.02 [Hiz halkas! | olarak 0,05 genlik ile
orantili kazang 1] dasuralur.
10.00 0.01~100.00
F03.06 [Hiz halkas! | * Yanlis hizalama ve
1. Tork, yavas hiz T
orantili kazang 2] titresim meydana
yaniti. L o
geldiginde, ayar degeri
2.0Orta hizda kademeli olarak 0,05 genlik
(10Hz~40Hz) ile yukseltilir.
yanlig hizalama ve :
titresim: ve. F03.03 [Hiz halkas) | . 1OT¢ ve hiz yanitini
.. | iyilestirmek gerektiginde,
entegrasyon sduresi
1] yanit onaylanirken ayar 0.100 0.000s ~
degeri kademeli olarak ' 6.000s
F03.07 [Hiz halkasi | 0,01 amplitid  kadar
entegrasyon siresi | dusuraldr.
VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 54




Temel Caligma Sistemi

2]

* Yanhs hizalama, titresim
veya yuk atalet momenti
blylk oldugunda, yanit
onaylanir ve ayar degeri
kademeli olarak 0,05 genlik
ile artinlir.

Hizlanma sonunda,
yavasglamanin

F03.04 [Hiz halkasi

* Asin gerilim sirasinda,
ayar degeri kademeli
olarak 4 ms yukseltilirken

baslangicinda, yiik | filtre stresi 1] yanit onaylanir. 0.0ms ~
keskin bir sekilde 0.0ms
dedistiginde asim F03.08 [Hiz halkas! | * Yanit yavassa, vyaniti 100.0ms
?ar?ilir?w arlzagl filtre suresi 2] onaylayin ve ayar degerini
9 . kademeli olarak 2 ms
meydana gelir. azaltin
« Hiz yavas oldugunda,
ayar degeri kademeli
olarak %10 genlik ile
yukseltilir.
Zayif hiz F03f..2?>[Kayma 100% 0% ~ 250%
dogrulugu. telafisi] « Hiz yiiksek oldugunda,
ayar degeri kademeli
olarak %10 genlik ile
dasarulur.
1 Motor « Motorun elekiromanyetlk
elektromanyetik guralttist yiksek
giiriltisi y oldugunda, tasiyici
o ) F01.40 [Tasiyici frekansini artirin. 1 OkHz 1.0kHz ~ Ust
2.[')u.§uk hiz (10 | Frekans Segimi] « Diisiik ve orta hizlarda - sinir degeri
Hz'nin altinda) anlig hizalama ve titresim
anlis  hizalama yanils . ¥
ztre 1 olusur ’ meydana gelirse, tasiyici
¥ sul- frekansini azaltin.
4 Sensorlii Vektor Kontrol
Surdcu ince ayari igin kullanilan parametreler
Hata Parametre Kargi Onlem Fabrika ayari Onve rilen
degerler
*  Yuksek Hizli | = Tork ve hiz yaniti yavag
Tarafl oldugunda, ayar degeri
kademeli olarak 5,00
E?;n-gﬁ[l:';agggs' genligi kadar yikseltilir.
10.00 0.01 ~100.00
1. Tork, yavas hiz Lo * Yanlis hizalama ve
yaniti. + Diisiik Hiz Tarafi titresim meydana
2.Yanlis hizalama, | F03.02[Hiz halkasi | 9€ldiginde, ayar degerini
titresim olusur. orantili kazang 1] disurin.
*Yiksek Hizli | « Tork ve hiz yaniti yavas 0.000s ~
SideF03.07[Hiz oldugunda, ayar degerini 0.100s '
halkasi diistirin. 6.000s
entegrasyon suresi
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2]
* Dastk Hiz Tarafi

F03.03[Hiz halkasi
entegrasyon suresi
1]

* Yanlis hizalama ve
titresim meydana
geldiginde, ayar degerini
daha yiksege ayarlayin.

* F03.05[Hi1z
ASR orantili kontroli ASR
I:’:\za:lg ven anahtarlama Cikis frekansina bagli
_ eniegrasyo frekansi 1] olarak ASR orantili 0.0 Hz ~ Maks
suresi, duslk veya K . | 0.0Hz
oz | FO0NME | e e ot
tarafinda garanti | kontroli ASR g
edilemez. anahtarlama
frekansi 2]
* Tork ve hiz yaniti yavas
oldugunda, ayar degeri
F03.04[Hiz halkas! | kademeli olarak 0.010
Yanlis hizalama, | filtre suresi 1] genlik ile dusardlar. 0.0ms 0.0ms ~
titregim olusur. | F03.08[Hiz halkasi | Mekanik rijitlik disiktir, ' 100.0ms
filtre suresi 2] titresmesi kolaydir, ayar
dederini daha ylksege
ayarlayin.
* Motorun elektromanyetik
1.Motor guraltasu yuksek
elektromanyetik oldugunda, tasiyici
guraltd bayuktar. frekansini daha ylksege
o F01.40[Tasiyicl ayarlayin. 1KH 2.0kHz ~ Ust
2.Dustk hiz (3| Frekans Secimi] z sinir degeri
Hz'nin altinda) hiza * DiUslk ve orta hizlarda
bozuklugu, titresim yanlg hizalama ve titresim
olugur. meydana gelirse, tasiyici
frekansini dasuran.
+ PM Motor icin Sensérsiiz Vektor Kontrolii
SurGcunun ince ayarini yapmak i¢in kullanilan parametreler
Hata Parametre Karsi Onlem Fabrika ayari Onf Ay
degerler
* F02.03(motor nominal
frekansi) ayarini
FO02 motor onaylayin.

1.Motor talimatlara
uymuyor.

parametreleri,

F02.20~F02.29
parametreleri

*Senkron motorun
parametrelerini
géruntileyin ve motorla
ilgili tm parametrelerin
dogru ayarlandigini
onaylayin.
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F03.04[Hiz halkasl Litfen
filtre stresi 1] kademeli
2;;10',:(’ yavag hiz Ayarlanan deg@eri azaltin. 0.0ms olarak 0,1
y . F0308[H|Z halkasi oraninda
filtre sdresi 2] degistirin.
- Degeri
F03.20[Dustk DC frenleme, motor kademeli
frekans cekme alistiginda gerceklestirilir. 20% olarak %5.0
1. Motor akimi] calishg gere ¥ ’ artinn o
calistiginda '
titresim olusur. F07.23 [DC Fren FO7.23:
2. Motor Akimi] F07.23: Lutfen
duraklamasi. F07.21[Baslangicta | Avarlanan degeri artirin. 60.0% gerelktlgl gibi
' ayarlayin.
DC frenleme F07.21:0.0s | YN
siresi] F07.21: 0.0s
Ayar noktasini
. . kademeli
Yuksek fre!fang, F03.20[Yuksek hizl Ayarlanan degeri azaltin. 10.0% olarak %2,0
asiri akim Uretir. cekme akimi]
oraninda
azaltin.
Yikan baglanmas! | F03.20 [Dusiik
ve belirli bir hizda | frekans cekme F03.20: Degeri
calismasi akimi 20.0% .
sirasinda motorda : Ayar degerini artirin. k?derkngll5
stop etme veya | F03.21[YUksek F03.20: olarak U,
titresim meydana | frekans gekme 10.0% artirin.
gelir. akimi]
F03.04 [Hiz
:1]alka3| filtre suresi Degeri
Ayar§|zl|k ve Ayar degerini artirin. 0.0 kademeli
titresim. F03.08 [Hiz olarak 0,5
halkasi filtre siresi artinn.
2]
+ PM Motor igin Sensérlii Vektor Kontrol (PG) Vektor Kontrolii
Surdcunun ince ayarini yapmak igin kullanilan parametreler
Hata Parametre Karsi Onlem Fabrika ayari Onf Ay
degerler
* Yiksek Hizli Taraf
* Tork ve hiz yaniti yavas
F03.02[Hiz oldugunda, ayar degeri
Tork, vyavas hiz | déngusinidn yiksek | kademeli olarak 5,00
yaniti. hiz orantili kazanci] | genligi kadar yikseltilir.
10.00 0.01 ~100.00
Yanlis  hizalama, | « Dusuk Hiz Tarafi * Yanlis hizalama ve
titresim. titresim meydana

F03.06[Hiz
doénglsunin dusuk
hiz orantili kazanci]

geldiginde, ayar degerini
dusardn.

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu

57




Temel Caligma Sistemi

* YUksek Hizli Taraf

F03.03[Hiz
déngusunin yliksek
hizli entegrasyon

* Tork ve hiz yaniti yavas
oldugunda, ayar degerini
dusaran.

F03.08[Hiz halkasi
filtre slresi 2]

» Mekanik rijitlik dtsuktar,
titresmesi kolaydir, ayar
degerini daha ylksege
ayarlayin.

si]resi] 0.100 0.000s ~
* Distik Hiz Tarafi ) Yan.I|§ hizalama ve ' ° 6.000s
titresim meydana
F03.07[Hiz geldiginde, ayar degerini
déngusiunin diigiik | daha yUksege ayarlayin.
hiz entegrasyon
suresi]
FO03.05[Hiz kontrol(
Dasuk hiz ASR anahtarlama Anahtarlamali ASR
tarafinda veya frekansi 1]

N oransal kazang, c¢ikis 0.0Hz ~ Maks
yuksek hiz frekansina gore 0.0Hz Kis frekans|
tarafinda hiz yaniti | F03.09[Hiz kontroli entegrasyon siiresi cIKis
saglanamaz. ASR anahtarlama )

frekansi 2]
* Tork ve hiz yaniti yavas
oldugunda, ayar degeri
F03.04[Hiz halkasi kademeli olarak 0.010
A Ik titresi filtre slresi 1] genlik ile dusuraldr. 0.0 0.0ms ~
yarsizlik, titresim. .Oms 100.0ms

Duzensizlik.

F02 Motor
parametreleri,
senkron motor
parametreleri

Motorun test raporunu
veya isim plakasini
onaylayin ve motor
parametrelerini dogru
sekilde ayarlayin.

4.11 Test Galismasinda Onaylar

» Test ¢calismasi igin litfen asagidakileri kontrol edin

Kontrol NO. icerik
1 Deneme c¢aligtirmasindan dnce bu teknik kilavuzu dikkatlice okuyun.
2 Ana devre baglantisi onayi
3 Sirucu guc kaynagi bagh.
4 Giris gl¢ kaynagi geriliminin ve surici modelinin eglesmesinin onaylanip
onaylanmayacagi.

Lutfen kontrol moduna gore gerekli 6geleri kontrol edin.

Dikkat!

Siriciliyi yeniden baslatmak igin giivenlik onlemleri: liitfen galisma / durdurma dongiisiinii ve
glivenlik dongiisiinii dogru sekilde baglayin ve invertore elektrik verildikten sonra mekanik hareketin
normal oldugundan emin olun. Ayar adimi yanligsa, makinenin ani galismasi kisisel kazaya neden

olabilir.
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> VIF kontrol [F01.00 = 0]

Kontrol

NO.

icerik

5

Kullanilan motorun kullanimina ve 6zelliklerine gore en iyi V/F egrileri segilir.

» Sensorslz Vektor Kontrol [FO1.00 = 1]

Kontrol NO. icerik
6 Doéner otomatik motor adaptasyonunun uygulanip uygulanmadigi.
Doéner otomatik motor adaptasyonu uygularken, motor mili ve mekanik
7 baglantinin ayrilip ayrilmadig.
Doéner otomatik motor adaptasyonunu uygularken, motor etiketinde isaretlenen
asagidaki 6gelerin dogru ayarlanip ayarlanmadigi:
» Kutup sayisi
* Motor nominal ¢ikis guct (kW)
8

* Nominal gerilimi (V)
* Nominal akimi (A)
* Nominal frekans (Hz)

* Nominal hiz (RPM)

»  Sensorll Vektoér Kontrol [FO1.00=2]
Kontrol NO. icerik

9 Déner otomatik motor adaptasyonunun uygulanip uygulanmadigi.
Déner otomatik motor adaptasyonu uygulandiginda motor mili ve stricinin
baglanti pargasinin ayrilip ayrilmadigi.
Déner otomatik motor adaptasyonunu uygularken, motor etiketinde isaretlenen
asagidaki 6gelerin dogru ayarlanip ayarlanmadigi:
» Kutup sayisi
* Motor nominal ¢ikis gtici (kW)

10

* Nominal gerilimi (V)
* Nominal akimi (A)

* Nominal frekans (Hz)
* Nominal hiz (RPM)

F02.30 [enkoder tipi], F02.33 [PG pals sayisi] veya F02.34 [Resolver kutup
sayisi] ayarlanir.

>
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Kontrol

NO.

icerik

11

Kullanilan motorun kullanim ve 6zellikleri takip edilir.

» Sensorsliz senkron motor vektér kontrolti [F01.00 = 11]

Kontrol NO. icerik

12 Doéner otomatik motor adaptasyonunun uygulanip uygulanmadigi.
Doéner otomatik motor adaptasyonunu uygularken, motor mili ve mekanik
baglantinin ayrilip ayrilmadigi.
Déner otomatik motor adaptasyonunu uygularken, motor etiketinde isaretlenen
asagidaki 6gelerin dogru ayarlanip ayarlanmadigi:
» Kutup sayisi

13

* Motor nominal ¢ikis gtici (kW)
* Nominal gerilimi (V)

* Nominal akimi (A)

* Nominal frekans (Hz)

* Nominal hiz (RPM)

»  Sensorll ile senkron motor vektor kontroliiF01.00 = 12]

Kontrol

NO.

icerik

14

Déner otomatik motor adaptasyonunun uygulanip uygulanmadigi.

15

Déner otomatik motor adaptasyonunu uygularken, motor mili ve mekanik
baglantinin ayrilip ayrilmadigi.

Doéner otomatik motor adaptasyonunu uygularken, motor etiketinde isaretlenen
asagidaki 6gelerin dogru ayarlanip ayarlanmadigi:

» Kutup sayisi

* Motor nominal ¢ikis guict (kW)
* Nominal gerilimi (V)

* Nominal akimi (A)

* Nominal frekans (Hz)

* Nominal hiz (RPM)

F02.30 [enkoder tipi], F02.33 [PG pals sayisi] veya F02.34 [Resolver kutup
sayisi ayarlanir.

» No.5~15'i kontrol ettikten sonra, litfen asagidaki maddeleri kontrol edin.
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Kontrol

NO.

icerik

16

Calistirmayi baslatirken tus takiminin dizgin gérintilendiginden emin olun.

17

Tus takimindan g¢alistirma komutunu ve frekans komutunu girerken F01.01=0
ve F01.02=0 oldugundan emin olun.

18

Deneme galismasinda motor donus yonu dogru degilse, stricinin U, V. W
¢ikis terminalinde herhangi bir 2 kabloyu degistirmeye ¢alisilip ¢calisilmayacagi.

19

F10.55(motor asir yik modeli), F10.56(motor yalitim sinifi), motor asirn yuk
korumasinin dogru sekilde ¢alismasini saglamak i¢in dogru ayarlanmis olsun.

20

Kontrol devresi terminalinden calistirma komutunu ve frekans komutunu
girerken F01.01=1 ve F01.02=2 (VS1) oldugundan emin olun.

21

Analog girig terminallerinden Al1 giris frekansi talimatlari
* Gerilim girigi

— Surlct arama anahtari Al1 bitinin U ucuna ayarlanip ayarlanmadigini
dogrulamak igin

— F01.02=2 [frekans verilen kaynak kanal A FO1.02= terminal Al1 verilen].
* Akim girisi

— SUrlcu kadran anahtarinin Al1 bitinin | sonuna ayarlanip ayarlanmadigini
onaylamak igin

— F01.02=2 [frekans verilen kaynak kanal A FO1.02= terminal Al1 verilen].

22

Analog girig terminallerinden Al2 giris frekansi talimatlari
* Gerilim girisi

— Sdricl kadran anahtari Al2 bitinin U ucuna ayarlanip ayarlanmadigini
dogrulamak igin.

— F01.02=3 [frekans verilen kaynak kanal A FO1.03= terminal Al2 verilen].
* Akim girisi

— Sdricu kadran anahtari Al2 bitinin | ucuna ayarlanip ayarlanmadigini
onaylamak igin.

— F01.02=3 [frekans verilen kaynak kanal A FO1.03= terminal Al2 verilen].

23

Frekans talimatinin gerekli minimum / maksimuma ulastigi dogrulandi mi?
istenen degere ulagiimadiginda asagidaki maddeleri kontrol edin:

Kazang ayari: Lutfen maksimum gerilim/akim degerini ayarlayin ve frekans
komutu istenilen degere ulasmadan analog giris kazancini ayarlayin. (frekans
verilen kanal A kazanci F01.03; frekans verilen kanal B kazanci F01.05)

Onyargi ayari: Maksimum gerilim/akim degerini ayarlayin ve frekans talimat
istenen minimuma ulasana kadar analog giris dnyargisini ayarlayin. (Terminal
Al1 girisi: F05.50~F05.53. Terminal Al2 girisi: F05.55~F05.58.)
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Bolim 5 Haberlesme

5.1 Giivenlik Onlemleri

Lutfen bu kitaptaki givenlikle ilgili tim bilgileri not edin.

Uyariya uyulmamasi 6lime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Sirketinizin veya musterilerinizin bu
kitabin uyari igerigine uymamasindan kaynaklanan herhangi bir yaralanma ve ekipman hasarindan sorumiu
olmayacagiz.

5.2 MODBUS Haberlesme

AC310 serisi motor siricl standart RS485 haberlesme ara ylzi ve master-slave iletisimi igin uluslararasi
standart Modbus haberlesme protokolliini benimser. PC/PLC, ana bilgisayar, ana istasyon motor suriici vb.
ile kullanici merkezi kontroli gergeklestirebilir (motor suriict kontrol komutunu, ¢alisma frekansini, ilgili
fonksiyon kodu parametre degisikligini, frekans dondstirtci ¢calisma durumunu ve belirli uygulama talebine
uyum saglamak igin ariza bilgisi izleme vb.

5.2.1 Master/Slave

Master ve slave arasindaki haberlesme (seri haberlesme) genellikle master iletisimi ve slave yaniti ile
gerceklestirilir. Master, her bir slave i¢in adres numarasini 6nceden ayarlar ve sinyal haberlesme igin
numarayi belirtir. Master'dan komutu alan slave, master tarafindan belirtilen islevi yerine getirir ve master'a
yanit verir.

5.2.2 Haberlesme Kurallar

MODBUS haberlesme formati asagidaki tabloda gdsterilmigtir.

Proje Aciklama
Ara yuz RS-485(RS232 ara yuzu, RS232/RS485 ek donlstlricu gerektirir)
Senkronizasyon Senkronize olmayan

Band Hizi: 9600, 19200, 38400, 57600, 76800, 115200 bps.
Veri Boyutu: 8 bit (sabit)

Haberlesme Ayar

Kontrol: odd, even, none

Dur bit: 1 bit (sabit)
Senkronizasyon Modbus protokoll (yalnizca RTU)

Not: AC310 serisi yalnizca RTU modellerini destekler.

5.2.3 Veri Formati

RTU modunda, yeni bir haberlesme paketi (frame) en az 3.5 baytlik bir iletim suresi kadar duraklama
araligi ile baslar. Bundan sonra iletilen veri alanlari sunlardir: slave adresi, islem komut kodu, veri ve
kontrol wordleri, son baytin iletimi tamamlandiktan sonra ve paketin sonu, en az 3.5 baytlik bir iletim
zaman araligi ile belirtilir. RTU veri formati asagidaki sekilde gosteriimektedir.

RTU veri formati
<«— MODBUS mesajl—>|

En az 3.5 karakterlik Slave Komut kod Veri Kontrol En az 3.5 karakterlik
bos zamanla bagla Adres omut kodu bos zamanla bitir
Slave Adres

Luatfen O ile 247 (ondalik) arasinda bir deger ayarlayin. Master tarafindan slave adresi 0 olarak
yayinlandiginda komut buitiin slaveler tarafindan alinir. Slave, mastere komutu aldigina dair bir yanit mesaji
gbéndermez.
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Komut Kodu
komut kodu Fonksiyon
03H Slave parametrelerini oku
06H Slave parametrelerini yaz
08H Devre kendini algilama
Veri

Surlclu parametre kodunun numarasi ve parametre koduna karsilik gelen veriler, parametre kodunun veya
belirli adres verilerinin okunmasi, parametre koduna veya belirli adrese veri yazilmasi vb. dahil olmak Uzere
bir dizi veride birlestirilir.

Kontrol Etme

Standart Modbus iletisimi, her bir karakteri kontrol etmek igin eslik kontrolinin kullanildigi ve bir veri
gergevesini kontrol etmek icin CRC tespitinin kullanildidi iki hata algilama yéntemini benimser.

1. Tek-Cift Kontrolii

Kullanici, kontrol cihazini tek veya cift kontrolli veya kontrolsiiz olacak sekilde yapilandirabilir. Bu, her
karakterdeki eglik bitinin nasil ayarlandigini belirler.

Tek veya ¢ift kontroller belirtildiginde, "1" bit sayisi karakter basina bit sayisi olarak sayilacaktir (ASCIl modu
7 bit, RTU 8 bit). Ornegin, RTU bir karakter cercevesi agsagidaki sekiz biti igerir: 1 1 0 0 0 1 0 Toplam "1"
sayisi dorttdr.

Gift kontrol kullanilirsa, gercevenin eslik biti 0 olacak ve tim "1" sayisi yine 4 olacaktir. Tek saglama toplami
kullanilirsa, gercevenin eslik biti 1 olacaktir ve "1"in tamami 5 olacaktir.

Parite biti belirtiimemisse, iletim sirasinda kontrol biti yoktur ve kontrol tespiti yapiimaz. Ek bir durdurma biti
yerine aktarilacak karakter ¢ercevesini doldurun.

2.CRC-16(d6ngu fazlalik kontrolii)

RTU gergeve bigcimini kullanan gergeveler, CRC yontemlerine dayali olarak hesaplanan g¢ergeve hatasi
algilama etki alanlariniigerir. CRC etki alani, tim ¢ergevenin igerigini algilar. CRC alani, 16 bitlik ikili degerler
iceren iki bayttir. iletim cihazi tarafindan hesaplanir ve gergeveye eklenir. Alici cihaz, alinan gergevenin
CRC'sini yeniden hesaplar ve bunu alinan CRC alanindaki degerlerle karsilastirir. iki CRC degeri esit degilse
aktarimda hata vardir.

CRC, 6nce OxFFFF'de depolamak igindir, ardindan mevcut kayittaki degerle gercevede 6 ardisik
bayttan fazlasini islemek igin bir prosedur ¢agirir. Her karakterdeki sadece 8 Bit veri CRC igin gecerlidir,
baslangi¢ ve bitig bitleri ve eglik bitleri gegersizdir.

CRC olusturma sirecinde, her 8 bitlik karakter, kayit igerigi ayri ayri olmak tizere XOR'dur (XOR). Sonug,
en az anlamli bit yénline hareket eder ve en anlamli bit 0 ile doldurulur. LSB ¢ikarilir ve algilanir. LSB 1 ise
kayit, 6n ayar degerinden farklidir ve LSB 0 ise gergeklestiriimez. Tum sirec 8 kez tekrarlanir. Son bit (bit 8)
tamamlandiktan sonra, sonraki 8 bitlik bayt, kaydin mevcut degerinden ayridir. Son kayittaki bir deger,
cergevedeki tim baytlar yiritildikten sonraki CRC degeridir.

Bu CRC hesaplama yontemi, uluslararasi standardin CRC kontrol kuralini benimser. Kullanici, CRC
algoritmasini diizenlerken ilgili standardin CRC algoritmasina basvurabilir ve gereksinimleri gergekten
karsilayan CRC hesaplama programini yazabilir.

5.2.4 Haberlesme Talimatlari Ornekleri

"Yedek parametre" kumanda kodunu okuyunuz: 03 H, "N" kelimeleri (kelime), art arda 20 kelimeyi
okuyabilir.

Ornegin: Yedek adres 01 H frekans doniistiiriicii, bellek baslangig adresi 2100 H ([C00.00]), arka
arkaya 3 kelime okuyun, ¢ergevenin yapisi agsagida agiklanmaktadir.
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RTU master komut bilgileri:

BASLAT 3.5 bayt iletim suresi
Adres 01H
Komut kodu 03H
Baslangi¢ adresi ylksek 21H
Baslangi¢ adresi disuk O0OH
Veri ylksek OOH
Veri dusik 03H
CRC CHK dusuk OFH
CRC CHK yiksek F7H
SON 3.5 bayt iletim siresi

RTU yardimci yanit bilgileri (normal):

BASLAT 3.5 bayt iletim suresi
Adres 01H
Komut kodu 03H
Bayt sayisi disuk 06H
Veri adresi 2100 H yliksek 13H
Veri adresi 2100 H dusik 88H
Veri adresi 2101 H ylksek OOH
Veri adresi 2101 H distk OOH
Veri adresi 2102 H ylksek OOH
Veri adresi 2102 H dusuk O0OH
CRC CHK dusuk 90H
CRC CHK yiiksek A6H
SON 3.5 bayt iletim sUresi

RTU yardimcli yanit bilgileri (anormal):

BASLAT 3.5 bayt iletim suresi
Adres 01H
Komut kodu 83H
Hata kodu 04H
CRC CHK dustuk 40H
CRC CHK yiuksek F3H
SON 3.5 bayt iletim siresi

Yedek parametre komut kodunu yazma: 06 H, belirtilen veri adresine bir kelime verisi (Word) yazma,
frekans donUsturicl parametre degerini degistirmek igin kullanilabilir.
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Ornegin: 5000 (1388H) - slave adresi 1 AC motor siriicti 3000H adresi. Ardindan gergevenin yapisi

asagidaki gibi tanimlanir

RTU Ana Bilgisayar komut bilgileri

BASLAT 3.5 bayt aktarim siresi.
Adres 01H
Komut kodu 06H
Veri adresi ylksek 30H
Veri adresi yazma disik OOH
Veri igerigi yiksek 13H
Veri igerigi dustk 88H
CRC CHK dusuk 8BH
CRC CHK yuksek 9CH

SON

3.5 bayt aktarim siresi.

RTU yardimci yanit bilgileri (normal):

BASLAT 3.5 bayt aktarim siresi.
Adres 01H
Komut kodu O6H
Veri adresi ylksek 30H
Veri adresi yazma dusik OOH
Veri icerigi yuksek 13H
Veri igerigi disuk 88H
CRC CHK dusuk 8BH
CRC CHK yuksek 9CH

SON

3.5 bayt aktarim suresi.

RTU yardimci yanit bilgileri (anormal):

BASLAT 3.5 bayt aktarim suresi.
Adres 01H
Komut kodu 86H
Hata kodu 01H
CRC CHK duguk 83H
CRC CHK yiiksek AOH

SON

3.5 bayt aktarim siresi.

Devre otomatik algilama komut kodu: 06 H, ana makine talimat bilgileriyle ayni yardimci yanit bilgilerini geri
gobnderir, ana makine ile yardimci makine arasindaki sinyal iletiminin normal olup olmadigini belirlemek igin
kullanilir, algilama kodu ve veriler istege bagli olarak ayarlanabilir. Algilama kodu dénistirictlnin parametre

adresinden bagimsizdir.
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Ornegin: 5000 (1388H) - yardimci adres 1 AC motor siirlici 0000H algilama kodu. Ardindan gergevenin

yapisi asagidaki gibi tanimlanir.

RTU ana bilgisayar komut bilgileri

BASLAT 3.5 bayt aktarim siresi.
Adres 01H
Komut kodu 08H
Algilama kodu yuksek OOH
Algilama kodu dusuk 00H
Veri ylksek 13H
Veri dusik 88H
CRC CHK disuk EDH
CRC CHK yuksek 5DH

SON

3.5 bayt aktarim siresi.

RTU yardimci yanit bilgileri (normal):

BASLAT 3.5 bayt aktarim suresi.
Adres 01H
Komut kodu 08H
Algilama kodu yuksek O0OH
Algilama kodu dusuk O0OH
Veri yuksek 13H
Veri dusik 88H
CRC CHK disuk EDH
CRC CHK yuksek 5DH

SON

3.5 bayt aktarim suresi.

RTU yardimci yanit bilgileri (anormal):

BASLAT 3.5 bayt aktarim suresi.
Adres 01H
Komut kodu 88H
Hata kodu 03H
CRC CHK dusguk 06H
CRC CHK ytuiksek 01H

SON

3.5 bayt aktarim siresi.

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu

66



Haberlesme

5.2.5 Haberlesme Bilgileri

AC310 Serisi islev Parametresi Adres Goésterimi Kurali

Kayit adresi olarak AC motor suirlicl igslev parametresi seri numarasi, Ust bayta ve alt bayta iki parcaya
bolinmustir. Yiksek bayt, islev parametresinin grup sira numarasini temsil eder ve disik bayt, islev
parametresinin onaltilik degerine dénusturilmesi gereken grup sira numarasini temsil eder.

Adres etki alani yiiksek bayt tanimi

Parametre grubu kod numarasi

Parametre Adresi

FOO Cevre Uygulama Parametreleri
Grubu

0x00xx (EEPROM'da depolanmaz

FO1 Temel Parametre Grubu

0x10xx (EEPROM'da saklanir

F02 Motor 1 Parametre Grubu

0x01xx (EEPROM'da depolanmaz

FO3 Vektori
Grubu

Kontrol parametresi

0x11xx (EEPROM'da saklanir

FO04V/F Kontrol parametresi Grubu

0x02xx (EEPROM'da depolanmaz

FO5 Giris terminali Parametre Grubu

0x12xx (EEPROM'da saklanir

F06 Cikis terminali Parametre Grubu

0x03xx (EEPROM'da depolanmaz

FO7 Calisma Kontroli Parametre
Grubu

0x13xx (EEPROM'da saklanir

FO8 yardimci Kontrol 1 Parametre
Grubu

0x04xx (EEPROM'da depolanmaz

FO9 yardimci Kontrol 2 Parametre
Grubu

0x14xx (EEPROM'da saklanir

F10 Koruma parametresi Grubu

0x05xx (iginde depolanmaz EEPROM (

F11 Tus takimi Parametre Grubu

0x15xx (EEPROM'da saklanir

F12 iletisim Parametreleri Grubu

0x06xx (EEPROM'da depolanmaz

F13 Sire¢ PID Kontrol parametresi
Grubu 0x0Dxx (EEPROM'da
depolanmaz

F13 Sire¢ PID Kontrol Grubu 0x0Dxx

(EEPROM'da depolanmaz

parametresi

0x1Dxx (EEPROM'da saklanir

0x1Dxx (EEPROM'da saklanir

F14 cok kademeli hiz ve basit PLC
islevi 0x0Exx (EEPROM'da
depolanmaz

F14 ¢ok kademeli hiz ve basit PLC islevi 0XOExx (EEPROM'da
depolanmaz

0x1Exx (EEPROM'da saklanir

0x1Exx (EEPROM'da saklanir

F15 rezervasyonlari O0x0Fxx

(EEPROM'da depolanmaz

F15 rezervasyonlari OxOFxx (EEPROM'da depolanmaz

0x1Fxx (EEPROM'da saklanir

0x1Fxx (EEPROM'da saklanir

F19 Kullanici Programlama Islevi 1
0x53xx (EEPROM'da saklanmaz

F19 Kullanici Programlama islevi 1 0x53xx (EEPROM'da
saklanmaz

0xD3xx (EEPROM'da saklanir

0xD3xx (EEPROM'da saklanir

F20 Kullanici Programlama islevi 2

F20 Kullanici Programlama Islevi 2 0x54xx (iginde depolanmaz
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0x54xx (icinde depolanmaz EEPROM
(

EEPROM (

0xD4xx (EEPROM'da saklanir

0xD4xx (EEPROM'da saklanir

F21 EndUstri uygulama uzatma iglevi
0x55xx (EEPROM'da depolanmaz

F21 Endistri uygulama uzatma islevi 0x55xx (EEPROM'da
Depolanmaz

0xD5xx (EEPROM'da saklanir

0xD5xx (EEPROM'da saklanir

CO00 Temel izleme Parametreleri Grup
0x2100

CO00 Temel izleme Parametreleri Grup 0x2100

C01 Hata Izleme Parametre Grubu
0x2200

CO01 Hata izleme Parametre Grubu 0x2200

C02 Uygulama izleme parametre
grubu 0x2300

C02 Uygulama izleme parametre grubu 0x2300

C03 Bakim izleme Parametreleri
Grubu 0x2400

CO03 Bakim izleme Parametreleri Grubu 0x2400

C04 Endustriyel Uygulama izleme
Parametre Grubu 0x2500

C04 Endiistriyel Uygulama izleme Parametre Grubu 0x2500

C05 Kontrol Izleme parametresi
Grubu 0x2600

CO05 Kontrol izleme parametresi Grubu 0x2600

0x2700 Izleme parametresi grubunun
C06 A'si

0x2700 izleme parametresi grubunun C06 A'si

0x2800 Izleme parametresi grubunun
C07 B'si

0x2800 izleme parametresi grubunun C07 B'si

MODBUS lletisim Kontrol parametresi
Grubu 0x30xx veya 0x20xx

MODBUS lletisim Kontrol parametresi Grubu 0x30xx veya
0x20xx

iletisim Kontrol parametresi Grubu
Satin Alma Karti 0x31xx

iletisim Kontrol parametresi Grubu Satin Alma Karti 0x31xx

Haberlesme parametre degerlerinin sik sik yeniden yazilarak, EEPROM’a sik sik depolanirsa, kullanim émri
kisalacaktir. Kullanici igin bazi fonksiyon kodu parametreleri haberlesme igindir, saklamaya gerek yoktur.
AC10 haberlesme protokolli, yazma komutu (06H) kullanildiginda, fonksiyon kodu parametresi adres
alaninin en ylksek biti 0 ise, sadece slricide RAM’e yazilacagini ve gig¢ kesmesinden etkilenecegini
Ongorir. Fonksiyon kodu parametresi adres alani ylksek yarim bayt 1 ise, EEPROM'a yazilir, yani glg¢

kesilmesinden etkilenmez.

Ornegin, [F00.14] fonksiyon parametresi adresi 000EH olarak gosterilir ve yazilirsa EEPROM'da saklanmaz.
EEPROM'da saklanmak ve kalici kilinmak isteniyorsa adres 100EH olarak ifade edilir.

Haberlesme kontrol parametresi grubunun MODBUS Adresi agiklamasi:

Okuma
Haberlesme -~ W Boyutlar e
. Isim Icerik tanim
adresi yasid
(Kapsam)
(RIW)
0.01Hz
0x2000 Verilen O
/0x3000 frekans R/W (0.00 ~ Verilen iletisim frekansi.
320.00)
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0x2001
/0x3001

Komut
verildi

R/W

0x0000

(0x0 ~
0x0103)

0x0000 - Gegersiz.

0x0001 - Caligiyor

0x0002 - Geri vites galisiyor

0x0003 - JON 0x0004 - Ters JON

0x0005 - Yavas durma

0x0006 - Serbest durdurma

0x0007 - Sifirlama komutu

0x0008 - Operasyonel Yasaklama komutu

Adres 3001'e 8 yazin, frekans donustirtcisi
serbestgce durur ve baslatmak icin 9 - 3001
arasinda bir yazi yazmaniz ya da yeniden
agmaniz gerekir.

0x0009 - Calisma izni komutu.

0x0101:Onemli élglide F02.07 = 1 [rotasyon
parametresi otomatik ayarlama], arti calistirma
komutu.

0x0102:Onemli  élglide  F02.07=2  [statik
parametre otomatik ayari], arti calistirma
komutu.

0x0103:Onemili 8lgiide F02.07 = 3 [statér direnci
ayari], arti galistirma komutu.

0x2002
/0x3002

Saricl
durum bilgisi

Binary

Bit0: 0-Dur (stop) 1-Calis (run)

Bit1: 0-Hizlanma yok 1-Hizlanma

Bit2: 0-Yavaslama yok 1-Yavaslama

Bit3: O-ileri 1-Geri

Bit4: 0-Hata yok 1-Hata var

Bit5: 0-Kilitsiz durum 1-Kilitli durum

Bit6: 0-Alarm yok 1-Alarm var

Bit7: 0 - Calistirlamiyor 1 - Calistirabiliyor

0x2003
/0x3003

Hata kodu

(0 ~127)

Haberlesme ile okunacak hata kodunun degeri

0x2004
/0x3004

Frekans Ust
siniri

R/W

0.01Hz

(0.00 ~
320.00)

Frekans Ust sinir degeri

0x2005
/0x3005

Tork ayari

R/W

0.0%

(0.0% ~
100.0%)

Tork ayar degeri
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0.0%
0x2006 Tork
/0x3006 Kontrolu lleri R/W (0.0% ~ Tork kontrol ileri hiz sinir degeri
Hiz Siniri 100.0%)
Tork .09
0x2007 Kontrolii 0.0%
: R/W o) ~ Tork kontrol geri hiz sinir degeri
J0x3007 Geri Hiz (00 %o
Siniri 100.0%)
0.0%
0x2008 - .
/0x3008 PID verildi R/W (0.0% ~ PID ayar degeri
100.0%)
0.0%
0x2009 PID geri . .
/0x3009 bildirimi R/W (0.0% ~ PID geri besleme degeri
100.0%)
Gerilim 0.0%
0x200A frekansi R/W . AC motor surlct gu¢ kaynagina o6zel bir
JOXx300A ayirma (0.0 /°o~ uygulama parametresi
gerilimi ayari 100.0%)
0.0N/ON
0x200B ol
Gerginlik R/W 0~ F16.03’Un 3. hanesine gore hassasiyeti belirlenir
/0x300B ayarl Maksimum
tansiyon )
Omm
0x200C Makara gapl R/W 0~
/0x300C ayari Maksimum
rulo gapi)
0.0m/min
0x200D Hat hizi (0 ~
/0x300D ayari RIW Maksimum
hat hizi)
0.00s
0x200E Hizlanma .
JOX300E siiresi 1 R/W (0.00s ~ F01.22'yi oku/yaz.
600.00s)
0.00s
0x200F Yavaglama
JOX300F siiresi 1 R/W (0.00s ~ F01.23'G oku/yaz.
600.00s)
Ariza
0x2010 uyarisi, R 0 Bir ~ 127 ariza kodudur, 128~159 uyari kodudur,
/0x3010 alarm (0 ~65535) | O hatasiz.
numarasi
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0.0%
0x2011 Tork akimi .. L .
10x3011 bileseni R (0.0% ~ Kayis 6zel makinesi uygulama parametreleri.
400.0%)
0x2012 Tork 00008
/0x3012 flltr?leme R/W (0.000s ~ F03.47'yi okulyaz.
Gerginlik 0~ 1000
0x2013 PID geri R/
/0x3013 - ger (Karsllik gelen
bildirimi 100.0%)
0x2014 Verilen 0~ 4000
elektrik torku R/W
/0x3014 sIniri (Ka;gl(l)lls%e)len
0x2015 Verilen 0 ~4000
baglanti tork R/W (Karsilik gelen
/0x3015 sIniri 400 0%)
0x2016 Rezervasyo s
103016 n R/W -- Satin alma kartiyla isbirligi yapin.
0x2017
Rezervasyo R/W - Satin alma kartiyla isbirligi yapin.
/0x3017 n
Cikis terminal fonksiyonu igin [Haberlesme Cikis
Kontrol] F6.20~F24 igin 30 segin
i Bit0: Y terminal
0x2018 Terlr:: - w Bina
/0x3018 g Y| Bit1: Role
kontrolQ
Bit2: Uzatiimis Y1
Bit3: Uzatiimis Role
0.01
0x2019 AO cikisi w Bit0-Y terminalleri
/0x3019 (0 ~ 100.00)
0x201A | Genigletiimis 0.01 .
w Bit1
J0x301A AO ¢cikisi (0 ~ 100.00)
0x201B . 0
Ozel 1 R/W Master ile kullanilir
/0x301B (0 ~65535)
0x201C ) 0
Ozel 2 R/W Master ile kullanilir
/0x301C (0 ~ 65535)
0x201D ) 0
/0x301D Ozel 3 R/W Master ile kullanilir
X (0 ~65535)
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0
0x201E Ozel 4 RIW Master ile kullanilir
/0x301E (0 ~ 65535)
0x201F ) 0
Ozel 5 R/W Master ile kullanilir
/0x301F (0 ~ 65535)

5.2.6 Hata Kodlan

MODBUS iletigimi icin aniza kodu asagidaki tabloda gosterilmistir. Ariza sonrasinda liitfen arizanin

nedenini giderin ve iletisimi yeniden baslatin.

Hata Kodu

Talimat

Komut kodu hatasi

Rezervasyonlar

CRC kontrol hatasi

Gecersiz adres

Gecersiz veri

Calisan parametreler degistirilemez

Rezervasyonlar

AC motor surict mesgul (EEPROM'a depolama)

O] 0O N| O O B W| N =

Parametre dederi limiti asiyor

N
o

Saklama parametresi degistirilemez

—
—

Okunan parametre baytlarinin sayisi yanls

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 72




Ariza Tanisi

Boliim 6 Ariza Tanisi

6.1 Giivenlik Onlemleri

Dikkat

e Bu Urin tehlikeli bir gerilime sahiptir ve potansiyel olarak tehlikeli bir hareket
mekanizmasini kontrol eder, yénetmeliklere uymamak veya bu kilavuzun gerektirdigi
sekilde galismamak yaralanmaya, bu urtinde ve ilgili sistemlerde hasara neden olabilir.

e Bu urlnu yalnizca egitimli profesyoneller galistirabilir ve bu triind kullanmadan énce bu
kilavuzdaki tim guvenlik talimatlarini ve calistirma yonetmeliklerini 6grenir; dogru
galistirma ve bakim, bu Grindn glvenligini ve kararlihdini saglamak givenilir bir garantidir.

e Glg¢ kaynagi durumunda kablo tesisati islemlerini gergeklestirmeyin, aksi takdirde
elektrik carpmasi nedeniyle 6lum riski vardir. Baglanti, inceleme, bakim ve diger islemlerde
IGtfen ilgili tm ekipmanlarin gli¢ kaynagini kesin ve ana devre DC geriliminin glvenli bir
seviyeye dustiguni onaylayin, ilgili islemlerden énce 5 dakika bekleyin.

Not

e Cocuklarin ve halkin bu Uriinle temas etmesini veya Urline yaklagsmasini 6nleyin.

e Bu Urln yalnizca Uretici tarafindan belirtilen amaglar icin kullanilabilir; acil durum
mudahalesi, kurtarma, nakliye, tibbi tedavi, havacilik, izin alinmadan nikleer tesisler.

e izinsiz degisiklik, bu Uriiniin Ureticisi tarafindan satilmayan veya tavsiye ediimeyen yedek
parcgalarin kullanilmasi arizaya neden olabilir.

Onemli

e Gergek kullanicinin kullanim kilavuzunu kullanmadan 6nce dikkatli bir sekilde
okuyabildiginden emin olmak i¢in bu kilavuzu gergek kullaniciya teslim ettiginizden emin
olun.

e AC sirlcuyl kurmadan ve hata ayiklamadan once bu guvenlik kurallarini ve uyari
isaretlerini dikkatlice okumaniz ve tam olarak anlamaniz gerekir.

6.2 Ariza, Uyari, Uyari Kodu Tipi

e Surlcunin veya motorun galismasi anormal oldugunda, énce tus takimi tGzerindeki hata kodunu kontrol

edin.

e Kullanim kilavuzunu okuyarak sorunu ¢dézemezseniz, llitfen asagidaki bilgileri edinin ve firmamiz ile
iletisime gegin veya musteri hizmetlerimizi arayin (arka kapaktaki haberlesme bilgileri ile).

1. Sirtct modeli

Yazilim surimu

2.
3. Satin alma tarihi
4.

Hata ya

da hatanin agiklamasi (nasil olustugu)

Sirdclinln galismasi sirasinda meydana gelen hatalarin, uyarilarin ve istemlerin agiklamalari igin asagidaki

tabloya bakiniz.

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 73



Ariza Tanisi

Tablo 6-1: Ariza, Uyar, istem Kodu Tipi

Hata meydana geldiginde siiriiciiye etkisi

Ariza algilandiginda, AC motor sirtci ariza sifirlama yoluyla normal duruma dénene
kadar asagidaki kosullar meydana gelir. AC motor surtict ¢alisamayabilir.
e Tus takiminda bir hata istemi gortntulenir.

Hata e Siriicl gikisini keser ve motor serbestce durur.
e Ariza algilandiginda F06.21~F06.22 terminal seti = 4 [¢ikis terminali islev segimi = hata
cikisi] ACIK hale gelir. Ayarlanmazsa, hata tespit edildiginde bile terminal sinyali
vermeyecektir.
Bir uyari algilandiginda, uyari sifirlamasi gerekmez.
eTus takiminda bir uyari mesaji gériinecektir.

Dikkat eSUrlicl calismaya devam edebilir.

eUyari algilandiginda F06.21~F06.22=29 [c¢ikis terminali islev secgimi=uyari g¢ikisi]
terminal seti YANAR. Ayarlanmazsa, uyari algilansa bile terminal sinyali gébndermez.
oGU¢ acikken, kontrol paneline gl¢ verilmesini hatirlatmak igin” Pon " gérintilenir.
eFabrika ayarlari geri yuklendiginde, SAVE ” Kaydet " gériantulenir.

Not eOtomatik motor adaptasyonu ayarindan sonra, otomatik motor adaptasyonu durumuna
girmek igin” T-00 " gorlntilenir.
eParametre kopyalandiginda “CoPy ” ve parametre yuklendiginde” LoAd” géruntilenir.

6.3 Hatalar, Uyarilar, istemler Listesi

C01.01 ariza alt kodundan tek satirli tug takimi ariza ekrani gortintulenebilir.

t.ol 4

Cift satirli tus takimi hatasi ekrani:

Hz VIA RPM %
E. O I: 3
Hz VIA RPM Y%

Cift satirli tus takiminin ilk Gg biti hata kodlaridir ve son iki biti hata alt kodlaridir.

Ariza, uyari ve istem kodu Tablo 6.2'de gosterilir. Tus takimi ariza veya uyari istegine uydugunda, ilgili
ariza veya uyari asagidaki tabloya gére bulunabilir ve ariza veya uyarinin ayrintili nedenleri ve énlemleri,
ilgili sayfa numarasina gore referans kaynaga gore gorinttlenebilir.

Not: Kod cubugundaki parantez icindeki sayilar hata kodu veya uyari kodulardir. (Aralik, ondalik sayi
anlamina gelir.)
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Tablo 6-2: Arizalarin, uyarilarin, istem kodlarinin listesi

Gosterge (Dec.) isim Tip Referans
E.SC1 (01) Hizlanma sirasinda sistem hatasi Ariza Tiklayin
E.SC2 (02) Yavaslama sirasinda sistem hatasi Ariza Tiklayin
E.SC3 (03) Sabit hizda sistem hatasi Ariza Tiklayin
E.SC4 (04) Calismazken sistem hatasi Ariza Tiklayin
E.oC1 (05) Hizlanma sirasinda agsiri akim Ariza Tiklayin
E.oC2 (06) Yavaslama sirasinda asiri akim Ariza Tiklayin
E.oC3 (07) Sabit hizda asiri akim Ariza Tiklayin
E.ou1 (09) Hizlanma sirasinda agir gerilim Ariza Tiklayin
E.ou2 (10) Yavaglama sirasinda asiri gerilim Ariza Tiklayin
E.ou3 (11) Sabit hizda asiri gerilim Ariza Tiklayin
E.ou4d (11) Kapatma sirasinda asiri gerilim hatasi Ariza Tiklayin
E.Lu (13) Calisma sirasinda dusuk gerilim Ariza Tiklayin
E.oL1 (14) Motor asir yuk Ariza Tiklayin
E.oL2 (15) Sdaricl asir yuk 1 Ariza Tiklayin
E.oL3 (16) Surlcu asin yuk Ze((jllsfr Uretmeye devam Ariza Tiklayin
E.oL4 (17) Sdaricl asir yuk 3 Ariza -
E.iLF (18) Giris faz kaybi Ariza Tiklayin
E.oLF (19) Ug fazl ¢ikis kaybi Ariza Tiklayin
E.oLF1(20) U faz ¢ikis faz kaybi Ariza Tiklayin
E.oLF2 (21) V faz cikis faz kaybi Ariza Tiklayin
E.oLF3 (22) W faz ¢ikis faz kaybi Ariza Tiklayin
E.oLF4 (23) Akim dengesizligi Ariza Tiklayin
E.oH1 (30) Dogrultucu moduli asiri 1Isinma Ariza Tiklayin
E.oH2 (31) IGBT modulu agiri Isinma Ariza Tiklayin
E.oH3 (32) Motor asir 1Isinma Ariza Tiklayin
E.EF (33) Harici hata Ariza Tiklayin
E.CE (34) MODBUS haberlesme hatasi Ariza Tiklayin
E.HAL1 (35) U faz sifir stiriklenme hatasi Ariza Tiklayin
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E.HAL2 (36) V faz sifir siriiklenme hatasi Ariza Tiklayin
E.HAL (37) Ug fazli akim ve 0 degil hatasi Ariza Tiklayin
E.HAL3 (38) W faz sifir siriklenme hatasi Ariza Tiklayin
E.PoS (39) Dahili gii¢ kaynagi kisa devre korumasi Ariza Tiklayin
E.SGxy (40) Topraga kisa devre Ariza Tiklayin
E.FSG (41) Fan kisa devre Ariza Tiklayin
E.PiD (42) PID geri besleme baglantisi kopuk Ariza Tiklayin
E.CoP (43) Parametre kopyalama hatasi Ariza Tiklayin
E.PGO1 (44) PG parametre ayar hatasi Ariza Tiklayin
E.PGO02 (44) Enkoder Z pals hatasi Ariza Tiklayin
E.PG03(44) ABZ enkoder baglantisi koptu Ariza Tiklayin
E.PG04 (44) Resolver kontrol hatasi Ariza Tiklayin
E.PGO05 (44) Resolver baglantisi koptu Ariza Tiklayin
E.PGO06 (44) Diger enkoder arizalari Ariza -

E.PGO08 (44) Enkoder Z Pals Mantidi arizasi Ariza Tiklayin
E.PG10 (44) Enkoder Z palsi bozuk Ariza Tiklayin
E.PG12 (44) Enkoder geri besleme hatasi Ariza -

E.PG13 (44) Enkoder donanim baglantisi koptu Ariza -

E.BrU (50) Fren Unitesi arizasi Ariza Tiklayin
E.TExx (52) Otomatik mog);re:d;mt;?;c;?u cikis akimi Ariza Tiklayin
E.iIAE1 (71) Motor agisi 6grenme ariza 1 Ariza Tiklayin
E.IAE2 (72) Motor agisi 6grenme hatasi 2 Ariza Tiklayin
E.IAE3 (73) Motor agisi 6grenme hatasi 3 Ariza Tiklayin
E.PST2 (75) Senkronizasyon hatasi 2 Ariza Tiklayin
E.DEF (77) Asiri devir sapmasi Ariza Tiklayin
E.SPD (78) Hizli arza Ariza Tiklayin
E.LD1 (79) Yuk korumasi 1 Ariza Tiklayin
E.LD2(80) YUk korumasi 2 Ariza Tiklayin
E.CPU (81) CPU zaman agimi hatasi Ariza Tiklayin
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E.LoC (85) CPU kilidi Ariza Tiklayin
E.EEP (86) Parametre Saklama Hatasi Ariza Tiklayin
E.PLL (87) Kilitteme halkasi arizasi Ariza Tiklayin
E.BuS1 (91) Genigletme karti A baglantisi kesildi Ariza Tiklayin
E.BuS2 (92) Genisletme karti B baglantisi kesildi Ariza Tiklayin
E.BuS3 (93) CAN genigletme karti hatasi Ariza Tiklayin
E.BuS4 (94) DP genigletme karti hatasi Ariza Tiklayin
E.BuS5 (95) Diger genisletme karti hatasi Ariza -
E.BuS6 (96) Diger genisletme karti hatasi Ariza -
E.CP1 (97) Monitér karsilastirma cikisi 1 hatasi Ariza Tiklayin
E.CP2 (98) Monitor karsilastirma ¢ikisi 2 hatasi Ariza Tiklayin
E.DAT (99) Parametre ayari hatasi Ariza Tiklayin
E.FA1 (110) Harici uzatma rezervi 1 Ariza -
E.FA2 (111) Harici uzatma rezervi 2 Ariza -
E.FA3 (112) Harici uzatma rezervi 3 Ariza -
E.FA4 (113) Harici uzatma rezervi 4 Ariza -
E.FA5 (114) Harici uzatma rezervi 5 Ariza -
E.FAG6 (115) Harici uzatma rezervi 6 Ariza -
E.FA7 (116) Harici uzatma rezervi 7 Ariza -
E.FA8 (117) Harici uzatma rezervi 8 Ariza -
E.FrA (118) Gerginlik kopmasi arizasi Ariza Tiklayin
Asagidakiler birer uyaridir
A.Lu1 (128) Kapanma sirasinda dusuk gerilim Uyari Tiklayin
A.ou (129) Kapanma sirasinda asiri gerilim Uyari Tiklayin
A.LF (130) Giris faz kaybi Uyari Tiklayin
A.PiD (131) PID geri besleme baglantisinin kesilmesi Uyari Tiklayin
A.EEP (132) Parametre depolama uyarisi Uyari Tiklayin
A.DEF (133) Hiz sapmasi ¢ok blyik Uyari Tiklayin
A.SPD (134) Hiz uyarisi Uyari Tiklayin
A.GPS1 (135) GPS Kilitleyici Uyari Tiklayin
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A.GPS2 (136) GPS baglantisinin kesilmesi Uyari Tiklayin
A.CE (137) Harici uyari Uyari Tiklayin
A.LD1 (138) YUk korumasi 1 Uyari Tiklayin
A.LD2 (139) YUk korumasi 2 Uyari Tiklayin
A.BuS (140) Genisletme karti baglanti kesme uyarisi Uyari Tiklayin
A.oH1 (141) Modul asin sicaklik uyarisi Uyari Tiklayin
A.0H3 (142) Motor asiri sicaklik uyarisi Uyari Tiklayin
A.run1 (143) Calisma uyarisi 1 Uyari Tiklayin
A.run2 (148) Jog terminal baglama korumasi Uyari Tiklayin
A.run3 (149) Terminal baglama korumasi Uyari Tiklayin
A.PA2 (144) Harici tus takimi baglanti kesme uyarisi Uyari Tiklayin
A.CP1 (146) Monitor karsilastirmasi ¢ikis 1 uyarisi Uyari Tiklayin
A.CP2 (147) Monitor karsilastirma ¢ikisi 2 uyarisi Uyari Tiklayin
A.FA1 (150) Harici uzatma rezervi 1 Uyarl -
A.FA2 (151) Harici uzatma rezervi 2 Uyari -
A.FA3 (152) Harici uzatma rezervi 3 Uyari -
A.FA4 (153) Harici uzatma rezervi 4 Uyari -
A.FA5 (154) Harici uzatma rezervi 5 Uyari -
A.FAG (155) Harici uzatma rezervi 6 Uyari -
A.FrA (157) Gerginlik kopma uyarisi Uyari -
6.4 Ariza

Ariza meydana geldiginde AC motor sirlict galisamayabilir, asagidaki tabloda arizanin nedeni ve ilgili
Onlemler aciklanmaktadir.

Not: Tim hatalar bir hata sifirlama iglemi ile sifirlanmahdir.

sistem arizasi

verilen maksimum degeri asiyor.

Kod isim Sebep Cozim
AC motor suricu ¢ikis tarafinda kisa | Ana devreyi kontrol ediniz ve kisa
devre veya topraklama ile kisa | devreyi sdkinlz.
devre.

E.SC1 (01) Hizlanmada AC motor siiriicii gikis kablosu izin | Cikis kablosunu kisaltin veya gikis

sok bobinini artirin.

Parazit, yanlis yayllmaya neden
olur.

Parazit kaynagini temizlemek igin
kontrol devresinin, ana devrenin ve
topraklamanin kablolarini  kontrol
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edin.

Motor hasaril.

Motor hatlari arasindaki direnci
Olgin ve eger acik ise motoru
hemen degistirin.

Tork kaldirma ¢ok buyuk.

F04.01
azaltin.

[tork kaldirma] degerini

YUk ¢ok buyuk.

YUkU azaltin veya blylk kapasiteli
AC motor sirtcu ile degistirin.

Hizlanma suresi ¢ok kisa.

Darbe yukinin yik degistirme
frekansini azaltmasi veya daha
blyUk kapasiteli AC motor suricuyi
degistirmesi gerekir.

Not: AC motor sirtcu ¢ikisinda kisa devre, sasi kisa devresi veya IGBT modultnde bu arizanin algilanmasi

arizasil.
Kod Isim Sebep Coziim
AC motor siurtcu ¢ikis tarafinda kisa | Ana devreyi kontrol ediniz ve kisa
devre veya topraklama ile kisa | devreyi s6kiniz.
devre.
AC motor surlcl ¢ikis kablosu izin | Cikis kablosunu kisaltin veya ¢ikis
verilen maksimum degeri asiyor. sok bobinini artirin.
Parazit, yanlis yayllmaya neden | Parazit kaynagini temizlemek igin
olur. kontrol devresinin, ana devrenin ve
topraklamanin kablolarini  kontrol
Yavaglama edin.
E.SC2(02) | sirasinda Motor hasari. Motor hatlari arasindaki direnci

sistem arizasi

Olgin ve eger agik ise motoru
hemen degistirin.

Tork kaldirma ¢ok buyuk.

F04.01
azaltin.

[tork kaldirma] degerini

Yik ¢ok buyuk.

YUukU azaltin veya buylk kapasiteli
AC suriclyl degistirin.

Yavaglama suresi ¢ok kisa.

F01.23'0 artinn [yavaglama suresi
1].

Not: AC motor siriicl ¢ikisinda kisa devre, topraklama kisa devresi veya IGBT modiliinde bu arizayi tespit

etme arizasi.
Kod isim Sebep Coziim
AC motor surlicl ¢ikis tarafinda kisa | Ana devreyi kontrol ediniz ve kisa
devre veya topraklama ile kisa | devreyi sdkinlz.
devre.
Sabit hizda AC motor surici ¢ikis kablosu izin | Cikis kablosunu kisaltin veya ¢ikis
E.SC3 (03) verilen maksimum degeri asiyor. sok bobinini artirin.

sistem arizasi

Parazit, yanlis yayllmaya neden
olur.

Parazit kaynagini temizlemek igin
kontrol devresinin, ana devrenin ve
topraklamanin kablolarini  kontrol
edin.
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Motor hasaril.

Motor hatlari arasindaki direnci
Olcin ve eger acik ise motoru
hemen degistirin.

Tork kaldirma ¢ok buyuk.

F04.01
azaltin.

[tork kaldirma] degerini

Yik ¢ok buyuk.

YUkl azaltin veya blyUk kapasiteli
AC motor sirtcu ile degistirin.

Not: AC motor suricl gikisinda kisa devre, topraklama kisa devresi veya IGBT modulinde bu arizayi tespit

etme arizasi.
Kod isim Neden Cozim
AC motor suricu ¢ikis tarafinda kisa | Ana devreyi kontrol edin, kisa
devre veya topraklama ile kisa | devreyi ¢gikarin ve tekrar agin.
devre.
Parazit, yanlis yayllmaya neden | Parazit kaynagini temizlemek igin
Ariza suresi olur. kontrol devresinin, ana devrenin ve
E.SC4 (04) . .
sistemi arizasi topraklamanin kablolarini  kontrol
edin.
Kontrol paneli bozuldu veya hasar | Gi¢g yeniden baslatma arizasi

gorda.

ortadan kaldirilamadigi icin teknik
destek gerekir.

Not: AC slriclide topraklama ile kisa devre veya bu arizayi tespit etmek i¢in IGBT modulU arizasi.

Kod Isim Neden Coézim
YUk ¢ok buyuk. YUkU azaltin veya buylk kapasiteli
AC motor sirtcu ile degistirin.
AC motor surtcu ¢ikis tarafinda kisa | Darbe yikinin yik degistirme
devre veya topraklama ile kisa | frekansini azaltmasi veya daha
devre. biylk kapasiteli AC slrtcuyu
degistirmesi gerekir.
Motor hasari. Ana devreyi kontrol ediniz ve kisa
devreyi sokinlz.
Hizlanmada Hizlanma siresi ¢cok kisa. Motor hatlari arasindaki direnci
E.oC1(05) asiri akim Olgin ve eger acik ise motoru
hemen degistirin.
Frekans artisinin  asiri  gerilim | F01.22'yi arttirin [hizlanma sUresi

bastirma 6zelligi, hizlandirilmis asiri
akim arizasina neden olabilir.

1].

AC motor stirlict ¢ikis kablosu izin
verilen maksimum degeri asiyor.

Blyuk kapasiteli geviriciyi degistirin.

Parazit, yanlis yayllmaya neden
olur.

Azaltilmis asin
kazanci F10.13
bastirma kazanci].

gerilim bastirma
[asirt  gerilim

Not: Bu ariza,

konvertorun cikis

akimi asgiri akim noktasini astiginda algilanir.

Kod

isim

Neden

Coézim
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E.oC2 (06)

Yavaslama
sirasinda asiri
akim

YUk ¢ok buyuk.

YUku azaltin veya blylk kapasiteli
AC motor sirlicl ile degistirin.

AC motor surlci ¢ikis tarafinda kisa

Darbe yukinin yik degistirme

devre veya topraklama ile kisa | frekansini azaltmasi veya daha

devre. blyUk kapasiteli AC motor suricuyi
degistirmesi gerekir.

Motor hasari. Ana devreyi kontrol ediniz ve kisa
devreyi sokiniz.

Yavaslama suresi ¢ok kisa. Motor hatlari arasindaki direnci
Olgin ve eger acik ise motoru
hemen degigtirin.

Asirnt akis  Onleme  sikhiginin | F01.23'G artinn [yavaslama suresi

azaltilmasi, yavaglama sirasinda | 1].

asiri akim arizasina neden olur.

AC motor stirlict ¢ikis kablosu izin
verilen maksimum degeri asiyor.

Blyuk kapasiteli AC motor suricu
ile degistirin.

Parazit,
olur.

yanlis yayllmaya neden

Asirn akim bastirma kazanimini
artinn F10.02 [asin akim bastirma
kazanci] ve yiki azaltin.

Not: Bu ariza,

konvertorin cikis

akimi asiri akim noktasini astiginda algilanir.

Kod isim Neden Cozim
YUk ¢ok buyuk. Yuku azaltin veya buyik kapasiteli
AC motor sirict ile degistirin.
AC motor surtcu ¢ikis tarafinda kisa | Darbe yikinin yik degistirme
devre veya topraklama ile kisa | frekansini azaltmasi veya daha
devre. biylk kapasiteli AC suricinin
degistirmesi gerekir.
Sabit hizda
E.oC3 (07) asir akim Motor hasari. Ana devreyi kontrol ediniz ve kisa

devreyi sokunuz.

AC motor stirlict ¢ikis kablosu izin
verilen maksimum degeri asiyor.

Motor hatlari arasindaki direnci
Olcin ve eger acik ise motoru
hemen degistirin.

Parazit, yanlis yayllmaya neden | Cikis kablosunu kisaltin veya ¢ikis
olur. sok bobinini artirin.

Not: Bu ariza, AC surtcunin ¢ikis akimi asiri akim noktasini astiginda algilanir.

Kod isim Neden Co6zim
Besleme gerilimi ¢ok yuksek. Besleme gerilimini belirtilen bir

araliga dusurdn.
AC motor siricli c¢ikisi veya | Ana devre kablolarini kontrol edin
E.out (09) Hizlanmada motordan topraklamaya kisa devre. | ve kisa devreyi ortadan kaldirin.
' asiri gerilim

Hizlanma sulresi ¢ok kisa.

Hizlanma durdugunda arizanin
algilanip algilanmadigini belirler.

Frekans artisinin asin  gerilim
bastirma 6zelligi, hizlandirilmig agiri

F01.22'yi arttinn. [hizlanma suresi
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gerilim arizasina neden olabilir.

1].

Fren yuka buyak.

Asiri gerilim bastirma kazanimini
artinn.  F10.13 [asin  gerilim
bastirma kazancl].

Ani  gerilim
karigtirilir.

giris  gerilimiyle

Fren direnci cihazi kullanin.

Hiz izleme parametrelerinin yanhg
ayarlanmasi.

Giris tarafina sok bobini ekleyin.

Not: Bu ariza, bara gerilimi agiri gerilim noktasini astiginda algilanir. Ug fazli giris agiri gerilim noktasi 820
V, tek fazli giris asiri gerilim noktasi 400 V.

Kod isim Neden Cozim
Besleme gerilimi ¢ok yuksek. Besleme gerilimini belirtilen  bir
araliga disurun.
AC motor siricli c¢ikisi veya | Ana devre kablolarini kontrol edin
motordan topraklamaya kisa devre. | ve kisa devreyi ortadan kaldirin.
Yavaslama suresi ¢ok kisa. F01.23'G artirin. [yavaglama suresi
1].
Frekans azaltmi asirn  akim | Fren direnci cihazi kullanin.
E.ou2 (10) Yavaslamada bastirma, yavaglama agsir gerilim

asiri gerilim

arizasina neden olur.

Fren yuku buyuk.

Asiri akim bastirma kazanimini
azaltin F10.02 [asirn akim bastirma
kazanci] ve yuku azaltin.

Ani  gerilim
karistirilir.

giris  gerilimiyle

Fren direnci cihazi kullanin.

Hiz izleme parametrelerinin yanhs
ayarlanmasi.

Giris tarafina sok bobini ekleyin.

Not: Bu ariza, bara gerilimi asiri gerilim noktasini astiginda algilanir. T3 modeli asiri gerilim noktasi 820 V,
S2/T2 modeli asir gerilim noktasi 400V.

Kod Isim Neden Cézim
Besleme gerilimi cok yuksek. Besleme gerilimini belirtilen  bir
araliga dusirdn.
AC motor sirici c¢ikisi veya | Ana devre kablolarini kontrol edin
motordan topraklamaya kisa devre. | ve kisa devreyi ortadan kaldirin.
E.ou3 (11) | Sabithizda Fren yikd bayk. Fren direnci cihazi kullanin.
agiri gerilim

Ani  gerilim
karigtirihr.

giris  gerilimiyle

Giris tarafina sok bobini ekleyin.

Hiz izleme parametrelerinin yanhs
ayarlanmasi.

Hiz izleme parametrelerini
degistirin. (F07.25~F07.28).

Not: Bu ariza, bara gerilimi agiri gerilim noktasini astiginda algilanir. Ug fazli giris asiri gerilim noktasi 820
V, tek fazli giris asiri gerilim noktasi 400V'dir.

Kod

isim

Neden

Co6zim

Kapatma

Besleme gerilimini belirtilen bir

Besleme gerilimini belirtilen  bir
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E.ou4d (12)

sirasinda agiri
gerilim hatasi

araliga disurun.

araliga disurun.

Ana devre kablolarini kontrol edin
ve kisa devreyi ortadan kaldirin.

Ana devre kablolarini kontrol edin
ve kisa devreyi ortadan kaldirin.

Giris tarafina sok bobini ekleyin.

Giris tarafina sok bobini ekleyin.

Not: Bu ariza, bara gerilimi asiri gerilim noktasini asti§ginda algilanir. Ug fazli giris asiri gerilim noktasi 820
V, tek fazli giris asiri gerilim noktasi 400 V.

Kod isim Neden Co6zim
Glc kesintileri veya anlik glg¢ | Glictu kontrol edin, sifirlayin ve
kesintileri. yeniden baglatin.
£Lu (1) Calismada Gallrll§ g,l:lg kaynagi fazda kisa devre | Ana devre baglantisini onaylayin.
' dusiik geriim | YaPYor:

Giris gerilimi ¢cok fazla dalgalaniyor. | Ceviricinin nominal gerilimini
karsilamak igin gl¢ kaynagini
iyilestirin.

Not: Strlcu ¢aligirken, bu arizayi tespit etmek igin bara gerilimi dlsik gerilim koruma noktasindan (F10.19)
dusuaktar.
Kod Isim Neden Cézim

Yk cok buyuk. Ykl azaltin.

Hizlanma ve vyavaglama sUresi | Motor asirn ylk korumasi egri

ayarinin ¢ok kuguk olup olmadigi. katsayisini uygun sekilde artirin.

Tork kaldirma deg@eri ¢cok buyUk. F01.22 ve F01.23 [hizlanma ve
yavaglama suresi] 6gesini artirin.

V/F egrisi ayar degeri uygun degil. | F04.01 [tork kaldirma] degerini

E.oL1 (14) Motor agiri azaltin.
ylkd . — — —

Elektronik termal rélenin 6zellikleri | Gerilim ve V/F egrisi ayari frekansi

motor yukunidn Ozellikleriyle | arasindaki iligkiyi belirlemek icin

tutarsiz. F04.00 [VF egrisi ayar] 6gesini
degistirin.

Giris fazi eksikligi anormal cikis | Ozel bir V/F egrisi kullanmak igin

akimina neden olur. Ozel V/F egrisi ile ilgili parametreleri
(FO4.10 ~ F04.19) degistirin.

Kod isim Neden Cozim

YUk ¢ok buyuk. YUkl azaltin.

Hizlanma ve yavaglama siresi | Motor asin yuk korumasi egri

ayarinin gok kigik olup olmadigi. katsayisini uygun sekilde artirin.

Tork kaldirma degeri ¢cok buyuk. F01.22 ve F01.23 [hizlanma ve

e yavaglama suresi] 6gesini artirin.
E.oL2 (15) AC siricude

asir yuk 1

V/F egrisi ayar degeri uygun degil.

F04.01
azaltin.

[tork kaldirma] degerini

Giris fazi eksikligi anormal cikis
akimina neden olur.

Gerilim ve V/F egrisi ayari frekansi
arasindaki iligkiyi belirlemek igin
F04.00 [VF egrisi ayar] 6gesini
degistirin.
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Kod isim Neden Ozel V/F egrisi ile ilgili parametreleri
(FO4.10 ~ F04.19) degistirin.

YUk ¢ok buyuk. YUku azaltin.

Hizlanma ve vyavaglama suresi| Motor asin yuk korumasi egri

ayarinin ¢ok kuguk olup olmadigi. katsayisini uygun sekilde artirin.

Tork kaldirma deg@eri ¢cok bUyUk. F01.22 ve F01.23 [hizlanma ve

AC siricude yavaslama siresi] 6gesini artirin.
E.oL3 (16) asiri yuk 2 — — _ S
(CBC) V/F egrisi ayar degeri uygun degil. | F04.01 [tork kaldirma] degerini
azaltin.

Giris fazi eksikligi anormal c¢ikis | Gerilim ve V/F egrisi ayari frekansi

akimina neden olur. arasindaki iligkiyi belirlemek igin
F04.00 [VF egrisi ayar] 6gesini
degistirin.

Neden Ozel bir V/F egrisi kullanmak igin

Kod isim 0zel V/F egrisi ile ilgili parametreleri
(FO4.10 ~ F04.19) degistirin.

SurlGcunin giris terminal baglantisi | Ana devreyi kontrol edin ve giris

gevsek. fazinda kayip olup olmadigini
ortadan kaldirin.

Giris gerilimi ¢cok fazla dalgalaniyor. | Sebeke geriliminin slrticii nominal
gerilimini  kargiladigindan  emin
olun.

E.iLF (18) Giris faz kaybi !

Sebeke geriliminde herhangi bir
sorun yoksa ana devre tarafindaki
kontaktérde  bir  sorun  olup
olmadigini kontrol edin.

Ug fazli gerilim dengesiz.

Vidayi sikin ve yeniden baslatin.

Not: F10.20 [giris ve ¢lkis kaybi faz korumasi secimi] 0 bit ile ¢ikis fazi arizasi algilama iglevinin agilip
acilmayacagini segin.

Kod isim Neden Cozim
AC motor suirlict gikis tarafi iki fazli | Motorun ¢ fazli baglantisinin
ve Kirik gizginin Gzerinde. normal oldugunu kontrol edin.
Motor hasarl. Sirict ¢ikis terminali vidasinin
E.oLF (19) Tum c¢ikis faz gey§ek olup olmadigini  kontrol
yok edin.
Motor glict ¢ok kuguk. Motor hatlari arasindaki direnci

Olgin ve eger acgik ise motoru
hemen degistirin.

Not: F10.20 [giris ve ¢ikis kaybi faz korumasi secimi] O bit ile ¢ikis fazi arizasi algilama iglevinin aglilip
acilmayacagini segin

Kod

isim

Neden

Coézim

E.oLF1(20)

U faz cikigi faz
kaybi

AC motor slrlcl c¢ikis tarafi U faz
kopma hatti.

Motor U baglantisinin normal olup
olmadigini kontrol edin.
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Motor hasari. Sirtct c¢ikig terminali vidasinin
gevsek olup olmadigini kontrol
edin.

Motor glict ¢ok kiguk. Motor hatlari arasindaki direnci

Olcin ve eger acgik ise motoru
hemen degigtirin.

Kod isim Neden Co6zim
AC motor surlcu ¢ikis tarafi V faz | Motor V  baglantisinin  normal
kopma hatt. oldugunu kontrol ediniz.
Motor hasari. Surtct c¢ikis terminali vidasinin
E.oLF2 (21) V faz cikisl faz gey§ek olup olmadigini kontrol
kaybi edin.
Motor glict gok kiguk. Motor hatlari arasindaki direnci
Olgiin ve eger agik ise motoru
hemen degistirin.
Kod isim Neden Cozim
AC motor surlcu ¢ikis tarafi W faz | Motor W baglantisinin normal olup
kopma hatt. olmadigini kontrol edin.
Motor hasari. Surtct c¢ikis terminali vidasinin
E.oLF3 (22) W faz ¢ikisi faz geyg,ek olup olmadigini kontrol
kaybi edin.
Motor glict ¢ok kuguk. Motor hatlari arasindaki direnci
Olcin ve eger acik ise motoru
hemen degistirin.
Kod isim Neden Cozim
AC motor slrict c¢ikig tarafi | AC motor surici ¢ikis kablolarinin
baglantisi faz eksik. kirkk veya gevsek olup olmadigini
kontrol edin.
Cikis dongusu basarisiz oldu. Devre kartini veya AC motor
surtcuyu degistirin.
E.oLF4 (23) | AKIM i
0 (23) dengesizligi Motor empedansinin U¢ fazh | U¢ fazli sapma veya kopma olup
dengesizligi. olmadigini dogrulamak igin

motorun hatlari arasindaki direnci
Olcln.

Akim dengesizligi yargilama esigi
cok kuguk.

F10.05 [mevcut dengesizlik karari]
esigini artirin.

Not: Birden fazla gekme durumunda, bir motorun bir veya iki agsamasi etkili bir sekilde korunabilir.

Kod isim Neden Cozim
Ortam sicakhgi ¢ok ylksek. AC slricinin ortam sicakligini
azaltin.
Redresor = — ——
E.oH1 (30) modillii agir YUk ¢ok buyuk. YUkl azaltin.
Isiniyor. Fan arizasi. Fan galismasinin normal oldugunu

ve gi¢ acgilmadan o6nce fanin
anormal  sekilde  degistiriimesi
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gerektigini dogrulayin.

Kod isim Neden Co6zim
Ortam sicakhgi ¢ok ylksek. AC sdricinin ortam sicakligini
azaltin.
£ oH2 (31) IGBT  modiilii YUk ¢ok buyuk. YUkl azaltin.
' asirrisintyor. Fan arizasi. Fan calismasinin normal oldugunu

ve gu¢ agllmadan o6nce fanin
anormal  sekilde degistiriimesi
gerektigini dogrulayin.

Kod isim Neden Coziim
. oH3 (32) Motor asirl Motorun anormal i1si1 yayilimi. Motor 1s1 dagilimini iyilestirin.
ISintyor. Yiik gok biiyiik. YUk azaltin.

Not: Bu islevin 10 uzatma kartiyla uygulanmasi gerekir. F10.27 [motor asiri isinma uyarisi algilama seviyesi]
Uzerindeki motor sicakligi arizay! bildirir.

F10.26 [motor asiri 1sinma korumasi secimi] 0 bit ile hangi sicaklik sensoérinin (PT1000/kty84)
kullanilacagini segin. F10.26 [motor agir isinma korumasi secimi] 00 bit, bu ariza algilandiginda motor
hareketi secimidir.

Kod isim Neden Coziim

Harici hata giderme Cok

E.EF (33) Harici Hata qu fonkswgnlu girig terrnlnall fonks!yonlu girig termlnallnlr? .
girisler harici hata sinyali . fonksiyonunu iptal eden harici hata
fonksiyonu.

Not: Bu harici hata tespiti, herhangi bir X terminalini F05.00~F05.09 ile yapilandirarak gergeklestirilebilir.

Kod isim Neden Coziim
Kisa devre, kopukluk vb. gibi Haberlesme baglantisinin normal
haberlegsme kablosu hatasi. olup olmadigini kontrol edin.
MODBUS TUm makinenin topraklama
E.CE (34) haberlesme kablosunun normal olup olmadigini
hatasi Haberlesme verileri girisim kontrol edin.

nedeniyle anormaldir.
Haberlesme kablosunu ekranli tip

ile degistirin.

Not: Haberlesme verileri yanlissa ve F12.06 [MODBUS haberlesme zaman asimi hatasi suresi] tarafindan
belirlenen slreyi asarsa, hata olusur. F12.07 [Haberlesme koptu hatasi eylemi] tarafindan bu hatadan sonra
motor hareketinin nasil olacag belirlenir.

Kod Isim Neden Coziim
U fazindaki girisim akim algilama | U-fazinda girisim kaynagini ortadan
U"fa"z sifir sinyalinin anormal olmasina neden | kaldirmak igin tim makinenin
E.HAL1 (35) | striklenme olur. topraklamasini kontrol edin.
hatasi
Sirtci donanim hatasi. Ureticilerden teknik destek isteyin.
Kod isim Neden Coziim
E.HAL2 (36) | V faz sifir V fazindaki girisim akim algilama | V-fazinda girisim kaynagini ortadan
suriklenme sinyalinin anormal olmasina neden | kaldirmak icin tlm makinenin
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hatasi olur. topraklamasini kontrol edin.
Surlcu donanim hatasi. Ureticilerden teknik destek isteyin
Kod isim Neden Coziim
Fazlardan Birindeki girisim akim | Tim makinenin topraklama
algilama sinyalinin anormal | durumunu kontrol edin ve parazit
olmasina neden olur. kaynagini ortadan kaldirin.
E.HAL (37) Ug-Faz Akim Motorlar arasinda kisa devre var. Mot%r kablolarinikontrol edin ve
' Algilama Hatasi yeniden gug verin.
F-rekans donugtlirticd gikis terminali Viday! sikin ve yeniden eneriji verin.
vidasi gevsek.
Surlct donanim hatasi. Ureticilerden teknik destek isteyin.
Kod isim Neden Coziim
W fazindaki girisim akim algilama W-fazinda girigim .k.aynag__ml
W faz sifir . L ortadan  kaldirmak i¢cin  tUm
sinyalinin anormal olmasina neden Kinenin t K kontrol
E.HAL3 (38) stiriiklenme olur. ma Inenin toprakiamasini ontro
hatasi edin.
Surlct donanim hatasi. Ureticilerden teknik destek isteyin.
Kod isim Neden Coziim
Glg¢ kartinda toz nedeniyle kisa | Makinedeki tozu temizleyin.
E.PoS (39) Dabhili glic devre var.
hizalamasi Gug karti aygiti eskimesi. Glg kartini yerine takin.
Not: Ariza, T3 surlcude 45 kW - 110 kW gui¢ araliginda gegerlidir.
Kod Isim Neden Coziim
Motorun hat direncini dl¢in ve
Motor yandi veya yalitimi kayboldu. | iletkense veya yalitim duisik ise
motoru degistirin.
Cikis ile toprak ——
E.SGxy (40) Cikis kablosu ve toprak terminali

kisa devre

arasinda yuksek kapasitans ve
kagak akim artisi.

Kablo uzunlugu 100 m'yi astiginda
anahtarlama frekansini azaltin.

Sdrictde donanim hatasi.

Ureticiden teknik destek isteyin.

Not : "xy" ariza alt koduna gore, faz sasiye kisa devre olarak konumlandirilir, ariza alt kodu 16'den kiiglk
oldugunda U kisa devre, 32'den az ise V kisa devre anlamina gelir, aksi takdirde W kisa devre olur. Ariza
meydana geldikten sonra manuel sifilama gegersiz olur ve sliriici gli¢ kesintisinden sonra sifirlanabilir.

"xy" ariza alt kodu eksi 16, on bit 0 olana kadar bu durumda hatanin nedenini daha fazla belirleyebilir.

[Tl

Tedaviden sonra “y” deg@eri 1 oldugunda, sistem arizasinin arizaya neden oldugunu gosterir ve nedeni sistem
ariza 6nlemlerine gore arastirilir. 2 oldugunda, arizanin asiri akimdan kaynaklandigini gosterir ve nedeni
asiri akim hatasi ile ilgili dnlemlere gére arastinilir. 4 oldugunda, arizanin AC siricinin 2 numarali asir
yuklenmesinden kaynaklandigini gosterir ve AC siricinidn 2 numarali asiri yik énlemlerine gére nedeni
kontrol edilebilir. 8 oldugunda, arizanin ylksek gerilimden kaynaklandigini gdsterir ve bunun nedeni, agsiri
gerilim arizasi ile ilgili nlemlere gére arastirilir.

Kod Isim Neden Coziim
E.FSG (41) | Fan ile toprak | Stricl sogutma fani kisa devre. | GU¢ kapatildiktan  sonra hata
gideriimezse, lUreticiden teknik
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kisa devre

destek isteyin.

Not: Ariza meydana geldikten sonra manuel sifirlama gegersizdir.

sifirlamak igin surdclyl yeniden baglatin.

Sorun giderme isleminden sonra,

Kod isim Neden Coziim

F13.27 [Kablo kopmasi hatasi Ust
o ..o | simir], F13.28 [Kablo kopmasi
P;?atrfgtlr?e?:rkzarna :I%III_ZT;:IG gl algilama alt siniri] ve F13.26 [Geri
P yanils ay s besleme baglanti kesilmesi

algilama suresi] ayarlayin.

; PID geri
E.PID (42) besleme PID geri beslemenin vyanhs | PID geri besleme kablolarinin
baglantisi kablolanmasi. normal oldugundan emin olun.

kopma hatasi

PID geri besleme sensoérl hatasi.

Sensoérin normal olup olmadigini
kontrol edin.

SurlGct kontrol kartinin PID geri
besleme dénglsu anormaldir.

Ureticiden teknik destek isteyin.

Not: PID geri besleme girisi, F13.27 [Kablo kopmasi hatasi Ust sinir] ve F13.28 [Kablo kopmasi hatasi alt
sinir] tarafindan belirlenen aralikta degilse ve F13.26 [Geri besleme baglanti kesilmesi algilama suresi]
ayar degerini agtiktan sonra hata olusur. F13.25 [PID geri besleme baglanti kesilmesi eylem segimi]
tarafindan bir hata tespit edildiginde, motor hareketinin nasil olacagi belirlenir.

Kod isim Neden Coziim
Haberlesme hatasi. Tus takimi ve frekans donUstiricu
baglantisinin normal oldugunu
onaylayin, tekrar takin ve
kopyalayin.
Parametre Frekans ayarlayici modeli veya
E.CoP (43) | kopyalama yazilim sirimii ve tus takimi o
hatasi depolama parametreleri eslesmiyor. Parametreleri gogaltin ve ardindan
frekans doénusturtciye indirin.
Tus takimi parametreleri Yedek tus takimi hala kopyalama
kopyalama donanim hatasi. yapamiyorsa ureticiden yardim
isteyin.
Kod isim Neden Coziim
0.01-100 araliginda F02.35
E.PGO1 (44) PG parametre | Enkoder aktarim orani  dogru | [Enkoder aktarim orani payi] ve
' ayari hatasi ayarlanmamis. F02.36 [Enkoder aktarim orani
paydasi]'nin sifirfanmasi.
Kod isim Neden Coziim
ABZ enkoder kablolamasi yanhs
E.PG02 (44) | Z Pals Hatasi Enkoder kablolarini kontrol edin.
veya bozuk
Kod isim Neden Coziim
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E.PGO3 (44)

ABZ
arizali

enkoder

ABZ enkoder kablolamasi yanlis
veya arizall.

Enkoder kablolarini kontrol edin.

Motor elektromanyetik freni
kilitteme durumundadir.

Freni agin.

Not: ABZ enkoderinde sinyal olmadigi algilandiktan ve F02.38 [enkoder baglanti kesme algilama siresi]
degerini agsmaya devam ettikten sonra ariza bildirilir

Kod isim Neden Coziim
GUglh parazit kaynaklarinin varligi | Tum makinenin  topraklamasini
veri aktariminda sorunlara yol agar. | kontrol edin ve parazit kaynagini
Resolver ortadan kaldirin.
E.PGO4 (44) kontrol hatasi
Doner kart kablosu yanlis veya | Doner kablolarda sorun olup
kopuk hat. olmadigini kontrol edin.
Kod isim Neden Coziim
Resolver Doéner kart kablosu yanlis veya | Déner kablolarda sorun olup
E.PGO05 (44) | baglantisi kopuk hat. olmadigini kontrol edin.

kopma hatasi

Not: Déner hata sinyalinin F02.38 [enkoder kirilma algilama stiresi] suresini tespit edin ve arizayi bildirin.

Kod Isim Neden Coziim
ABZ enkoder hat numarasi dogru | ABZ enkoder hatlarinin sayisini
ayarlanmamis. sifirlayin.
E.PGO8 (44) lE'fiohdetr Z pals
OJik hatas! Ayar hatasini algilamak icin Z atimi. | F02.32'yi sifirlayin [ABZ enkoder Z
pals algilama segimi].
Kod Isim Neden Coziim
Enkoder Z pals | ABZ enkoder kablo baglantisi yanlig | ABZ enkoder kablolarinda sorun
E.PG10 (44) | baglantisi veya bozuk. olup olmadigini kontrol edin.
kopma hatasi
Kod Isim Neden Coziim
o Fren direnci kGguktur. Fren direncini daha buyuk direngle
E.BrU (50) Fren Unitesi degistirin.
hatasi _
Fren Unitesi arizasi. Ureticiden Destek isteyin.
Kod isim Neden Coziim
Motor baglantisinin dogru olup
: olmadigini  kontrol edin, hatayi
Otomatik motor e . ;
AC siricinin ¢ikis akimi Ust ve alt | sifirlayin. Ardinda otomatik motor
E.TExx (52) | adaptasyonu
sinirlari aglyor. adaptasyonunu tekrar baslatin,
hatalar ) LT
hata devam ediyorsa (Ureticiye
basvurun.

Not: Otomatik motor adaptasyonu hatalar ile ilgili ayrintili ariza teshis bilgileri i¢in tiklayiniz. Bunlarin
arasinda "xx", otomatik motor adaptasyonu hatasi alt kodudur.

Kod isim Neden Coziim
] Senkron Motor parametrelerini kontrol edin.
E.IAE motorun ilk 4 i
konum agisi Motor durduktan sonra 6grenmeyi
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dgrenilemedi yeniden gergeklestirin.
Kod isim Neden Coziim
Motor parametrelerinin ve enkoder
parametrelerinin dogru olup
olmadigini kontrol edin, bir hata
varsa lutfen duzeltin.
.. Motor veya enkoder
E.PST2 (75) | Adim digi ariza | Motor agi kontroll zayif. parametrelerini degistirdikten sonra
otomatik dgrenmenin yeniden
tamamlandigindan emin olun.
F3.83'G artinin [motorun algilama
sUresi adim digindal.
Kod Isim Neden Coziim
YUk ¢ok buyuk. YUku azaltin.
Hizlanma ve yavaglama suresi gok | F01.22 ve F01.23 [hizlanma ve
kisadir. yavaglama suresi] 6gesini artirin.
E.DEF (77) Asir devir Hiz sapmasi algilama F10.41 [hiz sapmasi algilama
sapmasi parametrelerinin yanlis esigi] ve F10.42 [hiz sapmasi
ayarlanmasi. algilama siresi] ayarlarini yapin.
Motor elektromanyetik freni Freni agin.
kilitteme durumundadir.
Not:

F01.10 [maksimum frekans] degerine goére ¢ikis motoru hizi ylzdesi
F10.41 [hiz sapmasi algilama esigi] degerinden yuksek ve ariza F10.42 [hiz sapmasi algilama suresi]
sonrasinda bildirilir.

Ariza, F10.40 [asin hiz sapmasi koruma islemi] tarafindan ve ariza algilandiginda motor ¢alisma modu

ayarlanabilir.
Kod isim Neden Coziim
Enkoder hat numarasi veya kutup | F02.33 [ABZ enkoder pals sayisi]
numarasinin yanlig ayarlanmasi. veya F02.34 [Resolver kutup sayisi]
sayisini ayarlayin.
E.SPD (78) | Hiz Hatasi

iigili parametrelerin hizl bir sekilde
tespit edilmesi yanlis ayarlanmistir.

F10.44 [hizli
F10.45 [hizh
ayarlarini yapin.

algilama esigi] ve
algilama  suresi]

Not: Cikis motoru devrinin F01.10 [maksimum frekans] degerine gére ytzdesi F10.44 [Hizl algilama esigi]
degerinden ylksek ve ariza F10.45 [Hizli algilama stiresi] sonrasinda bildirilir.

Ariza, F10.43 [Hizli koruma islemi] tarafindan tespit edilebilir ve ariza algilandiginda motor galisma modu

ayarlanabilir.

Kod isim Neden Coziim
Kasnak kayisi kirlimasi gibi mekanik | Mekanik durumu dogrulayin ve
yan ariza. sorunun nedenini giderin.

E.LD1 (79) Yuk Hatasi 1 F10.33 hatasi

Yik hatasi 1 parametre ayari uygun
degil.

[ylk algilama
seviyesi 1] ve F10.34 [yUk hatasi
algilama suresi 1] ayarlarini yapin.
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Not: Surlcu ¢ikis akimi F10.33 [erken yik uyarisi algilama seviyesi 1] degerini astiginda ve stire F10.34
[erken yUk uyarisi algilama suresi 1] de@erini astiginda ve F10.32 [yuk algilama uyarisi ayari] 00 bit ve 000
bit hata algilamay! etkinlestirdiginde, arizay tespit etmek ve serbest bir sekilde durdurmak igin ayarlanan

ariza
Kod isim Neden Coziim
Kasnak kayisi kirllmasi gibi mekanik | Mekanik durumu dogrulayin ve
yan ariza. sorunun nedenini giderin.
E.LD2 (80) Yiuk Hatasi 2 F10.35 hatasi

YUk hatasi 2 parametre ayari uygun
degil.

[yuk algilama
seviyesi 2] ve F10.36 [yuk hatasi
algilama suresi 2] ayarlarini yapin.

Not: Surlcu ¢ikis akimi F10.35 [erken yik uyarisi algilama seviyesi 2] degerini astiginda ve stire F10.36
[erken ylk uyarisi algilama suresi 2] degerini astiginda F10.32 [ylk algilama uyarisi ayari] 00 bit ve 000 bit
hata algilamay! etkinlestirdiginde, arizayi tespit etmek ve serbest bir gsekilde durdurmak i¢in ayarlanan ariza

Kod isim Neden Coziim
Ana ¢ip, yazillm hesaplamasi -~ . o
Zaman agimi zaman asimina neden olacak Guglt parazit kaynagini - ortadan
hatalarinin . A ) kaldirin, guclu kapatin ve yeniden
E.CPU (81) sekilde gugllu bir parazite maruz baslat
' yazilim kalir. aglatin.
hesaplamasi

Ana ¢ip donanim sorunu.

Ureticiden teknik destek isteyin.

Not: Ariza meydana geldikten sonra manuel sifirlama gegersiz. Sorun giderme isleminden sonra, sifirlamak
igin ceviriciyi kapatin ve yeniden baglatin.

Kod isim Neden Coziim
E.LoC (85) Gip  Kilitleme Yazmm. strumd kontrol karti ile Ureticiden teknik destek isteyin.
Arizasi eslesmiyor.

Not: Ariza meydana geldikten sonra manuel sifilama gegersiz. Sorun giderme isleminden sonra, sifirlamak
igin ceviriciyi kapatin ve yeniden baglatin.

Kod Isim Neden Coziim
EEPROM okuma ve yazma | Parazit kaynaklarini kontrol edin ve
parametreleri  islemi  sirasinda | kaldirin ve parametreleri yeniden
bozuluyor. okuyun ve yazin.
EEPROM EEPROM donanim arizasi. Arizanin devam edip etmeyecegini
E.EEP (86) Arizasi dogrulamak igin gu¢ yeniden

baslatma AC motor sirlcu, ariza
sonrasinda yeniden baslatma ve
Ureticilerden teknik destek talep
etme.

Not: Ariza me

ydana geldikten sonra manuel sifirlama gecersiz.

Kod isim Neden Coziim
Arizanin devam edip etmedigini
. . T dogrulamak igin frekans
E.PLL (87) Kilileme Ring CPU cipleri guglu bir kangma ayarlayiciyl yeniden baslatin, ariza
Arizasi sorunu yaslyor.

devam ederse ve sifirlanmazsa
Ureticiden teknik destek alin.

Not: Ariza meydana geldikten sonra manuel sifilama gecersiz. Sorun giderme isleminden sonra, sifirlamak
icin ceviriciyi kapatin ve yeniden baslatin.
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Kod isim Neden Coziim
GUgll parazit kaynaklarinin varhgi TUm makinenin topraklamasini
_ veri aktariminda sorunlara yol agar. | kontrol edin ve parazit kaynagini
E.BuS1 (91) Genigleme Karti ortadan kaldirin.

A bozuk

Genigleme karti A kablosu yanlis
veya kopmus.

Uzatma kartinin baglantisinda
sorun olup olmadigini kontrol edin.

Not: F12.50 [genisleme kartinin iletisim baglantisinin kesilmesi isleminin islenmesi], bir 6nceki porta takilan
genisletme karti ile AC motor sdrlct arasindaki iletisim kesilme algilama eylemini ayarlamak igin

kullanilabilir.

"Genigletme karti A", EX-A baglanti noktasina takilan genigletme karti, "Genisletme karti B", EX-B baglanti
noktasina takilan genigletme karti anlamina gelir.

Kod isim Neden Coziim
GUgll parazit kaynaklarinin varligi | Tum makinenin topraklamasini
_ veri aktariminda sorunlara yol agar. | kontrol edin ve parazit kaynagini
E.BuS2 (92) Genisleme karti ortadan kaldirin.

B bozuk

Genigleme karti B kablosu yanhs
veya kopmus.

Uzatma kartinin B baglantisinda
sorun olup olmadigini kontrol edin.

Not: F12.50 [genisletme kartinin iletisim baglantisinin kesilmesi igleminin islenmesi], EX-B baglanti
noktasina takilan genigletme karti ile AC motor slrici arasindaki iletisim kesme algilama eylemini
ayarlamak i¢in kullanilabilir.

Kod isim Neden Coziim
Guglu parazit kaynaklarinin varhgi Tam makinenin topraklamasini
_ veri aktariminda sorunlara yol agar. | kontrol edin ve parazit kaynagini
E.BuS3 (93) CAN genigleme ortadan kaldirin.

karti arizasi

CAN genigleme karti kablosu yanlis
veya kopmus.

CAN genigleme karti kablolarinda
sorun olup olmadigini kontrol edin.

Not: Bu hata oldugunda yapilacak islem F12.43 ile ayarlanabilir [CANopen haberlesme koptu eylemi = 1:
Alarm ve serbest durus].

Kod isim Neden Coziim
Guglu parazit kaynaklarinin varhgi Tdm makinenin topraklamasini
_ veri aktariminda sorunlara yol agar. | kontrol edin ve parazit kaynagini
E.BuS4 (94) DP genisleme ortadan kaldirin.
karti arizasi

DP genigleme karti kablosu yanlis
veya kopmus.

DP genigleme karti kablolarinda
sorun olup olmadigini kontrol edin.

Not: Bu hata oldugunda yapilacak islem F12.32 ile ayarlanabilir [ana ve yardimci bozuk islem tarafindan DP

= 1: Alarm ve serbest durus].
Kod isim Neden Coziim
F06.50 [kargilastirct 1 izleme
Cikis 1 segimi] izleme degerini 1 F06.51 | izleme degeri 1'in  durumunu
E.CP1 (97) | arizasinin [karsilastirici 1 Ust sinir], F06.52 | onaylayin ve sorunun nedenini

Karsilastirmasi

[karsilastirici 1 Ust limit] disinda bir
degere ayarlar.

giderin.

Not: Bu hata olustugunda motor hareketinin nasil olacagi F06.54 [Karsilastirici 1 (CP1) eylem secimi] ile
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belirlenir.
Kod Isim Neden Coziim
F06.55 [karsilastirici 2 izleme
Cikis 2 segimi] izleme degerini 2 F06.56 | izleme degeri 2'nin  durumunu
E.CP2 (98) | arizasinin [karsilastirici 2 Ust limit dederi], | onaylayin ve sorunun nedenini
Karsilagtirmasi | F06.57 [karsilastirici 2 alt limit | giderin.
degeri] degerinin Gzerinde ayarlar.
Not: Ariza algilandiginda motor ¢alisma modu F06.59 [karsilastirici 2 uyari ayari] ile ayarlanabilir.
Kod isim Neden Coziim
E.DAT (99) Parametre Ayar Parametre Ayar Hatas| Verilen parametre araligina goére
Hatasi ayarlayin.
Kod Isim Neden Coziim
Harici  uzatma Ayrilmis ariza, belirli bir ariza | Makineye karsilik gelen enduistri
E.FAX (11x) anlamina karsihk gelen farkl | makinesi talimatlarini kontrol edin,
arizasi . .
endustriler farklidir. Ozel arizayi onaylayin.
Kod Isim Neden Coziim
Tansiyon Gergi sarma isleminde malzeme | Malzeme dlisme nedenleri
E.FrA (118) - o .
frenleme hatasi | diserse olur. belirleyin ve giderin.

Otomatik Motor Adaptasyonu Hata Alt Kodlar Agiklamasi

Otomatik 6grenilen ariza E-TExx'in ayrintili ariza teghis bilgileri asagidaki baglantiya tiklayarak ulasabilirsiniz.

Tiklayin

6.5 Uyari

Uyari durumunda AC motor suricu ¢alismaya devam edebilir. Asagidaki tabloda uyarinin
nedenleri ve ilgili dnlemler agiklanmaktadir.

Not: Algilama kosullari saglanmadiginda tiUm uyarilar otomatik olarak ortadan kaldirilabilir.

gerilim uyarisi

Kod isim Neden Onlem

Giris gu¢ kaynagi gerilimi ¢ok | Giris glicu gerilimini artirin.

disuk.

Giris gu¢ kaynagdi faz kaybi. Ana devre kablolarinin normal olup
ALut Kapatma diisik olmadigini dogrulayin.

Giris gug¢ kaynaginin terminali
gevsek.

Ana devre terminalini sikin.

AC slridcunin devre

kapasitoru eskidir.

ana

Teknik destek alin.

Not: Kapasitor geriliminin uzun desarj siresi nedeniyle AC sirlc
gOriinmesi normaldir.

Undn kapatilmasi sirasinda a. lu1'in

Kod

isim

Neden

Onlem
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Kapatma asgiri

A.ou o
gerilim uyarisi

Besleme gerilimi gok yiksek.

Glug kaynagi belirtilen

degere dusirun.

gerilimini

Surlcu ¢ikisi veya motorda
topraklama ile kisa devre.

Ana devre kablolarini kontrol edin ve
kisa devreyi ortadan kaldirin.

Giris gerilimi asin gerilim ile
karigtirilir.

Sok bobini giris tarafina eklenir.

Not: Bu uyari, bara gerilimi asiri gerilim noktasini astiginda algilanir. T3 modelinin asiri gerilim noktasi 820v,
S2/T2'nin agiri gerilim noktasi ise 400V'dir.

Kod isim Neden Onlem

AC slrdcinin ana devre | Vidayl siktiktan sonra glci tekrar
terminali gevgek. agin.

Giris  gerilimi ¢ok  fazla | AC sUrictinin nominal gerilimini
dalgalaniyor. karsilamak icin gl¢ kaynagini
iyilestirin. Ana devrenin guc kaynagi
. Girig fazi kayip dogruysa ana devrenin  yan
A.LF . .
uyarisi tarafindaki elektromanyetik

kontaktdrde sorun olup olmadigini
kontrol edin.

Ug fazli gerilim dengesiz.

Giris geriliminde bir sorun olup
olmadigini onaylayin ve gu¢ kaynagi
dengesizligini artirin.

Not: F10.20 [giris ve ¢ikis faz kaybi koruma segimi] 10 bit Gzerinden giris fazi arizasi uyari algilama islevinin

acilip acilmayacagini segin.

Kod Isim Neden Onlem
PID baglanti kesme algilamasi | F13.27 [kopuk kablo algilamasinin
ile ilgili parametreler dogru | Gst sinin], F13.28 [Tel kopmasi
ayarlanmamis. algilamasinin alt sinirn] ve F13.26
[kopuk telin tespit suresi] ayarlarini
PID geri yapin.

APID bildirimi PID geri bildiriminin yanlis | PID geri bildirim kablo tesisatinin
baglanti kesme | kablolamasi. normal olup olmadigini dogrulayin.
uyarisi

PID geri bildirimi sensdrt | Sensdrin anormal olup olmadigini
arizall. dogrulayin.

Surucu kontrol kartinin PID geri | . 60 teknik destek isteyin.
bildirim devresi anormal.

Not: PID geri bildirim girisi F13.27 [baglanti kesilme algilamasinin Ust sinir degeri] ve F13.28 [baglanti
kesilme algilamasinin alt sinir degeri] tarafindan ayarlanan aralikta degil ve uyari F13.26 [baglanti kesilme
algilama suresi] ayarlanan degerini astiktan sonra bildirilecek.

Uyari motoru hareketi F13.25 [PID geri bildirimi baglanti kesme islemi segimi] yoluyla tespit edilebilir.

Kod isim Neden Onlem
EEPROM EEPROM calismas! sirasinda | Parazit kaynagini kontrol ettikten ve
A EEP okuma  vazma parametrelerin okunmasi ve | ortadan kaldirdiktan sonra
' uvaris| y yazilmasi yoluyla parazit alinir. | parametreleri tekrar okuyun ve
y yazin.
Kod Isim Neden Onlem
VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 94




Ariza Tanisi

A.DEF

Cok fazla hiz
sapmasi
uyarisi.

YUk ¢ok buyuk.

YUku azaltin.

Hizlanma ve yavaslama siresi
¢cok kisa.

F01.22, F01.23 [hizlanma ve
yavaslama suresi] oranini artirin.

Hiz sapmasi algilama
parametrelerinin yanlis
ayarlanmasi.

F10,41 [hiz sapmasi algilama esigi]
ve F10,42 [hiz sapmasi algilama
suresi] ayarlarini yapin.

Motorun elektromanyetik freni,
fren durumunu tutuyordur.

Freni agin.

Not: FO01.10 [maksimum frekans] degerine gére ¢ikis motoru hizi ylizdesi F10.41 [hiz sapmasi algilama
esigi] degerinden yUksektir ve F10.42 [hiz sapmasi algilama sUresi] sonrasinda uyari bildirilir.

Uyari, F10.40 [asin hiz sapmasinin koruma islemi] tarafindan ve uyari algilandiginda motor ¢alisma modu
tarafindan algilanabilir.

Kod isim Neden Onlem
Enkoder hatlarinin veya | F02.33 [ABZ enkoderi pals sayisl]
kutuplarin sayisl dogru | veya F02.34 [Resolver kutup sayisi]
ayarlanmamistir. degerini ayarlayin.

A.SPD Hiz Uyarisi

Hizli algilama parametreleri
dogru ayarlanmamistir.

F10.44 [hizli
F10.45 [hizli
ayarlarini yapin.

algilama esigi] ve
algilama  siresi]

Not: FO1.10 [maksimum frekans] degerine gére ¢ikis motoru hizi ylizdesi F10.44 [hizli algilama esigi]
degerinden ylksektir ve F10.45 [hizli algilama slresi] sonrasinda uyari bildirilir.

Alarm, F10.43 [hizli koruma iglemi] ve uyari algilandiginda motor ¢alisma modu tarafindan algilanabilir.

Kod isim Neden Onlem
A.GPS1 GPS Kilidi | AC “motor slirlich - ayarlanan | i iqen teknik destek isteyin.
Uyarisi zamana ulasgir.

Not: GPS islevinde GPRS genisleme karti olmalidir.

Kodu isim Neden Onlem
Kisa devre, baglanti kesme gibi | Haberlesme baglantisinin  normal
iletisim kablosu arizasi. olup olmadigini kontrol edin.
A GPS2 GPS baglanti
' yok uyarisi Parazit nedeniyle iletisim | Tum makinenin topraklama

verileri anormal.

kablosunun normal olup olmadigini
kontrol edin.

Not: GPS islevinde GPRS genisleme karti olmalidir.

Kod isim Neden Onlem
Kisa devre, baglanti kesme gibi | Haberlesme baglantisinin  normal
Modbus iletisim kablosu arizasi. olup olmadigini kontrol edin.
A.CE Haberlesme Parazit nedeniyle iletisim | Tim makinenin topraklama
uyarisi verileri anormal.

kablosunun normal olup olmadigini
kontrol edin.

Not: Haberlesme verileri yanlissa ve F12.06 [Modbus Communication Timeout] (Modbus iletisim zaman
asimi) ile ayarlanan sureyi asiyorsa uyari bildirilir.

Bu uyari motoru hareketi f12.07 [iletisim kesme islemi] lizerinden tespit edilebilir.
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Kod isim Neden Onlem
Kasnak kayisinin kopmasi gibi | Mekanik durumu dogrulayin ve ariza
mekanik yan ariza uyarisi verir. | nedenini ortadan kaldirin.

A.LD1 Yk uyarisi 1 Yik uyarisi 1 parametresi | F10.33 [ylk uyarisi algilama seviyesi

dogru ayarlanmamis.

1] ve F10.34 [yUk uyarisi algilama
suresi 1] ayarlarini yapin.

Not: Siricl ¢ikis akimi F10.33'U [ylk erken uyari algilama seviyesi 1] asiyor ve slire F10.34'l asiyor [yuk
erken uyari algilama suresi 1], ve F10.32 [yUk algilama uyari ayari] bitleri ve 10 bit, uyari algilamayi
etkinlestirir ve ariza slrekli alarm galismasi olarak algilandiginda motor ¢alisma modunu ayarlar, uyari
bildirilir.

Kod isim Neden Onlem
Kasnak kayisinin kopmasi gibi | Mekanik durumu dogrulayin ve ariza
mekanik yan ariza uyarisi verir. | nedenini ortadan kaldirin.

A.LD2 Yik Uyarisi 2

YUk uyarisi 2 parametre ayari
yanlis.

F10.35 [yuk uyarisi algilama seviyesi
2] ve F10.36 [yuk uyarisi algilama
sUresi 2] ayarlarini yapin.

Not: Sdrtci ¢ikis akimi F10.35 [erken ylk uyarisi algilama seviyesi 2] degerini asar ve sire F10.36 [erken
yuk uyarisi algilama stiresi 2] deg@erini asar, ve F10.32 [ylk algilama uyari ayari] 100 bit ve 1000 bit uyari
algilamasini etkinlegtirir ve alarm calismaya devam ederken ariza algilandiginda motor ¢alisma modunu
ayarlar, uyari bildirilir.

Kod isim Neden Onlem
Veri iletim sorunlarina yol agcan | Tum  makinenin  topraklamasini
_ gucla bir parazit kaynagi vardir. | kontrol edin ve parazit kaynagini
ABUS Genigleme karti ortadan kaldirin.

baglanti hatasi

Genigletme kartinin baglantisi
yanlis veya hat bozuk.

Genigletme karti baglantisinda bir
sorun olup olmadigini kontrol edin.

Not: ex-a portuna takilan genigletme karti ile frekans donistiriict arasindaki iletisim kesme algilamasi islemi
F12.50 [genisleme kartinin iletisim baglantisinin kesilmesi islemi] ile ayarlanabilir.

F12.50 [genisletme kartinin iletisim baglantisinin kesilmesi isleminin islenmesi], EX-B baglanti noktasina
takilan genigletme karti ile frekans donlstirici arasindaki iletisim baglantisinin kesilmesinden sonra eylemi

ayarlamak igin kullanilabilir.

F12.43 Uzerinden [CANopen haberlesme koptu eylemi = 2: Uyari ve ¢calismaya devam].

F12.32 ile [DP master slave baglanti kesme iglemi = 2: Uyari ve ¢alismaya devam].

Kod isim Neden Onlem
Ortam sicakhgi ¢ok ylUksek. Sirucu ortam sicakhgini azaltin.
Cok fazla yik var. YUkl azaltin.

A oH1 Modul agiri :

: Isinma uyarisi Fan arizasi. Fanin normal gsekilde calisip
calismadigini onaylayin. Fan
anormal bir fansa fani degistirin ve
ardindan gucu agin.

Not: Modiil sicakhigi F10.25 [AC motor stirlict asiri isinma uyarisi algilama seviyesi] degerini astiginda,
modul sicakligi artmaya devam ederse uyari tetiklenir.

Kod isim

Neden

Onlem
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A.oH3

Motor asiri
Isinma uyarisi

Motorun anormal is1 yayilimi
aktarim konumu.

Motor 1s1 dagilimini iyilestirin.

Gok fazla yik var.

YUku azaltin.

Not: Motor sicakligi F10.27 [motor asiri iIsinma uyarisi algilama seviyesi] degerini astiginda uyari bildirilir.

F10.26 [motor asiri Isinma korumasi segimi] biti Gizerinden kullanilacak sicaklik sensériini (PT1000/KTY84)
secin ve F10.26 [motor asiri iIsinma korumasi sec¢imi] 10 bit ayarini yaparak bu uyari motoru eylemini tespit

edin.

Bu iglevin G/C genisletme karti ile gergeklestirmesi gerekir.

Kod isim Neden Onlem
Komut Kapatma sinyali, caligtirma Durdurma sinyali ve acil durdurma
A.runt gakismasi komutu gegerli oldugunda sinyali dahil olmak Gzere durdurma
calisiyor gecerlidir. sinyalini gikarin.
Kod Isim Neden Onlem
Korumayi Glg¢ agma sirasinda etkin Darbeli yol verme terminali komutu
baslatmak igin | darbeli yol verme terminal kaldirildiktan ve tekrar
A.run2 terminale sinyalinin neden oldugu etkinlestirildikten sonra normal
dokunun. dogrudan yol verme sekilde caligir.
calismasini 6nlemek.
Kod isim Neden Onlem
Terminal Glug¢ ACIK oldugunda etkin Terminal baglatma komutunu
Arun3 baslatma terminal baslatma sinyalinin kaldirin ve ardindan normal bir
' korumasi. neden oldugu dogrudan marsa | sekilde baslatip galigtirabilecek olan
engel olmak. yeniden etkinlestirin.
Kod isim Neden Onlem
Harici tus Veri iletim sorunlarina yol agan | Parazit kaynaklarini ortadan
takimi baglanti | guglu parazit kaynaklari vardir. | kaldirin.
kesme uyarisi _ __ _ i
Harici tug takimi kablolari Harici tus takimi baglantisinda bir
A.PA2 yanlis veya bozuk. sorun olup olmadigini kontrol edin.

Tus takimi yeniden takilip ¢ikarilip
takildiginda, harici tus takimi
Uzerinde Ureticiye teknik destek
isteyerek sorun ¢ozlilemez.

Not: Harici tus takimi baglantisi kesilme alarmi olustugunda ve tus takimi yeniden baglandiktan sonra
basariyla baglanamiyorsa, uyari kayboldugunda ¢alistirma komutu dabhili tus takimiyla gecis yapacak.

Kod isim Neden Onlem
F06.50 [Karsilastirici 1 izleme
Cikis 1 se¢imi] tarafindan ayarlanan 1 iZeme degeri 1in  durumunu
KIS izleme degeri f06.51 9 o
A.CP1 karsilastirma | [Karsilastirici 1 Ust limit degeri] ﬁggjrlt:llsym ve uyari nedenini ortadan
uyarisi ve f06.52 [Kargilastirici 1 alt '

limit degeri] degerini asiyor.

Not: Uyarinin alg

ilanmasi igin motorun ¢alisma modu F06.54 [karsilastirici 1 ikaz ayari] ile ayarlanabilir.

Kod

isim

Neden

Onlem

A.CP2

Cikis 2
karsilastirma

F06.55 [Karsilastirici 2 izleme
secimi] tarafindan ayarlanan 2

izleme degeri 2in  durumunu
dogrulayin ve uyari nedenini ortadan
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uyarisi. izleme degeri f06.56 kaldirin.
[Karsilagtirici 2 Ust limit degeri]
ve f06.57 [Karsilastirici 2 alt
limit degeri] degerini agiyor.
Not: Uyarinin algilanmasi igin motorun ¢alisma modu F06.59 [Comparator 2 ikaz ayari] ile ayarlanabilir.
Kod isim Neden Onlem
Harici Ayrilmig uyari, endustriye 6zgu | Makinenin endistriye karsilik gelen
A.Fax genisletme farkli bilgisayarlarin 6zel uyari kullanim kilavuzunu kontrol edin ve
uyarisi anlami farklidir. Ozel uyariy1 onaylayin.
Kod isim Neden Onlem
Gerilim
nedeniyle
A.FrA malzeme .Gen“.m sarma V? agma Ariza nedenini onaylayin ve giderin.
kopmasi isleminde malzeme duser.
konusunda
erken uyari.

6.6 Ariza Sifirlama Yontemi

Siricl ariza nedeniyle ¢alismayi durdurdugunda litfen asagidaki adimlara gére nedeni bulun ve uygun
onlemleri aldiktan sonra AC motor slrticiyl yeniden baslatin.

Ariza durumunda AC motor strlct kapanir.

Uyari! AC siiriiciiniin ve parca degisimlerinin bakim ve onarimindan 6nce goézlerinizi korumak igin
gozlik takin.

Uyar!! Sigorta attiginda veya artik akim devre kesici devreye girdiginde AC motor siiriicliyii
yeniden baslatmayin veya ¢evre birim makinesini 5 dakika iginde galistirmayin. Liitfen kablo ve
cevre birim makinelerinin nominal degerini onaylayin, hatanin nedenini 6grenin. Nedeni
bulamiyorsaniz liitfen teknik destek departmanina danisin. Aksi takdirde kisisel kazaya veya AC
motor siriiciide hasara neden olur.

1. Kontrol devresine gug¢ saglamak i¢in harici bir 24V gug¢ kaynagi kullanin.

2. Hata izleme parametresi C01-xx ile hata meydana geldiginde hata kodunu ve suriclinin galisma
durumunu kontrol edin.

3. Sorunu gidermek igin sorun giderme boélimine bakin.

NOT: 1. C01-00 [son hata teshis bilgileri] ile son hatanin ne oldugunu gorebilirsiniz. Bu hata meydana
geldiginde suricinin durumunu C01.01~C01.09 izleme parametreleri ile (gerilim, frekans ve akim)
go6zleyebilirsiniz.

2. C01-10 [Onceki hata teghis bilgileri] ile énceki hatanin ne oldugunu gérebilirsiniz. Bu hata meydana
geldiginde suricinin durumunu C01.11~C01.19 izleme parametreleri ile (gerilim, frekans ve akim)
g6zleyebilirsiniz.

3. Glg aclldiktan sonra hata hala devam ederse, lutfen hatayi diizeltin ve ardindan hatayi sifirlayin.
Bir ariza meydana gelir ancak siiriicii kapatiimaz.
1.Tus takiminda gdrintilenen ariza kodunu onaylayin.
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2.Ariza nedenini ortadan kaldirmak igin ariza teshisinin bélimune bakiniz.

3.Hata sifirlama iglemini gergeklestirin.

Ariza sifirlama

Ariza meydana geldikten sonra AC sirlcuyld normale dondirmek igin sorun giderme isleminden sonra
arizanin sifirlanmasi gerekir. Dort ariza sifirlama yéntemi vardir:

1.Bir ariza durumunda, tus takimindaki STOP/RESET tusuna basin.

2.Cok fonksiyonlu giris terminali islevi, ariza sifirlamayi secer ve terminali etkin hale getirir.

3.iletisim yoluyla ariza sifilama komutu génderin.

4.SUrdyu yeniden baglatin.

Ayni anda birden fazla ariza tetiklendiginde sifirlama islemi:

1.Tus takimi, sifirlanacak ilk hatayi gorintler.

2.Tus takimi istemine goére, hatanin nedenini ortadan kaldirin. Sifirlama isleminden sonra tus takimi ikinci
tetikleme arizasini sorar, hata nedenini sirayla kaldirir ve tim arizalar giderilene kadar sifirlar.

3.C01.xx ariza izleme parametresi tarafindan istenen ariza tipine gore, ariza nedenleri giderilebilir ve birden

fazla ariza tek seferde sifirlanabilir.

6.7 Tus Takimindan Hizli Sorun Giderme

4 Tus takiminda hata kodu veya hata kodu

gorintilenmiyorsa ancak frekans doénistiriciiniin

veya motorun hareketi anormalse liitfen bu béliime bakin ve uygun 6nlemleri alin.

*

-- - - =" tus takimindaki parametreler degistirilemez ve goriintiilenemez."

Neden

Onlem

Frekans ayarlayici ¢alisirken, ¢galisma sirasinda
degistiriliemeyen parametreleri degistirin.

Bu parametre, AC slricinin g¢alismasi durdurulduktan
sonra degistirilebilir.

Salt okunur parametreyi degistirin.

Salt okunur parametreler degistirilemez.

ayarlanmistir.

¢ Calistirma talimati verildikten sonra motor dénmiiyor.
Neden Onlem
Verilen galistirma komutu kanali yanlhis | Verilen komut kaynagini onaylamak igin f01.01 [komut

kanalini galigtirin] ayarini kontrol edin.

Frekans ayar modunun yanlis ayarlanmasi,
verilen frekansin 0 olmasina neden olur.

Verilen frekansin gegerli oldugunu dogrulamak igin f01.02
[frekans ayar modu] ayarini kontrol edin.

Acil durdurma sinyali girisi.

Acil durdurma sinyalini gikarin.

Terminal komut kanali olarak kullanildiginda,
terminal kablo baglantisi uygun degildir.

Kontrol devresi terminal kablolarinin dogru olup
olmadigini kontrol edin. Giris terminalinin durumunu
¢00.14 [giris terminali durumu] yoluyla kontrol edin.
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Verilen frekans ¢ok dusuk

C00.00 [verilen frekans] degerinin f01.13 [Alt frekans]
ayarlanan degerinden ylksek olup olmadigini onaylayin.

¢ Motorun donme yo6nii galisma komutunun tersidir.

Neden

Onlem

Motor kablosu uygun degil.

AC siricinin ve motorun kablolarinin dogru olup
olmadigini kontrol edin. U, V ve W motorlarinda
herhangi iki fazin kablolarini degistirin.

Motorun dénme yonu yanlis ayarlanmis.

AC siricinin ve motorun kablolarinin dogru olup
olmadigini kontrol edin. Ters konumu almak igin f07.05
[rotasyon yonl segimi] bit galisma yéninid degistirin.

€ Motor yalnizca bir yonde doner

Neden

Onlem

Sirls yonu yasak fonksiyonu ayarlanir.

On konumlu islem yon( yasak bitini f07.05 [rotasyon
yonu segimi] Uzerinde degistirin.

4 Motorun anormal iIsinmasi

Neden

Onlem

Cok fazla yik var.

Yuku azaltin.
Daha yuksek gug¢ motorunu degistirin.

Cok distk hizda uzun sureli kullanim.

Galisma hizini degistirin.
Frekans ayarlayici icin 6zel motorla degistirin.

Vektoér kontrol moduna ayarlanir, ancak motor
otomatik motor adaptasyonu gergeklestirimez.

Motor otomatik motor adaptasyonu.
Mdmkinse kontrol modunu VF kontroll
degistirin.

olarak

Motorun sogutma fani ¢ok fazla tozla kaplanmis, bu
da fanin bloke olmasina veya durmasina neden
olmustur.

Motorun fanini temizleyin.
Cevrenin temizligini iyilestirin.

€ Belirlenen hizlanma ve yavaslama siiresi uyarinca galismiyor.

Neden

Onlem

Cok fazla yik var.

Yuku azaltin.

Daha yuksek gug¢ motorunu degistirin.

Cikis akimi akim sinirina ulasti.

Yuku azaltin.

Daha yiksek gug¢ motorunu degistirin.

Hizlanma ve yavaslama suresi ayari ¢ok kisa.

F01.22, F01.23 [hizlanma ve yavaslama suresi 1]
oranini artirin.

Motor 6zellik parametrelerinin yanhs ayarlanmasi.

F4.00 [v/F egri segimi] 6gesini kontrol edin ve motor
Ozelliklerine uygun V/F egrisinin segilip secilmedigini
dogrulayin. Otomatik motor adaptasyonu.

Vektor kontroli kullanilirken otomatik motor

adaptasyonu olmaz.

Motor otomatik motor adaptasyonu.

Mimkinse kontrol modunu VF kontroli olarak

degistirin.
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€ Motor devri ve frekans komut degerinde 6nemli bir sapma var.

Neden

Onlem

Analog girisin frekans komutu kazanci ve analog
miktarin ilgili iligkisi dogru ayarlanmamigtir.

Analog giris terminalinin ilgili parametre degeri
ayarinin uygun olup olmadigini onaylayin.

Terminal Ai1: F05.50 - f05.53 [terminal Ai1'in ilgili
parametreleri].

Terminal Al2: F05.55 - f05.58 [terminal Al2'nin ilgili
parametreleri].

Verilen frekans komut kaynagi icin tst konum olup
olmadigini ayarlayin.

Verilen frekansi onaylamak igin f01.07 [kaynak
secgimine verilen frekans] segenegini kontrol edin.

€ Mekanik titresim veya dengesizlik, motor don

diiglinde meydana gelir.

Neden

Onlem

Analog miktarin frekans komutu disaridan girilir.

Harici  sinyal  hattinin  guriltiden  etkilenip
etkilenmedigini dogrulayin.

Ana devre kablolari ve kontrol devresi kablolari
muUmkin oldugunca yalitilmalidir ve kontrol devresinin
sinyal hatti blendajli kablo veya ¢ok damarli kablo
kullaniimalidir.

Analog giris filtreleme zaman sabitinin ayarlanan
degerini ayarlayin.

Surlci ve motor arasindaki kablo mesafesi cok
uzun.

Kablo uzunlugunu kisaltmaya galisin.

PID parametre ayari yeterli degil.

F13.xx [PID kontrol parametresi grubu] 6gesini
yeniden ayarlayin.

¢ Cikis frekansi, komut frekansinin komut degerine ulagamiyor.

Neden

Onlem

Ayarlanan frekans komutu degeri atlama frekansi
araligidir.

FO7.44, FO7.46 [atlama frekansi 1, 2] ve f07.45, f07.47
[atlama frekansi genligi 1, 2] ayarlayin.

Not: Atlama frekansi gegerli oldugunda, ¢ikis frekansi
atlama frekansi araliginda degismeden kalir.

Verilen frekans Ust frekans ayarini asiyor.

F01.11 [Ust frekans kaynagi segimi] ddesini kontrol
edin ve Ust sinir frekans ayar degerini onaylayin.
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6.8 Otomatik Motor Adaptasyonu Hata Alt Kodlari Agiklamasi

Otomatik motor adaptasyonu hata E.TExx'in ayrintili hata teshis bilgisi asagidaki tabloda gésteriimektedir.
Bura tabloda "xx" otomatik motor adaptasyonu hata alt kodudur. Bu hata tus takimi ekraninda E.RE gibi
yorumlanabilir.

Hata alt
kodu

Aciklama

Cozim

Akim doygunlugu, Hall algilama
sorunu veya c¢ok fazla cikis
akimi.

1. Motor baglantisini kontrol ediniz, fazlar arasinda veya
topraga kisa devre olup olmadigini kontrol ediniz, eger bir
hata varsa lutfen dogru baglayiniz.

2. Senkron motor, DC 6grenme stiresi boyunca belirli bir
acida doénebilir ve akimin ¢ok biyik olmasina neden
olabilir. Birka¢ kez daha otomatik motor adaptasyonunu
cahgtirin.

3. Sorun devam ediyorsa Ureticiye bagvurun.

Asiri akim sifir sapmasi

1. Hall sensérinde sorun olup olmadigini kontrol edin.
2. Sorun devam ediyorsa Ureticiye basvurun.

Akim dengesizligi

1. Motor kablolamasinda ¢ikis fazi kaybi olup olmadigini
kontrol edin. Bir hata varsa Itutfen motor kablosunu dogru
sekilde baglayin.

2. Motor kablolari arasindaki direng degerini o6lgln.
Sapma varsa lutfen kabloyu degistirin.

Akim salinimi

1. Motor baglantisini, fazlar arasinda kisa devre olup
olmadigini kontrol edin. Bir hata varsa litfen motor
kablosunu dogru sekilde baglayin.

2. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa lutfen
duzeltin.

3. Ayarlanan hizlanma/yavaglama suresi ¢ok buylkse
akim salinacaktir. Uygun sekilde FO1.22[Hizlanma Siresi
1] ve FO1.23[Yavaglama Suresi 1]'i azaltin.

4. F04.06 [Dalgalanma bastirma kazanci]'ni parametre
agiklamasina goére ayarlayin.

Statik 6grenme akimi
siniri agiyor.

genligi

1. Motor baglantisini, fazlar arasinda kisa devre olup
olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa litfen dizeltin.

2. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa lutfen
dizeltin.

3. Motorun anma akiminin, strictiniin ¢ikis akiminin sinir
noktasindan daha az oldugundan emin olun

Statik otomatik motor
adaptasyonu sirasinda U fazli
akim limiti agiyor

U fazi motor baglantisini kontrol ediniz, fazlar arasinda
veya topraga kisa devre olup olmadigini kontrol ediniz,
eger bir hata varsa litfen dogru baglayiniz

Statik otomatik motor
adaptasyonu sirasinda V fazli
akim limiti agiyor

V fazi motor baglantisini kontrol ediniz, fazlar arasinda
veya topraga kisa devre olup olmadigini kontrol ediniz,
eger bir hata varsa litfen dogru baglayiniz.

Statik otomatik motor
adaptasyonu sirasinda W fazli
akim limiti agiyor

W fazi motor baglantisini kontrol ediniz, fazlar arasinda
veya topraga kisa devre olup olmadidini kontrol ediniz,
eger bir hata varsa litfen dogru baglayiniz.

Dinamik otomatik motor
adaptasyonu sirasinda akim
sinirt devamli asiliyor

1. Motor baglantisini, fazlar arasinda kisa devre olup
olmadigini kontrol edin.

2. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa litfen
dizeltin.

3. Motorun tasidigr yikin, nominal yukin %50'sini
gegmediginden emin olun.

VEICHI

AC310 Kullanim Kilavuzu 102



Ariza Tanisi

4. F01.22 [Hizlanma Suresi 1] ve F01.23 [Yavaslama
Siresi 1]'i uygun sekilde artirin.

1. Motor baglantisini, fazlar arasinda kisa devre olup
olmadigini kontrol edin.
2. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin

10 Gerilim doyma ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa lutfen
dizeltin.

3. Motor gli¢ kablosunun uzunlugunu kisaltin (< 100 m)
veya motor gi¢ kablosunun gapini artirin.

Cikis voltaji asildi 2, ¢ikis voltaji . o

. 8 Motor empedansi ylksek veya 6grenme frekansi gok
11 maksimum degere ulasti, ancak iiksede avarlanmi

akim cikisi kiguk y ge ay S
1. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa litfen

15 Rotor direnci gok blylk dizeltin.

2. Motor gug¢ kablosunun uzunlugunu kisaltin (< 100 m)
veya motor glg¢ kablosunun ¢apini artirin.

1. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa litfen

16 Enduktans ¢ok blyuk dizeltin.

2. Otomatik motor adaptasyonunu tekrar baslatin. Sorun
devam ediyorsa Ureticiye bagvurun.

1. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa litfen
dizeltin.

40 Otomatik motor adaptasyonu | 2. AC motor surlcinin glc¢ seviyesi ile motorun glg

zaman asimi seviyesi arasinda ¢ok fark olup olmadigini kontrol edin (>
3 seviye).
3. Otomatik motor adaptasyonunu tekrar bagslatin. Sorun
devam ediyorsa Ureticiye basgvurun.

41 Parametre hatasi Motor etiketi parametrelerini tekrar girin. Motorun anma
frekansi 10 Hz-500 Hz arahidindadir.

Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin ayni

43 Taslyici sinir aglyor N .
olup olmadigini kontrol edin.

1. Motor baglantisini, fazlar arasinda kisa devre olup
olmadigini kontrol edin.

44 Rotor direnci negatif 2. Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin
ayni olup olmadigini kontrol edin. Hatalar varsa litfen
dizeltin.

Motor etiketindeki degerler ile motor parametrelerinin ayni
. _ olup olmadigini kontrol edin. (Ozellikle tus takimindan
Senkron makine ¢ikis gerilimi C ) I ! .

45 limiti agryor girilen nominal frekansin, motor etiketindeki nominal
frekanstan buyuk olup olmadidi). Hatalar varsa litfen
duzeltin.

Otomatik motor
46 adaptasyonunun ters EMF Motor gerilimi degerinin dogru oldugunu kontrol edin.

voltaji gok ylksek

Otomatik motor
47 adaptasyonunun ters EMF Girig motor gerilimi degerinin dogru oldugunu kontrol edin.

voltaji gok dusik

Asenkron motor yuksliz akim

6grenme degeri, nominal akim Kopuk enkoder kablolari veya sinyal paraziti veya motor
48 N . .

araliginin %90'Iindan buyuk bloke olmus

veya %5'inden azdir

1. Motor ylkinin ¢ok buylk (> %30) olup olmadigini

50 Motor donus yoni yanlis kontrol edin.

2. Enkoder

pals sayisinin (F02.31) dogru girilip
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giriimedigini kontrol edin.

3. Motor baglantisinin dogru olup olmadigini kontrol edin.
4. PG kartinin dogru baglanip baglanmadigini kontrol
edin. B genisleme portuna baglandidina emin olun.

5. Motor kutup sayisinin dogru olup olmadigini kontrol
edin.

6. Motoru makineden ayirin ve otomatik motor
adaptasyonunu tekrar baslatin.

Senkron motor enkoder yonu

51
6grenme basarisiz oldu
1. Enkoderin Z pals kablolarinin normal olup olmadigini
kontrol edin.
2. Enkoder baglanti kablosunun koéti kablolanip
baglanmadigini ve asiri parazite neden olup olmadigini
kontrol edin.

50 Z palsi algilanamiyor 2qunkoderin normal olarak Z palsi c¢ikardigindan emin
4. PG kartinin dogru baglanip baglanmadigini kontrol
edin.

5. PG kartt parametrelerinin  dogru ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.
1. Enkoderin bir tur pals sayisinin dogru ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.
2. Enkoder baglanti kablosunun koéti kablolanip

53 Z pals sapmasi ¢ok buyuk baglanmadidini ve asiri parazite neden olup olmadigini
kontrol edin.

Nominal " I‘?OT[.OI' akimi ile AC AC sUricinin nominal akiminin 10 katindan fazla veya

60 motor surict akimi arasinda e . "

AC slrdcinin nominal akiminin 1/15'inden az
asiri sapma
Sdrucunin  maksimum frekansi motorun nominal
. frekansindan daha azdir, slrlcinin  maksimum

61 Maksimum frekans sinirlidir . .
frekansini ve Ust sinin resetleyin ve adaptasyonu tekrar
deneyin.

62 Sirtcu ve motor akimi sapmasi | Surlici glic seviyesi ile motor glici seviyesi arasindaki

cok buyuk farkin ¢ok biyik olup olmadigini kontrol edin.
AC motor slricid nominal
63 akiminin %90'Ina kadar motor
yuksuz akimi
Motor ylksiz akim 6grenme
64 :’j/fggr;ldan bmu;tj?(rveya ?/oeg.ienrg;: Sirucu ile motor glictiniin makul oldugunu kontrol edin.
azdir
Elektromekanik etkilesim

65 O0grenme degeri  %1000'den

biyik veya %80'den az

Motor rotor direnci 6grenme
66 degeri %50'den biylk veya

%0,01'den az

9 Otomatik motor adaptasyonu | Otomatik motor adaptasyonu tamamlanamadi, yeniden

calisirken durma emri verildi deneyin.

Diger alt Otlomaktlk motord agggtas¥0n|u 1. Motor baglantisinin dogru olup olmadigini kontrol edin.

kodlar galisirien ayni anda birden fazia | » 'y apioda sorun yok ise Ureticiden teknik destek isteyin.

hata meydana geliyor
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Bolum 7 Revizyon ve Bakim

Bu bolim duzenli revizyon ve bakim yéntemini, sogutma faninin ve diger parcalarin degistirme yontemini
ve AC surlclinin depolama esaslarini agiklamaktadir.

7.1 Giivenlik Onlemleri

Tehlike

Elektrik carpmasini dnlemek icin

Cihaza enerji veriliyorken kablolama, kontrol veya onarim isi yapmayiniz. Bakim ve onarima
baslamadan énce tim makinelerin enerjisini kestiginizden emin olun. Glg kapatildiktan sonra,
surdcunun icindeki kapasitérde hala arta kalan gerilim vardir. Ana devre geriliminin gtvenli bir seviyeye
distiginden emin olup, 5 dakika daha beklenir, ardindan gerekli bakim ve onarim islemi yapilabilir.
ihmal edilirse kigisel kazalara neden olabilir. Stiriicii caligirken kablolari degistirmeyin, kablolari ve istege
bagdli kartlari gikarmayin veya sogutma fanini degistirmeyin. Sirtcl, motoru ¢alistirmak igin
kullanildiginda, strucunin enerjisi kapatilsa bile, motor hala dénmeye devam ettigi sirada motor
terminallerinde indiiklenen gerilim olusur. Motor hattinin baglantisi kesilene kadar bekleyin veya motorun
artik ddnmediginden emin olun. Hatali islem yapllirsa, elektrik garpma tehlikesi vardir.

Uyari

Elektrik garpmasini dnlemek igin

Suricinidn kapagi ¢ikariimis halde ¢alistirmayin, aksi takdirde elektrik ¢arpabilir. StrGclyd, belirtilen
takiliyken talimat kilavuzuna uygun olarak galistirdiginizdan emin olun. Motor tarafindaki toprak
terminalini mutlaka topraklayin. Aksi takdirde insan ile motor kasasi arasindaki temas nedeniyle elektrik
garpmasi olabilir. Elektrikle ilgili uzman olmayan kisiler kablo tesisati, kurulum, inceleme, bakim, bilesen
degistirme veya onarim igleri yapmamalidir. Aksi takdirde elektrik carpmasi riski vardir. Bol giysiler
giyiyor yada aksesuar takiyorsaniz, surucuyu ¢aligstirmayin. Bakim ve onarim yapmadan Once saat,
yuzuk gibi metal aksesuar takar ve bol giysiler giyerseniz, elektrik carpma tehlikesi olugur. Yangini
onlemek igin Terminal vidalarini bu kitapgikta bulunan sikma torkuna gore sabitleyin. Sikma torku
yetersizse, baglanti pargasinin asiri iIsinmasi nedeniyle yangina neden olabilir. Stkma torku, belirtilen
sikma torkunu asgarsa, cihazin veya terminal blogunun hasar gérmesine veya yangina neden olabilir. Ana
devre glg kaynaginin gerilimini karistirmayin. Enerji vermeden énce, litfen strictinin nominal
geriliminin gui¢ kaynagi gerilimiyle ayni olup olmadigini kontrol edin. Ana devre gi¢ kaynagi gerilimi
yanlis kullanilirsa, yangin tehlikesi vardir. Yanici maddelerin surucu ile temas etmesine izin vermeyin
veya surlclye yanici maddeler ile yaklasmayin. Suriictiyu metal gibi alev geciktirici bir nesne tzerine
kurun. Aksi takdirde yangin riski vardir.

Onemli

Sartctnin aliminyum sogutucusu, yliksek sicaklik olusturur ve dokunulmamalidir. Strlci ile
calistirirken, Elektrostatik Desarj Onleme (ESD) prosediriinde belirtilen adimlari izleyin. Aksi takdirde,
surdcunun i¢ devresi statik elektrik nedeniyle hasar gorebilir. Strtictintin devresini degistirmeyin. Aksi
takdirde siricl hasar gorecektir. Bu nedenle onarim sirket tarafindan karsilanmayacaktir. Sirket bundan
sorumlu olmayacaktir. Sirtciyi ve diger cihazlar bagladiktan sonra, lltfen tim kablo baglantilarinin
dogru oldugundan emin olun. Kablo baglantisi yanligsa, strlclye zarar verebilir. Litfen motorun yiksiz
oldugu durumda dénts yoninden emin olun. Yanhs donls yonu kisisel yaralanmaya veya maddi hasara
neden olabilir. Hasar gérmus bir cihazi galistirmayin. Cihaz agikga hasar gérmusse veya pargalari
eksikse, bir kazay! 6nlemek i¢in baglamayin veya ¢alistirmayin.
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7.2 Revizyon

Elektronik ekipman cesitli elektronik bilesenlerden olusur. ilgili bilesenlerin kullanim dmrii asilirsa 6zellikler
degisir veya islem zayif olur. Bu tir arizalarin meydana gelmesini 6nlemek igin rutin bakim, diizenli bakim
ve bilesen degisimi gibi 6nleyici bakim yapiimalidir.

Kurulum sonrasinda makinenin her 3-4 ayda bir kontrol edilmesi 6nerilir. Her makinenin bakim déngisu
calisma kosullarina, cevresel kosullara ve servis kosullarina gére degisir.

Asagidaki durumlarda lUtfen inceleme siresini kisaltin:

Yuksek sicaklik ve yuksek rakim ortami,

Ortami sik sik baslatin ve durdurun,

AC glg¢ kaynagi ve ortaminda biylk dalgalanmalar vardir;

Asiri titresim veya darbe olan ortam;

Toz, metal tozu, tuz, sulfirik asit ve klor elementleri bulunan ortam;
Kétu koruma ortami.

Lutfen bu bélimdeki bakim 6geleri listesine gore diizenli bakim yapin.
4 Giinluk Kontrol

AC motor sirtcide islev bozulmasini ve trlin hasarini 6nlemek igin lUtfen asagidaki gtinlik égdeleri her
gun kontrol edin ve onaylayin, etkili kayitlar yapin ve takip edin.

Not: Gig agik oldugunda kablolari kontrol etmeyin veya onarmayin. Calismaya baslamadan énce tim
makinelerin gli¢ kaynagdini kesmeyi unutmayin. Glig¢ kaynagi kesildikten sonra AC slricinin igindeki
kapasitorde hala gerilim kalintisi vardir. Ana devre geriliminin glvenli bir seviyeye dugurulduguni
dogrulamak gerekir ve kigisel kazalari dnlemek i¢in 5 dakika sonra ilgili islem gerceklestirilebilir.

Kontrol 6geleri

Kontrol icerigi

Co6zim yontemi

Kirlilik kaynagini ortadan kaldirin

olmadigi ve belirli bir siire boyunca devam edip
etmedigi.

Cevre Ortamin kurulum i¢in uygun olup olmadigi. veya kurulum ortamini iyilestirin.
. o Gl¢ kaynaginin giig kayna@i gereksinimlerini | isim plakasinin  gereksinimlerine

Gulg¢ kaynagi N i - o

karsilayip karsilamadigi. gOre gug kaynagi.

Motorda anormal titresim veya ses olup Mavklneyle . bgglantlyl ?nayvlayln;
Motor N baglantidaki vidalar sikin; yaglama

olmadigi. . :

islemi yapin.

AC slrucunin ¢ikis akiminin motorun veya AC | Asin yiklenip  ylklenmedigini

Yiik kogulu surlcunuin nominal degerinden yiksek olup | onaylayin; motor parametreleri

ayarinin dogru olup olmadigini
onaylayin.

Sogutma sistemi

AC slUructinin ve sogutma sisteminin
motorunun anormal isinma ve renk degisimi

Asin yuklenip  ylklenmedigini
dogrulayin; vidalar sikin; frekans
donlstlriclinin ve motorun 1si

olup olmadigi. emicisinin  kirli olup olmadigini
dogrulayin.
Fanin tikali veya hasarli olup

Sogutma faninin normal ¢alisip galismadigini.

olmadigini dogrulayin.

@ Diizenli Kontrol

Genel olarak, diizenli inceleme her 3-4 ayda bir gergeklestiriimelidir, ancak inceleme siiresi kullanim ve
calisma ortamina gore kisaltiimalidir. inceleme sirasinda ilgili onay ve etkili kayit yapiimalidir.
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Not: Glg acik oldugunda kablolari kontrol etmeyin veya onarmayin. Calismaya baslamadan 6nce tim
makinelerin gli¢ kaynagini kesmeyi unutmayin. Glig¢ kaynagi kesildikten sonra AC stricinin igindeki
kapasitorde hala gerilim kalintisi vardir. Ana devre geriliminin guvenli bir seviyeye disuraldiguna
dogrulamak gerekir ve kisisel kazalari dnlemek icin 5 dakika sonra ilgili islem gergeklestirilebilir.

Kontrol Ogeleri Kontrol Igerigi Coziim Yontemi

ilgili kabin kapilarinin sikica kapatilip
Ortamda kir ve toz olup kapatilamadigini dogrulayin;

olmadigini kontrol edin. Kiri veya tozu temizleyin ve calisma

ortamini iyilestirin.

Bitiinlyle Asiri 1Isinma ve eskimeye o o
bagl renk degisimi olup llgili aygitlar degistirin;
olmadigi; cihazin hasarll,
deforme veya anormal olup
olmadigi kontrol edin.

Onarilamiyorsa geviricinin tamamini
degistirin.

Kablo ve baglantisinda renk

bozulmasi, hasar ve ¢atlama Kabloyu onarin veya degistirin.

Baglanti olup olmadigi kontrol edin.

Vidalari sikin.

Terminalin asinmig, hasarli

veya gevsek olup olmadigi
kontrol edin.

Hasarl vidalari veya terminalleri
degistirin. Etkin bir sekilde
degistirilemezse AC motor siruci
degistiriimelidir.

Terminal blogu

Kablo terminallerinin asinmis,
hasarli veya iyi temas halinde Vidalari sikin;

Elektromanyetik kontaktér, role O|up o|mad|g|n| kontrol edin.

ve diger mekanik cihazlar Hasarli vidalari veya terminalleri
Vidanin gevsek olup olmadigi degistirin.
kontrol edin.
) 5 Parcalarla temasi 6nlemek icin ¢opleri
Diyot, IGBT (giic transistérii) Cop veya toz olup olmadigini veya tozlar temizleyin.
kontrol edin.

Sivi sizintisi, renk degisikligi

veya g¢atlama olup olmadigi; Elektrolitik kapasitori degistirin;
Elektrolitik kapasitor Emniyet valfinin disari ¢ikip Onarilamayan veya degistirilemeyen
¢ikmadigi, ¢ikinti olup hasarli pargalar varsa geviricinin
olmadigi, ¢atlak veya sizinti tamamini degistirin.

olup olmadigu.

Yalitim malzemesinin asiri

. Renk degisimi meydana geldiginde
, Isinma nedeniyle renk y .
Fren segenekleri e L e litfen kablo tesisatinin zayif olup
degistirilip degistirmedigi olmadidimn dodrulavin
kontrol edin. 9 gruiayin.
Garip koku, renk solmasi Fisi tekrar takin;

veya belirgin pas olup

g ! Devre kartini degistirin;
olmadigini kontrol edin.

PCB Devre kartlarini temizlerken ¢oztici

Fisin etkili bir sekilde kullanmayin;

baglanip baglanmadigi
kontrol edin. Parcgalara temas etmemek igin,
elektrikli siplrge ile ¢cop veya toz
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Toz ve yag lekesi olup giderebilir;

olmadigi kontrol edin. o
Onarilamayan veya degistirilemeyen

hasarli parcalar varsa geviricinin
tamamini degistirin.

Anormal titresim veya ses

olup olmadigini kontrol edin. . .
Sogutma fani Fani temizleyin veya degistirin.

Bigakta hasar veya kayip
olup olmadigini kontrol edin.

Cop ve toz olup olmadigini Parcalarin temas etmemesini
3 kontrol edin. saglamak amaciyla ¢opleri veya tozlari
Sogutucu , . temizlemek icin elektrikli stpurge
Kir olup olmadigi kontrol kullanin
edin. '

Hava girigi ve egzoz
portunun yabanci maddelerle
tikanip tikanmadigi kontrol
edin.

Havalandirma Tikaniklidi ve tozu giderin.

Ekran veya galistirma anahtarinin kéti

kosullari varsa lutfen sirketin temsilcisi

veya satig temsilcisiyle iletisime gegin;
temizleyin.

Ekran ekraninin dogru olup
Tus takimi ekrani olmadigini; tugun Kirli olup
olmadigini kontrol edin.

7.3 Bakim

Tam ekipman ve bilesenlerin kullanim émru vardir. Dogru bakim, kullanim émrinin uzamasini saglar
ancak ekipman ve bilesenlerin hasarini gézemez. Litfen kullanim émrinin sonuna ulagsmis veya kullanim
omrinidn sonuna yaklasmak Uzere olan cihazlari gerektigi sekilde degistirin.

Not: Glg¢ agik oldugunda kablolari kontrol etmeyin veya onarmayin. Calismaya baslamadan énce tim
makinelerin gl¢ kaynagini kesmeyi unutmayin. Glig¢ kaynagi kesildikten sonra AC slrlicinin igindeki
kapasitorde hala gerilim kalintisi vardir. Ana devre geriliminin glvenli bir seviyeye dusuraldugunu
dogrulamak gerekir ve kigisel kazalari dnlemek icin 5 dakika sonra ilgili islem gergeklestirilebilir.

Cihaz adi Kullanim émri
Fan 2-3 yil
Elektrolitik kapasitor 4-5 yil
PCB 8-10 yil

7.4 Sogutma Fani Degistirme

Sogutma fanini degistirirken Iitfen orijinal fani kullanin. Orijinal fani satin almak istiyorsaniz litfen acenteniz
veya sirketimizin Satis Departmani ile iletisime gegin. Uriiniin kullanim émrind en Ust diizeye gikarmak igin
tum fanlarin ayni anda degistiriimesi gerekir.

Diger bilesenlerin degistiriimesi, siki bakim teknolojisi ve trdn bilinirligi gerektirir. Degistirme isleminden
sonra, kullanima alinmadan 6nce kesinlikle test edilmelidir. Kullanicilarin diger dahili aygitlari kendileri
degistirmesi 6neriimez. Gergekten degistiriimesi gerekiyorsa lutfen Urinl satin alan temsilci veya
sirketimizin Satig Departmani ile iletisime gegin.

Not: Glg acik oldugunda kablolari kontrol etmeyin veya onarmayin. Calismaya baslamadan énce tim
makinelerin gli¢ kaynagini kesmeyi unutmayin. Gig¢ kaynagi kesildikten sonra AC siriicinin igindeki
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kapasitorde hala gerilim kalintisi vardir. Ana devre geriliminin glvenli bir seviyeye dusurildaguni
dogrulamak gerekir ve kisisel kazalari dnlemek icin 5 dakika sonra ilgili islem gergeklestirilebilir.

7.5 Frekans Ceviriciyi Degistirme

Not: Glg acik oldugunda kablolari kontrol etmeyin veya onarmayin. Calismaya baslamadan 6nce tim
makinelerin gl¢ kaynagdini kesmeyi unutmayin. Glig¢ kaynagi kesildikten sonra AC slricinin igindeki
kapasitorde hala gerilim kalintisi vardir. Ana devre geriliminin guvenli bir seviyeye disuraldigina
dogrulamak gerekir ve kisisel kazalari dnlemek icin 5 dakika sonra ilgili islem gergeklestirilebilir. Elektrikli
olmayan insaat profesyonellerinin kablo baglantisi, kurulum, bakim, inceleme, bilesen degisimi veya onarimi
yapmasina izin verilmez. Aksi takdirde, elektrik carpmasi riski vardir.

ipucu: Frekans donusgtariclyu caligtirirken veya baskili devre kartini sokerken litfen ESD'de belirtilen
adimlari izleyin. Islem hataliysa, konvertoriin icindeki devre statik elektrik nedeniyle hasar gorebilir.

#®Ana devre terminal blogu baglantisinda dikkat edilmesi gereken 6nemli konular

1) Latfen bakir tel kullanin. Aliminyum tel gibi bakir tel digsindaki kablolar kullaniimamalidir.
2) Lutfen yabanci maddelerin terminal bloguna girmemesine dikkat edin.
3) Lutfen kablo ucunun kaplamasini bu kitaptaki ¢iplak tel uzunluguna gére soyun.

4) BUkulu veya ekstrize teller kullanmayin. Kullanmadan énce baglanti nedeniyle egilmis ve deforme
olmus hattin ucunu kesin.

5) BUk0lU magalar kullanirken kaynak yapmayin.

6)Orglilu teli kullanirken, lutfen tel girpiyircilarinin eklemde goriinmemesi igin kullanin. Ancak bikimli
¢ekirdek tellerini agiri bikmeyin.

7)Kablo terminal bloguna yerlestiriimelidir. Kablo ucu kaplama belirtilen uzunluga goére soyulduktan
sonra kaplama pargasi regine koruma deligine girebilir.

8)Her bir terminalin sikma torku farkhdir. Litfen vidalar belirtilen sikma torkuna gore sikin.

9)Lutfen tork anahtarini ve vidayla eslesen diger aletleri kullanin. Vida terminallerinin baglantisi, diz
veya altigen aletlerin kullanilmasini gerektirir. Litfen bu kitapta agiklanan énerilen kosul segim aracina bakin.

10) Elektrikli tornavida kullanirken litfen sabitleme igin 300 d/dk. ~ 400 d/dk. disik hiz kullanmaya
dikkat edin.

11) Kablolama aletleri sirketimizden de satin alinabilir. Ayrintili bilgi i¢in lGtfen yetkili acenteniz veya satis
elemanimizla iletisime gegin.

12) Eski GrinU bu drlnle degistirirken, kullanilan bazi tellerin boyutu izin verilen araligi asabilir.
Kablonun boyutu igin lltfen temsilcimize veya satis direktorimuze danisin.

13) Terminal vidalarini sikarken 5°'den fazla egmeyin.

14) DUz vidayi sikarken tornavidayi vidanin yarikh yuvasina dikey olarak yerlestirdiginizden ve kesici
kafasinin yuvadan ¢ikmadigindan emin olun.

15)Kablolamadan sonra, distp dismeyecegdini dogrulamak igin kabloyu yavasga gekin.
Litfen kablo kapaginin aralik blogunu yalnizca baglanacak terminalden kesin.

16)
17)Terminal blogunun vidalari, belirtlen sikma torkuna goére dizenli olarak yeniden sikilmaldir.
8)Baglanti harici kuvvete maruz kalacaksa, baglantinin glictinii artirmak igin sabit kelepgeyi kullanin.

7.6 Depolama Temelleri

Frekans donlstlrici ve diger elektronik Grlnler, elektrolitik kapasitorlere ve kiigik elektronik pargalara
yatkin kimyasal reaksiyonlarin kullanimi. Uzun sureli depolama sirasinda kullanim émrind ve gavenilirligi
saglamak igin litfen asagidaki dnlemleri alin:

Depolama Alani

Ortam sicaklidi ve nem: Litfen sicakligin %95 RH altinda -30°C ~ + 60°C oldugu, yogunlagsmayacagi
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ve donmayacagi ve dogrudan giines 1sigina maruz kalmayacagi bir yerde saklayin.

Nakliye sirasinda titresim veya darbeden kaginmak igin Iltfen invertdri paketleyin ve uygun sekilde
tutun.

Toz ve yagd buhari: Litfen ¢imento fabrikasinda, tekstil fabrikasinda vb. daha fazla toz ve yag buhari
bulunan bir ortamda tutmayin

Asindirici gaz: Kimyasal tesiste, rafineride veya kanalizasyon aritma tesisinde ve asindirici gaz
Uretebilecek diger yerlerde saklamayin.

Tuz erozyonu: Lutfen kiyiya ve tuz erozyonu olan diger yerlere yakin tutmayin, ézellikle tuz erozyonu
olan belirli bélgelerde.

Ayrica diger zorlu ortamlarda tutmayin, yukaridaki etkenlerin etkisi olmadan depoda, ofiste vb.
tutmalisiniz.

Duizenli enerji verilmesi
Kapasitérin eskimesini 6nlemek igin Ittfen yilda en az 30 dakika enerji verin.

iki yildan daha uzun bir siire eneriji veriimezse, gerilimi 2 ila 3 dakika iginde yavasga 0V'den baslayip
surdcunin nominal gerilimine yikseltmek igin ayarlanabilir gli¢ kaynagini kullanin ve ardindan ana devre
elektrolitik kapasitoriini etkinlestirin (1 saatten fazla ylksuz enerji verin). Sonraki ¢alistirma sirasinda litfen
normal kablolamay! yapin ve surlcl sirasinda herhangi bir anormallik, asiri akim, motor titresimi, hiz
degisikligi vb. olmadigindan emin olun.
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Bolim 8 Hurdaya Ayirma

8.1 Giivenlik Onlemleri

Tehlike

Elektrik carpmasini 6nlemek igin

Gug¢ acik oldugunda kablo baglantisi yapmayin, kontrol etmeyin veya tamir etmeyin. Calismaya
baslamadan 6nce tim makinelerin gli¢ kaynagdini kesmeyi unutmayin. Ana devre kesildikten sonra, ana
devredeki rezidiel gerilim 5 dakika sonra glvenlik seviyesine dusuralir. Dikkatsiz kullanim, kisisel
kazalara yol agabilir.

AC slrtcunlin galismasi sirasinda kablolari degistirmeyiniz, kablolari ve karti gikariniz veya sogutma
fanini degistiriniz. Surtict, motoru tahrik etmek igin kullanildiginda, invertériin glic kaynagi kesilse bile,
motor dénisl sirasinda motor terminalinde indiklenen gerilim Gretilir. Yukaridaki islem, motor hattinin

baglantisi kesildikten veya motorun artik dénmedigi onaylandiktan sonra yapilabilir. Hatali ¢alisma
nedeniyle elektrik carpmasi riski vardir.

Uyari

Elektrik carpmasini 6nlemek igin
Frekans ayarlayici kapagi ¢gikarilmig halde galigtirmayin, aksi takdirde elektrik carpmasi riski vardir.

Belirli bir kapak veya kapak takildiginda AC motor suriclyl ¢alistirmak igin her zaman kullanim
talimatlarina uyun.

Motor tarafindaki topraklama terminalinin topraklandigindan emin olun, aksi takdirde kisi ile motor
muhafazasi arasindaki temas nedeniyle elektrik garpmasi meydana gelir.

Elektrik baglantisi olmayan insaat uzmanlari tarafindan kablolama, kurulum, inceleme, bakim, parga
degistirme veya onarim islemleri gerceklestirmeyin; aksi takdirde elektrik garpmasi riski vardir.

Bol kiyafetler veya takilar takiyorsaniz, frekans ayarlayicida herhangi bir islem yapmayin. Calismadan
Once saatler, yuzukler ve bol giysiler gibi metal parcgalari ¢ikarirsaniz elektrik carpmasi riski s6z konusu
olabilir.

Yangini 6nlemek igin

Litfen terminal vidasini bu kitaptaki skkma momensine goére sikin. Sikma momenti yeterli degilse,
baglanti pargalari asiri isindigindan yangin gikabilir.

Sikma momenti belirtilen sikma momenti degerini asarsa, yanhs aygit eylemine, terminal sirasina zarar
verebilir veya yangina neden olabilir.

Ana devre gli¢ kaynaginin gerilimini karistirmayin. Guicti agmadan 6nce, AC suricinin nominal
geriliminin gli¢ kaynagi gerilimiyle ayni oldugundan emin olun. Ana devrenin gi¢ kaynagi gerilimi yanhs
kullanilirsa yangin riski vardir.

Frekans dondstiriciye yanici maddeler koymayin veya frekans doéndstirtcliye yanici maddeler

takmayin. Frekans donustiriclyl metal gibi alev geciktirici bir nesneye takin. Aksi takdirde yangin riski
vardir.
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Dikkat

AC motor slricindn 1si emicisi ylksek sicaklik tretir, dokunmayin.

AC motor surlcu galistirirken ESD tarafindan belirtilen adimlari uygulayin; aksi takdirde AC sdrtcindn
dahili devresi statik elektrik nedeniyle hasar gorebilir.

AC motor slrtcinin devresini degistirmeyin, aksi takdirde frekans dénusturicu hasar gorar, bu nedenle
onarim garanti kapsaminda degildir ve bundan biz sorumlu olmayacagiz.

AC motor sirlicli ve diger makineler baglandiginda, tim baglantilarin dogru oldugundan emin olun.
Baglanti hataliysa AC motor siurtict hasar gorebilir.

Litfen motor yikli degilken donlsu onaylayin. Yanlis donls yonu yaralanmaya veya maddi hasara
neden olabilir.

Hasar gérmus bir makineyi gcalistirmayin. Makine agikga hasar gérmiisse veya pargalar kaybolmussa
kazalari 6nlemek igin baglamayin veya galistirmayin.

8.2 Hurdaya Ayirma ile ilgili Notlar

Uriinlerin ve komponentlerin hurdaya gikariimasi asagidaki gibi olmalidir. Litfen Ulkenizdeki ilgili yerel
yasalara, kurallara uyun.

1) Siricl gévdesi
2) Paketleme malzemeleri
3) Genisleme kartlari

Dikkat: Yaralanmalari dnlemek igin, 6nce desarj edildikten sonra hurdaya ayiriimali.
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Bolum 9 Harici Cihazlar ve Opsiyonlar

9.1 Giivenlik Onlemleri

Kullanici yardimci ekipmanlari kullanirken ve secerken asagidaki glvenlik kurallarina ve
gereksinimlerine uymalidir.

e GUg acik oldugunda ilgili islemleri gergeklestirmeyin; aksi takdirde elektrik carpmasi
riski vardir.

Tehlike e ilgili calismadan énce liitfen tim ekipmanlarin giic kaynagini kesin ve ana devrenin

DC geriliminin guvenli bir seviyeye dustugund onaylayin ve 5 dakika sonra ilgili
islemleri gerceklestirin.

e Frekans donustiricinin kapagi/paneli gikarildiginda calistirmayin, aksi takdirde
elektrik carpacaktir.

e Gl¢ acik oldugunda frekans dénustiricinin kapagini ¢ikarmayin veya baskili
devre kartina dokunmayin, aksi takdirde elektrik carpmasi riski vardir.

e Urlin, gevre birim ekipmanlari ve istege bagl pargalar profesyoneller tarafindan
kurulmali, hata vermeli ve bakimi yapiimaldir, aksi takdirde tehlikeye neden olabilir.

e Kurulum, devreye alma ve bakim sirasinda bol giysiler giymeyin ve ilgili koruma
araclarini ve 6nlemlerini kullanmayin.

Uyari
y e Frekans donulstlricinin galismasi sirasinda kablolari degistirmeyin, atlaticiyi

¢ikarmayin, karti satin almayin veya sogutma fanini degistirmeyin; aksi takdirde
elektrik carpmasi riski vardir.

e Lutfen terminal vidalarini belirtilen tork degerine gore sikin. Ana devre kablosunun
baglantisi gevsekse kablo baglantisinin asiri isinmasi nedeniyle yangina neden
olabilir.

e Uriin, cevre birim ekipmanlari ve istege bagh pargalar, elektrik kagagd ve
induklenmig potansiyel nedeniyle insan vicudunun yaralanmasini 6nlemek igin
guvenilir bir sekilde topraklanmalidir.

e llgili isleri gergeklestirmeden énce liitten ESD'de belirtilen 8lglim ve ydntemlere

. uyun, aksi takdirde AC motor surict hasar goérebilir.
Onemli
e SUrlicu ¢ikis gerilimi sirasinda gu¢ kaynagini kesmeyin; aksi takdirde strtici hasar

gOrar.

9.2 Yardimci Ekipmanlar

Yardimci ekipmanlar Fonksiyonlari
Sigorta/Devre Kisa devre olmasi durumunda diger ekipmanlarin zarar gérmesini
kesici onler ve glg¢ devresini korur. Ve asiri akim korumasi saglar.

Elektrik carpmasini dnlemek icin toprak korumasi (ylksek frekansli

Kagak akim rolesi kagak akimi engelleyen tip kullaniimasi énerilir.) saglar

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 113




Parametre Listesi

Kontaktor Glg ve suriclyu birbirinden ayirir ve basit role kontroli saglar.

Sebeke tarafindan siriicliye gelebilecek guiriltl ve paraziti izole

AC giris reaktoru oder.

DC sok bobini Ultra harmonikleri engeller ve gii¢ faktérind dizeltir.

Giris tarafi gurdltd | Surlicl guriltisinin sebekeye etkisini azaltir ve sebeke
filtresi gurdltistnl azaltir.

Frenleme direnci Elektronik frenlemenin pasif enerji tiketim pargasi

Elektrik frenleme kontrol tnitesi, frenleme direncini kontrol ederek

Frenleme tnitesi motorun yarattigi rejeneratif enerjiyi efektif olarak sarf eder

Cikis tarafi gurulta

filtresi Cikis tarafinda elektromanyetik gurulttya azaltir.

Surlcl arizalanmasi durumunda yedek kontrol sistemi olarak

Yedek sistem
kullanilir

Termik role Asir yik durumunda motoru korur.

SurlGcunin elektromanyetik bozulumunu azaltir (giris/cikis igin

0-faz gok bobini |\ /12 nlabilir).

Gerilim tutucu Ana déngu anahtari bilesenleri galisirken asiri gerilimi sinirlayin.

™~ i Sargi gerilim

. tutucu AC kontaktoru galistiginda asiri gerilim sinirlayin.
g
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9.3 Cevre Birimlerinin Kullanimi

power Fr——————- q
|
|
|
|
|
_ |
@ |
Breaker |
: [
e J ‘ ‘
| |
© .
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L Input side noise
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|
[
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: - — Earthing
|
|
|
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Gorsel 9-1: Cevre birimi baglantilari blok semasi
Not: Kablo baglantisi i¢in devre kesici

Kablolarin givenligini saglamak icin kisa devre kazasi durumunda gl¢ kaynagdi sistemini koruyun, arizanin
genislemesinin diger ekipmanlarin normal galismasini etkilemesini engelleyin ve asir yuk korumasinin
rolind Ustlenin. Latfen glc kaynagi ile ana devre gug girisi terminalleri R, S ve T arasinda devre kesiciyi
kullandiginizdan emin olun

Dikkat: Devre kesiciyi segerken kapasitesi, AC siricinin nominal ¢ikis akiminin yaklasik 1.5 ~ 2 katina
esit olmalidir. Ogesini segerken, devreye girip gikmayacagindan emin olmak igin litfen devre kesicinin
zaman 6zelliklerini AC motor surlict korumasiyla (nominal ¢ikis akiminin %150'i ve 1 dakika) karsilastirin.

Uyari: Ana devre terminalini kablolamadan 6nce lutfen devre kesiciyi ve elektromanyetik kontaktoru kesin,
aksi takdirde elektrik garpmasi riski olacaktir.

Sizinti devre kesici

AC surtcundn cikisi tepe gerilim yuksek hizli anahtarlamali kare dalga oldugundan, yiksek frekansli kagak
akim Uretir. Elektrik carpmasi kazalarini énlemek ve sizinti yanginina neden olmak icin topraklama
korumasi uygulamak Uzere litfen sizinti devre kesiciyi takin. Genellikle, bir frekans dénusturiict yaklasik
100 mA'lik bir kagak akim Uretir (gli¢ kablosunun uzunlugu 1 m oldugunda) ve kagak akim, gii¢ kablosunun
her 1 m'lik uzantisi igin yaklasik 5 mA artar. Bu nedenle, AC siricinin kagak akim devre kesicisi
secilmelidir. Yiksek frekansli kagak akim, 6zel devre kesici tarafindan giderebilir ve yalnizca zararli frekans
bandi kagak akimi tespit edilebilir. Kagak akimi etkileyen faktorler sunlardir: Frekans donustiricinin
kapasitesi, tasiyici frekansi, motor kablosu tipi ve kablo uzunlugu.

EMI/RFI filtresi

insan viicudunu ve AC motor siiriiciiyii korumak icin liitfen AC/DC gii¢ kaynagini kullanabilen ve yiiksek
frekansli kacak akimla basa cikabilen kagak devre kesiciyi segin. Her AC motor sirictide 200 mA'dan
yuksek hassasiyet akimina sahip bir sizinti devre kesici bulunacaktir. AC sirticinin farkli gikis dalga
bicimlerine goére, ylksek frekansl kagak akim artabilir ve bu da kagak devre kesicinin arizalanmasina
neden olabilir.

Su anda lutfen asagidaki 6nlemleri alin:
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1.S1zinti devre kesicinin indiklenmis akimini artirin.
2.Frekans dénusturicinun tagiyici frekansini azaltin.
Elektromanyetik kontaktor

Elektromanyetik kontaktor, glic kaynagini ve surlcu baglantisini etkili bir sekilde ayirmak ve gevresel
ekipman ayarlamaktir. Strlict koruma islevi baslatildiginda veya acil durdurma islemi gergeklestirildiginde,
ana devre glgc kaynagdi cevre birimi denetleyicisi araciligiyla baglantisi kesilebilir. Elektromanyetik anahtari
ve elektromanyetik kontaktéri AC sirtctnln ¢ikis devresine baglamayin, aksi takdirde AC motor suriicu
hasar gérebilir. AC suricinin otomatik olarak tekrar galismasini dnlemek gerekirse litfen kontrol
elektromanyetik kontaktérini AC motor siricindn giris tarafina takin.

AC reaktorii ve DC reaktorii

Akim ve yuksek harmonik akim degisimlerini dnlemek icin AC giris reaktért ve DC reaktdri gereklidir. Daha
yuksek harmonik akim bastiriirken AC motor slrlcunin giris tarafindaki gug faktort iyilestirilebilir.
Asagidaki kosullar altinda, AC giris reaktori veya DC reaktori kullaniimahdir (AC giris reaktort ve DC
reaktdriinin ayni anda kullaniimasinin etkisi daha énemlidir).

1. Ylksek dizende harmonik akimi bastirmak veya gig¢ kaynagi tarafinin gug faktérinu iyilestirmek gerekir;
2. Lider faz kapasitorl anahtarlandiginda;

3. AC motor surtcu buyuk kapasiteli gli¢ trafosuna baglandiginda (600KVA Uzeri);

4. Ayni gug kaynagi sistemi DC motor suriicisi gibi SCR doénustiricusuyle baglandiginda.

Kullanicinin bagka zamanlarda harmonik bastirma i¢in daha ylksek gereksinimleri varsa litfen harici DC
reaktorl baglayin. Harici DC reaktori baglamadan 6nce, AC sirticiinin P1 ve (+) terminalleri arasindaki
kisa konektorl ¢gikardiginizdan emin olun.

Asin gerilim bastiricilar

Asin gerilim bastirici, kullanim konumuna goére bobin asiri gerilim bastirici ve ana devre asir gerilim
bastirici olarak ayrilabilir. Litfen uygulama durumuna gdére uygun gerilim regulatérlerini secin. Asiri gerilim
koruyucularinin takilmasinin amaci, endiktif ylkin anahtarlama bilesenleri (elektromanyetik kontaktor,
elektromanyetik réle, solenoid valf, solenoid bobin, elektromanyetik fren, vb.) frekans dénustiricinin
etrafina baglanir. AC suriclindn gikis tarafina asiri gerilim bastirici baglamayin, aksi takdirde AC motor
surtcu hasar gorar.

Girig tarafi guirilti filtresi

SurlclU redresor koprusu kontrol edilemeyen bir redresér oldugundan ve giris tarafindaki akim strekli
olmayan darbe akimi oldugundan, harmonik akim tarafindan Uretilen gurdGlti sinyali ¢eviriciden gig hattina
akar, bu durum gevredeki makineler lzerinde olumsuz etkilere neden olabilir (radyo, telefon, temassiz
anahtar, sensér). Bu sirada, gli¢ hattina akan guriltiylu azaltmak igin giris tarafina bir gurGlti filtresi
takilmasi onerilir. Ayrica gurilti filtresi, gi¢ hattindan geviriciye gelen gurtltiyil de zayiflatabilir.

Not: Lutfen frekans donustiricl igin 6zel bir gurilth filtresi kullanin ve gurdlta filtresi ile frekans
donusturicu arasindaki baglantiyi kisaltmaya galigin.

Cikis tarafi guiriiltu filtresi

AC suricunun g¢ikisi yiksek hizli tepe gerilim anahtarlamall kare dalga oldugundan, suricindn ¢ikis
kablosunda ¢ok sayida radyo paraziti ve endiktif parazit sinyali Uretecek ylUksek hizli DV/dt dontsimi
vardir. GUrdltd, telsizin ¢ikis tarafina takilan endiksiyon filtresi tarafindan etkili bir sekilde azaltilabilir.
Kapasitansli 6n faz kapasitorini ve gurdlti filiresini AC slricUnin ¢ikis devresine baglamayin; aksi
takdirde frekans donustiricl hasar gordr.

Sifir faz reaktorii

Sifir fazli sok bobini, AC slriicinin elektromanyetik indiiksiyon parazitini azaltmak igin kullanilir. AC
sUrlcunun giris tarafi ve gikis tarafi igcin uygundur. Bu, ¢ fazli ortak mod indiktansi ile aynidir. Gergek
cekirdek boyutu ve kablo dzelliklerine gére pratik kullanimda, sifir faz reaktéri roltini mimkin oldugunca
oynayabilmek igin 3-5 donlslik sarma oranini saglamak daha iyidir.
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Fren direnci veya fren linitesi
Yenilenebilir elektrik enerjisi tiketim birimi ayrintilari igin 3. bolim 6. kisim "elektrik tesisatl" kismina
bakin.

Termal role

AC suricunun cikis tarafina bir termal role takilmigtir. Motor asiri yik durumuna girdiginde, motoru
korumak igin termal réle motorun gug¢ kaynagini keser. Bir motoru bir surtci ile gahistirirken termal rélenin
takilmasi gerekmez. Bu sirada, asir yik korumasi AC motor surtctideki motor asiri yik koruma egrisi
katsayisi [F10.59] tarafindan gergeklestirilir. Bir AC motor sirtct tarafindan birden fazla motor
calistinlirsa veya motor dogrudan sebeke gli¢ kaynagindan calistirilirsa suriici ile motor arasina termal
role takin. Termal réleyi takarken, lUtfen ana devrenin giris tarafindaki elektromanyetik kontaktérin (MC)
sira kontrol devresini termal réle kontagi Gzerinden kesin veya termal rélenin galismasini harici bir ariza
olarak AC motor surlculye girin. Termal réleyi frekans donusturiclye takarken, disik hizda galisirken
termal rélenin yanhs galismasini veya motorun asiri isinmasini énlemek igin litfen asagidaki konulara
dikkat edin.

1. DUsUk hizda calisma

2. Bir sUrticu birden fazla motoru ¢alistirdiginda

3. Motor kablosu uzun oldugunda

4. YUiksek tasiyici frekansi nedeniyle ariza tespit edildiginde

5. Diusuk hizda calisma ve termal réle

Genel olarak, termal réleler genel motorlar igin uygundur. Genel motor (standart motor) AC motor sirtcu
ile cahistirildiginda, motor akimi ticari gii¢ kaynagi ile karsilastirildiginda %5 - %10 oraninda artar. Ayrica,
disUk hizda, motorun nominal akim araliginda bile, motor safti tarafindan tahrik edilen déner fanin sogutma
kapasitesi azalarak motorun asiri 1Isinmasina neden olabilir. Bu nedenle litfen motor asin yik korumasi
parametresini [F10.55~F10.59] makul bir degere ayarlamaya calisin.

Motor kablosu ¢ok uzun ve PWM frekansi ylksek oldugunda, kagak akim nedeniyle termik rdle
arizalanabilir. Bunu 6nlemek icin PWM frekansini azaltin veya termik réle galismasi igin daha ylksek bir
algilama degeri ayarlayin. Termik rélenin hareket algilama deg@erini artirmadan énce, motorun asiri
yuklenmesine neden olan bagka nedenler olup olmadigini kontrol ettiginizden emin olun, aksi halde tehlikeli
olabilir.

9.4 Opsiyon Kartlari

Kart modelleri:

Opsiyon Kart Adi Aciklama

5V diferansiyel sinyal girisi, giris
sinyali koptu algilama fonksiyonu,
maksimum 500KHz frekansini
destekler.

AC300-PGO01
Diferansiyel PG
(enkoder) karti

0.219, 0.286, 0.5 ve 0.58 olmak
Uzere dort farkli orani destekler
ve fabrika varsayilan orani 0.5tir.

AC300RT1
Resolver karti
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4 dijital giris (50K pals girisini
AC300101 destekleyen X10 dahil), 1 dijital
Terminal cikis, 1 analog giris ve 1 rdle

genisleme karti cikisl. Sicaklik algilamayi
destekler (PT100 ve KTY84).

AC300CAN1

CANOpen CANopen haberlesme genisleme
; karti

genigleme karti

AC300DPO1

Profibus PROFIBUS haberlesme

genigleme karti genisleme kart

KBD10-15

LED bes haneli ekran ve tus

Tek satirh  tus takimi, potansiyometre

takimi

KBD300-25 ) . .
Cift satir ledli bes haneli tus

Gift satirl  tus | takimi, silikon tuslar, dijital

takimi potansiyometre
KBD300-L1 LCD tus takimi, silikon tuslar,
LCD tus takimi dijital potansiyometre
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IOT-GWS2.0
loT genisleme
karti

Ekipman  konumlandirma ve
bakim, gercek zamanli izleme,
veri toplama
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9.4.1 AC300CAN1 Haberlesme Karti

AC300CAN1 haberlesme karti AC310 serisi surlculer igin 6zel olarak yapilandiriimistir. CAN veri yolu ara
yuziu ISO/DIS 11898 standardina tamamen uygundur ve birden fazla sdrlcu arasindaki CAN
haberlesmesini saglar. Surlicli, alan veri yolu kontroliinii saglamak igin yiksek hizli CAN iletisim adina
baglanabilir. AC300CAN1 haberlesme kartini kullanmadan énce, litfen AC300CAN1 haberlesme kartinin
kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun.

AC300CAN1 haberlesme kartinin baglanti portu terminal kablolamasini benimser; AC300CAN1
haberlesme karti, EX-A genisletme arayliziine ve AC surlicinin EX-B genisletme arayiziine takilabilir.

@ (v I

POWER [ PE
'! CANH

CANH
CANL

AC300CAN1 dnden gorunis

Terminal Baglantisi

CAN bus ara yizi olarak, iletisim kartinin 6n tarafinda bulunan 6pin European terminali CN4
numaraldir Misterilerin paralel makineleri baglamasi uygundur (canh ve canl bir giris ve bir ¢ikis
gergeklestirebilir). Pin semasi ve fonksiyon tablosu asagidaki gibidir:

Tablo 1.1 Terminal Tanimlan

CN4 port islem tablosu
Pin
numarala isim islem
rn
Kablo blendaji topraklama
1 PE Lo
terminali.
2 CANH CAN veri Yollunt{n pozitif
terminalini baglayin.
3 CANH CAN vgrl Yo'lunuvn pozitif
terminalini baglayin.
4 CANL CAN veri y.ollunu“n negatif
terminalini baglayin.
5 CANL CAN veri y.ollunu“n negatif
terminalini baglayin.
6 CANG Connect CAN veri yolu sinyali
referans katmani.
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9.4.2 AC300 101 Genigleme Karti

AC300 101 genigletme karti, AC310 serisi AC motor surlclsl igin terminal genisletme kartidir. Belirli
durumlarda gesitli uygulama gereksinimlerini karsilamak igin AC310’nun dijital giris/cikis, analog giris/cikis
sayilarini arttirabilirsiniz. AC300 101 genigletme kartini kullanmadan énce litfen AC300 101 genigletme
kartinin kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

AC300 101 karti terminal baglantisini kullanir. EX-A veya EX-B genisletme portuna takilabilir.

182
=2 AC300I0‘I V‘Il

Uriiniin teknik parametreleri

Tiir Dijital giris sinyali 6zellikleri
Sinyal Adi Tepki frekansi araligi Girig i¢ direng Seviye araligi
Yuksek: 10V ~ 30V
0 kHz ~ 5kH . -
Giris X6, X7, X8 z z 4.4kQ Diisiik: OV ~ 5V
sinyali Yuksek: 10V ~ 30V
0 kHz ~ 50kH
X10 z z 1.5 kQ Distik: OV ~ 5V

24 V'a baglanmak igin PLC2'yi veya NPN ve PNP transistor sinyal girisini desteklemek igin jumper anahtari
S7 tzerinden COM'u secin.

Dijital ¢ikis sinyali karakteri
Sinyal Adi Cikis modu Maximum ¢ikig
Giris Y2 Z;': ﬁﬁﬁf&ﬁﬂg: . DC24V/50mA
sinyali 0
y TA2, TB2, TC2 lllo;z | ;Ic:.rmalde aclk ve normalde 2%583\6%0
Tiir AO2 analog ¢ikis sinyali 6zellikleri (J2 jumper switch tarafindan segilir).
Cikis kapasitesi Notlar
AO2-V(Gerilim ¢ikig) Cikis DCOV ~ 10V Maksimum ¢ikis 2mA
ho2 AQO2-I(Akim ¢ikig) Cikis DCOMA ~ 20mA or 4mA ~ 20mA.
PK+/PK- Sicaklik sensdr sinyali
Termokupl Nasil segilir? Giris modu Sicaklik algilama
kategorisi araligi
PT100 Dial switch S1 sec¢imi. Diferansiyel iki
PK+/PK- KTY84 Dial switch S1 ile paramatre telli giris. 0°C ~220°C
PT1000 F10.26 ayar secimi.

9.4.3 AC300 DP01 Karti

AC300 DP01, AC310 serisi i¢in fieldbus kontrollinu gergeklestirmek amaciyla 6zel olarak Uretilmigtir.
AC300 DPO01 karti, PROFIBUS master istasyonuna baglanmak igin standart DB9 soketini kullanir. AC300
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DPO1 kartini kullanmadan 6nce litfen AC300profibus DP kartinin kullanim kilavuzunu dikkatlice

okuyunuz.

Pin sinyali tanimi asagidaki sekilde gésterilmistir:

3 O—— Dataline B

8 Oi_ Adata line

4 @— rrs

€ — — —

5@—— oo

Profibus DB9 Terminaller asagida agiklanmigtir:

|
|
|
|
|
-

BunBuep
Jeusayu)

Terminal sembolii Terminal adi Fonksiyon tanimi

1,2,7,9 NC ic kisim askiya alindi.

3 Data line B Veri kablosu pozitif.

4 RTS B|r wsmyal gonderme
istedi.
5V gl¢ kaynag

5 GND topraklamayi izole
edin.

6 +5\/ §V gue kaynagini
izole edin.

8 Data line A Veri hatti negatif.
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9.4.4 AC300-PG01 Genisleme Karti

AC300-PG01 genigletme karti AC310 icin kullanilabilen bir PG geri besleme genisletme kartidir.
Maksimum 500 KHz diferansiyel girisi destekler. Diferansiyel ve transistor agik kollektor ¢ikisini destekler.
AC300-PGO01 genigletme karti yalnizca AC310’'nun EX-B genisletme baglanti noktasina takilabilir. AC300-
PGO01 genisletme kartini kullanmadan énce litfen AC300-PGO01 genisletme kartinin kullanim kilavuzunu
dikkatlice okuyunuz.

AC300-PG01 genigletme kartinin terminal diizeni asagidaki gibidir:

L]

i EEgEp .
i AR on pEE v
sdeBgder! (! |1

Sinyal terminalinin fonksiyon agiklamasi

Terminal tanimi Terminal ismi Yonerge
A+, A- Enkoder A faz geri besleme giris sinyali.
B+, B- Enkoder B faz geri besleme giris sinyali.
Enkoder sm.yalll ve gue Z+, Z- Enkoder Z faz geri besleme giris sinyali.
terminali
VCC Enkoder gii¢ kaynagi +, + 5V.
GND Enkoder gii¢ kaynagi - OV.
OA+, OA- PG karti A fazi sinyal gikisi (diferansiyel, OC).
PG karti sinyal ¢ikig OB+, OB- PG karti B fazi sinyal cikisi (diferansiyel, OC).
terminali
COM OC sinyal ¢ikisi i¢in referans topraklama.

9.4.5 AC300RT1 PG Resolver Genigleme Karti

AC300RT1 genigletme kartt AC310 siirticu icin kullanilabilen bir PG geri besleme genigletme kartidir.
AC300RT1 yalnizca AC310’'nun EX-B genisletme baglanti noktasina takilabilir. AC300RT1 kartini
kullanmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun.

AC300RT1 kartinin terminal diizeni asagidaki sekilde gosteriimektedir, S4 ¢evirme anahtarinin saga
cevirmesi gerekiyor. (AC300)

AC300 RT1'in 6nden goriiniimii
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Terminal kablolama talimatlar

Resolver karti Gizerindeki mesafe 3.5mm, 9 pin ve 6 pin Avrupa terminalleridir ve etiket numaralari
siraslyla M5 ve M3'tlr; terminal sinyalinin tanimi asagidaki gibidir:

6 pinli terminal sinyali tablosu

9 pinli terminal sinyali tablosu

Pin Pin adi Fonksiyon tanimi Pin Pin adi Fonksiyon tanimi
numarasi numarasi
Sinizoidal geri .
1 SIN+ besleme sinyali 1 PA+ Frekans bolme gikis|
" A sinyali pozitiftir.
pozitif.
Sinizoidal geri .
2 SIN- besleme sinyali 2 PA- Frekans bolme cikisi
e A sinyali negatiftir.
negatiftir.
KosinUs geri .
3 COS+ besleme sinyali 3 PB+ Frekgns bplme: .g|!<|§|
N B sinyali pozitiftir.
pozitiftir.
Kosinis geri .
4 COSs- besleme sinyali 4 PB- Frekgns t?olme 9”@'
e B sinyali negatiftir.
negatiftir.
5 EXC+ _Uyarma g.'l.('g.' 5 PZ+ Frekgns bplme_ .Q'.k'$'
sinyali pozitiftir. Z sinyali pozitiftir.
6 EXC- .Uyar.ma Qlk.l§. 6 p7. Frekgns polme g.:ll.(l$l
sinyali negatiftir. Z sinyali negatiftir.
7 pIR+ | Frekans bolim rkis
yonu sinyali pozitiftir.
8 DIR. | Frekans bolimi gikis
yonu sinyali negatiftir.
9 PE Kablo bIenda!l .
topraklama terminali.
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Bolum 10 Parametre Listesi

10.1 Giivenlik Onlemleri

Tehlike

Latfen bu dokimandaki butlin givenlik bilgilerine dikkat edin.

Uyariya uyulmamasi 6lUm veya ciddi yaralanmalara neden olabilir. Litfen dikkat ediniz. Sirketinizin veya
masterilerinizin bu kitabin igerigine uymamasindan kaynaklanan herhangi bir yaralanma ve ekipman
hasarindan sirketimiz sorumlu olmayacaktir.

10.2 Parametre Listesini Okuma Yontemi

€ Kontrol igin simgeler ve terimler

Kilavuzda P
Igerik

yer alan
V/F V/F kontrol modunda gecerli parametreler
SVC Acik gevrim vektoér kontrol modunda gegerli parametreler
FvC Asenkron motorun kapali gevrim vektér kontrollinde etkin parametreler.
PMVF Senkron motor V/F kontrol modunda gecerli parametreler
PMSVC Senkron motor agik gevrim vektor kontrol modunda gegerli parametreler
PMFVC Senkron motor kapali gevrim vektdr kontrol modunda gegerli parametreler

Not: Parametrelerin Ust satirindaki sembol, o parametrenin hangi kontrol modu igin kullanildigini
gOsterir.

10.3 Parametreler

10.3.1 Parametre tipleri

Parametre isim
FOO0 Uygulama ortami | F00.0x Uygulama parametreleri
parametreleri F00.1x Sik kullanilan parametreler
F01.0x Temel komutlar
FO1 Temel ayar FO1.1x Frekans komutu
parametreleri F01.2x-F01.3x Hizlanma ve yavaglama sureleri
F01.4x PWM kontrol
F02.0x Temel motor parametreleri ve otomatik motor adaptasyonu
F02 Motor F02.1x Asenkron motor gglismis parametrelgri
Parametreleri F02.2x Senkron motor gelismis parametreleri
F02.3x-F02.4x Enkoder parametreleri.
F02.5x Motor uygulama parametreleri
F03.0x Hiz gevrimi (ASR)
. F03.1x AKim gevrimi ve tork siniri
F03 Vekior kont'rol F03.2x Tork optimizasyon kontrolu
parametreleri F03.3x Manyetik aki optimizasyonu

F03.4x-F03.5x Tork kontroli
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F03.6x PM yiksek frekansl enjeksiyon
F03.7x Konum telafisi.
F03.8x Genisletilmis kontrol.
F04.0x V / F kontrol.
FO4 grup V / F FO04.1x Ozel V/F egrisi
kontrolu F04.2x Gerilim frekans ayirma kontrol(
F04.3x V/F enerji tasarrufu kontrol(
F05.0x Dijital giris terminali.
F05.1x X1-X5 algilama gecikme egrisi
F05.2x Dijital giris terminali eylem segimi
FO5 grup Giris F05.3x Pals girig.i .(PUL) terrr?in.z?lni _
terminali parametreleri F05.4x Analog g|r|§ karakterlstlgl secgimi
F05.5x Analog Giris (Al) - Lineer Calisma
F05.6x Analog Giris (Al) - Egri 1 isleme
F05.7x Analog Giris (Al) - Egri 2 isleme
F05.8x Al dijital girig olarak kullanma
F06.0x Analog ¢ikis AO
F06.1x Genigletilmis analog ¢ikis
FO06 grup Cikis F06.2x- F06.3x | Transistor ve Role Cikis
terminali parametreleri | F06.4x Frekans algilama.
F06.5x izleme parametreleri karsilagtirma gikisi
F06.6x Sanal giris ve ¢ikis terminalleri
FO7.0x Baslama (start) kontroli
FO7.1x Durma (Stop) kontroll
FO7 operasyonel 9P "Fo7.2x DC frenleme ve hiz izleme.
parametreleri
FO7.3x JOG
FO7.4x Kalkis ve durusta sabit ve atlama frekansi.
F08.0x Sayma ve zamanlama
F08.1x Ayrilmis
FO8 Yardimci Kontrol
parametreleri 1 F08.2x Ayriimis
F08.3x Salinma (swing) frekans kontrolU.
F08.4x Ayrilmis
F09 Yardimei Kgntrol F09.0x Bakim fonksiyonlari
parametreleri 2
F10.0x Akim korumasi
F10.1x Gerilim korumasi
F10 grup Koruma F10.2x Yardimci korumalar
parametreleri F10.3x Yiik korumasi
F10.4x Sapma korumasi
F10.5x Otomatik hata sifirlama
F11.0x Tus takimi iglemleri
F11 Tus Takimi F11.1x Doéngusel izleme durum ara yizu.
parametreleri F11.2x izleme parametre kontrol(.
F11.3x Tus takimi 6zel fonksiyonlari
F12.0x Modbus slave parametreleri
F12.1x Modbus master parametreleri
F12 grup Haberlesme 72750 RJ45 portu fonksiyon secimi
parametreleri
F12.3x PROFIBUS-DP haberlesme
F12.4x CANopen haberlesme
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F12.5x

Genisletme baglanti noktasi EX-A ve EX-B haberlesme

F13 grup PID kontrol
parametreleri

F13.00-F13.06

PID ayar deg@eri ve geri beslemesi

F13.07-F13.24

PID ayarlar

F13.25-F13.28

PID geri besleme baglanti kesilmesi

F13.29-F13.33

PID uyku fonksiyonu

F14 grup c¢oklu hiz ve
PLC parametreleri

F14.00-F14.14

Coklu hiz frekans ayari

F14.15

PLC calisma modu segimi

F14.16-F14.30

PLC calisma suresi secimi

F14.31-F14.45

PLC galisma yoni ve slresi secgimi

F15 grup

F16 grup tansiyon
kontrol

F16.00-F16.82

Tansiyon kontrol parametre grubu

F17 grup

F18 grup

F19 grup

F19.00-F19.63

Kullanici tanimli fonksiyon grup A

F20 grup

F20.00-F20.63

Kullanici taniml fonksiyon grubu B

F21 grup

F21.00-F21.xx

Endustriyel uygulamalar genisletmesi

F22 grup

F23 grup

F24 grup

F25 grup

F25.00-F25.xx

Al ve AO dogrulama

C00.xx Temel izleme
CO01.xx Hata izleme
C02.xx Uygulama

izleme parametreleri | C03.xx Bakim izleme
C04.xx Endustriyel uygulama izleme
C05.xx Kontrol ve izleme
C06.xx-C07.xx | Opsiyon kart izleme parametre grubu
MODBUS temel | |- berlesme adresleri 0x3000 ~ 0x301F ve 0x2000 ~
haberlesme

0x201F

grubu
Opsiyon kart
temel Haberlesme adresleri 0x3100 ~ 0x311F
haberlesme
parametreleri

Haberlesme degisken | 1/O ara yiiz Haberlesme adresleri 0x3400 ~ 0x341F

parametre grubu grubu

On.bellek Haberlesme adresleri 0x3500 ~ 0x350F
register grup
Genisletilmis
ariza ve enerji
kesintisi Haberlesme adresleri 0x3600 ~ 0x361F
parametre
grubu

10.3.2 Uriin Parametrelerinin Ozellikleri

Asagidaki tabloda parametrelerin tanimlarini bulabilirsiniz.

Parametre ayarlanabilme Ozelligi Talimatlar
STOP Calisma sirasinda degistirilemeyecek parametreler
RUN Calisma sirasinda degistirilebilen parametreler
READ Okuma parametreleri-Degistirilemez
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10.4 F00: Uygulama Ortam Parametreleri

F00.0x: Uygulama Parametreleri

Parametre

kod . Fabrika ayari
et isim igerik _ | Referans
(Adres) (Ayar arahgr)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Hangi parametre grubuna erisim izni
uygulanacagini segin.
F00.00
Parametre 0: Standart Parametreler (Fxx.yy) 0
(0x0000) i Tiklayin
erisim
s 1: Ortak Parametreler (F00.00, Pxx.yy) (0~3)
RUN seviyesl
2: izleme Parametreleri (F00.00, Cxx.yy)
3: Sadece degistiriimis parametreler
(F00.00, Hxx.yy)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F00.01
AC siricinin uygulamaya gére segimi 0
(0x0001) Uygulama Tiklayin
secimi 0: Genel (0~1)
STOP
1: Fan, pompa
F00.02 Avrilm
(0x0002) yrimis
V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Silricliyt fabrika ayarlarina  dénme
yontemini ayarlar.
F00.03 ]
Fabrika 0: Islevsiz 0
(0x0003)
a)é%rrl]e:rr]lga 11: Tim parametreleri sifirla (motor (0~33)
STOP parametreleri haric)
22: Tium parametreleri sifirla
33: Hata kaydini temizle (CO1 adres grubu)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F00.04 0: Islevsiz
Tus takimi ile e ey . . 0
(0x0004) 11: SdrGcudeki parametreleri bagka bir tug
parametre N
takimina yukler. (0 ~9999)
STOP kopyalama
22: Tus takimindaki parametreleri siriiclye
indirir.
F00.05
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0005) Kullanici
sifresi Kullanici sifresi ayarlanir.
STOP
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

F00.06
(0x0006) Tus takimi dil LCD Tus takiminda (KBD310-25LCD)
secimi goruntilenen dili seger.
RUN 0: Cince 1: ingilizce
F00.07 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0
(0x0007) Serbest Birden fazla makine kullanirken, kullanici
parametre 1 | makine numarasi, Urlin seri numarasi gibi (0 ~65535)
RUN bilgileri saklayabilir.
F00.08 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0
(0x0008) Serbest Birden fazla makine kullanirken, kullanici
parametre 2 | makine numarasi, Urlin seri numarasi gibi (0 ~65535)
RUN bilgileri saklayabilr.
F00.1x: Sik kullanilan parametre ayarlari
Parametre Fabrika
kodu o L ayari
o Isim Igerik Referans
(Ayar
(el aralign)
F00.10 ~ V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F00.39 Sik kullanilan | 2. Hane: fonksiyon parametre numarasi 0x0102
(OXO00A ~ parametreler | Fxx.yy Orta YY ayari 00 ~ 99 (0x0000 ~
adres ayarlari
0x0027) y 3. Hane ve 4. Hane: fonksiyon parametre | 0x2363)
RUN numarasi Fxx.yy Orta XX ayari 00 ~ 31

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 129




Parametre Listesi

10.5 FO1: Temel Ayar Parametreleri

F01.0x: Temel Komutlar

Fabrika

. . ayari
Isim Icerik Referans
(Ayar
arahig)

Parametre
kodu

(Adres)

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motor kontrol modu.

AM:

0: AM-VF; V/F kontrol

1: AM-SVC; acgik ¢evrim vektor kontrol, kapali
gevrim akim kontrol{

F01.00 Motor 2: AM-FVC kapali gevrim vektor kontrol 0

(0x0100) kontrol PM:
modu (0~20)
STOP 10: PM-VF; V/F kontrol

11: PM-SVC; acik ¢cevrim vektor kontrol
12: PM-FVC; kapali gevrim vektdr kontrol
GUC:

20: VF-SPLIT: Voltaj-frekans ayrim kontrol (T3
modellerinde 7.5kW ve (Gstt ve T2
modellerinde 5.5kW ve Usti).

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Sirlcinin start, stop ve donls yonl

komutlarini nereden alacagini belirler.

F01.01 0: T takimi kontrol (harici t takim

Galis (Run) 6ncel?k§lidir) o (harict fus._takam! 0

(0x0101) komutu
RUN kaynagi 1: Harici terminal ile kontrol (0~4)

2: RS485 haberlesme ile kontrol
3: Opsiyon kart

4: Terminal switch komutu
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Surdcunln frekans komutunu nerden alacagini
belirler. (A kanali)
0: Tus takimi Uzerinden numerik giris ile
(FO1.09)
1: Tus takimi Uzerindeki analog
potansiyometre ile
2: Terminal analog giris ile (Al) (akim ya da
gerilim)
F01.02 Frekans
komut 3: Terminal analog giris 2 ile (Al 2) (akim ya da 0
0x0102 y ili
( ) | kaynag: gerilim) 0 ~ 11)
RUN Kanal A 4: Ayrilmis
5: Terminal pals (PUL) girisi ile
6: RS485 haberlesme ile
7: UP/DW terminali ile
8: PID kontrol ile
9: Program kontrol (PLC) ile
10. Opsiyon kart ile
11: Coklu hizile
FO1.03 Frekans o
: komut V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0103) Ilzaynagl A kanalindaki frekans kaynaginin kazancini | (0.0% ~
azanci
ayarlar 500.0%
STOP kanal A y )
F01.04 Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC )
ox0104) | Komut
(Ox ) kaynag Sirtcutnin frekans komutunu nerden alacagini 0 ~11)
RUN kanal B belirler. (B kanali) igerigi [F01.02] ile aynidir.
F01.05 Frekans o
: komut V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0105) l;aynagl B kanalindaki frekans kaynaginin kazancini (0.0% ~
azanci
ayarlar 500.0%
STOP kanal B Y °)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F01.06 Frekans B kanalinda verilen frekansin referans
kaynagi bu parametre ile segilir. 0
(0x0106) kafnall B
reterans 0: Maksimum c¢ikis frekansina sahip referans (0~1)
RUN kaynag' kaynag|
1: Frekans kaynagi olarak A kanali kullanimi
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F01.07
(0x0107)
RUN

Frekans
kaynagi
kombinasyo
n modu

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Kanal A ve Kanal B frekans kombinasyonun
nasil hesaplanacagini belirler.

0: Kanal A

1: Kanal B

2: Kanal A + Kanal B

3: Kanal A - Kanal B

4: Maksimum deger Kanal A ve Kanal B

5: Minimum deger Kanal A ve Kanal B

(0~5)

F01.08
(0x0108)
RUN

Goklu calis
(RUN)
komutu igin
frekans
kaynagi
secimi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Bu parametre gegerli oldugunda, galisan her
komut kanali igin kanal kaynak frekans
kanalini ayarlamak igin kullanilir.

1. hane: Tus takimi icin frekans kaynagi

. hane: Harici Terminal icin frekans kaynagi

. hane: Haberlesme icin frekans kaynadi

2
3
4. hane: Opsiyonel kart icin frekans kaynagi
0

: Kullaniimiyor

—

: Tus takimindan ndmerik girig ile
2: Tus takimindan potansiyometre ile
3: Analog giristen (Al) verilen akim/gerilim ile

4: Analog giris 2'den (Al2) verilen akim/gerilim
ile

5: Ayrilmis

6: Terminalden pals (PUL) ile

7: RS485 Haberlesme ile

8: Yukari/agag! (UP/DW) terminal ile
9: PID kontrol ile

A: Program kontrol (PLC) ile

B: Opsiyonel kart ile

C: Coklu hiz ile

D: Ayrilmig

0x0000

(0x0000 ~
0xDDDD)

F01.09
(0x0109)
RUN

Tus takimi
frekans
degeri

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Tus takimindan frekansi nimerik olarak
ayarlamak ve degistirmek igin kullanilir.

50Hz
(0.00~Ust

Limit
Frekansi))
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F01.1x: Frekans Komutlari

Fabrika
Parametre ayari
kodu isim igerik Referans
(Ayar
el arahg)
50.00H
F01.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC z
Maksimum Ust Limit
(0x010A) frekans Siiricliniin ~ ayarlanabilece§i ~ maksimum F(reianI;“N
STOP frekans. 600.00Hz)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Sirtcuntn Ust sinir frekansi igin bir kaynak
seger.
0: Tus takimindan numerik girig ile (F01.12)
FO1.11 1: Tus takiminin analog potansiyometresi
(0x010B) Frekans UStu 2: Analog giris 1 (Al1) verilen akim/gerilim ile 0
siniri kaynagi (0~7)
RUN 3: Analog giris 2 (Al2) verilen akim/gerilim ile
4: Ayrilmig
5: Terminalden pals (PUL) ile
6: RS485 haberlesme ile
7: Ayrilmis
F01.12 ) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Hz
Frekans Ust —
(0x010C) | ¢ degeri | Ust sinir frekansi, (F01.11) 0 olarak (©
y - Maksimum
RUN ayarlandiginda gegerlidir. frekans)
F01.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
0x010D Frekans alt i
(Ox ) siniri Siriclye daha altina inemeyecegi bir alt sinir | (0~Ust sinir
RUN frekansi belirler. frekansi)
F01.2x-F01.3x: Hizlanma ve Yavaslama Sireleri
Parametre F:S;_':a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
e, arahg)
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Hizlanma/yavaglama siresi igin kullanilacak

F01.20 Hizlanma/ referans frekansin ne olacagini belirler. 0
avaglama igin
(0x0114) I}'Ieferzns ¢ 0: Maksimum frekans (0~2)
STOP frekans 1: Sabit frekans 50Hz
2: Ayarlanan frekans
F01.21 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
2
(0x0115) Zaman birimi | H1zlanma siresi ayarinin birimi.
(0~2)
STOP 0:1s 1:0.1s 2:0.01s
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Cikis frekansinin 0,00 HZz'den referans
F01.22 frekansina kadar hizlanmasi igin gereken
suredir. Motorla
(0x0116) | Hizlanma iliskili(0.01 ~
RUN stresi 1 1~65.000s (F01.21 =0 ise) 650.00s)
0.1 ~6500.0 s (F01.21 =1 ise)
0.01 ~650.00 s (F01.21 =2 ise)
F01.23 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0117) | Yavaslama Cikis frekansinin referans frekansindan 0.00 | iliskili(0.01~
slresi 1 , . . 650.00s)
RUN Hz'e yavaslamasi i¢in gegen suredir. .
FO1.24 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0118) H'!zlapma Cikis frekansinin 0,00 Hz'den referans | iliskili(0.01~
suresi 2 .. . 650.00s)
RUN frekansina hizlanmasi igin gereken suredir. .
F01.25 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motorla
(0x0119) | Yavaslama Cikis frekansinin referans frekansindan 0.00 | iligkili(0.01~
suresi 2 , . - 650.00s)
RUN Hz'e yavaslamasi igin gegen suredir. .
F01.26 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motorla
(0x011A) H.!zlar.mma Cikis frekansinin 0,00 HZz'den referans iligkili(0.01~
suresi 3 .. . 650.00s)
RUN frekansina hizlanmasi igin gereken stredir. .
F01.27 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x011B) Y?va§lama Cikis frekansinin referans frekansindan 0.00 iligkili(0.01~
suresi 3 ' .. .. . 650 OOS)
RUN Hz'e yavaslamasi i¢in gegen suredir. .
F01.28 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x011C) H.!zlar)ma Gikis frekansinin 0,00 HZz'den referans iligkili(0.01~
suresi 4 .. . 650.00s)
RUN frekansina hizlanmasi icin gereken suredir.
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F01.29 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 'V_'|<_>t<k>_f|!a
iliskili
(0x011D) \s([?;/:ssillima Cikis frekansinin referans frekansindan 0.00 (0.01~
RUN Hz'e yavaslamasi i¢in gegen suredir. 650.00s)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F01.30 s
S egrisi ile S egrisi hizlanma ve yavaslama segimi 1
(0x011E) hizlanma ve
yavaslama 0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor (0~2)
STOP secimi o
2: Esnek S egrisi
F01.31 s
S egrisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0-20s
(0x011F) hizlanma »
L . (0.00
baslangici S egrisi hizlanma baslangi¢ suresini ayarlar.
F01.32 0.20s
S egrisi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0120) | hizlanma sonu . L (0.00~
. S egrisi hizlanma sonu stiresini ayarlar.
STOP suresi 10.00)
FO1.33 | 5 egrisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.20s
(0x0121) yavaglama S egrisi yavaslama baslangici sdresini (0.00~
baslangici
STOP siiresi ayarlar. 10.00)
F01.34 0.20s
S egrisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0122) | yavaslama _ . (0.00~
. S egrisi yavaslama sonu suresini ayarlar.
STOP sonu suresil 10.00)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
£01.35 H'!zlahma Hangi frekans de@erinde otomatik olarak 0.00Hz
' stresi 1 hizlanma siresi 1'den hizlanma siresi 2'ye
(0x0123) | Hizlanma gegcilecegini ayarlar. (0.00~
suresi 2 Maksimum
RUN anahtarlama (F01..35) 0 i.s.e.fonksiyon gallgmaz. Ayrica frekans)
frekansi terminal  girisinden  segilen  hizlanma
yavaslama siresi daha énceliklidir.
F01.4x: PWM Kontrol
Parametre F:;’::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
Ll arahgi)
F01.40 I
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla ilikili
12 Anahtarlama Tikl
(0x0128) frekansi | AC motor siriicisii  IGBT'nin anahtarlama (1.0~ LiKlayin
RUN frekansini ayarlamak igin kullanilir. 16.0kHz)
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Anahtarlama frekansi ve sicaklik iliskisi
0: Sicakliktan bagimsiz 1: Sicaklikla ilgili

2. hane: Anahtarlama ve cikis frekansi iligkisi

F01.41 0: Cikis frekansindan bagimsiz 1: Cikis frekansi 0x1111
PWM ile ilgili
(0x0129) kontrol (0x0000 ~
modu 3. hane: Rastgele PWM
RUN 0x1311)
0: Pasif 1: Aktif
4. hane: PWM modilasyon yontemi
0: Yalnizca U¢ fazli modulasyon kullanihr
1: Iki veya (¢ fazli modiilasyon otomatik olarak
degisir
F01.43 :
Dead-time | y/e gyc FVC PMVF PMSVC PMFVC 306
(0x012B) | compensatio
n The gain for dead-time compensation (0~512)
RUN gain
FO1.46 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0
(0X012E) PWM | pwM derinligi ayarlandiginda, deger ne kadar
Derinligi biyiik olursa tetikleme dalgalanmasi o kadar (0~ 20)
RUN biiyiik olur.
10.6 F02: Motor parametreleri
F02.0x: Temel Parametreler ve Otomatik Motor Adaptasyonu (Self-tuning)
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
= Isim Igerik Referans
(Ayar
YRR arahigi)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F02.00
Motor tipini ayarlar. 0
(0x0200) Motor tipi
0: Asenkron motor (AM) O~1
READ
1: Sabit miknatisli senkron motor (PM)
F02.01
(0x0201) Motor kutup V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 4
sayis Motor kutup sayisini ayarlar. (2 ~98)
STOP
F02.02
Motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0202) nominal iliskili (0.1~
STOP glicl Motorun nominal glictni ayarlar. 1000.0kW)
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F02.03
Motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0203) nominal iligkili (0.01~
frek Motorun nominal frekansini ayarlar. i
STOP rekansi Maksimum)
F02.04
Motor | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0204) nominal hizi iligkili (0~
Motorun nominal hizini ayarlar.
STOP 65000rpm)
F02.05
Motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0205) nominal . o iliskili (0~
SToP gerilimi Motorun nominal gerilimini ayarlar. 1500V)
F02.06
Motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla
(0x0206) nominal iligkili(0.1~
akimi Motorun nominal akimini ayarlar. _
STOP 3000.0A)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Otomatik motor adaptasyonu islemi bittikten
sonra, [F02.07] de@eri otomatik olarak "0" olur.
0: Gegersiz
Otomatik
F02.07 motor 1:  Motoru  dondirerek  otomatik  motor 0
(0x0207) | adaptasyonu | @daptasyonu 07
STOP (auto-tuning) | 5. Motoru  déndirmeden  otomatik motor 0~7)
secimi adaptasyonu
3: Stator direnci otomatik motor adaptasyonu
6: Dogrudan rotasyonlu adaptasyon
7: Atalet otomatik motor adaptasyonu
F02.1x: Asenkron Motor Ust Diizey Parametreleri
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
o Isim Igerik Referans
(Ayar
JAEIE), arahg)
F02.10 Asenkron e
motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x020A) yiiksiiz (0.1~
Asenkron motorun yuksiz akim de@erini ayarlar.
STOP akimi y 9 y 3000.0A)
F02.11 S
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x020B) | motor stator (0.01mQ ~
direnci Asenkron motor stator direng degerini ayarlar. 60000mQ)
STOP
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F02.12 I
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x020C) | motor rotor (0.01mQ ~
direnci Asenkron motor rotor direng degerini ayarlar. 60000mMQ)
STOP
F02.13 | Asenkron | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla liskili
0x020D) motor stator ) (0.01mH ~
(0x kacak Asenkron motorun stator kacak enduktans :
STOP endiiktansi degerini ayarlar. 65535mH)
FO214 | senkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motoria iliskil
(0x020E) | motor stator | Asenkron motorun stator endiiktans degerini | (0-01mH ~
STOP endiktansi ayarlar. 65535mH)
F02.15 o
Standart VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(Ox020F) | stator direnci _ o (0.01 ~
READ degeri Standart stator direng degderini ayarlar. 50.00%)
F02.16 I
Standart VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x0210) | rotor direnci (0.01~
dederi Standart rotor direng degerini ayarlar. 0
READ egeri 50.00%)
F02.17 I
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x0211) | Stator kacak (0.01~
endiktansi | stator kagak endiiktans degerini ayarlar. 50.00%)
READ
F02.18 I
Stator VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x0212) | endiktans ) o (0.1 ~
READ degeri Stator enduktans degerini ayarlar. 999.0%)
F02.11 -
F02.19 | F02.14icin | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0000
ondalik
(0x0213) _ o .
nokta F02.11 F02.14 parametreleri icin decimal nokta (0000-2222)
READ pozisyon secimi
segimi

F02.2x: Senkron Motor (PM) igin Gelismis Parametreler

Fabrika
Parametre ayar
kodu isim icerik Referans
(Ayar
e arahgi)
F02.20 Motorla iliskil
Senkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC otoria fiskdl
(0x0214) | motor stator (0.01mQ ~
i i PM stator di ini lar. :
STOP direnci stator direncini ayarlar 60000mQ)
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F02.21 Senkron Motorla iligkili
otor D VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC orora fisKl
(0x0215) kseni (0.001mH ~
exseni PM'nin D ekseni endiiktansini ayarlar. :
STOP endiktansi 6553.5mH)
F02.22 | Senkron Motorla iliskili
otor Q VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC orora fisidl
exseni PM'nin Q ekseni endiiktansini ayarlar. :
STOP endiktansi 6553.5mH)
F02.23 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Senkron Motorla iligkili
(0x0217) | motor zit PM'nin zit EMK’sini ayarlar. Yalnizca motoru
EMK déndlirerek  otomatik motor  adaptasyonu | (0~1500Vv)
STOP ayarlandiginda taninr.
F02.24 Senkron T
motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x0218) 3 (0.0°~
enkoder PM enkoder montaj agisini ayarlar. 360.0°)
RUN montaj agisi )
F02.25 Senkron
motor stator | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0219) | direnci Motorla iligkili
standart PM'nin stator direng degerini ayarlar.
READ degeri
Senkron
F02.26 | motor D
ekseni VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x021A) - Motorla iligkili
endiktans PM'nin D ekseni endiiktans degerini ayarlar.
READ standart
degeri
Senkron
F02.27 | motor Q
ekseni VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x021B) - Motorla iligkili
endlktans PM'nin Q ekseni endiiktans degerini ayarlar.
READ standart
degeri
F02.28 Senkron I
motor darbe | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Motorla iligkili
(0x021C) or & (00.00~
genisligi PM'nin darbe genisligi faktériinii ayarlar.
STOP katsayisi genisig Y 99.99)
F0229 | F0220~ | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0000
(0x021D) F02.23 igin ~
ondalik nokta | F02.20~F02.23 ondalik noktasini ayarlar. Bu (0000~2222)
READ secimi parametre salt okunurdur.
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F02.3x-F02.4x: Enkoder parametreleri

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
g Isim Igerik Referans
(Ayar
JRETEE) arahgi)
F02.30 , V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Hiz geri 0
(0x021E) | beslemesi 0: Normal ABZ enkoder (genisletme portu EX_B)
enkoder tipi _ (0~1)
STOP 1: Resolver (genigletme portu EX_B)
F02.31
(0x021F) Enkoder V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
yonu 0: Déniis yoni 1: Déniis yonii tersi (0~1)
STOP
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F02.32 | ABZ enkoder o Off ]
(0x0220) ZI p?'s '
algilama 1: On (Pozitif pals) (0~2)
STOP se¢imi
2: On (Negatif pals)
F02.33
(0x0221) ABZ enkoder | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1024
pals sayisi | ABZ enkoder pals sayisi ayarlar. (1~10000)
STOP
F02.34
(0x0222) Resolver V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2
kutup sayisi | Resolver kutuplarinin sayisini ayarlar. (2~128)
STOP
F02.35
Enkoder VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0223) | aktarim orani
pay Enkoder aktarim oraninin payini ayarlar. (1~32767)
RUN
F02.36
Enkoder VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0224) | aktarim orani
RUN paydasi Enkoder aktarim oraninin paydasini ayarlar. (1~32767)
F02.37 1.0ms
Enkoder hiz | v/F SVvC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0225) | olgim filtre (0.0ms ~
RUN zamani Enkoder élcimdi filtre zamanini ayarlar. 100.0ms)
F02.38 | Enkoder 0.500s
oyl V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
sinyali koptu
(0x0226) alallama o (0.100s ~
g Enkoder sinyali koptu algilama zamani
RUN zamanl 60.000s)
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

F02.49 | Enkoder Ozel bit: PG geri beslemesi agik gevrim 0x0000
hata izlenebilinir.
(0x0231) ayiklama (0x0000 ~
RUN zamani 0: Gegersiz 0x1111)
1: Gegerli
F02.5x: Motor Uygulama Parametreleri
Parametre . . Fabrika ayar
kodu isim icerik _ | Referans
(Adres) (Ayar arahgr)
Stator VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F02.50 _ _
direnci 0: Gegersiz 0
(0x0232) otomatik
6grenme | 1: Sadece 6grenme giincelleme olmasin (0~3)
STOP :
fonksiyonu | ». Ogren ve glncelle
Foz2.51 | Stator
direnci 0
(0x0233) | baslangig Stator direnci baslangi¢c 6grenme katsayisi 1
ogrenme (0 ~1000)
RUN katsayisi 1
Foz2.52 | Stator
direnci 0
(0x0234) | baslangig Stator direnci baslangi¢ 6grenme katsayisi 2
6grenme (0 ~1000)
RUN katsayisi 2
F02.53 S.tator.
direnci 0
(0x0235) | baslangig Stator direnci baslangi¢c 6grenme katsayisi 3
ogrenme (0 ~1000)
RUN katsayisi 3
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFV
1. Hane: kapali ¢gevrim vektor
0: Kapali
Fo2.60 | Senkron 1: Agik 0x3010
motor
(0x023C) | manyetik 2: Agik, enerji verildikten sonra birkez (0x0000 ~
kutup sayisi . .
STOP belirleme 2. Hane: Acgik gevrim vektor 0xF223)

0: Kapali
1: Agik

2: Acik, enerji verildikten sonra birkez
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F02.61
(0x023D)
STOP

Manyetik
kutup
arama akim
ayar degeri

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Manyetik kutup arama akiminin ayar degerini
ayarlar.

0.0%
(0.0%~
6553.5%)
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10.7 F03: Vektor Kontrol

F03.0x: Hiz gevrimi

Parametre F:\':::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
(el arahign)
F03.00
ASRhiz | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0300) serflik | Hz sertlik seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar (0~100)
RUN SEVIYesl | yiiksekse, hiz sertligi o kadar iyidir.
F03.01 0000
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
ASR hiz
(0x0301) ik mod (0000~
Sertik modu | ASR hizi sertlik modunu ayarlar.
RUN 1111)
F03.02 ASR (hiz 10.00
s VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0302) cevrimi) 0.01
oransal ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1'i ayarlar. (©.
RUN kazang 1 100.00)
F03.03 ASR (hiz 0.100s
Lo VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0303) | Sevimi) 0.000
integral ASR (hiz gevrimi) integral siiresi 1’1 ayarlar. (©.
RUN stiresi 1 6.000s)
F03.04 0.0ms
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0304) filtreleme (0.0~
RUN siresi 1 ASR filtreleme suresi 1'i ayarlar. 100..0ms)
F03.05
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x0305) | anahtarlama
frekansi 1 | ASR anahtarlama frekansi 1’i ayarlar. (0.00~Max)
RUN
F03.06 ASR (hiz 10.00
‘i VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC '
(0x0306) cevrimi) 0.01
oransal ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2 ayarlar (©.
RUN kazang 2 100.00)
F03.07 ASR (hiz 0.100s
.| VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0307) | SevimD 0.000
integral ASR (hiz gevrimi) integral siiresi 2 ayarlar (©.
RUN suiresi 2 6.000s)
F03.08
ASR | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0ms
(0x0308) filtreleme _ o (0.0~
RUN siiresi 2 ASR filtre 2 suresini ayarlar. 100.0ms)
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F03.09
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x0309) | anahtarlama
frekans) 2 | ASR anahtarlama frekansi 2 ayarlar. (0.00~Max)
RUN
F03.1x: Akim Gevrimi ve Tork Siniri
Parametre Fz;’::a
kodu isim igerik Referans
(Adres) (Ayavr
araligi)
Fo3.10 | AKIM 1.000
gevrimi D VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox030A) | ekseni (0.001 ~
oransal Akim gevrimi D ekseni oransal kazancini ayarlar.
RUN 4.000)
kazanci
FO3.41 | AkIm 1.000
gevrimi D VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x030B) | ekseni ~
- . . (0.001
integral Akim gevrimi D ekseni integral sUresini ayarlar.
RUN i, 4.000)
sUresi
Fo3.12 | Akm 1.000
cevrimi Q VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x030C) | ekseni (0.001 ~
oransal Akim gevrimi Q ekseni oransal kazancini ayarlar.
RUN 4.000)
kazanci
Fo3.13 | Akm 1.000
cevrimi Q VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox030D) | ekseni ~
- . N (0.001
integral Akim gevrimi Q ekseni integral suresini ayarlar.
RUN .o 4.000)
suresi
F03.15 Surd 250.0%
s VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
durumunda
(0Ox030F) K limi (0.0% ~
tork limit Siiriis durumunda tork limitini ayarlar. .
RUN ayari. 400.0%)
F03.16 , 250.0%
Jenerator VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0310) | durumu tork (0.0% ~
imiti Jenerator durumunda tork limitini ayarlar.
RUN limiti urumu imitint ay 400.0%)
F03.17 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
Diisiik hizda e
(0x0311) | rejeneratif Disik hizda rejeneratif tork sinir degerini o
) ) (0.0% ~
tork limiti ayarlar. %100,0 motor nominal torkuna karsilik
RUN gelir. 400.0%)
F03.18 Disik hizda
. tork VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 6.00s
(0x0312) :cimii(tleme Diisiik hizda tork limitleme frekansini genligini | (0.00s ~
rekansi ve
ayarlar 30.00
RUN 1 geniigi y s)
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F03.19
(0x0313)
RUN

Tork limit
secimi

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Ozel bit: Elektriksel durum tork limit kanali secimi

0: Tus takimi

1: Tus takimi Gzerinden potansiyometre
:Al1

Al2

s Ayrilmig

PUL

: RS485 haberlesmesi

: Opsiyon Kart

. Hane: tork limit kanali segimi

oM N o g A W N

: Tus takimi

—

: Tus takimi Gizerinden potansiyometre
Al1

Al2

: Ayrilmis

PUL

: RS485 haberlesmesi

: Opsiyon Kart

. Hane:

O w N o O A W N

: C00.06 suris durumundaki tork limit degerini
goOsterir.

1: C00.06, jeneratdér durumundaki tork limit

degderini gosterir.

4. Hane: ayrilmis

0x0000

(0x0000 ~
0x0177)

F03.2x: Tork Optimizasyon Kontrolii

Parametre .
kodu - . Fabrika ayari
2 isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
F03.20 Senkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20.0%
(0x0314) | Motor dustk | senkron motorun diiiik frekansta gekme akimini o
frekansli - (0.0% ~
ayarlar. Cekme akimi ne kadar blylkse, tork o
RUN cekme akimi 50.0%)

¢ikisi da o kadar blyuk olur.
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Senkron
F03.21 motorun V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x0315) yuksek Senkron motorun yiiksek frekansta gekme akimini (0.0% ~
frekansta L /o
ayarlar. Cekme akimi ne kadar buylkse, tork 50.0%
RUN cekme akimi | ¢ da o kadar biiyiik olur. 0%)
frekansi
F03.22 Senkron V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x0316) motor gekme | senkron motor cekme akim frekansini ayarlar. (0.0% ~
akimi Ayar degeri %100.0 F01.10°e karsilik gelir 10'0 0%,
RUN frekans [maksimum frekans]. .0%)
F03.23 Kayma 100.0%
TeIZlfisi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0317) o ~
(kompanzas | \jotorun kayma telafisini ayarlar. (0.0%
RUN yonu) 250.0%)
F03.24 0.0%
Kalkis torku | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0318) ba§lar_19|g Kalkig torku baglangi¢ degerini ayalar. (0.0% ~
RUN degeri $ slangi¢ deg yalar. 250.0%)
F03.3x: Manyetik Aki Optimizasyonu
Parametre Felile
kodu . . ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
(AL aralig)
F03.30 | Zayif VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
OX031E manyetik alan
(Ox ) ileri besleme | Zayif manyetik alan ileri besleme katsayisi (0.0% ~
RUN katsayis| ayarlar. 200.0%)
F03.31 Zayif 100.0%
ma};yetik alan | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(Ox031F) |y ontrol , (0.0% ~
ZayIf manyetik alan kontrol kazancini ayarlar.
RUN kazanci 500.0%)
F03.32 Zayif 60.0%
manyetik V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0320) | S st - . (0.0% ~
Zayif manyetik akim Ust sinirini ayarlar. o
RUN siniri 250.0%)
F03.33 Zayif 97.0%
manyetik V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0321) gerilim _ - (0.0% ~
Zayif manyetik gerilim katsayisini ayarlar. o
RUN katsayisi 120.0%)
F03.34 250.0%
Cikis giicii V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0322) 1 imit Cikis glicii limitini ayarlar (0.0% ~
RUN 39 yarar 400.0%)
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F03.35 100.0%
Asiriuyarma | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0323) | frenleme (0.0% ~
A frenl k lar. '
RUN kazanci siri uyarma frenleme kazancini ayarlar. 500.0%)
F03.36 100.0%
Asiri uyarma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0324) " fren limiti (0.0% ~
A fren limitini lar. '
RUN siri uyarma fren limitini ayarlar. 250.0%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F03.37 .
Enerji Enerji tasarruf fonksiyonu ayarlanir. 0
(0x0325) | tasarrufu
kontrolii 0: Kullaniimiyor (0~1)
RUN
1: Kullaniliyor
F03.38 | Enerji tasarruf | yjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0%
0x0326 calismasinda
(0x ) alt uyariima Enerji tasarruf ¢alismasinda alt uyariima limiti (0.0% ~
RUN limiti ayarlar. 80.0%)
F03.39
Enerji tasarruf V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0327) | calismasinda | gnerji tasarruf calismasinda filtre katsayisini | (0.000s ~
RUN filtre katsayisi ayarlar. 6.000s)
F03.4x-F03.5x: Tork Kontrolu
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
o Isim Igerik Referans
(Ayar
s arahg)
F03.40 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0328) | Torkkontrol | ontrol modu tork limitii
secimi (0 ~ 1)
RUN 1: Tork kontrol modu hiz limitli
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

1. hane: Kanal A

0: Tus takimi numerik girisi ile (F03.42)

1: Tus takimi Gzerindeki analog potansiyometre
2: Analog giristen (Al1) verilen akim/gerilim ile
3: Analog giristen (Al2) verilen akim/gerilim ile
4: Ayrilmig

5: Terminalden pals (PUL) ile

6: RS485 haberlesme ile (haberlesme adresi
0x3005)

F03.41 7: Opsiyon Kart 0x0000
(0x0329) | Torkkomut | g: Ayrimis (0x0000 ~
kaynagi .
RUN 9: Tansiyon hesabi 0x0577)
2. hane: Kanal B
Kanal Aile ayni
3. Hane:
0: Kanal A
1: Kanal B
2: Kanal A + kanal B
3: Kanal A - kanal B
4: Min. (kanal A, kanal B)
5: Maks. (kanal A, kanal B)
4. Hane: Ayrilimis
F03.42 0.0%
Tork tus VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x032A) | takimi ) (0.0% ~
i ik airis | Istenilen tork degerini giri
RUN numerik giris steniien tor egerini girin 1000%)
F03.43 0.00%
. VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x032B) Tork girig alt (0.00%
siniri Tork girisini It lar. ' o~
RUN ork girisinin alt sinirini ayarlar. 100.00%)
F03.44 0.0%
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tork alt sinir
(0x032C) K (-250.0% ~
azang ayar | Tork alt sinir kazang ayar. .
RUN 250.0%)
F03.45 100.0%
e V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tork girig Ust
(0x032D) simr (0.0% ~
Tork airisinin tist lar .
RUN ork girisinin Ust sinirini ayarlar 100.0%)
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F03.46

100.0%
Tork tist simir | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x032E) K (-250.0% ~
azang ayarl | Tork {ist sinir kazang ayari.
RUN 250.0%)
F03.47 0.100s
Tork VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox032F) filtreleme ~
liresi Dusuk hizda tork sinir aksiyonu segin (0.000s
RUN sures| ¥ yonu se 6.000s)
F03.48 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0330) Hiz sinif 0: Frekans komutu
secimi (0 ~ 2)
RUN 1: Hiz sinin dijital ayari
F03.52 150.0%
Tork komutu | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0334) iist sinir ) (0.0% ~
Tork ¢ikisinin Ust sinirini ayarlar.
RUN 250.0%)
F03.53 0.0%
Tork komutu | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0335) alt sinir (0.0% ~
Torku ¢ikisinin alt sinirini ayarlar..
RUN 250.0%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: F03.56 ile nUmerik ayar
1: Tus takimi Gzerindeki potansiyometre x F03.56
2: Analog giris (Al1) x F03.56
F03.54
Tork kontrol | 3: Analog giris (AI2) x F03.56 0
(0x0336) | ileri hiz siniri
secimi 4: Ayrilmis (0~7)
RUN

5: Pals girisi (PUL)xF03.56

6: RS485 haberlesme ile x F03.56
7: Opsiyonel kart

8: Ayrilmis
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: F03.57 ile nUmerik ayar
1: Tus takimi UGzerindeki potansiyometre x F03.57

2: Analog giris (Al1) x F03.57

F03.55
Tork kontrol | 3: Analog giris (Al2) x F03.57 0
(0x0337) | geri hiz siniri
RUN secimi 4: Ayrilmis (0~7)
5: Pals girisi (PUL)xF03.57
6: RS485 haberlesme ile x F03.57
7: Opsiyonel kart
8: Ayrilmis
F03.56 Tork kontrol 100.0%
ileri yon V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0338) . o ~
maksimum | Tork kontrol ileri ydn maksimum hiz siniri. (0.0 /00
RUN hiz siniri 100.0%)
F03.57 Tork kontrol 100.0%
geri yon V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0339) . o ~
maksimum | Tork kontrol geri yén maksimum hiz siniri. (0.0 A)o
RUN hiz siniri 100.0%)
Given torque
F03.58 gain V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00Hz
(0x033A) witchin (0.00Hz~50.
RUN ;'eqtcj;encgy Set the given torque gain switching frequency 00Hz
F03.59 : V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x033B) leiin tot;?nue (0.0%~500.0
RUN gain setting | get the given torque gain. %)
F03.6x: PM Yiiksek Frekansh Enjeksiyon
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
Isim Igerik Referans
(Adres) (Ayar
arahigi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F03.60 Yiksek PM motor agik gevrim kontroli altinda gecgerlidir. 0
(0x033C) frekansli
enjeksiyon | 0: Devre disi (0 ~5)
STOP segimi 1~5: Etkin. Deger ne kadar blyUk olursa, enjekte
edilen frekans o kadar ylksek olur.
F03.61 Yiiksek V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x033D) frekansli | Enjeksiyon gerilim  genligi, derecelendirilmis, 0.0%
enjeksiyon | yendi kendine o6grenen sonuglarla ilgili, genellikle (0.0% ~
RUN gerilimi ’ 100.0%)

degistiriimeye gerek yoktur.
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F03.62 ;:E:ii;“ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x033E) | enjeksiyon Yiksek frekansl enjeksiyonun frekans araligi (0.0% ~
kesme nispeten yuksektir ve yiksek frekansli enjeksiyon, 20.0%)
RUN frekansi motor hizi bu degerden diisiik oldugunda etkilidir. e
F03.7x: Posizyon Telafisi
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
g Isim Igerik Referans
(Ayar
(e aralgi)
F03.70
Pozisyon V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0
(0x0346) | telafisi : TTTFTR
vontroli Sifir servo veya artinlmig §|§tem rIJIElIgI igin hiz (0 ~ 65535.0)
RUN kontrolu altinda konum telafisi kontrolQ
F03.71 0.0%
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0347) | Telafi kazanci (0.0% ~
Telafi kazancini ayarla o
RUN 250.0%)
F03.72 0.0%
. ; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Telafi genlik
(0x0348) alt siniri (0.0% ~
Telafi genligi alt sinir degerini ayarlar. '
RUN geng g y 100.0%)
F03.73 0.0%
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0349) | Telafi aralg (0.0% ~
Telafi araligini ayarlar.
RUN gintay 100.0%)
F03.8x: Genisletilmis Kontrol
Parametre Ll
kodu . . ayari
2 Isim Igerik Referans
(Ayar
s aralign)
F03.80 Senkron 100.0%
motorun VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0350) MTPA (0.0% ~
Senkron motor MTPA kazancini ayarlar. o
RUN kazanci 400.0%)
F03.81 Senkron 1.0ms
motorun VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFV
(0x0351) MTPA filt (0.0ms ~
' IFATiltre Senkron motorun MTPA filtre siiresini ayarlar.
RUN suresi 100.0ms)
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10.8 F04: V/F Kontrol

F04.0x: V/IF Kontrol

Parametre F:S::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
JRCICEY aralign)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
YukunUze baglh olarak V/F egri tipini seginiz
F04.00 0
< 0: DUz VF egrisi;
(0x0400) | Dogrusal VF
€grisi se¢imi | 1_9: Syrasiyla, 1.1-1.9 lssi V/F egrisi; (0~11)
STOP
10: Kare VF egrisi;
11: Ozel VF egrisi;
F04.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
. (0.0% ~
0x0401 Tork art % 0.0 : Ot tik tork art
(0x ) ork artigl o omatik tork artisi 30.0%)
RUN % 0.1~30.0: Manuel tork artigi
F04.02 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
Tork artigl e
(0x0402) | kesme Tork artigi fonksiyonunun etkin olacagdi araligi (0.0% ~
frekansi ayarlar. Cikis frekansi bu degeri astiginda, tork 10'0 0%
RUN artisi fonksiyonu kesilir. .0%)
F04.03 0.0%
Kayma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0403) | kompanzasy (0.0% ~
Kayma kompanzasyon kazancini ayarlar.
RUN on kazancl y p Yy Yy 200.0%)
F04.04 100.0%
Kayma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0404) | kompanzasy (0.0% ~
Kayma kompanzasyonu sinir degerini ayarlar.
RUN on siniri y p Yy g y 300.0%)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F04.05 Kayma _ o 0.200s
kompanzasy | Kayma kompanzasyon fonksiyonunun en iy
(0x0405) | | 'citre sonuglari elde etmek igin motor etiket | (0.000s ~
RUN stiresi parametrelerine dogru sekilde girmesi ve 6.000s)
parametreleri 6grenmesi gerekir.
F04.06 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
Dalgalanma e
(0x0406) | bastirma Bu deger ayarlanarak dusuk frekansl rezonaslar (0.0% ~
kazanci bastirilabilir, fakat ¢ok yiksek ayarlanmasi 90'0 0%
RUN durumunda ilave stabilite problemleri olusabilir. .0%)
F04.07 1.0s
Dalgalanma | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0407) | bastirma (0.0s ~
filtre siiresi Osilasyon bastirma filtre suresi ayari.
RUN 100.0s)
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F04.08 100.0%
Cikis gerilim V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0408) yuzdesi Cikis gerilim yiizdesini ayarlar. (25.0% ~
STOP 120.0%)
F04.1x: Ozel V/F Egrisi
Parametre F:S:rlfa
kodu Isim icerik Referans
(Ayar
(Adres) aralgi)
F04.10 3.0%
Ozel Gerilim | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC '
(0x040A) . . 00~
degeri V1 e (0.
V1 gerilimini girin o
STOP 100.0%)
F04.11 "
Ozel V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00Hz
(0x040B) Frekans
STOP degeri F1 F1 frekansini girin (0.00~ Maks)
F04.12 28.0%
Ozel Gerilim | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x040C) . (0.0 ~
degeri V2 | 2 gerilimini girin -
STOP 100.0%)
F04.13 "
Ozel VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0Hz
(0x040D) Frekans
STOP degeri F2 | F2 frekansini girin (0.00~ Maks)
F04.14 55.0%
Azel Gerilim | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC '
(0x040E) L (0.0 ~
degeri V3 | v/3 gerilimini girin 0°
STOP 100.0%)
F04.15 N
Ozel V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 25.00Hz
(0x040F) Frekans
STOP degeri F3 | F3 frekansini girin (0.00~ Maks)
F04.16 78.0%
Ozel Gerilim | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC '
(0x0410) . . (0.0 ~
degeri V4 | 4 gerilimini girin 0°
STOP 900.0%)
F04.17 "
Ozel VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 37.5Hz
(0x0411) Frekans
STOP degeri F4 | F4 frekansini girin (0.00~ Maks)
F04.18 1 o
Ozel Gerilim | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00.0%s
(0x0412) dederi V5 (0.0~
eger V5 gerilimini girin '
STOP 100.0%)
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F04.19 ,
Ozel VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0Hz
(0x0413) Frekans
degeri F5 | F5 frekansini girin (0.00~ Maks)
STOP
F04.2x: Gerilim Frekans Ayirma Kontrolii
Parametre F:;::a
kodu isim igerik Referans
(Ayar
JRCICEY arahig)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Kanal A
2. hane: Kanal B
0:Verilen gerilim:
1: Potansiyometre ayari
2: Verilen Analog Al1
3: Verilen Analog Al1
4: Ayrilmis
5: Terminal pals ayari
F04.20 . 0x0000
0x0414) ?eli'“m 6: PID cikis ayari X
X rekans (0x0000 ~
7: RS485 haberl
RUN ayirma ayari aberiesme ayarl 0x0599)
8: Opsiyon kart
9: Dijital gerilim
3. Hane: Mod
0: Kanal A
1: Kanal B
2: A+B
3:A-B
4: Min. (A,B)
5: Maks. (A,B)
Fo421 | Gerilim VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00%
frekans g g . . e . . . o
(0x0415) | ayrimi cikis | Gerilim fr(?)kans ayirma c¢ikis genlmymn yquies_lnl (0.00% ~
gerilimi ayarlar. %100.0 motorun nominal degerine 110.00%
RUN yUZde ayari kar§|||k ge“r ’ 0)
Gerilim
F04.22 | frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00s
ayriminin
(0x0416) Gerilim Gerilim frekans ayriminin gerilim hizlanma (0.00s ~
RUN hizlanma suresini ayarlar. 100.00s)
suresi
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Gerilim
F04.23 | frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00s
ayirma
(0x0417) gerilimi Gerilim frekans ayirma gerilimi yavaglama suresi (0.00s ~
RUN yavaglama | ayarlama 100.00s)
suresi
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Fo4.24 | Gerilim Gerilim frekans ayirma kapatma modunu ayarlar.
frekans 0
(0x0418) | ayirma 0: Cikig gerilimi, ¢ikis frekansi hizlanmasi ve
kapatma yavaglamasi birbirini etkilemez; (0~1)
RUN modu
1: Cikis gerilimi 0 V'a diser, ¢ikis frekansi tekrar
duser.
F04.25 Gerilim
: frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00V
(0x0419) aylrllr.na. Gerilim frekans ayriminin gikis gerilimi degerini (0.00V ~
gerilimi avarlar. 600.00V
RUN saylisal ayari y )
F04.3x: VIF Enerji Tasarrufu Kontrolii
Parametre Fabrika
kodu Isi icord SHELL
Isim Igerik Referans
(Ayar
JREIE) arahgi)
F04.30 Otomatik
ene; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x041E)
tasarrufu 0: Kullanilmiyor 1: Kullaniliyor (0~1)
STOP kontrolU
Fo4.31 | Eneni 15.0Hz
tasarrufu VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x041F) | adim (0.0Hz ~
frekansi alt Enerji tasarrufu igin frekans alt sinirini belirleyin.
STOP 50.0Hz)
siniri
Eneriji
F04.32 | tasarrufu VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0%
0x0420 saglayan
(Ox ) kademeli Enerji tasarrufu devreden c¢ikma geriliminin alt (20.0% ~
STOP | gerilim alt sinirini ayarlar. 100.0%)
siniri
Eneriji
tasarrufu 0.010V
FO433 | Lglayan | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC fms
. 0.000V/
(0x0421) kadlle.mell Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim ( Nozo(r)ns
geriim diizenleme oranini ayarlar. '
RUN diizenleme Y Vims)
orani
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Eneriji
tasarrufu 0.200V/
F04.34 saglayan VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC me
- 0.000V/
(0x0422) ger!:!m ve Enerji tasarrufu gerilimini ve gerilim geri kazanim ( N ms
gerilim geri lar
RUN kazanim oranini ayarar 2.000V/ms)
orani
F04.35 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Asiri 64
(0x0423) | uyarilma F10.11 10 bit sifirdan farkl olarak
katsayisi ayarlandiginda, ayni gikis frekansi altinda bara (0~200)
RUN geriliminin artmasiyla ¢ikis gerilimi artar.
10.9 F05: Giris Terminali
F05.0x: Dijital Giris Terminali Fonksiyonu
Parametre F:b::a
kodu isim igerik (IX ar
(Adres) ara)I,|"
g1)
F0S.00 | X1 terminall | /e gyc Fvc PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0500) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz) (0~63)
STOP segimi y ¢ Y '
FOS.01 | X2terminall | y)e gy Fvc PMVF PMSVC PMFVC 2
(0x0501) | fonksiyon Ayrintilar icin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP segimi y ¢ Y '
F05.02 | X3terminall e gyc Fvc PMVE PMSVC PMFVC 4
(0x0502) - fonksiyon 1\ ntilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz | (0~ 63)
STOP | secimi y ¢ Y '
F05.03 =) Xaterminali | \/r syc Fvc PMVF PMSVC PMFVC 5
(0x0503) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP | secimi y ¢ d '
FOS.04 | Xsterminall | \e syc Fvc PMVE PMSVC PMFVC 39
(0x0504) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP segimi y ¢ Y '
F0S.05 | X6 terminali | /e syc Fvc PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0505) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP secimi Y ¢ yond A
FOS.06 | X7 terminall | e gyc Fvc PMVE PMSVC PMFVC 0
(0x0506) | fonksiyon Ayrintilar icin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP secgimi y ¢ Y .
F05.07 —| X8 terminali | \/r syc Fvc PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0507) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP | segimi y ¢ Y e
F05.08 —| X9terminali | \/r syc Fvc PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0508) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP | secimi y ¢ Y A —
F05.09 | X10 terminali | \/e gyc Fyc PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0509) | fonksiyon Ayrintilar igin terminal X'in fonksiyonuna bakin. (Tiklayiniz (0~63)
STOP secgimi y ¢ Y '
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F05.1x: X1-X5 Algilama Gecikmesi

Parametre Fabrika
kodu isim icerik hELL
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.10 | X1igin 0 -1 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gecisl
(0x050A) algilama Terminal X1’in inalftif durumdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO5.11 | X1igin 10 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisi
(0x050B) algilama Terminal X71’in aktif durumdan inaktif duruma gegisi icin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO5.12° | X2igin 0 -1 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisi
(0x050C) algilama Terminal X2'nin ina_l_ktif durumdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme sulresi 6.000s)
FO5.13 | X2igin 1 -0 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisi
(0x050D) algilama Terminal X2'nin ak.t.if durumdan inaktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme slresi 6.000s)
FO05.14 | X3i¢in 0 -1 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisl
(0x050E) algilama Terminal X3’.ij|n inak"tif dgrumdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO5.15 | X3igin 1 -0 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisl
(0x050F) algilama Terminal X3'tin aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin | (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO05.16 | X4igin 0 -1 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisi
(0x0510) algilama Terminal X4’Un inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO5.17 | X4igin 1 -0 | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gecisl
(0x0511) algilama Terminal X4’Un aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO05.18 | X5i¢in 0 -1 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisi
(0x0512) algilama Terminal X5'in inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
FO05.19 | X5i¢in 1 -0 | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
gegisl
(0x0513) algilama Terminal X5'in akti_1_c durumdan inaktif duruma gegisi icin (0.000s ~
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi 6.000s)
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F05.2x: Terminal Hareket Se¢imi

Parametr .
kodu . . Fabrika ayari
& L8y isim igerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.20 0: ki telli sistem 1 0
(0x0514) | Terminal 1: Iki telli sistem 2
kontrol modu (0~3)
STOP 2: Ug telli sistem 1
3: Ug telli sistem 2
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Kapaliyken gecerli
F05.22 | X1~X4 1: Bagh degilken gecerli 0x0000
terminal i , .
(0x0516) karakteristikle 1. Hane: X1 terminal (0x0000
RUN rinin segimi 2. Hane: X2 terminal 0x1111)
3. Hane: X3 terminal
4. Hane: X4 terminal
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Kapaliyken gecerli 1: Bagh degilken gecerli
F05.23 | X5~X8 0x0000
; 1. Hane: X5 terminal
(0x0517) | terminal (0x0000 ~
karakteristikle | 5 Hane: X6 terminal
RUN rinin segimi 0x1111)
3. Hane: X7 terminal
4. Hane: X8 terminal
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Kapaliyken gecerli
F05.24 | X9 ~ X10 1: Bagl degilken gecerli 0x0000
terminal ) , .
(0x0518) karakteristikle 1. Hane: X9 terminal (0x0000
RUN rinin segimi 2. Hane: X10 terminal 0x0011)
3. Hane: Ayrilmis
4. Hane: Ayrilmig
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
_ 0: Enerji kesildiginde veya durduruldugunda
F05.25 | Terminal frekansi saklar 0
0x0519 yukari/asagi
(0x0519) (UP/DW) 1: Enerji kesildiginde frekansi saklamaz, (0~2)
STOP kontrol secimi | durduruldugunda saklar

2: Enerji kesildiginde veya durduruldugunda
frekansi saklamaz
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F05.26 | Terminal VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50Hz/s
yukari/asagi
(0x051A) (UP/DW) Terminal UP/DW kontroll ile frekans arttirma ve (0.01Hz/s ~
RUN | kontrold azaltma 50.00Hz/s)
F05.27 | Terminal acil 1.00s
0 \ durdurma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
x051B ~
yavaslama Terminal acil durdurma yavaslama siiresini ayarlar (0.01s
RUN suresi 650.00s)
F05.3x: PUL Terminal
Parametre e
kodu ici icar ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
JREIEE) araligi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.30
0: X5 (maksimum 5.000KHz) 0
(0x051E) | PUL kaynagi
1: Genisleme portu X10 (maximum 100.00KHz) (0~2)
STOP
2: X5 (maksimum 100.00KHz)
F05.31 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.000kHz
PUL giris
(0x051F) | minimum PUL tarafindan kabul edilen minimum frekans. Bu | (0.000kHz ~
frekansi degerin altindaki frekanslarda, AC motor surici
RUN minimum frekansta calisacaktir. 0.00~50.000 kHz | 100.000kHz)
F05.32 PUL 0.00%
minimum V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0520) frok (0.00% ~
rekans Ayar degerinin yiizde karsiligi
RUN kazang orani 100.00%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.33 . 5.000kHz
PUL girig PUL tarafindan kabul edilebilecek maksimum
(0x0521) ;“all‘s'm“m frekans. Bu degerin (stiindeki frekanslarda, AC | (0-000kHz~
RUN motor surlici maksimum frekansta caligacaktir. 100.000kH
0.00~50.000 kHz 000kH2)
F05.34 PUL 1 0
maksimum V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00.00%
(0x0522) frok (0.00% ~
rekans Set degerinin ylizdesel karsiligi
RUN kazang orani 100.00%)
F05.35 0.100s
PUL filtre V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0x0523) .
( suresi ips . .. R .. . (OOOOS"’
Paraziti engellemek igin giris palsinin filtre siresi.
RUN 9.000s)
F05.36 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010kHz
PUL kesme 0.000kHz ~
(0x0524) frekansi Frekans bu degerin altina indiginde, surlcu (
RUN taninmaz. 0 Hz de islem gorar. 1.000kHz)
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F05.4x: Analog Girig(Al)islemi

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
© isim icerik Referans
(Ayar
HACIEE, arahgn)
F05.40 | Al giris VIF SVC 0
(0x0528) smyal tip! 0: DIP anahtari
secim (0 ~ 1)
RUN metodu 1: Parametre
F05.41 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Al 1 giris o ) 0
(0x0529) . e 0: Gerilim araligi 0~10.00V
sinyali tipi (0~1)
RUN 1: Akim araligi 0~20.00mA
F05.42 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Al 2 giris . ) 0
(0x052A) . s 0: Gerilim arahgdi 0~10.00V
sinyali tipi (0~1)
RUN 1: Akim arahgi 0~20.00mA
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Duz
1: Egri 1
Analog giris B
(0x052B) egrisi secimi | 1- Hane: Al1 (0x0000
RUN 2. Hane: Al2(Jumper Uzerinden gerilim ve akim 0x0022)
girisini segin)
3. Hane: Ayriimis
4. Hane: Ayrilmis
F05.5x: Analog Deger (Al) Dogrusal isleme
Parametre F:;’::a
Isim iceri eferans
kodu | igerik Ref
(Ayar
I arahigi)
F05.50 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0532) Analog giris | Analog giris Al1 sinyalinin alt sinirini belirler. Bu o
Al1 alt siniri = ari D e S ari ; (0.0% ~
degerin altindaki degerler alt sinir degerine esit 100.0%
RUN olarak islenir. 0%)
F05.51 Analog girig 0.00%
Al1 alt sinin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0533) iizd (-100.00% ~
yuzde ayar | Analog girig alt sinira karsilik gelen % degeri
RUN degeri 100.00%)

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 160




Parametre Listesi

F05.52 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0534) 2?15"_99][ giis | Analog giris A1 sinyalin Gst sinirini belirler. Bu (0.0% ~
UStsInIft | degerin Gstiindeki degerler st sinir degerine esit 100.0%
RUN olarak islenir. .0%)
F05.53 Analog giri 100.00%
--gg s VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
Al1 Ust sinir
(0x0535) | 1 ¢ ) (-100.00% ~
yuzde ayar | (Jst sinira karsilik gelen % deger .
RUN degeri 100.00%)
F05.54
Analog giris | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0536) | Al filtre Analog giris sinyalinin filtre siiresi paraziti | (0.000s ~
RUN suresi engellemek igin. 6.000s)
F05.55 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0537) 2:123“0'9 g | Analog giris AI2 sinyalinin alt sinirini belirler. Bu (0.0% ~
altsinin | gegerin altindaki degerler alt sinir degerine esit 100.0%
RUN olarak iglenir. 00.0%)
F05.56 Analog giri§ 0.00%
A altsinm | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0538) | -5 (-100.00% ~
yuzde ayar | Analog girig alt sinira karsilik gelen % degeri
RUN degeri 100.00%)
F05 57 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0539) ﬁlnzalf)g giis | Analog giris Al2 sinyalin dst sinirini belirler. Bu (0.0% ~
ustsinin | gegerin tstiindeki degerler Gist sinir degerine esit 100.0%
RUN olarak islenir. 0%)
F05.58 Analog giris 100.00%
A tst s | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox053A) izd ; (-100.00% ~
yuzde ayar | (Jst sinire karsilik gelen % deger
RUN degeri 100.00%)
F05.59
Analog giris | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x053B) | Al2 filtre Analog giris sinyalinin filtre siiresi paraziti | (0.000s ~
RUN suresi engellemek igin. 6.000s)
F05.6x: Analog Girig Egri 1 isleme
Parametre Fabrika
kodu isim icerik el Referans
(Adres) (Ayar arahg)
F05.60 0.0%
Eari 1 al VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
gri 1 alt
(0X053C) (0.0% ~
sinir Egri 1'in alt sininni ayarlar
RUN 100.0%)
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F05.61 .. 0.00%
Egri 1 alt VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x053D) S|"n|r aygr Karsilik gelen yuzdeyi belirler (0.00% ~
RUN yuzdesi siik g Yy y . 100.00%)
F05.62 Egri 1 30.0%
b[?kijlme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x053E) o ~
noktas 1 Egri 1 biikiilme noktasi 1 giris gerilimini ayarlar. (0.0 A)o
RUN degeri 100.0%)
F05.63 Egri 1 30.00%
bi?ki]lme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x053F) (0.00% ~
noktasi 1 g Chali WY/
: | Karsilik gelen yuzdeyi belirler. o
RUN ayar ylzdesi 100.00%)
F05.64 Egri 1 60.0%
bigjlkijlme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0540) (0.0% ~
noktasi 2 Egri 1 egilme noktasi 2 giris gerilimini ayarlar. BN
RUN degeri 100.0%)
F05.65 Egri 1 60.00%
bigjlkijlme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0541) ktas| 2 (0.00% ~
noktast 2 | Karsilik gelen yiizdeyi belirler. .
RUN ayar yluzdesi 100.00%)
F05.66 100.0%
Egri 1 ist V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0542) (0.0% ~
sinir Egri 1'in st sinirini ayarlar '
RUN 100.0%)
F05.67 o 0
Egri 1 Gst VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.00%
(0x0543) S|"n|r aygr Karsilik gelen ylzdeyi belirler (0.00% ~
RUN yuzdesi silik'g y Yy 100.00%)
F05.7x: Analog Girig Egri 2 isleme
Parametre Fabrika
kodu isim igerik Svell Referans
(Adres) (Ayar arahgn)
F05.70 0.0%
Egri 2 alt V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0546) 0.0% ~
sinir 2 i (0.0%
Egri 2'nin alt sinirini ayarlar
RUN 100.0%)
F05.71 Egri 2 alt 0.009
sﬁurma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC &
(0x0547) karsilik (0.00% ~
argil Karsilik gelen yiizdeyi belirler
RUN gelen ayar 100.00%)
F05.72 Egri 2 30.0%
egilme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0548) Ktasi 1 (0.0% ~
noktast 1| Egri 2 egilme noktasi 1 giris gerilimini ayarlar .
RUN giris gerilimi 100.0%)
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F05.73

Egri 2

o 30.009
egilme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC %
(0x0549) | noktasi 1 (0.00% ~
karsilik Karsilik gelen yizdeyi belirler 100.00%
RUN .00%)
gelen ayar
F05.74 Egri 2 0
eg'l V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0%
gilme
(0x054A) Ktas| 2 (0.0% ~
noktast < | Egri 2 egilme noktas 2 giris gerilimini ayarlar. .
RUN girig gerilimi 100.0%)
Egri 2
F05.75 > 60.00%
egilme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x054B) | noktasi 2 (0.00% ~
karsilk Karsilik gelen yuzdeyi belirler 100.00%
RUN .00%)
gelen ayar
F05.76 100.0%
Srio V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Egri 2 st
(0x054C) (0.0% ~
sinir Egri 2'nin st sinirini ayarlar .
RUN 100.0%)
F05.77 Egri 2 Ust 100.00%
sfr’urma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x054D) karsilik (0.00% ~
arsih Karsilik gelen yiizdeyi belirler .
RUN gelen ayar 100.00%)
F05.8x: Analog Girisi Dijital Giris Olarak Kullanma
Parametre Fabrika
kodu lsi lceri e
Isim Igerik Referans
(Ayar
JREIE) aralig)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Enerji kesildiginde aktif
Fos.80 | Alginsinin | 4. Enerii geldiginde akif 0x0000
dijital giris
(0x0550) | olarak Hane 1: Al1 (0x0000 ~
caligtiriimasi )
RUN secenegi Hane 2: Al2 0x0011)
Hane 3: Ayriimig
Hane 4: Ayriimis
F05.81 Al terminal
(0x0551) fonksiyon V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
secimi (X X terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0 ~63)
STOP olarak)
F05.82 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 70.00%
00552 Al1 yuksek
(0x0552) seviye ayar | Analog giris, dijital girig olarak kullanildiginda (0.00% ~
RUN (F05.81=0 degil ise) ylksek seviye ayari 100.00%)
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F05.83

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00%
0x0553 Al disuk
(0x ) seviye ayar | Analog giris, dijital girig olarak kullanildiginda (0.00% ~
RUN (FO5.81=0 degil ise) dusiik seviye ayari 100.00%)
Fos.g4 | A2
terminalinin | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0554) | fonksiyon
secimi (X X terminal fonksiyonlarina bakiniz (0~63)
STOP olarak)
F05.85 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 70.00%
(0x0555) | Al2 yiksek | analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda | (0.00% ~
RUN Seviye ayarl | (F05.81=0 degil ise) yiiksek seviye ayari 100.00%)
F05.86 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00%
(0x0556) AI2.dU§Uk Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (0.00% ~
RUN Seviye ayarl | (F05.81=0 degil ise) diisiik seviye ayari 100.00%)
10.10 F06: Cikis Terminali
F06.0x: Analog Cikis (AO) (Analog Deger, Frekans)
Parametre Ll
kodu o o ayari
o isim icerik Referans
(Ayar
tacies) arahgi)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: 0~10V
F06.00
: - 0
(OXOGOO) AO1 Qlklg. . 1:4.00~20.00mA Tiklavin
rUN | MU seEm 5. 0 00~20.00mA (0~4)

3: FM frekans pals ¢ikisi
4: Sabit frekans orani gikisi
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Ayar frekansi

1: Cikis frekansi

2: Cikis akimi

3: Girig gerilimi

4: Cikis gerilimi

5: Motor hizi

6: Ayarlanan tork

7: Cikis torku
F06.01 8: PID ayar degeri
AO1 cikis 0
(0x0601) | icin kaynak | 9: PID geri besleme miktari
secimi L (0~19)
RUN 10: Cikis Glcu
11: Bara gerilimi
12: A1 girig degeri
13: Al2 giris degeri
14: Ayrilmig
15: PUL giris degeri
16: Modul sicakhgi 1
17: Modul sicakhgi 2
18: RS485 Uzerinden gelen deger
19: Sanal terminal vY1
F06.02 100.0%
(0x0602) | AO1 gikis V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0% -
RUN kazanci Analog cikis kazang degerini belirler. 30'0.00%)
F06.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
AO1 cikis
(0x0603) sapmasi AO sapma degerini belirler. Sifir noktasini bulmak | (-10.0% ~
RUN icin kullanihr. 10.0%)
F06.04 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0604) | AO1 cikis L . "
filtresi Analog c¢ikis sinyalinin filtre siresi paraziti (0.000s ~
RUN engellemek igin kullanilir. 6.000s)
AO FM 0.20kH
F06.05 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC z
(0x0605) | cikis! alt
sinir Analog frekans cikisinin alt sinirini ayarlar. (0.00kHz ~
RUN ' 100.00kHz)
AO FM 50.00kH
F06.06 . V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC z
(0x0606) | cikisi Ust
sinir Analog frekans ¢ikisinin Ust sinirini ayarlar. (0.00kHz ~
RUN ’ 100.00kHz)
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F06.1x: Analog Cikis Genisletme

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
g Isim Igerik Referans
(Ayar
(el arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F06.10 0: OV~10V .
AO2 cikis ) N
(0x060A) modu segimi 1: 4.00mA~20.00mA 0~3) Tiklayin
RUN 2: 0.00mA~20.00mA
3: Ayrilmis
F06.11
AO2 cikis V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x060B) | icin kaynak | Genjgletilmis AO cikis secimine karsilik gelir, (0~19) F06.01
RUN se¢imi F06.01 segimiyle aynidir.
F06.12 100.0%
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(oxo60C) | AQ2 ki (0.0%
kazanci Sarini hali Ve
Anal kis k d belirler.
RUN nalog ¢ikis kazang degerini belirler. 300.0%)
F06.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
D AO2 cikis
(0x060D) sapmasi AO sapma degerini belirler. Sifir noktasini bulmak | (-10.0% ~
RUN icin kullanihr. 10.0%)
F06.14 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
OXO60E AO2 cikis
(Ox ) filtresi Analog cikis sinyalinin filtre suresi paraziti | (0.000s ~
RUN engellemek icin kullanihr. 6.000s)
F06.2x-F06.3x: Dijital Role Cikisi
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
o Isim Igerik Referans
(Ayar
facies) aralig)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0 secilirse aktif oldugunda enerji var, 1 aktif
F06.20 C|k|§ oldugunda enerji yok 0x0000
(0x0614) termipali 1. hane: Transistor (Y) ¢ikis (0x0000 ~
polarite )
RUN secimi 2. hane: Réle ¢ikis 0x1111)
3. hane: Harici y terminal
4. hane: Harici role gikisl
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Transistor

F06.21 oikis VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ]
(0x0615) | terminali Y Terminal Y Fonksiyon tablosuna bakiniz.
fonksiyon (0~31)
RUN segimi Tiklayiniz
F06.22 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 4
Role 1 cikisi . .
(0x0616) Terminal Y Fonksiyon tablosuna bakiniz.
(TA-TB-TC) (0~31)
RUN Tiklayiniz
Harici
F06.23 | transistor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
cikis 1
(0x0617) L i : i
terminali Y Harici genigleme karti ¢ok fonksiyonlu cikis (0~31)
RUN fonksiyon terminali Y'nin fonksiyonunu ayarlama
secimi
F06.24 .
Role 1 ¢ikis | vIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 11
(0x0618) | ON gecikme
siiresi Role 1 cikisini ON gecikme siresini ayarlar. (0~31)
RUN
FO6.25 | Iransistor 0.010s
cikist (Y) V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0619) | Agmada (0.000s ~
gecikme Y cikigl icin agmada gecikme (ON delay) suresi. '
RUN . 60.000s)
suresi
F06.26 Transistor 0.010s
cikis V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x061A) | terminali Y (0.000s ~
fonksiyon Terminal Y Fonksiyon tablosuna bakiniz. '
RUN L 60.0008)
segimi
F06.27 0.010s
Y1cikisi ON | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x061B) | gecikme _ L (0.000s ~
sliresi Y cikisi ON gecikme suresini ayarlar.
RUN 60.000s)
F06.28 ) 0.010s
Role 2 cikis | v/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x061C) | ON gecikme ~
. : . (0.000s
siiresi Rale 2 gikigini ON gecikme suresini ayarlar.
RUN 60.0008)
F06.29 Transistor
: cikist (Y) V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x061D) Kapimada Y cikigi i¢in kapamada gecikme (OFF delay) | (0.000s ~
gecikme suresi 60.000
RUN suresi )
F06.30 | Role 1¢ikis | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
O0X061E Kapamada
(Ox0B1E) | e cikme Réle 1 cikis icin kapamada gecikme (OFF delay) | (0.000s ~
RUN siiresi suresi. 60.000s)
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F06.31 | Y1 gikis VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0X0B1F Kapamada
X ) gecikme Y:I (;I.kl§ icin kapamada gecikme (OFF delay) (0.000s ~
RUN suresi suresi 60.000s)
F06.32 | Role2¢ikis | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x0620 Kapamada )
(Ox ) gecikme Rf)le 1 ¢ikis icin kapamada gecikme (OFF delay) (0.000s ~
RUN suresi suresi. 60.000s)
F06.4x: Frekans Algilama
Parametre F:S;irlfa
kodu isim icerik Referans
(Ayar
(Adres) araligi)
F06.40 2.00Hz
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0628) | algilama (0.00~
degeri 1 Frekans algilama degeri 1 Maksimum
RUN frekans)
F06.41 1.00Hz
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0629) | algilama (0.00~
genlik 1 Frekans algilama genlik 1 Maksimum
RUN frekans)
F06.42 2.00Hz
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x062A) | algilama (0.00~
degeri 2 Frekans algilama degeri 2 Maksimum
RUN frekans)
F06.43 1.00Hz
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x062B) | algilama (0.00~
araligi 2 Frekans algilama genlik 2 Maksimum
RUN frekans)
F06.44 Calisma 2.00Hz
frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x062C) | algilama ) (0.00~
araligina Istenen frekans degerini ayarlar Maksimum
RUN - frek
eristi rekans)
F06.5x: Parametre Karsilastirma Gikisini izleme
Parametre F:;’::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
(Adres) arahg)
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F06.50

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

1. ve 2. hane: Cxx.yy parametresinin yy ayari
00~63

K§r§|Ia§t|r|C| 3. ve 4. hane: Cxx.yy parametresinin xx ayari 0x0001
(0x0632) | | iZleme 00~07
parametre (0x0000 ~
RUN segimi Bu bdélimde istediginiz bir izleme parametresini 0x0763)
(F06.50)secerek, bu parametreye st ve alt
sinirlari belirleyebilirsiniz.(F06.51) ve F06.52) ve
sinir agimi durumunda slrtctinin ne yapacagini
(F06.54 ) den programlayabilirsiniz.
F06.51 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
30.00
0x0633 Karsilastirici
(0x ) 1 Ust sinir Karsilastirict 1'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve (0 ~ 65535)
RUN ondalik nokta F06.50'ye baghdir.
F06.52 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
50.00
0x0634 Karsilagtirici
(0x ) 1 alt sinir Kargilagtirict 1'in alt sinirini ayarlar. Birim ve (0 ~ 65535)
RUN ondalik nokta F06.50'ye baghdir.
F06.53 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0.00
Karsilagtirici
(0x0635) 1sapmasi | Karsilastine: 1'in sapmasini ayarlayin. Birim ve | _ 4000
RUN ondalik nokta F06.50'ye baghdir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F06.54 Karsilastiric 0: Calismaya devam et (yalnizca dijital terminal
cikist) 0
(0x0636) 1 (CP1)
eylgm_ 1: Alarm ve serbest durus, E.CP1 (0 ~3)
RUN secim 2: Uyari ve galismaya devam et, A.CP1
3: Zorla durdurma
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. ve 2. hane: Cxx.yy parametresinin yy ayari
00~63
F06.55
K§r§|la§t|r|0| 3. ve 4. hane: Cxx.yy parametresinin xx ayari 0x0002
(0x0637) | 2 Zleme 00~07
parametre (0x0000 ~
RUN secimi Bu boélimde istediginiz bir izleme parametresini 0x0763)
(F06.55)secerek, bu parametreye st ve alt
sinirlari belirleyebilirsiniz.(F06.56) ve F06.57) ve
sinir agimi durumunda slrtcunin ne yapacagini
(F06.59 ) den programlayabilirsiniz.
F06.56 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 3.0
0x0638 Karsilastirici )
(Ox ) 2 st sinir Karsilastirict 2'in Gst sinirini ayarlayin. Birim ve (0 ~ 65535)
RUN ondalik nokta F06.55'e baglidir.
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F06.57 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0
Karsilastirici )
(0x0639) 2 alt sinir Karsilagtirict 2'in alt sininini ayarlayin. Birim ve (0 ~ 65535)
RUN ondalik nokta F06.55'e baglidir.
F06.58 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0
OX063A Karsilagtiric )
(Ox ) 2sapmasi | Karsilastirici 2in sapmasini ayarlayin. Birim ve | 4500
RUN ondalik nokta F06.55'e baglidir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F06.59 Karsilastirici | 0: Calismaya devam (sadece dijital terminal gikis) 0
2 (CP2) _
(0x063B) cikis eylem 1: Alarm ve serberst durus 0-~3)
RUN segimi 2: Uyar ve galismaya devam et
3: Zorunlu durma
F06.6x: Sanal Giris ve Cikis Terminali
Parametre F:S::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
YACIEE), arahigi)
F06.60 Sanal vX1 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
terminal . . 0
(0x063C) . Terminal X fonksiyonuna bakiniz.
fonksiyon (0 ~ 63)
STOP segimi Tiklayiniz
F06.61 Sanal vX2 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x063D) termlr.1al Terminal X fonksiyonuna bakiniz.
fonksiyon (0 ~ 63)
STOP segimi Tiklayiniz
F06.62 Sanal vX3 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
terminal . . 0
(0Ox063E) : Terminal X fonksiyonuna bakiniz.
fonksiyon (0 ~ 63)
STOP secimi Tiklayiniz
F06.63 Sanal vX4 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x063F) termlnal Terminal X fonksiyonuna bakiniz.
fonksiyon (0 ~ 63)
STOP secimi Tiklayiniz
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Sanal vX1
2. hane: Sanal vX2
F06.64 vX terminal 0x0000
i 3. hane: Sanal vX3
(0x0640) | 9&¢eri (0x0000 ~
durum 4. hane: Sanal vX4
RUN kaynagi _ o 0x2222)
0 : Sanal vYn ile dahili baglanti
1: Terminal Xn ile fiziksel baglant
2: F06.65 secimine gbre
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F06.65 Sangl vX 0: Kullanilmiyor; 1: Kullaniliyor 0x0000
terminal 1. hane: Sanal vX1
(0x0641) | fonksiyon (0x0000 ~
RUN etkinlik 2. hane: Sanal vX2 o111
X
durumu 3. hane: Sanal vX3 )
4. hane: Sanal vX4
F06.66 Sanal vY1
cikis segimi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0642)
Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
RUN
F06.67 Sanal vY2
cikis secimi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0643)
Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
RUN
F06.68 Sanal vY3
cikis secimi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0644)
Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
RUN
F06.69 Sanal vY4
cikis segimi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0645)
Y terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~31)
RUN
F06.70 | v¥1clkis | yF svc FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x0646 icin agmada
(0x0646) | yecikme VY1 terminalinin OFF'dan ON'a gecmesi igin | (0.000s ~
RUN sUresi gecikme suresini ayarlar. 60.000s)
FO6.71 | vY2 gikig VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x0647 icin agmada
(0x0647) | gecikme VY1 terminalinin OFF'dan ON'a gecmesi igin | (0.000s ~
RUN suresi gecikme suresini ayarlar. 60.000s)
F06.72 | vY3¢kis | yiF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x0648 icin agmada
(0x0648) | gecikme vY1 terminalinin OFF'dan ON'a gecmesi icin | (0.000s ~
RUN sUresi gecikme suresini ayarlar. 60.000s)
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F06.73 | vYdckis | yiF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
icin agmada
(0x0649) | yecikme vY1 terminalinin OFF'dan ON'a gecmesi icin | (0.000s ~
RUN stiresi gecikme siiresini ayarlar. 60.000s)
vY1 ciki
F06.74 icin el VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x064A) kapimada vY1 terminalinin ON 'dan OFF’a gegmesi icin | (0.000s ~
gecikme ecikme slresini ayarlar. 60.000
RUN suresi J y ?
vY2 ciki
F06.75 icin e VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x064B) kapimada vY2 terminalinin ON 'dan OFF’a gegmesi igin | (0.000s ~
gecikme ecikme siresini ayarlar. 60.000s
RUN suresi 9 y )
vY3 ¢iki
F06.76 icin ““ | VIF svc Fvc PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x064C) kap.a:(mada vY3 terminalinin ON 'dan OFF’a gegmesi igin | (0.000s ~
gecikme ecikme siiresini ayarlar. 60.000
RUN suresi 9 Y °)
vY4 ciki
F06.77 icin es VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x064D) kap.e:(mada vY4 terminalinin ON 'dan OFF’a gecmesi icin | (0.000s ~
gecikme ecikme sliresini ayarlar. 60.000
RUN suresi 9 Y )
10.11 FO7: Operasyonel Kontrol
F07.0x: Kontrolii Baglat
Parametre Fabrika
i . o ayari
© Isim Igerik Referans
(Ayar
el arahg)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F07.00 0
0: Dogrudan baglama
(0x0700) Calistirma
modu 1: DC frenleme ve baslangig frekansi ile baglama (0~2)
STOP
2: Hiz ve yon yakalamali baglama
FO07.01 0.00s
On uyarma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFV
(oxo701) | .. Y (0.00s ~
suresi Sadece vektor kontrolde bu mod desteklenir. i
STOP 60.00s)
0.50Hz
F07.02 - VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
aslangic .00~Ust
(0x0702) frekansi Girilen frekans bu degerin altinda ise, surlict start s(r? ?EreklaJ;s
STOP almaz ve bekleme durumunda kalir. nt !
ayari)
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Kullaniimiyor 1: Kullanihyor

1.hane: Anormalden terminalden

baslatma engellemesi

cikarken

2. hane: Anormalden gikarken jog terminali

F07.03 Baslatma . 0x0111
(start) baslatma engellemesi
(0x0703) engelleme 3. hane: Komut kanali terminale gegtiginde (0x0000 ~
STOP segim! korumayi baslat 0x0111)
4. hane: Ayrilmis
Not: Serbest, acil ve zorla durdurma komutlari
gegerli oldugunda, baslangi¢ engelleme segimi
varsayllan olarak etkindir.
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: D6nUs yonuna degistir
0: YOn degismez
1: YOn degisir
2. hane: Déniis vénii izni K
F07.05 ane: D6nus yénu izni yasaklama 0x0000
SA(] 0: ileri ve geri yén komutlarina izin verilir
(0x0705) EO”“§I.. y (0x0000 ~
ontrolu 1: Sadece ileri ydn komutuna izin verilir.
STOP o o - 0x1111)
2: Sadece geri yon komuta izin verilir
3. hane: Frekans ile yon kontrolu
0: Frekans ile yon kontroll yok
1: Frekans ile yon kontrolG var
4. hane: Ayriimis
Eneriji
F07.06 L VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
kesintisinde 0
(0x0706) | yeniden 0: Kullaniimiyor
baglatma 1 Kullant (0~2)
STOP eylemi : Kullanihyor
Eneriji
FO7.07 | kesintisinde | y/F svc FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50s
0x0707 yeniden
(Ox ) baslatma Elektrik kesintisi yeniden baslatma bekleme (0.00s ~
STOP bekleme suresini ayarlar. 60.00s)
suresi
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F07.1x: Durdurma (Stop) Kontrolii

Parametre F:S:::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
JRETEE) arahgn)
F07.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x070A) | Durdurma .« vaslamali durdurma
(stop) modu (0~1)
RUN 1: Serbest durdurma
F07.11 0.50Hz
Durma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ]
(0x070B) | algilama Durusa dogru yavaslarken, siiriici cikis frekansi (O'OST(USt
RUN frekansi bu degerden az ise, stop konumuna girilir. sinirirekanst
setting)
F07.12 Durma ve 0.000s
tekrar VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x070C) baslat (0.000s~
aslaima Durma sonrasi tekrar galisma icin gerekli siire )
STOP stresi 60.000s)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
FO07.15 ::tﬁrS'z alt 0 : Frekans komutuna gore galis 0
(Ox070F) | frekansi 1 : Duraklama durumuna gir ve gikisi bloke et.
eylem 2 : Sinir frekansinda calist =9
RUN secimi : Sinir frekansinda caligtir
3 : Sifir hizda calisma
F07.16 Sifir hizda 60.0%
tork VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0710) bit (0.0%~
sabiieme % 100.0 siiriiciiniin nominal akimina karsilik gelir P
RUN akimi 150.0%)
FO7.17 Sifir hizda 0.0s
ork SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0711) bit (0.0s~
sabitleme Sifir hiz tork tutma siiresini ayarlar )
RUN stiresi 6000.0s)
F07.18 Yon 0.0s
degistirmed | SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0712) | 9e9IStM _ -
e olibolge | jierj ve devir degistirme, sifir frekans bakim siiresi (0.0s
STOP | siresi 120.0s)
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F07.2x: DC Frenleme ve Hiz Takibi

Parametre F:S::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
JACIER), araligi)
F07.20 | Baglamadan | V/F SVC FVC PMIVF PMSVC PMFVC £0.0%
(0x0714) | ON¢® DC %100,0 motorun nominal akimina kargilik gelir ve 0.0%
fren akiminin Ust siniri, frekans doénistaricinin 150.0%
STOP akimi nominal akimidir. -0%)
FO7.21 | Baglamadan | yjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(oxo715) | 9nce bC R 0.0s
frenleme DC frenleme bakimini baslatmak igin suresi (0.0s ~ 60.0s)
STOP suresi ayarlar.
F07.22 1.00H
DC frenleme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00Hz
(0x0716) | baglama Durdurmada DC frenlemeye girmek icin frekans | (0.00Hz ~
STOP frekansi esigini ayarlar. 50.00Hz)
F07 .23 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0%
(0x0717) DC frenleme | o,100,0 motorun nominal akimina karsilik gelir ve (0.0% ~
akimi fren akiminin st siniri, frekans dénistiriciniin ' 00
STOP nominal akimidir. 150.0%)
F07.24
DG frenfeme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0
(0x0718) | .= €
suresi DC frenleme siiresini ayarlar. (0.0s ~60.0s)
STOP
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: Arama yontemi
0: Maksimum frekanstan arama
F07.25 1: Stop frekansindan arama 0x0000
(0x0719) :‘j d'i'eme 2. hane: Geri déniiste arama (0x0000 ~
STOP 0: Off 0x0111)
1: On
3. Hane: Ayrilmig
4. Hane: Ayrilmis
F07.26 0.5
; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .08
(0XO71A) :IZ takip
1zl Takip hizini giriniz. (0.0s ~ 60.0s)
STOP
F07.27 .
Hiz takip VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00s
(0x071B) | durdurma
gecikmesi Hiz izleme durdurma gecikmesini girin. (0.0s ~60.0s)
STOP
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F07.28 120.0%
; V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Hiz takip
(0x071C) K (0.0% ~
aKkimi Hiz izleme akimini giriniz.
STOP 400.0%)
F07.3x: JOG Modu
Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahgn)
F07.30 5.00Hz
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0X071E) ];’Of galisma (0.00 ~
réexansi Jog calisma frekansini ayarlar. Maksimum
RUN frekans
F07.31 10.00s
JOG VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox071F) hizlanma ~
lresi Jog hizlanma siresini ayarlar (0.00s
RUN slresi g y . 650.00s)
F07.32 10.00s
JOG VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0720) y?va§lama Jog yavaslama siresini ayarlar (0.00s ~
RUN suresi g yavas y . 650.00s)
F07.33 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(Ox0721) | YOGS st | animiyor
secimi (0 ~ 1)
RUN 1: Kullaniliyor
FO7.34 JOG V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0722) durdurma 0: F7.10 ile ayni ©0~1)
q - ~
RUN modu segimi 1: Sadece yavaslayarak durma
F07.4x: Baglatma Durdurma Sikhgi Bakim ve Atlama Sikhgi
Parkametre . Fabrika ayari
odu isim igerik ) Referans
(Adres) (Ayar arahgi)
FO7.40 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0 50Hz
Baslangicta Basl bak frek basl
(0x0728) : aslangig akim rekansi, aslangig o
sabit hiz frekansindan daha blyik, Gst limit ayar (0.0fO kUStSImr
STOP frekansindan daha az rekanst)
FO7.41 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Baslangicta 0.0s
(0x0729) | sabit hiz Deger, baglangi¢c frekansindan daha yuksek,
siiresi daha duglk oldugunda ise baslangic (0.0~60.0s)
STOP frekansina gore olmalidir.
F07.42 Durdurmada | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50Hz
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(0x072A) | sabit hiz Durdurma sirasinda koruma frekansini ayarlar. | (0.00~Ust sinir
STOP frekansi)
F07.43

Durdurmada | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0s

(0x072B) | sabit hiz

siiresi Durdurma bakim frekansini ayarlar. (0.0~60.0s)
STOP
F07.44 0.00Hz
Atlama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x072C) (0.00~
frekansi 1 Atlama frekansini ayarlar 1 Maksimum
RUN frekans)
F07.45 0.00Hz
Atlama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x072D) | frekansi 1 (0.00~
genligi Atlama frekansi 1'in genlidini ayarlar Maksimum
RUN frekans)
F07.46 0.00Hz
Atlama V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0XO72E) | ¢ mrs o (0.00~
rekansi Atlama frekansini ayarlar 2 Maksimum
RUN frekans)
F07.47 0.00Hz
Atlama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x072F) | frekansi 2 (0.00~
genligi Atlama frekansi 2'in genligini ayarlar Maksimum
RUN frekans)

10.12 F08: Yardimci Kontrol
F08.0x: Sayma ve Zamanlama

LG . . Fabrika ayar

kodu isim igerik ) Referans
(Adres) (Ayar arahgr)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F08.00 0
iri 0: Normal X terminal
(0x0800) anlc:lvgms
aynagl 1: PUL girig terminal (0~2)
RUN
2~5: Ayrilmig
F08.01
Bolen VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0801) K
atsays Sayacin giris frekansi bolimiinii ayarlar. (0 ~ 6000)
RUN
F08.02
Sayici VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1000
(0x0802) maksimum
degeri Sayacin maksimum degerini ayarlar. (0 ~65000)
RUN
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F08.03

(0x0803) Sayici ayar | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 500
degeri Sayici ayar degeri (0 ~ 65000)
RUN
F08.04
Metre VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(0x0804) basina pals
sayisl Metre basina sayim degeri (0.1 ~6500.0)
RUN
F08.05 1000
Pals V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0805) uzunlugu (OM ~
Pal lug lar.
STOP als uzunlugunu ayarlar 65000M)
F08.06 0
Gergek VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0806) | pals (OM ~
s G k pal lug kur.
STOP uzun|ugu ergek pals uzuniugunu okur 65000M)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F08.07
Zamanlayic | o: saniye 0
(0x0807) I zaman
birimi 1: dakika (0~2)
STOP
2: saat
F08.08
Zamanlayic | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0808) I ayar
degeri Zamanlayici ayarini yapar. (0 ~65000)
STOP
F08.3x: Salinim Frekansi Kontrolii
Parametre Fabrika
kodu . o ayari
o Isim Igerik Referans
(Ayar
el aralign)
F08.30 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Salinma 0
(0x081E) frekans 0: Kullaniimiyor
5 (0~1)
kontrol(
STOP 1: Kullanihiyor
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F08.31

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: Baslangi¢ modu

0: Otomatik 1: Terminalden tetikleme

2. Hane: Salinim genligi kontrolU:
0

: Merkez frekansina bagli

Salinim 0x0000
frekansi 1: Maksimum frekansa bagli
ox081F) | 2o " ? | (0x0000~
STOP kontrolii 3. Hane: Onceden ayarlanmis frekans kullanma: 0x0111)
0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor
4. Hane: Glg kapanip acgildiginda salinim
frekansi durumunun hatirlama segimi
0: Hatirla
1: Unut
F08.32 §alln|m icin 0.00Hz
onceden V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC '
(0x0820) ayarlanmis ) (0~Ust sinir
frekans Salinim frekansi 6n ayar frekansini ayarlar.
STOP frekansi
(preset)
Salinim icin
F08.33 | énceden | yjr sVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0s
0x0821 ayarlanmig
(0x ) frekans Salinim frekansi ©6n ayarli frekans bekleme (0.0s ~
STOP bekleme suresini ayarlar. 3600.0s)
suresi
F08.34 10.0%
Salinim V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0822) frekansi (0.0% ~
idi Sal frek ligini lar. )
STOP genligi alinim frekansi genligini ayarlar 50.0%)
F08.35 10.0Hz
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Atlama
(0x0823) | o\ (0.0Hz ~
rekansi Atlama frekansini ayarlar.
STOP 50.0Hz)
F08.36 Ucggen 5.00s
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
dalga
(0x0824) iksel . (0.1s ~
yukseime Ucgen dalga yiikselme siiresini ayarlar.
STOP siiresi 999.9s)
F08.37 . 5.00s
Ucgen VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0825) dalga dusus | (0.005s ~
siiresi Ucggen dalga dusus suresini ayarlar.
STOP 650.00s)
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10.13 F09: Yardimci Kontrol 2

Parametre ALLC
kodu . . ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
HACIEE, araligi)
F09.00
Kimdalatif V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10
(0x0900) calisma
. 1 saatlik birimler olarak ayarlar. (0 ~ 65535)
STOP suresi ayari
F09.01
Zamaninda | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10
(0x0901) | kimdulatif
giiciin 1 saatlik birimler olarak ayarlar. (0 ~ 65535)
STOP ayarlanmasi
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: Sogutma fani
0: Gecgersiz 1: Gegerli
F09.02 2. Hane: Ana Role 0x0000
Cihaz bakim ) ]
(0x0902) | z1armi 0: Gegersiz 1: Gegerli (0x0000 ~
RUN secimi 3. Hane: Ana kondansator 0x1111)
0: Gegersiz 1: Gegerli
4. Hane: IGBT modul
0: Gecgersiz 1: Gegerli
F09.03 | Sogutma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
0x0903 fani bakim
(Ox ) ayarlari S'aat olarak ayarlanir. Yeni bir fan degistirildiginde (0 ~ 65535)
STOP 0'a ayarlar.
F09.04 0.0%
Ana role V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0904) bak (0.0% ~
aKimayarl | Ana réleyi degistirerek %0.0'a ayarlar.
STOP 150.0%)
F09.05 0.1%
Ana V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0905) | kondansator (0.0% ~
Ana kond tor degistirerek %0.0' lar. )
STOP bakim ayari Na Kondansator aegistirere (o] a ayariar 1500(%))
F09.06 0.1%
IGBT bakim | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFV
(0x0906) A (0.0% ~
yari IGBT'yi degistirerek %0.0'a ayarlar.
STOP 150.0%)
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10.14 F10: Koruma Parametreleri

F10.0x: Akim Korumasi

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
= isim igerik Referans
(Adres) a(gl{lav:)
9
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.00 Otomatik sinilama ¢ikis akimi, asin  akim
) hatalarinin asiri akim tarafindan tetiklenmesini 0
(0xOA00) Asinakim | gnlemek icin ayarlanan asiri akim bastrma
bastirma noktasini asmaz. (0~1)
RUN -
0: Engelleme her zaman gegerlidir.
1: Hizlanmal/yavaslama gegcerli, sabit hiz gecersiz
F10.01 | asirakim | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 160.0%
(0x0A01) baftlrfna Yik akimi sinir seviyesini ayarlar, %100 nominal (0.0% ~
RUN degeri motor akimina karsilik gelir. 300.0%)
F10.02° 1 psinakm | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0A02) | bastirma Asiri akim bastirmanin cevap yogunlugunu (0.0% ~
RUN | @%@nC | ayarlar. 500.0%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Akimla ilgili korumanin etkin olup olmadigini
ayarlar
1. hane: Her alternansta akim sinirlama (CBC)
0: Kullanilmiyor
1: Kullaniliyor
2. hane: OC (asiri akim) korumasi girisim
F10.03 AKim bastirma 0x0001
(OXOA03) koruma 0: Normal (OXOOOO ~
ayarlama 1
STOP 1: Birincil girisim bastirma 0x0221)

: Ikincil girisim bastirma

. hane: SC (sistem) Korumasi girisim bastirma

o W N

: Normal
1: Birincil girigsim bastirma
2: ikincil girisim bastirma

4. hane: Ayriimis
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: Ug fazli akim algilama, E.HAL

F10.04 AKIm 0x0001
(0x0A04) | koruma 0-KAPALI - ACIK (0x0000 ~
STOP ayarlama 2 E (I)—|LaFrLe: Ug fazli akim dengesizligi koruma, 0x0011)
0: KAPALI 1: ACIK
F10.05 AKIM VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 160%

(Ox0A05) dengesizlik Ug fazli akimdaki en bllyiik fazin en kiigik faza
yargi esigi | orani, akim dengesizligi arizasini belirlemek igin (0% ~ 500%)

STOP ayarlanan deger ile karsilastirilir.
F1006 | Akim | \F svC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00
OXOAOG dengesizlik '
(Ox ) filtre Bulylk akim dalgalanmalarinin oldugu sahnelerde (0.0 ~60.0)
STOP katsayisi parametre degderinin artirilmasi gerekir. ’ '
F10.1x: Gerilim Korumasi
Pa:'(an(;letre . . Fabrika ayari
it isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.10 Bara asiri

(0XOAOA) gerilim Bara asiri gerilim donanim koruma fonksiyonunun 0
donanim etkin olup olmayacagini ayarlar. (0~ 1)
STOP korumasi
0: Kullaniimiyor 1: Kullanihyor
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Bara gerilimi asiri gerilim bastirma noktasindan
daha blyuk oldugunda, asiri gerilim hatalarini
onlemek igin hizlanma ve yavaglamayi
yavaslatacak veya durduracaktir.
F10.11 1. Hane: Asir gerilim bastirma 0x0011
Bara asiri
(OxOAO0B) | gerilim 0: Kapali (0x0000 ~
bastirma
STOP 1: Acik 0x0021)

2. Hane: Asiri uyarma fonksiyonu
0: Kapali

1: Yavaglarken aktif

2: Surekli aktif
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T3: 750
S2: 370
(0 ~ asiri gerilim
F10.12 | Baraagin | y/F sVC FVC PMVF PMSVC PMFVC noktasi)
OXOAOC gerilim -
(0x ) bastirma Asiri gerilim hatasini bastirma fonksiyonu igin bara | T3 a$|”_ge“|lm
TOP sevivesi gerilim degerini ayarlar. maksimum
STO y noktasi: 820V
S2 asiri gerilim
maksimum
noktasi: 400V
F10.13 Bara asir 100.0%
gerilim V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox0AQD) bast (0.0% ~
astrma Asiri gerilim bastirmanin tepkisini ayarlar. .
RUN kazanci 500.0%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Dinamik freni etkinlestirme fonksiyonunun agik
F10.14 Frenleme olup olmadigini ayarlar.
' direncini o: Kullanl 2
(OXOAOE) | (dinamik - Ruflaniimiyor
RUN fren) 1:  Kullan, ancak asir gerilim bastirma (0~2)
etkinlestir fonksiyonunu kapat
2: Kullan, asin gerilim bastirma fonksiyonunu da
kullan.
T3:735
S2: 360
Frenleme
F10.15 direnci V/IF SVvC FVC PMVF PMSVC PMFVC (0~a§|r| gerilim
(OXOAQF) ]E?érr‘]?m'k Din_rfl_mi_kbfrec? fpnlésiyogl_g g_EriI::jnirJi a;(/jarlzr_. Bari noktasi)
_ gerilimi bu degerden blyulk oldujunda, dinami ”
RUN fonksiyonu fren devreye girmeye baglar. T3 agin .gerlllm
gerilimi noktasi: 820V
S2 asiri gerilim
noktasi: 390V
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Bara gerilimi, dusik gerilim bastirma noktasindan
F10.16 | paradusik | 9aha disik oldugunda, diistik gerilim hatasini 0
(0x0A10) | gerilim f'jr.ﬂeyerek bara geriliminin d@§mesini engellemek
bastirma icin gcalisma frekansi otomatik olarak ayarlanir. (0~1)
STOP

0: Kullanilmiyor

1: Kullaniliyor
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T3:430
S2: 240
F10.17 | Distk bara | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC (O~ asint gerilim
gerilimi
(0x0A11) bastirma Dusuk gerilim bastirma fonksiyonu igin bara gerilim noktas)
STOP seviyesi degerini ayarlar. T3 asiri gerilim
noktasi: 820V;
S2 asiri gerilim
noktasi: 390V
F10.18 Dislk bara 100.0%
ger?”mi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0A12) | o0 (0.0% ~
astirma Diisiik bara gerilimi bastirmanin kazancini ayarlar. ;
RUN kazanci 500.0%)
T3: 350
S2: 190
F10.19 | Disiik bara | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC E]%Ltzzgl gerilim
(0x0A13) gerilimi Ayarlanan bara geriliminin izin verdigi alt sinir N
koruma gerilimidir. Bu degerin altinda, AC motor siriiciisti | 13 asir gerilim
STOP | seviyes dustik gerilim hatasi bildirir. noktasi: 820V,
S2 agsiri gerilim
noktasi: 390V

F10.2x: Yardimci Korumalar

Fabrika
Parametre . . ayari
kodu Isim Igerik Referans
(Adres) (Ayar
arahg)
VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Giris ve ¢ikis faz kaybi koruma fonksiyonlarinin
etkin olup olmadigini belirleyin.
1. hane: Cikis faz kaybi korumasi
F10.20 fGirii vebg|k|§ 0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor 0x0021
az kaybi .
(0x0A14) koruma 2. hane: Girig faz kaybi korumasi (0x0000
STOP segenegi 0: Kullaniimiyor 0x0021)
1: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi A.ILF ile
calismaya devam et
2: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi EILF ile
serbest durus
F10.21 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Giris faz 10.0%
(0x0A15) | kaybi esik Girig faz kaybi algilama fonksiyonunun algilama
seviyesi esik seviyesini ayarlar, %100 nominal bara | (0% ~ 30.0%)
STOP gerilimine karsilik gelir.
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Surdcu ¢ikisinin ve surlct sogutma fani
topraklama kisa devre koruma fonksiyonunun
etkinlestirilip etkinlestirimeyecegini ayarlayin.

1.Hane: Cikistan topraga kisa devre korumasi

F10.22 0x0111
Toprak kisa 0: Kullanilmiyor 1: Gii¢ agik iken algilama 2:
(Ox0A16) | devre koruma | Calistirma (RUN) 6ncesi algilama (0x0000 ~
secenegi
STOP 2.Hane: Fandan topraga kisa devre koruma 0x0112)
fonksiyonu
0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor
3.Hane: Gig kisa devre koruma fonksiyonu
0: Kullaniimiyor 1: Kullanihyor
Sirucu sogutma fani galisma modunu ayarlar.
0: Fan, AC motor suruclisu acildiktan sonra
F10.23
Fan Acik / calsir. 1
(0x0A17) | Kapali kontrol | 4. kapatma isleminden sonra, fan calismasi 0~2)
RUN secimi sicaklikla ilgilidir ve iglem devam etmektedir.
2: Kapatma isleminden sonra fan F10.24'ten
sonra durur ve iglem sicaklikla ilgilidir.
F10.24 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00s
Fan kontroll :
(0x0A18) | gecikme Calistir komutunun iptal edilmesinden sogutma (0.00s ~
sliresi faninin calismayi durdurmasina kadar gegen 60'0 00
STOP streyi ayarlar. -00s)
F10.25 Siiriicti agir V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 80.0°C
(0x0A19) | 'S'nma oH1 | Siiriiciintin asirt 1sinma uyarisinin sicaklik (0.0°C ~
algilama degerini, agiri 1sinma uyarisini bildirmek igin bu I
RUN seviyesi degerden biyiik ayarlar. 100.0°C)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
IO genisletme kartini kullanirken, motor asiri
Isinma korumasiyla ilgili islevleri ayarlar.
Motor agin 1. Hane: Motor sicaklik sensoéru tipi
F10.26 Isinma ' ' P 0x01
(OXOA1A) kOﬂ.Jm.aSI 0: PT1000 1: KTY84 (000 ~
segimi , , .
RUN (genisletme 10 gemsletme. kgrtl anahtarini KTY'ye gevirir, 0x01)
kart!) F10.26 gecerlidir
10 genisletme karti PT100'e ¢evirme anahtari,
PT100 sensoru gegerlidir.
F10.27 Motor asiri V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 110.0°C
Isinma alarm )
(0xOA1B) | seviyesi Sdricl asiri Isinma hatasinin sicaklik degerini (0.0°C ~
(genisletme ayarlar, bu degerden blylkse asiri Isinma 5 o
RUN karti) hatas! bildirecektir. 00.0°C)
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F10.28
(0X0A1C)
RUN

Motor asiri
Isinma uyari
seviyesi
(genisletme
kartr)

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Surlcu asirt 1Isinma uyarisinin sicaklik degerini
ayarlar, bu degerden bulyikse asiri Isinma
uyarisi verir.

90.0°C

(0.0 ~
F10.27)
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F10.3x: Yiik Korumasi

Parametre Fabrika
kodu isim icerik gva Referans
(Adres) (Ayar aralign)
F10.30
(OXOA1E) | Ayrilmis
STOP
F10.31
(OxOA1TF) | Ayrilmis
STOP
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Sdrdctnun yuk uyari algilama modunu ve bu
zamanda erken uyari modunu ayarlar.
1. hane: YUk uyarisi algilama 1 ayari
0: Kullaniimiyor
1: Algilama yuku ¢ok buyuk
2: Yalnizca sabit hizda asir ylk algilama
3: Yetersiz algilama yuku
4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yuk algilama
F10.32 2. hane: yuk uyarisi 1 algilandigindaki eylem 0x0000
YUk algilama
(0X0A20) | uyari seviyesi 0: Calismaya devam et, A.LD1'i rapor et (0x0000 ~
STOP 1 1: E.LD1'e bildirilen serbest durus 0x1414)
3. hane: Ylk uyarisi algilama 2 ayari
0: Kullanilmiyor
1: Algilama yuk( ¢ok biylk
2: Yalnizca sabit hizda asin ylk algilama
3: Yetersiz algilama yuku
4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yik algilama
4. hane: yuk uyarisi 2 algilandigindaki eylem
0: Calismaya devam et, A.LD1'i rapor et
1: E.LD1'e bildirilen serbest durus
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.33 Yiik algilama YUk uyarisi 1 igin algilama degerini ayarlar. 130.0%
(0x0A21) | erken uyari V/F Il<ontrol modunda, bu deger motor'ur1 (0.0% ~
SToP seviyesi 1 nominal akimina karsilik gelen % 100'ddr. 200.0%)
Vektor kontrol modunda, bu deger motorun
nominal ¢ikis torkunun % 100'Une karsilik gelir.
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

F10.34 Yk algilama
uyaris| Algilanan yiik uyarisi 1 siiresini ayarlar. Yiik, 5.0s
(0x0A22) algilama belirlenen siire boyunca algilama uyari (0.0s ~ 60.05)
STOP siiresi 1 seviyesinden buylk oldugunda yik uyarisi ’ '
veririr.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.35 ( gerini 2’
Yilk algilama YUk uyarisinin e}Ivg.llama degevrlm 2’ye ayarlar. 30.0%
(0x0A23) | uyari seviyesi VF kontrol edildiginde, bu deger motorun
2y y nominal akimina karsilik gelen% 100'duir. (0.0% ~
STOP . 200.0%)
Vektor kontrol oldugunda, bu deger motorun
nominal ¢ikis torkunun% 100'Gne karsilik gelir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.36 Yik algilama
uyarisi Algilanan yuk uyarisinin suresini 2’ye ayarlar, 5.0s
(0x0A24) B, . Lo
algilama yuk, yUk uyarisi algilama diizeyinden blyukttr (0.0s ~ 60.0s)
STOP siiresi 2 ve bu siire boyunca devam eder ve yiik uyarisi ’ '

2 algilanir.
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F10.4x: Asin Hiz (Hiz Kaybi1) Korumasi

Parametre FLALE
kodu Isi icer e
Isim Igerik Referans
(Ayar
JRCICEY aralign)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motor referans hizi ve geri besleme hizi sapmasi
¢ok blylk oldugunda uyari algilama modu
secimini ve alarm modu secimini
1. hane: Kontrol secenekleri
$in hiz 0: Kullanilmiyor
(Ox0A28) sapma _ (0x0000 ~
STOP korumasi 1: Sadece sabit hiz algilamada 0x0012)
2: Surekli algilama
2. hane: Alarm secimi
0: Serbest durdurma ve hata raporu
1: Uyari ve galismaya devam et
F10.41 Asiri hiz VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(Ox0A29) | S@Pmasi Asiri hiz sapmasi algilama siiresi ayarlar. Bu (0.0% ~
algilama deger FO1.10[maksimum frekans] ile ilgiidir ve | "0
STOP esial onun yiizdesidir. 0%)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F1042 A$|r| h|Z 205
sapmasi Asiri hiz sapmasi algilama suresi ayarlar. Verilen
(0x0A2A) algilama hiz ve geri besleme hizindaki sapma F10.41'den (0.0s ~
STOP siresi daha buyuk ve bu sure boyunca devam ederse 60.0s)
algilama hizi koruma hatasi verilir.
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motor ¢ok hizli déndigtinde hata algilama modu
ve eylem secimini ayarlar.
1. hane: hata algilama modu
F10.43 0x0002
Asiri hiz 0: Kullanilmiyor
(0x0A2B) kolr uma 1: Sadece sabit hizda (0x0000 ~
STOP eyiem! 0x0012
2: Her zaman X )
2. hane: Alarm segimi
0: Serbest durdurma ve hata raporla
1: Hata raporla ve ¢alismaya devam et
F1044 1 psin hiz VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 110.0%
(0x0A2C) | algilama F01.10 [maksimum frekans] 'a karsilik gelen (0.0% ~
STOP esigl hizli uyarinin algilama degerini ayarlar. 150.0%)
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F10.45 Asiih V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.100s
ir hiz
(0x0A2D) | algilama Dénme hizinin algilama suresini ayarlar, geri (0.000s ~
sliresi besleme hizi F10.44'ten blyuktur ve bu sekilde 2' 000
STOP devam eder ve hiz uyarisi algilanir. .000s)
F10.5x: Otomatik Hata Sifirlama ve Motor Asin Yiiklenme
Parametre Fabrika
kodu isim icerik gva Referans
(Adres) (Ayar araligi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.50 izi i '
Otomatik hata ::lr;r\I/::llecek otomatik hata sifirlama sayisini 0
(Ox0A32) | sifirlama y ' Tiklayin
ayarl 0 degeri, hatanin kendi kendine sifirlama (0~10)
STOP C 2 N s S
islevinin kullaniimadigini, diger sayilar islevin
kag sefer gergeklesecegini gosterir.
F10.51
Otomatik hata | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0s
(0x0A33) S'f'”?ma Siriictinin  her sifilama isleminden sonra (0.0s ~
stop | 2rahg bekleme siiresini ayarlar. 100.0s)
F10.52 .
izin verilecek | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0A34) | hata sifilama | Gerceklestirilen otomatik hata sifilama sayisini 0
READ sayis gosterir. Bu parametre salt okunurdur.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.55 0: Standart Motor 0
(0x0A37) Mo tor asin 1: Frekans dénustirme motoru (50Hz)
yuk modeli (0~3)
RUN 2: Frekans donustirme motoru (60Hz)
3: Sogutma fansiz motor
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: izalasyon Sinifi A
F10.56 1: izalasyon Sinifi E
Motor 3
(Ox0A38) | izalasyon 2: izalasyon Sinifi B
sinifi . (0~5)
STOP 3 lzalasyon Sinifi F
4: izalasyon Sinifi H
5: Ozel sinif S
F10.57 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
' Motor _ . . . 0
(0X0A39) | calisma (2)-152 S;“ grsgir;;?enf;steml (surekli galisma)
sistemi ' salls (0~9)
STOP

3-9: S3-S9
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F10.58 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0

(OxO0A3A) | Asiri yiik esigi | Motor asiri yik baslangi¢ esigi, gercek akim bu (0.0% ~
degerden buyukse ve kimdulatif agiri yik miktari

STOP artar. 250.0%)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.59 100.0
I\/!ptor agiri Motor asiri yik akimi hesaplamasi = gergek
(Ox0A3B) | yik akim akim * motor asiri yiik akim katsayisi, Motor (0.0% ~
STOP katsayisi ]YUKIU makul olmayan oran * motor yik yiku 250.0%)
azla,

10.15 F11: Tus Takimi parametreleri
F11.0x: Tus Takimi islemleri

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
= Isim Igerik Referans
(Ayar
JREIEy arahgm)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Kilit yok
F11.00
(OX0BOD) Tus kilidi 1: Parametre degisimi kilitli, tuslar aktif 0
segimi 2: Fonksiyon parametreleri ve tuslar kilitli (0~ 3)
RUN (RUN/STOP/JOG/PRG harig )
3: Fonksiyon parametreleri ve tim tigler tamamen
kilitli ( PRG harig )
F11.01 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0BO01) Tug kilidi Tus kilidi ile kullanin.Sifreyi ayarladiktan sonra
sifresi litfen unutmayin, aksi takdirde kilitlendikten | (0 ~65535)
RUN sonra galisamazsiniz.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Kullanilmiyor
1: Geri galisma
2: ileri jog galigsma
F11.02 Tus takimi 3: Geri jog galisma .
(0x0B02) gok _ 4: Tus takimi komut kanali ve terminal adlandirma
fonksiyonlu | kanal anahtari 0~7)
STOP tus secimi
3 566 5: Tus takimi komutu kanal ve haberlesme
adlandirma kanal anahtari
6: Terminal komut kanali ve haberlesme
adlandirma kanal anahtari
7: Tus takimi, terminal, haberlesme komutu kanal
cevrim degistirme
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

F11.03 Tus takimi 0: Tus takimi stop butonu galismaz. 0
(0x0B03) STOP 1: Durma moduna gére durus (kontrol terminal ya
butonu da RS485) (0~2)
STOP ayarlari
2: Serbest modda durus (kontrol terminal ya da
RS485)
VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Tus takimi yukari ve asagi butonlarinin
kullanimi
0: Kullanilmiyor
1: Tus takimi girilen frekansi ayarlamak igin
F01.09
2: Tus takimi girilen PID ayarlamak i¢in F13.01
Durum ara
. 3: Parametre kod numaralarini ayarlamak icin
F11.04 yuzi ylfkarl y 0x0011
ve asag! 2. hane: Eneriji kesilmesinde frekans saklama
(0x0B04) | tuslari (0x0000 ~
STOP (diigme) 0: Enerji kesildiginde frekansi saklamaz. 0x0213)
; X
fonII<S|.yon 1: Enerji kesildiginde frekansi saklar.
segimi
3. hane: Eylem Siniri
0: Ayarlanabilir islem durdurma
1: Yalnizca galigma sirasinda ayarlanabilir,
durdurun ve koruyun
2: Calisma sirasinda ayarlanabilir, durdurma ve
temizleme
4. hane: Ayriimis
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane ve 2. Hane : yy ayarinda fonksiyon
parametre numarasi Fxx.yy
Parametre
kodu 00 ~99
F11.05 | ayarini hizl 0x0109
bir sekilde 3. Hane ve 4. Hane : xx ayarinda fonksiyon
(0x0BO0S) degistirmek | parametre numarasi Fxx.yy (0x0000 ~
RUN icin yukari 00 ~ 29 0x1563)
ve asagl
tuslari F11.04, 1. Hane 3 oldugunda gecerlidir. Ornegin,

F11.05=xxyy oldugunda, tus takimi yukari ve
asag! tuslari, [F Xxyy] ayar degerini hizla
degistirebilir.
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1.Hane: Dahili ve harici tus takimi komutlari

(Calistir komutu, durdurma/sifirlama komutu)

F11.06 . _ . _ , 0x0000
Tus takimi | 0: Harici 6ncelik, harici gegerli oldugunda gegersiz

(0Ox0B06) | komut tusu o . . . . (0x0000 ~
secimi 1: Yerlesik oncelik, yerlesik gecerli oldugunda,

STOP harici Gegersiz'dir. 0x0002)
2: Hem dahili hem de harici ayarlar gegerlidir,
durdurma/sifirlama komut énceligi
2 Hane : rezerve

F11.1x: Durum Arayiizii Déngii izleme
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
(Adres) araligr)
VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1.Hane :ilk izleme satirni ayarlamak igin sol
kaydirma tusu
Durum ara y ®
F11.10 yuzl sola, | 0: Gegersiz, 1:valid 0x0011
saga )
(0xOBOA) | kaydirma 2.Hane : Ikinci izleme satirini ayarlamak igin sag | (0x0000 ~
STOP tusu kaydirma tusu 0x0011)
; X
fonksiyon | 4. Gecersiz, 1: valid
segimi
Sol/sag shift tusu gegersiz oldugunda, tekrar
acildiktan sonra monitdr ekran degeri parametre 1
olarak gorintilenecektir.
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.11 . . . 0x0000
takiminin ilk | 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlienmesinde parametre
(Ox0BOB) | satir numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
arametre
RUN ﬁ)‘i gosterir 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup 0x0763)
numarasi xx ayari 00~07
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.12 , , , 0x0001
takimininilk | 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izienmesinde parametre
(Ox0BOC) | satiri numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
arametre
RUN p| .= | 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup 0x0763)
2'yi gosterir
numarasi xx ayari 00~07
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.13 _ . . 0x0002
takiminin ilk | 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izienmesinde parametre
(Ox0BOD) | satin numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
arametre
RUN g.u gosterir 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup 0x0763)

numarasi xx ayari 00~07
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.14 , : . 0x0011
takiminin ilk | 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre
(Ox0OBOE) | satin numarasl yy ayari 00~63 (0x0000 ~
t
RUN Z%rzrg;;ﬁr 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup 0x0763)
numarasi xx ayari 00~07
VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.15 Tus . ) 0x0002
takiminin 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre
(OxOBOF) | ikinci satirt | numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
arametre
RUN ?'i gosterir | 1-nane ve 2.hane: Cxxyy izlenmesinde grup 0x0763)
numarasi xx ayari 00~07
VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.16 , . 0x0004
takiminin 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre
(0x0B10) | ikinci satirn | numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
parametre ; ; 0x0763
RUN 2'yi gosterir 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup X )
numarasi xx ayari 00~07
VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.17 , , 0x0010
takiminin 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre
(0x0B11) | ikinci satiri | numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
arametre
RUN F3)u gosterir | 1-hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup 0x0763)
numarasi xx ayari 00~07
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Tus
F11.18 . . 0x0012
takiminin 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde parametre
(0Ox0B12) | ikinci satirt | numarasi yy ayari 00~63 (0x0000 ~
parametre . . 0x0763
RUN 4'i gosterir 1.hane ve 2.hane: Cxx.yy izlenmesinde grup X )
numarasi xx ayari 00~07
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F11.2x: izleme Parametreleri Kontrolii

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
2 Isim Igerik Referans
(Ayar
el arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1.Hane: Cikis frekansi ekran segimi
0: Hedef frekans
1: Calisma frekansi
F11.20 Tus takimi 2 ~F: Hedef frekans filtreleme, deger ne kadar 0x0000
(0x0B14) | 6gesi ayari biyik olursa, filtreleme o kadar derin olur (0x0000 ~
RUN 1 2.Hane: rezerve 0X1111)
3.Hane: Glg gostergesi boyutu
0: Gug gostergesi yuzdesi (%)
1: Gug gOstergesi kW
4 Hane: rezerve
F11.21 100.0%
Hiz V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0Ox0B15) | goruntilem (0.0% ~
Brii C00.05 hizinin géruntisund ayarlar. '
RUN e faktori Izinin goruntusunu ay: 500.0%)
F11.22 . 100.0%
Gug V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC °
(0x0OB16) | gbstergesi (0.0% ~
C00.10 ¢ikis glicinin ekranini ayarlar. '
RUN katsayisi CIKIS g Y 500.0%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: izleme parametreleri haritalamasi
0: AC310
1: AC70
2. Hane: Grup C05 ekran segimi
F11.23 0: Kontrol moduna goére otomatik olarak gegis yap
' gPra:JrslrJnetre 1: VF moduyla ilgili parametreler 0x0000
(0x0B17) Sleme 2: VC moduyla ilgili parametreler (0x0000 ~
RUN secimi 0x0121)

w

. Hane: C00.40 - C00.63 ekran segimi
: Gorlntdlenmiyor
: Gorlntuleniyor

- O

. Hane: Haberlesme ariza kodu degistirme
: Haberlesme ariza kodu tablosu 1 (AC310)
: Haberlesme ariza kodu tablosu 2 (AC70)
: Haberlesme ariza kodu tablosu 3 (AC300)

N =~ O b
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

F11.24 izleme 0x0000
parametresi 1.hane: Cikis akimi géruntileme filtresi X
(0x0B18) filtrel (0x0000 ~
litreleme 0~F: deger ne kadar biiyiikse, filtre o kadar derin
RUN secimi 0x000F)
2. hane: ayriimis
. | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.25 Motor kendi
kendine 0:0Otomatik motor adaptasyonu  sirecinin 0
(0x0B19) | 6grenirken | durumunu goster
durumu _ o (0~1)
STOP goster 1:0tomatik motor adaptasyonu sirecinin
durumunu gosterme
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.27 0x0001
Hata 1. Hane: Ariza resetlendiginde ekranda gosterme
(0x0B1B) g('ern.tUI.em 0 Géstorme (0x0000 ~
RUN | 9™ ' 0x0001)
1: GOster
F11.3x: Tug Takimi Ozel Fonksiyonlari
Parametre F:;:::a
kodu isim igerik Referans
(Adres) (Ayavr
aralign)
F11.31 Tus takimi | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50V
potansiyom )
(OXOB1F) | etresi alt Tus takimi potansiyometresinin alt limit gerilimini
e 9 o (0.00V ~
sinir ayarlar. (istege bagh harici tek satirli tus takimi 3.30V)
RUN 1 gerilimi gegerlidir). '
Ekran
F11.32 potansiyom | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00%
etresi alt e
(0x0B20) | limitinin Tus takimi potansiyometresinin alt sinirinin o
N e “ - (0.00% ~
karsilk karsilik gelen degerini ayarlar. (istege baglh harici 100.00%
RUN gelen tek satirli tus takimi gegerlidir). -00%)
degeri
F11.33 | Tustakimi | yv/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 280V
potansiyom '
(0x0B21) | etre Ust Tus takimi potansiyometresinin Ust limit gerilimini
e o . (0.00V ~
sinir ayarlar. (istege bagl harici tek satirh tus takimi 3.30V)
RUN 1 gerilimi gegerlidir). -
F11.34 Tus takimi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0B22) potansiyom | Ty takimi potansiyometresinin tst sinirinin (0.00% ~
etre Ust | yarsilik gelen degerini ayarlar. (istege bagl harici
RUN sinirdegeri | tok satirli tus takimi gegerlidir). 100.00%)
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F11.35
(0x0B23)
STOP

Keypad
potentiomet
er selection

V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Set the keypad potentiometer channel.
0: Reserved

1: External keypad potentiometer

(0~1)
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10.16 F12: Haberlesme Parametreleri
F12.0x: MODBUS Slave Parametreleri

Parametre Fabrika
kodu . . ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
YREIEE) arahig)
F12.00 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0C00) | Master 1 giave
slave segimi 0~1)
STOP 1: Master
F12.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Modbus 1
(0x0CO01) | istasyon Sirliciinin MODBUS agindaki slave adresini
numarasi (1~247)
ayarlar.
STOP Yy
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: 1200 bps
1: 2400 bps
F12.02
Haberlesme | 2: 4800 bps 3
(0x0C02) | veri hizi
4: 19200 bps
5: 38400 bps
6: 57600 bps
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: (N, 8, 1) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data
bits), durdurma biti: 1 (stop bit)
1: (E, 8, 1) ¢ift eslik (even parity), veri biti: 8 (data
bits), durdurma biti: 1 (stop bit)
F12.03 2: (0, 8, 1) tek eslik (odd parity) i biti: 8 (dat 0
.| 2: (O, 8, 1) tek eslik (odd parity), veri biti: ata
(0x0c03) | Modbus veri |4t yurdurma biti: 1 (stop bit
formati (0~5)
STOP 3: (N, 8, 2) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data
bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
4: (E, 8, 2) ¢ift eslik (even parity), veri biti: 8 (data
bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
5: (0, 8, 2) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data
bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
F12.04 Modbus V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0CO04) lletim 0: Yazma igleminin cevabi var
cevabi (0~1)
RUN isleme 1: Yazma isleminin cevabi yok
F12.05 Modbus Oms
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0X0C05) haberlesme 0
cevap | Modbus haberlesme cevap gecikmesini ayarlar. (Oms ~
RUN gecikmesi 500ms)
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Modbus
F12.06
haberlesme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0s
(0Ox0C06) | zaman T
Modbus haberlesme zaman asimi hatasi suresini (0.1s ~ 100s)
asimi hatasi ayarlar.
RUN suresi
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F12.07 0: Zaman asimi hatasini tespit edilmesin
Haberlesme 0
(0x0CO07) | koptu hatasi | 1: Hata ve serbest durus
islenmesi (0~3)
RUN 2: Uyari ve galismaya devam et
3: Kapatmaya zorla
F12.08 0.00
Veri alma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0C08) ga%fggo 0x3000 adresindeki iletisim verileri igin ofset | (-100.00~
X . .

RUN ) duzeltmesi 10000)
F12.09 | Veri ama |y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
0X0C09 (adres
(0x ) x3000) 0>_$3000 adresinde iletisim verilerinin dogrusal (0.0% ~

RUN kazanci duzeltmesi 500.0%)
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F12.1x: Modbus Master Parametreleri

Fabrika
Parametre
. . ayari
kodu isim icerik Referans
(Ayar
(Adres) arahgn)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane, 2. hane, 3. hane, 4. hane
0: Gegersiz
1: Calisiyor
2: Ayarlanan frekans
3: Cikis frekansi
F12.40 | Host 4: Ust sinir frekans 0x0031
cevrimsel
(OXxOCOA) | aktarim 5: Ayarlanan tork (0x0000 ~
parametresi _
RUN segimi 6: Cikis torku 0xCCCC)
7: Ayrilmis
8: Ayrilmis
9: PID ayar degeri
A: PID geri besleme degeri
B: Ayrilmis
C: Aktif akim bileseni
F12.11 0x0000
Frekans V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0COB) | ayan Gzel Ust bilgisayar (PLC) komutlariyla uyumlu, (0x0000 ~
RUN adres ayarl | yandinden tanimli frekans verilen adres. OXFFFF)
F1212 | omut VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0COC) | verilen 6zel | (56| komutun verdigi adres, iist bilgisayar (PLC) | (0x0000~
RUN adres ayarl | xomuytu ile uyumludur. OXFFEF)
F12.13 | Komutayan | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0001
ileri calisan | _ 5
(0x0COD) komut Ozel komut, ileri galistirma igin komut degeri (0x0000
RUN degeridir olarak verilir. OXFFFF)
Komut, ters
F1214 1 alsan VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0002
(0xOCOE) | komut Ozel komut, ters islem icin komut degeri olarak (0x0000 ~
RUN degerl verilir. OXFFFE
olarak verilir X )
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Komut,
F1215 | {rdurma | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0005
(0xOCOF) | komutu Ozel komut, kapatma icin komut degeri olarak (0x0000 ~
RUN degeri verilir.
olarak verilir OxFFFF)
F12.16 | Komut 0x0007
sifirlama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0C10) | komut } (0x0000 ~
degeri Ozel komut, sifirlama komut degeri olarak verilir.
RUN olarak verilir OxFFFF)
Master VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F12.19 Tarafindan 0
(0x0C13) | Gonderilen | 0: Calistirma komutu génder
RUN Komutlarin _ ) (0~1)
Segimi 1: Calisma durumunu génder
F12.2x: MODBUS Ozel Fonksiyonlari
Parametre Fabrika
kodu isim igerik Syl Referans
(Adres) (Ayar arahgn)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Cift satirli tus takimi
F12.20 RJ45 ara
yuzu 1: ModBus slave (ilgili parametreler F12.2x ile 0
(Ox0C14) | haberlesme | ayarlanir)
modu . . (0~3)
STOP secimi 2: ModBus master (gonderme parametreleri
F12.1x ile ayarlanir)
3: Flextronics 6zel
RJ45 ara
F12.21 | yizi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ]
0x0C15 haberlesme
(0x0C15) | _ yresi Sriicintin MODBUS agindaki  slave adresini | 4,7,
STOP (istasyon ayarlar.
no)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RJ45 ara yuzi, Modbus haberlesme icin veri hizi
0: 1200 bps
F12.22 RJ45 ara
yiizi 1: 2400 bps 3
(0x0C16)
haberlesme | 2. 4800 bps (0~5)
STOP veri hizi
3: 9600 bps
4: 19200 bps
5: 38400 bps
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V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: (N, 8, 1) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data
bit), durdurma biti: 1 (stop bit)
1: (E, 8, 1) cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data
bit), durdurma biti: 1 (stop bit)
F12.23
RJ45 ara 2: (0, 8, 1) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data 0
(0x0C17) | ylz veri bit), durdurma biti: 1 (stop bit)
formati (0~5)
STOP 3: (N, 8, 2) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data
bit), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
4: (E, 8, 2) cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data
bit), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
5: (O, 8, 2) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data
bit), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F1224 | ia5ara | RJ45 arabirimi, Modbus iletisimi sirasinda iletim 0
(0x0C18) yiiz iletim yanit igslemesidir.
RUN yanitisleme | o. yazma isleminin cevabi var ©~1)
1: Yazma igleminin cevabi yok
F12.25 RJ45 ara
: yiizi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Oms
(0x0C19) hab?rlegme RJ45 ara yiizii, Modbus haberlesmesi igin yanit (Oms ~
yani ecikmesidir. 500
RUN gecikmesi 9 ms)
F12.26 RJ45 ara
. yiizii iletisim V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10s
(0x0C1A) | zaman RJ45 arabirimi Modbus iletisimi oldugunda S 015 ~ 100
asimi hatas! | jjefisi hat . (0.1s ~100s)
RUN > sim zaman asimi hatasi suresi
siresi
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RJ45 ara yuzi, Modbus haberlesme igin baglanti
F12.27 RJ45 ara kesme iglemidir.
yuzi 0
(0xOC1B) | haberlesme 0: Zaman asimi hatasini tespit edilmesin
RUN koptu hatas! | 1. Hata ve serbest durus (0~3)
eylemi
2: Uyari ve ¢alismaya devam et
3: Kapatmaya zorla
F12.29
(0x0C1D) | Ayrilmis V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN
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F12.3x: PROFIBUS-DP Haberlesme

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
g Isim Igerik Referans
(Ayar
el arahgn)
F12.30 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ]
OXOCAE DP kart
(Ox ) adresi Farkh bagiml istasyonlar igin farkli degerler (1~ 247)
RUN ayarlar.
F12.31 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Ayriimis
(0x0C1F)
F12.32 DP master- V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
slave 0: islem yok 0
(0x0C20) | haberlesme
hatasi 1: Alarm ve serbest durug (0~2)
STOP ;
eylemi 2: Uyari ve galismaya devam
F12.4x: CAN Haberlesme
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
2 Isim Igerik Referans
(Ayar
s aralign)
F12.40 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(oxoczg) | CANMOdU | o1ve
secimi 0~1)
RUN 1: VEICHI master istasyonu
F12.41
CAN VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0C29) | haberlesme
adresi Slave olarak kullanildiginda adresi ayarlar (1~247)
RUN
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: 20kbps
1: 50kbps
F12.42
CAN 2: 100kbps 3
(Ox0C2A) | haberlegsme
veri hizi 3: 125kbps (0~6)
RUN
4: 250kbps
5: 500kbps
6: 1Mbps

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 203




Parametre Listesi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

F12.43 CANopen '
haberlesme 0: Zaman asimi hatasini tespit etme 0
(0x0C2B) Kopt
optu- 1: Alarm ve serbest durug (0~2)
RUN eylemi
2: Uyar ve galismaya devam et
F12.5x: Genisleme Portu EX-A ve EX-B Haberlesme
Parametre Fabrika
kodu isim icerik ayail Referans
(Adres) (Ayar arahigi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: EX-A genisleme portu haberlesme koptu
eylemi
0: Zaman asimi hatasini tespit etme
Genigleme
F12.50 pOFtLIJS 1: Alarm ve serbest durus 0x0000
(0x0C32) | haberlesme | 5. yyar ve calismaya devam et (0x0000 ~
koptu eylemi
RUN 2. Hane: EX-B genisleme portu haberlesme koptu 0x0022)
eylemi
0: Zaman asimi hatasini tespit etme
1: Alarm ve serbest durus
2: Uyar ve galismaya devam et
EX-A V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F12.51 genisletme | 0: Glincelleme yok
0x0C33 portu igin 0
(Ox ) parametre 1: Glg acildiktan sonra ilk deger glncellendi 0~2)
STOP ?uncellemes 2: Genigletme baglanti noktasinin EX-A
parametresinin baslangi¢ degerini geri ylkleyin
Genigletme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
baglant
F12.52 nogkjta5| Ex- | 0: Guncelleme yok 0
(0x0C34) | B 1: Gug acildiktan sonra ilk deger glincellendi. 0~2
parametre (0~2)
STOP guncelleme | 2: Genigletme baglanti noktasinin EX-A
si parametresinin baslangi¢ degerini geri ylkleyin
Genigletme
F12.53 | bagdlant VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0001
noktasi EX-
(0x0C35) | Aizleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'lin disuk 8 biti (0x0000 ~
cergevesi . s 0x0763
RUN 3.hane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'Un ylksek 8 biti X )

adres grubu
1
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Genigletme
F12.54 baglant VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0002
noktasi EX-
(0x0C36) | Aizleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un digik 8 biti (0x0000 ~
ercevesi
RUN gdr(és grubu 3.hane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'n yliksek 8 biti 0x0763)
2
Genisgletme
F12.55 baglant VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0007
noktasi EX-
(0x0C37) | Aizleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un digik 8 biti (0x0000 ~
ercevesi
RUN gdr(és grubu | 3-hane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'(in yilksek 8 biti 0x0763)
3
Genisgletme
F12.56 baglanti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00011
noktasi EX-
(0x0C38) | Aizleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un dusuk 8 biti (0x0000 ~
ercevesi
RUN gdrgs grubu | 3:nane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'in yiiksek 8 biti 0x0763)
4
Genisletme
F12.57 baglanti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00001
noktasi EX-
(0x0C39) | B izleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un dusuk 8 biti (0x0000 ~
RUN gerevesi | 4. hane: Adres 00 ~ 07'{in yiiksek 8 biti | 0x0763)
adres grubu .nane ve 4. hane.: res un yukse It
1
Genisletme
F12.58 baglanti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0002
noktasi EX-
(0xOC3A) | Bizleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un dusuk 8 biti (0x0000 ~
ercevesi
RUN gdrzs grubu | 3-hane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'in yilksek 8 biti 0x0763)
2
Genisletme
F12.59 baglanti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0007
noktasi EX-
(0xOC3B) | B izleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'0n digik 8 biti (0x0000 ~
ercevesi
RUN gdés grubu | 3:nane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'in yiiksek 8 biti 0x0763)
3
Genigletme
F12.60 baglanti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00011
noktasi EX-
(0xOC3C) | Bizleme 1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'0n digik 8 biti (0x0000 ~
ercevesi
RUN vere 3.hane ve 4. hane: Adres 00 ~ 07'(in yiiksek 8 biti 0x0763)

adres grubu
4
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10.17 F13: PID Kontrol
F13.00-F13.06: PID Ayari ve Geri Beslemesi

Fabrika
Parametre
kodu . . ayari
= isim igerik Referans
(Ayar
HACIEE) araligi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Tus takimi tuslari
1: Tus takimi Gzerindeki potansiyometre
2: A1
F13.00 3:AI2 0
(0xoDoo) | PP avar 4: Ayrilmis
kaynagi (0~9)
RUN 5: Terminal pals “PUL”
6: RS485 haberlesme
7: Opsiyon kart
8: Terminal segimi
9: Haberlesme ile aktif akim (power balance)
F13.01 Tus takimi 50.0%
« | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
dijital PID'si
(0x0DO01) i di/ceribil (0.0% ~
verildi/geribil | T takim dijital PID'si verildi/geri bildirim. )
RUN dirim 100.0%)
F13.02 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00s
PID degisim
(0x0D02) | i PID verilen degisim siiresi, arti ve eksi (0.00s ~
RUN zaman! %0'dan %100'e. 60.00s)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Tus takimi PID geri beslemesi
1: Tus takimi Gzerindeki potansiyometre
2: Al
F13.03 PID geri 3:Al2 )
(0x0D03) | Pesteme 4: Ayrilmis
sinyal (0~09)
RUN kaynagi 5: Terminal pals PUL geri beslemesi
6: RS485 haberlesme geri beslemesi
7: Opsiyon kart
8: Terminal segimi
9: Yerel aktif akim
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Geri
F13.04 0.010s
besleme VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0D04) | sinyali algak (0.000s ~
geciren filtre | Geri besleme sinyali algak gegiren filtre stresi. 6.000
RUN NG .000s)
suresi
F13.05 Geri 1.00
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
besleme
(Ox0DO05) invali (0.00 ~
Sinyail Geri besleme sinyali kazanci
RUN kazanci 10.00)
F13.06 Geri
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0
(0x0D0B) besleme
sinyali Geri besleme sinyali araligi (0.0~100.0)
RUN arahgi
F13.07-F13.24: PID Ayarlari
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
= Isim Igerik Referans
(Ayar
Ll arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: geri besleme 6zelligi segimi
0: Pozitif karakteristik
F13.07 1: Negatif karakteristik 0x0100
(0x0DO07) PID. Kontrol 2. Hane: Ayrilmis (0x0000 ~
segimi
RUN 3. Hane: Ayrilmis 0x1111)
4. Hane: Diferansiyel ayar 6zellikleri
0: Sapmayi ayirt et
1: Geri bildirimi farklhilastirin
F13.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
0x0D08 PID 6n ayar | _
(0x ) cikisl Onceden ayarlanmis c¢ikis %100, maksimum (0.0% ~
RUN frekans cikisina karsilik gelir. 100.0%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.09 PID on ayar | p|p islemi bagladiktan sonra cikis, PID 6n 0.0s
(0x0D09) 9'k|'§ ayarina gore ilk ¢ikis olur ve PID 6n ayar ¢ikis (0.0s ~
calisma galisma siresi ¢ikis degeri lizerinde galismaya
RUN suresi 6500.0s)

devam ettikten sonra, PID kapali gevrim
Ozelliklerine gore galisir.

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu

207




Parametre Listesi

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.10 PID geri besleme miktarinin izin verilen
: PID kontrol | maksimum PID miktarina gére sapmasi; geri 0.0s
(0xODOA) | sapma besleme miktari bu aralik icinde oldugunda, PID
p oy T (0.0s ~
SINIr ayari durur ve ¢ikti degismeden kalir, bu islevin 6500.0
RUN makul kullanimi, sistem cikti celiskisinin .0s)
dogrulugunu ve kararlihgini koordine etmeye
yardimci olur.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.11 0.100
Oransal Tum PID regulatérunin ayar yogunluguna karar
(0x0DOB) kazang P1 verin. Kazang¢ ne kadar buyuk olursa, ayar (0.000 ~
RUN yogunlugu o kadar buyuk olur, ancak ¢ok buyik 4.000)
bir salinim meydana gelmesi muhtemeldir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.12 1.0s
integral PID regulatérunln integral ayarinin yogunluguna
(0x0DOC) siiresi 11 karar verin. integral siiresi ne kadar kisa olursa, (0.0s ~
RUN ayar glicu o kadar buiyuk olur. integral zamani 0 600.0s)
ise PID ayar fonksiyonu gecersizdir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.13 0.000s
Diferansiyel | Geri besleme sinyalinin sapmasini veya degisim
(0x0DOD) kazang D1 | oranini ayarlamak i¢in PID regulatorintn glicini (0.000s ~
RUN belirleyin ve degisen trende gbre ayarlar, bdylece 6.000s)
geri besleme sinyalinin degigsimini bastirin.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.14 0.100
Oransal Tam PID regulatérinin ayar yogunluguna karar
(0xODOE) kazang P2 | verin. Kazang ne kadar blyuk olursa, ayar (0.000 ~
RUN yogunlugu da o kadar buyuk olur, ancak ¢ok 4.000)
blyUk bir salinim meydana gelmesi muhtemeldir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.15 1.0s
integral PID regulatérinin integral ayarinin yogunluguna
(0xODOF) siiresi 12 karar verin. integral siiresi ne kadar kisa olursa, (0.0s ~
RUN ayar giicii o kadar biiyiik olur. integral zamani 0 600.0s)
ise PID ayar fonksiyonu gegersizdir.
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.16 0.000s
Diferansiyel | Geri besleme sinyalinin sapmasini veya degisim
(0x0D10) kazang D2 | oranini ayarlamak icin PID regulatorinin giicini (0.000s ~
RUN belirleyin ve degisen trende gore ayarlar, boylece 6.000s)
geri besleme sinyalinin degisimini bastirin.
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.17
PID 0: Gegis yapma 0
(OxOD11) | parametre
seti segme | 1: DI terminali ile gegis (0~2)
RUN
2: Sapmaya gore gegis yap
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F13.18 | Anahtarlam | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20.0%
0x0D12 a sapmasi
(Ox ) diistk PID sapmasi bu degerden kiguk oldugunda (0.0% ~
RUN deger kazang 1 parametresi kullanilir. 100.0%)
F13.19 | Anahtarlam | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 80.0%
0x0D13 a sapmasi
(Ox0D13) |\ iiksek PID sapmasi bu degerden bilyiik oldugunda (0.0% ~
RUN deger kazang 2 parametresi kullanilir. 100.0%
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.21 Diferansiyel limit, PID diferansiyel ¢ikis araligini 5.0%
Diferansiyel | ayarlamak icin kullanilir. PID diizenleyicilerde,
(0x0D15) sinirlama farkhlasmanin etkisi daha hassastir ve sistem (0.0% ~
RUN salinimina neden olmak kolaydir. Genel olarak, 100.0%)
PID farkhlagsmasinin etkisi kiigik bir aralikla
sinirhdir.
F13.22 100.0%
PID gikisi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0D16) | . o ~
ust sinir PID cikisinin (st limitini sinirlamak icin kullanilir. (0.0%
RUN 100.0%)
F13.23 0.0%
PID gikisi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0D17) - ~
alt sinir PID gikisinin alt limitini sinirlamak igin kullanihr. (-100.0
RUN Fb.19)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.24 PID cikisl PID gikisg filtreleme siresi, PID ¢ikigini filtrelemek 0.000s
(0x0D18) | filtreleme icin kullanilir. Bu filtre, PID dizenleme ¢kt (0.000s ~
siiresi sonucunun ani degisimini zayiflatacak ve proses 6- 000s
RUN kapali gevrim sisteminin tepki performansinin ) )
dlismesine neden olacaktir.
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F13.25-F13.28: PID Geri Besleme Baglanti Kesilmesi

Fabrika
Parametre ayari
kodu isim igerik Referans
(Ayar
el arahg)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
PID geri 0: Hata bildirmeden PID calismasina devam et
F13.25 besleme ' calls 0
(0x0D19) Ezgilﬁ:élsi 1: Dur ve E.PID hata ¢ikigl ver Tiklavin
RUN eylem 2: PID yapmaya devam et, A.PID hata c¢ikisi ver (0~3)
secimi 3: Mevcut frekansta ¢alismaya devam et, A.PID
hata cikisi ver
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.26 Geri Suriictiniin galisir durumda oldugu durumda,
: besleme algilanan geri besleme sinyali, baglanti kesme 1.0s
(OxOD1A) baglanti alarminin st sinirindan biiyiik veya baglanti 0.0
kesilmesi L (0.0s ~
kesme alarminin alt sinirindan kigikse ve 120.0
RUN algilama baglanti kesme algilamasinin gecikme siresi -0s)
suresi korunuyorsa, sensor su sekilde kabul edilir:
baglanti kesildi.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.27 | Kablo PID sensorii baglanti kesilmesi algilamasinin st 100.0
(0xOD1B) kopmasi sinirini ayarlayin. Geri besleme sinyali, baglanti .
hatas Ust kesme alarminin {st sinirini astiktan ve [F13.26] (0.0% ~
RUN sinir gecikme siiresi boyunca devam ettikten sonra, 100.0%)
sensor baglantisi kesilmis olarak kabul edilir.
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.28 Kablo PID sensoru baglanti kesilmesi algilamasinin alt 0.0%
kopmasi sinirini ayarlar. Geri besleme sinyali, baglant
(0x0D1C) hatas alt kesme alarminin alt sinirindan daha dugik (0.0% ~
RUN sinir olduktan ve [F13.26] gecikme suresi boyunca 100.0%)
devam ettikten sonra, sensor baglantisi kesilmis
olarak kabul edilir.
F13.29-F13.33: Uyku Fonksiyonu
Parametre F:;’::a
kodu isim icerik Referans
(Ayar
(Adres) arahgi)
F13.29
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0xOD1D) | Uyku segimi Tiklayin
0: Devre disi 1: Etkin (0~1)
RUN
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F13.30 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00Hz
(OXOD1E) ]EJYI‘:U Uyku fonksiyonu gegerli oldugunda, PID (0.00Hz ~
rekansi diizenleme c¢ikis frekansi uyku frekansindan =0 00H
RUN diUstk oldugunda uyku kararina girer. ) z)
F13.31 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0s
(OXOD1F) Uyk}; _ Uyku kararina girerken, uyku gecikmesinden (0.0s ~
gecikmes! | sonra uyku durumuna girin. (yani cikis sifir
RUN frekansa yavasladiktan sonra bloke olur.) 3600.0s)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
PID geri besleme 6zelligi pozitif oldugunda:
PID ayari eksi uyanma sapmasi PID geri
beslemesi ile karsilastiriir. Bundan daha biyuk
olmaya devam ederse, uyanma gecikmesinden
F13.32 sonra uyku durumundan gikacak ve normal 5.0%
(0x0D20) :st;r::l ¢alisma durumuna girecektir. (0.0% ~
RUN PIDvgeri _besleme Ozelligi ters karakteristik 50.0%)
oldugunda:
PID ayari artt uyandirma sapmasi, PID geri
beslemesi ile karsilastirilir. Uyanma
gecikmesinden daha fazla olmaya devam ederse
uyku durumundan c¢ikar ve normal calisma
durumuna girer.

F13.33 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0s
(0x0D21) Uyanma Uyanma kosulu karsilanir, uyanma (0.0s ~
gecikmesi | gecikmesinden sonra uyku durumundan gikar ve
RUN normal calisma durumuna girer. 60.0s)

10.18 F14: Coklu Hiz ve Basit PLC
F14.00-F14.14: Coklu hiz frekans ayar
Parametre ALl
kodu . . ayari
o Isim Igerik Referans
(Ayar
(REIEE) aralig)
10.00H
F14.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC z
PLC ¢oklu ~
(0x0E00) |, PLC programi ve gok adimli hiz kontroliiniin 1. M(Ok.OIO Tiklayin
RUN galisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. f?elflar:lsj?
20.00H
F14.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC z
PLC coklu ~
(0xOE01) |\ 5 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliiniin 2. M(Ok.O.O
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilr. f?elf;rrr:s)m
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30.00H
F14.02 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ‘
PLC ¢oklu -
(0x0E02) hiz 3 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontrolinin 3. M;Oklgi(r)num
I frek | k icin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
40.00H
F14.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0-00Hz
PLC goklu -
(OxOE03) hiz 4 PLC programi ve gok adimli hiz kontroliiniin 4. Ma(\(lz.s(i)r?\um
I frek | k icin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
50.00H
F14.04 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ‘
PLC coklu -
(Ox0E04) hiz 5 PLC programi ve ¢cok adimli hiz kontroltnin 5. Mefck);i)r?ﬁum
I frek | k igin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
40.00H
F14.05 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0-00hz
PLC coklu -
(0xOEO5) |, & PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontrollniin 6. M;Ol;gi?num
I frek I k icin kullanihr.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
30.00H
F14.06 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ’
PLC goklu -
(Ox0EO06) hiz 7 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliniin 7. M(aok.gi(r)num
I frek | k icin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
20.00H
F14.07 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ‘
PLC coklu -
(OxOEO07) hiz 8 PLC programi ve gok adiml hiz kontrolinin 8. M;Okgi(:num
I frek | k igin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
10.00H
F14.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0002
PLC goklu -
(OxOE08) hiz 9 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliiniin 9. M;Okgi(:num
I frek | k icin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
20.00H
F14.09 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC i
PLC coklu -
(0x0E09) hiz 10 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliintin 10. M(alokgi?num
I frek | k igin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanihr frekans)
30.00H
F14.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ’
PLC coklu -
(OXOEOA) hiz 11 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroltinin 11. M;Okgi?num
I frek | k icin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
40.00H
F14.11 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ‘
PLC ¢oklu B
(OxOEOB) hiz 12 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliiniin 12. M;Ol;gi(r)num
I frek | k icin kullanilir.
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir frekans)
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F14.12 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Mz
(0xOEOC) E||;C1 goklu PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontrolinin 13. (0'0_0 ~
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilrr. N:fg:;;‘:)m
F14.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 40.00Hz
(OxOEOD) EI;%EOKIU PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontrolinin 14. (0'0_0 ”
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. N:c?;fg:s)m
F14.14 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00Hz
(OxOEOE) E:;C1 gOklu PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliinin 15. (O'O_O -
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanlr. N:cfg:;nr::)m
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F14.15: PLC calisma modu seg¢imi

Parametre .
kodu . . Fabrika ayari
g Isim Icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Déngi modu
0: Tek taramadan sonra dur
1: Surekli déngu
2: Tek taramadan sonra son hizi koru
2. hane: Zaman birimi
F14.15 0: Saniye 0x0000
(OXOEOF) PLC galls;;rna.l 1: Dakika (0x0000 ~
modu segimi 2 Saat
RUN ' 0x2122)
3. hane: Enerji kesildiginde kayit
0: Kayit yok 1: Kayit var
4. hane: Baslangi¢ modu
0: Bastan baglat
1: Durdugun yerden baslat
2: Kesinti asamasinin geri kalan sdresi igin
¢alismaya devam et.
F14.16-F14.30: PLC ¢aligma siiresi segimi
Pa:'(algetre . . Fabrika ayari
et isim igerik ) Referans
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.16 | PLCbirinci | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
asama
(0x0E10) calisma PLC program isleminde birinci bélimin (0.0(s/m/h) ~
RUN stiresi calisma suresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
F14.17 | PLCikinci | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
O0xOE11) | 2%3ma
(OXOBT1) | Jisma | PLC program isleminde ikinci boltimin (0.0(s/m/h) ~
RUN siiresi calisma suresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
PLC
F14.18
liglinci VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(0xOE12) | asama PLC program isleminde tictincii bdlimiin (0.0(s/m/h) ~
RUN EE‘:EQE" calisma siiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
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Fa.19 | PLC VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
dordinci '
(OxOE13) | asama PLC program igleminde dérdincii (0.0(s/m/h) ~
RUN g?hsma bdliimiin calisma siiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
siresi
F1420 |PLC
: besinci VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(Ox0E14) aslama PLC program isleminde besinci bolimin (0.0(s/m/h) ~
galisma alisma siresini ayarlar. 6500.0(s/m/h
RUN suresi ealls Y ( 2
F14.21 PLC altinci | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
Ox0E15) | @sama
(Ox ) calisma PLC program igleminde altinci béliman (0.0(s/m/h) ~
RUN stiresi ¢alisma suresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
F1422 |PLC
. yedinci VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(OxOE16) aglama PLC program igleminde yedinci blimun (0.0(s/m/h) ~
calisma alisma slresini ayarlar. 6500.0(s/m/h
RUN suresi eals y ( )
F14.23 PLe VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
sekizinci ’
(0x0E17) aglama PLC program isleminde sekizinci bolimin (0.0(s/m/h) ~
calisma alisma siresini ayarlar. 6500.0(s/m/h
RUN suresi cals y (sfmin)
Fl424 | FLC VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
dokuzuncu :
(OXOE18) | asama PLC program isleminde dokuzuncu (0.0(s/m/h) ~
RUN g?hsrr)a bélimiin ¢alisma siiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
siresi
F14.25 | PLC VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
onuncu :
(OxOE19) | asama PLC program isleminde onuncu (0.0(s/m/h) ~
RUN calisma segmentin galisma stiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
siresi
PLC on
F1426 | oo VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(OxOE1A) | asama PLC program isleminde on birinci (0.0(s/m/h) ~
RUN calisma segmentin galisma stresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
siresi
PLC on
Fla.27 | i VIE SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(OxOE1B) | asama PLC program isleminde on ikinci bolimiin |  (0.0(s/m/h) ~
RUN calisma calisma suresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
siresi
F1428 |PLCON
: Gigtincti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(OxOE1C) | asama PLC program isleminde on iiglincii (0.0(s/m/h) ~
RUN 9?“5”_"3 segmentin ¢alisma siiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
siresi
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F1429 |PLCon 100
dérdinci | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC :
(OX0E1D) | asama PLC program isleminde on dérdiincii (0.0(s/m/h) ~
RUN gzlrls;?a béliimiin calisma siiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
PLC on
F1430 | heginci | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0
(OxOE1E) | asama PLC program isleminde on besinci (0.0(s/m/h) ~
RUN EELS;‘;a bdliimiin calisma siiresini ayarlar. 6500.0(s/m/h))
F14.31-F14.45: PLC calisma yonii ve hizlanmalyavaslama siiresi segimi
Parametre Fabrika
kodu . . ayari
= Isim Igerik Referans
(Ayar
(ReeEy arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Calisma yonii
(¢cahsan komutla karsilastirildiginda)
0: Ayni yon 1: Ters yon
F14.31 PLC1.¥0n | 5 hane: Hizlanma ve yavaslama slresi 0x0000
hizlanma
(OxOE1F) ve 0: Hizlanma ve yavaglama suresi 1 (0x0000 ~
yavaglama | N
RUN siiresi 1: Hizlanma ve yavaglama suresi 2 0x0031)
2: Hizlanma ve yavaglama suresi 3
3: Hizlanma ve yavaglama siresi 4
3. hane: Ayriimig
4. hane: Ayrilmig
F14.32 | PLC2.yon 0x0000
hizlanma
(0x0E20) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavaslama
RUN siiresi 0x0031)
F14.33 | PLC3.yon 0x0000
hizlanma
(0xOE21) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavaslama
RUN siiresi 0x0031)
F14.34 | PLC4.yon 0x0000
hizlanma
(0x0E22) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavaslama
RUN siiresi 0x0031)
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F14.35 E.sza :613;6” 0x0000
(OxO0E23) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavaslama
RUN e 0x0031)
F14.36 EILZESr-nB;‘j” 0x0000
(Ox0E24) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavasglama
RUN siresi 0x0031)
F14.37 E'—lcazr-nf” 0x0000
1z
(0xOE25) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavasglama
RUN siiresi 0x0031)
F14.38 E:;E r?r-nf” 0x0000
(0xOE26) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavaslama
RUN | 2502 0x0031)
F14.39 E:j;r?fnfm 0x0000
(0x0E27) | ve F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
yavaslama
RUN siiresi 0x0031)
PLC 10.
F14.40 yon 0x0000
hizlanma
(0x0E28) | F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
RUN yavaglama 0x0031)
suresi
PLC 11.
F14.41 yon 0x0000
hizlanma
(0x0E29) | o F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
RUN | yavaslama 0x0031)
suresi
PLC 12.
F14.42 yon 0x0000
hizlanma
(0x0E2A) | | o F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
RUN | yavaslama 0x0031)
suresi
PLC 13.
F14.43 yon 0x0000
hizlanma
(0x0E2B) | | o F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
RUN yavaslama 0x0031)
suresi
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PLC 14.
F14.44 yon 0x0000
hizlanma
(0x02C) | o F14.31 ile ayni ayarlar. (0x0000 ~
RUN yavaslama 0x0031)
suresi
PLC 15.
F14.45 yon 0x0000
hizlanma
(0x0EZ2D) | . F14.31 ile ayni ayarlar. (00000 ~
RUN yavaslama 0x0031)
suresi
10.19 F15: Ayrilmig
10.20 F16: Tansiyon Kontrol
Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
F16.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Sarma o~ ) 0
(0x5001) 0:Geri sarma 1: Gevseme
modu ayari (0~2)
RUN 2: Terminal secgimi
F16.02 | \iekanik | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00
(0x5002) | aktarma Motor ve makara arasindaki aktarim oranini (0.01 ~
RUN | oM ayarlar. 300.00)
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F16.03-F16.09: Tansiyon Ayari

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. hane: Tansiyon ayari kanal A
2. hane: Tansiyon ayari kanal B
0: Tansiyon tus takimi dijital ayari
1: Tus takimi potansiyometre ayari (opsiyonel
harici tek satirli tus takimi)
F16.03 2: Al 0x0000
Tansiyon 3:Al2
(0x5003) ayari segimi (0x0000 ~
STOP 4: Ayrilmig 0x0266)
5: PUL
6: RS485 haberlesme ile (0x300B)
3. hane: 2. Hane icin hassasiyet
0: 0.1 birim
1: 1 birim
2: 10 birim
F16.04 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ON
Tansiyon T o g
(0x5004) Tus takimi dijital gerginligini ayarlar ve degistirir. B .
dijital ayart | 37i\"in Gizerindeki motor giicii icin ondalik (© MaII<S|-mum
STOP nokta yoktur. gerginlik)
F16.05 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
; 1000N
(0x5005) Maksimum | Tym kanallar igin maksimum gerilim sinirini
tansiyon ayarlar. 37kW'in (zerindeki motor giicii igin (0 ~6000)
STOP ondalik nokta yoktur.
F16.06 . 0.09
Gerilim V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC %
(0x5006) konik (0.0% ~
Gerilim konik kat lar. '
STOP katsayisi erilim konik katsayisini ayarlar 100.0%)
F16.07 omm
Konik telafi | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
uzeltmesi | Koniklik telafisi diizeltme katsayisini ayarlar.
STOP 10000mm)
F16.08 1.00Hz
Sifir hiz V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x5008) Lo 0.00Hz ~
esial Sifir hiz esigini ayarlar. (0.00Hz
RUN 50.00Hz)
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F16.09 | o bz VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x5009) | tansiyon Sifir hiz modunda gerilim kazanci degerini | (0.0% ~
RUN | k@=zanc ayarlar, 500.0%)
F16.12-F16.16: Surtiinme Telafisi
Parametre . . Fabrika ayari
kodu Isim Icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar araligi)
F16.12 Statik .
stirtiinme VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x500C) .
telaf Statik siirtiinme telafisi katsayisini ayarlar. (0.0% ~ 50.0%)
RUN katsayisi
Statik
F16.13
sirtinme | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 205
(0x500D) | dengeleme : - . ,
gecikme Z’;ﬁ;\g;ni Zl;;t:g?e dengelemesi gecikme (0.0s ~ 60.0s)
RUN suresi
Statik
F16.14
sirtinme | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2 00Hz
(Ox500E) | telafisi , - _
Kosme Statik sUrtinme dengelemesi kesme (0.00 ~ B ASAK)
RUN frekansini ayarlar.
frekansi
F16.15 | Kayar VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
stirtlinme 0.0%
0x500F) | Surunme - -
( telafisi ik | Kayar surtinme telafisinin  baglangig (0.0% ~ 50.0%)
RUN katsayisi katsayisini ayarlar.
Kayma
F16.16
sirtiinmesi | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x5010) | telafi R s
sonlandirma Kayar surtinme telafisinin son katsayisini (0.0% ~ 50.0%)
rlar.
RUN K aya
atsayisi
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F16.30-F16.32: Hasarli malzeme algilama

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1.hane: Sinyali giris kaynagi
0 : Malzeme kopma tespiti devre disi
1: Tus takimi potansiyometre ayari
F16.30 2: Al
Hasarli 0x0000
(Ox501E) | malzeme 3:AlI2
RUN 4: ayriimis
5: PUL
2.hane: malzeme, kopma ydntemi
0 : Alarm, devam et
1: Ariza kapatma
F16.31 Malzeme
kopmasi V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x501F)
algilama Malzeme kopmasi algilama esigini ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
RUN esigi
F16.32 | Malzeme | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20
kopmasi U8
0x5020) ; e
( algilama Malzeme kopmasi algilama gecikmesini (0.1s ~ 60.0s)
RUN gecikmesi ayarlar
F16.36-F16.38: On siiriis fonksiyonu
Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik ) Referans
(Adres) (Ayar arahgi)
V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F16.36 " -
On  sirds | 0: Gegersiz 0
(0x5024) fonksiyon
Segimi 1: Manuel (O ~ 2)
STOP
2; Otomatik
F16.37 , e
On surls | v/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 105.0%
(0x5025) | frekans )
kazanci On strus frekans kazancini ayarlar. (0.0% ~200.0%)
STOP
F16.38 , o
On surls | v/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 105.0%
(0x5026) | tork )
kazancl On stiris tork kazancini ayarlar. (0.0% ~200.0%)
STOP
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F16.42-F16.43: Durdurma ve Fren Tutma

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
F16.42 | Durdurma | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2.00Hz
0x502A ve fren
(0x502A) tutma Durdurma ve fren tutma karar frekansi icin | (0.01 ~ Maksimum
RUN frekansi esik degerini ayarlar. frekans)
F16.43 Durdurma
ve fren VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0s
(0x502B)
tutma Durdurma ve fren siiresini ayarlar. (0.0s ~ 600.0s)
RUN slresi
F16.44-F16.55: Rulo ¢capi1 hesaplama yonteminin segimi
Parkametre . . Fabrika ayar
odu isim igerik ) Referans
(Adres) (Ayar arahgi)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: ilk rulo ¢api, hesaplanmadi
1: Dogrusal hiz ile hesapla
2: Kalinliga gore hesapla
F16.44 Rulo ¢api 3: Avril 0
: Ayrilmis
(Ox502¢) | nesaplama
yénteminin 4 Al1ile (0~8)
STOP secimi
5:Al2 ile
6: ayrilmis
7: PUL ile
8: RS485 haberlesme ile (0x300C)
F16.45
: VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC S00mm
Maksimum
(0x502D) | (1mm ~
rulo capi Rulo ¢apinin maksimum sinirini belirler.
STOP 10000mm)
F16.46 100
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC mm
(0x502E) | Rulo gapi (1 ~ Maks rulo
Rulo ¢apini ayarlar.
STOP capi)
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VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Terminal se¢imi F16.48 ~ F16.50

F16.47 . :
Ik rulo capi 1: Ayniimis 0
(Ox502F) | kaynak 2: Al1
segimi (0~5)
STOP 3:Al2
4: Ayrilmig
5: PUL
F16.48 100
_ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC mm
(0x5030) | Ik rulogapt 1 | (1 ~ Maksimum
lik rulo ¢api 1’ belirler.

RUN rulo ¢api)
F16.49 1

_ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00mm
(0x5031) | llk rulo gapi 2 | (1 ~ Maksimum
Ik rulo capi 2’yi belirler.
RUN rulo ¢api)
F16.50 1
_ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00mm
(0x5032) | lik rulo gap1 3 | (1 ~ Maksimum
lik rulo gapi 3’0 belirler.

RUN rulo ¢apt)
F16.51 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Rulo ¢api 0
(0x5033) sifirama 0: Rulo ¢apini manuel sifilama
segimi 0~1)

RUN 1: Rulo ¢apini otomatik sifirlama

F16.54 10.00 /
Rulogapi | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC mm’s

(0x5036) | degisim orani (0.00mm/s ~
Rul degisim h belirler.

RUN limiti ulo gapi degisim hizinin sinirini belirler. 200.00mms)
F16.55 | Rulo gapi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
ox5037) | dedisiiigi

(Ox ) yoniinde Rulo ¢apinin degisim yonindn sinirini 0~1)

RUN kisitlama belirler.
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F16.56-F16.63: Rulo capinin hat hizi hesabi

Parametre . . Fabrika ayar
kodu isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC
PMFVC
0: Terminal se¢imi F16.60/F16.61
1: Tus takimi numara ayari
F16.56 2: Tus takimi potansiyometre ayari 0
" istege bagli harici tek satirli tug takimi
(0x5038) Dogrusal hiz (Istege bag $ )
giris kaynagi 3- Al (0~7)
RUN '
4: Al2
5: Ayrilmis
6: PUL
7: RS485 haberlesme ile (0x300D)
F16.57 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1000.0
Maksimum
(0x5039) hat hizi Tum kanallarin maksimum dogrusal hiz (0.0m/min ~
RUN limiti degerini ayarlar. 6500.0m/min)
F16.58 S V/IF SVC FVC PMVF PMSVC 20.0
PMFVC
Hat hizi
(0x503A) dijital ayari o (0.0 ~ Max line
Tus takimi gizgi hizi ayarlarini yapin ve q
RUN degistirin. speed)
Bobin
F16.59 capinin V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20
minimum . -
(0x503B) i Sarma gapini hesaplamak i¢in dogrusal B .
dogrusal hiz kullanildiginda minimum dogrusal (0.0 ~Maxline
RUN hizini hizi ayarlar. speed)
hesaplama
F16.60 , 20.0
1 no'lu VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x503C) Dogrusal hiz (0.0 ~ Max line
geri (N lar. '

RUN ayar degeri I ayariar speed)

F16.61 . 20.0
2 no'lu VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x503D) Dogrusal hiz (0.0 ~ Max line
geri Dog Ih degeri 2'yi lar. '

RUN ayar degeri ogrusal hiz ayar degeri 2'yi ayarlar speed)
F16.63 | Minimum VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1 00Hz
Ox503F rulo ¢capi '

(0x503F) hesaplamasi | Pogrusal hiz ile sarma gapini
P o (0.00Hz ~ 10.00Hz)
RUN frekansi hesaplarken minimum frekansi ayarlar.
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F16.68-F16.70: Kalinlik hesaplama rulo ¢api

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahgi)
F16.68 V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Sarim rulosu 1
(0x5044) basina atim Sarim ¢apini hesaplamak igin kalinlik
sayisi kullanildiginda sarim rulosu bir dénus (1~65000)
RUN yaptiginda alinan pals sayisini ayarlar.
F16.69 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Katman 1
(0x5045) basina doniig | Geri sarma rulosunun bir katmani
sayisi sarmasi i¢in gereken geri sarma donls (1~10000)
RUN sayisini ayarlar.
F16.70 | \ialzeme VIF SVC FVC PMVF PMSVC 0.01mm
(0x5046) | kalnhginin | PMFVC (0.01mm ~
RUN dijital ayari Malzeme kalinligini ayarlar. 100.00mm)
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F16.75-F16.82: Tansiyon PID

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5 Referans
(Adres) (Ayar arahg)
F16.75 _
Tansiyon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x504B) | PID
etkinlestir 0: Devre digi 1: Etkin (0~1)
STOP
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F16.76 i
;TBSIYEF 0 : Referans kaynag olarak verilen 0
(0x504C) GIKIS gerilimi alin
referans (0~1)
STOP kaynagi 1 : Referans kaynagi olarak maksimum
gerilimi alin
F16.77 Tansiyon
PID V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x504D) .
maksimum | Gerginlik PID gikiginin yiizdesini ayarlar. (0.0% ~ 50.0%)
RUN ¢ikis orani
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: Tug takimi dijital PID geri bildirimi
1: Tus takimi potansiyometresi ayari
F16.78 Tansiyon | (istege bagh harici tek satirl tus takimi)
PID  geri | 2: Analog Al1 geri bildirimi 2
(Ox504E) besleme
sinyal 3: Akim/gerilim analog miktar Al2 geri (0~6)
RUN kaynag bildirimi
4: ayrilmis
5: Terminal pals PUL geri bildirimi
6: RS485 iletisim geri bildirimi (0x300E)
Tansiyon
F16.79 | PID tus VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0%
takimi ’
(0x504F) dijtal geri | Tus takimi gerginligi PID geri bildirimi dijtal | o 50, _ 100,095
RUN besleme ayarini ayarlar ve degigtirir.
ayari
Tansiyon
F16.80 | o p g);ri VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100
(0x5050) | besleme | Tym kanallarin PID geri bildirim sinyali
RUN sinyall kazanimini ayarlar. (0.00~10.00)
kazanci
F16.81
Orantisal VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500
(0x5051)
kazanim P Gerginlik PID orantisal kazanimini ayarlar. (0.000 ~ 8.000)
RUN
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(5)3560:2) Ent?gra:s,yo V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.5s
nSuresiT | Gerginlik PID entegrasyon siiresini ayarlar. (0.0s ~ 600.0s)

RUN

10.21 F17: Ayrilmig

10.22 F18: Ayrilmig

10.23 F19: Kullanici tanimli grup A

10.24 F20: Kullanici tanimli grup B

10.25 F21: Sanayi Uygulama Genisleme Grubu

10.26 F22: Ayrilmig

10.27 F23: Ayrilmig

10.28 F24: Ayrilmig

10.29 F25: Al ve AO kalibrasyon

F25.00-F25.11: Al1 kalibrasyon

Gerilim ve akim girisi segimi F5.41 parametresi ile ayarlanir. F5.41, gerilim girisini belirtmek igin "0",
akim girisini belirtmek icin "1" olarak ayarlanir.

Parametre Fabrika
kodu . o ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
(AL aralig)
F25.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500v
Al1 dlcllen
(0x5900) gerilim 1 Birinci agsama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlgiilen degeri parametreye girmektir. 3.000V)
F25.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500Vv
(0x5901) | AlTmonitdr | kajiprasyon  gerilim  kalibrasyonunun  ilk | (0.000V ~
gerilim 1 asamasina karsilik gelen izleme degeri, C02.10 3.000V)
RUN degerini girin.
F25.02 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000v
0x5902 Al1 élgilen |
(0x5902) gerilim 2 Ikinci agsama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN olciilen degeri parametreye girmektir. 7.000V)
F25.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000v
Al1 monitor
(0x5903) gerilim 2 Kalibrasyon gerilim degerinin ikinci agamasina (0.000V ~
RUN karsilik gelen izleme degeri, C02.10 degerini girin. 7.000V)
F25.04 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500v
ox5004) | AT olcilen |
(0x5904) gerilim 3 Ugiincii asama, gerilim degerini kalibre etmek ve | (0-000V ~
RUN olglilen degeri parametreye girmektir. 11.000V)
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F25.05 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500v
Al1 monitdr
(0x5905) gerilim 3 Kalibrasyon gerilim degerinin lglincli asamasina (0.000V ~
RUN karsilik gelen izleme degeri, C02.10 degerini girin. 11.000V)
F25.06 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
0x5906 Al1 dlgilen
(0x5906) akim 1 Birinci agsama, akim degerini duzeltmek ve 6lgulen (0.000mA ~
RUN degeri parametreye girmekir. 6.000mA)
F25.07 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
Al1 monitdr
(0x5907) akim 1 Birinci asama duzeltme akim degerine karsilik (0.000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.10 degerini girin. 6.000mA)
F25.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
0x5908 Al1 élcilen |
(Ox ) akim 2 Ikinci asama, akim deg@erini duzeltmek ve 6lcllen (0.000mA ~
RUN degeri parametreye girmektir. 14.000mA)
F25.09 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
Al1 monitdr
(0x5909) akim 2 ikinci asama duzeltme akim degerine karsilik (0.000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.10 degerini girin. 14.000mA)
F25.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA
A | Al olgilen |
(0x590A) akim 3 Uglncu asama, akim degerini duzeltmek ve (0.000mA ~
RUN dlgiilen degeri parametreye girmektir. 21.000mA)
F25.11 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA
Al1 monitor
(0x5908) akim 3 Uctincti asama diizeltme akim degerine kargilik | (0-000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.10 degerini girin. 21.000mA)

F25.12-F25.23: Al2 Kalibrasyon

Gerilim ve akim girisi segimi F5.42 parametresi ile ayarlanir. F5.41, gerilim girisini belirtmek igin "0",
akim girisini belirtmek icin "1" olarak ayarlanir.

Parametre Fabrika
kodu o o ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
s araligi)
F25.12 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500v
Al2 dlcllen
(0x590C) gerilim 1 Birinci agsama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlglilen dederi parametreye girmekir. 3.000V)
F25.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500V
(0x590D) | Al2monitdr | kalibrasyon  geriim  kalibrasyonunun  ilk | (0.000V ~
RUN geriim 1| 5samasina karsilik gelen izleme degeri, C02.11 3.000V)

degerini girin.
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F25.14 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000v
Al2 dlgilen |
(0x590E) gerilim 2 Ikinci asama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlgiilen degeri parametreye girmektir. 7.000V)
F25.15 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000v
Al2 monitdr
(0x590F gerilim 2 | Kalibrasyon gerilim degerinin ikinci agamasina (0.000V ~
RUN karsilik gelen izleme degeri, C02.11 degerini girin. 7.000V)
F25.16 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500v
Al2 dlcilen |
(0x5910) gerilim 3 | Ugtinct asama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlgiilen degeri parametreye girmektir. 11.000V)
F25.17 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500V
Al2 monitdr
(0x5911) gerilim 3 | Kalibrasyon gerilim degderinin Ggiinci asamasina (0.000V ~
RUN karsilik gelen izleme degeri, C02.11 degerini girin. | 11.000V)
F25.18 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
Al2 dlcllen
(0x5912) akim 1 Birinci agama, akim degerini diizeltmek ve 6lgiilen | (0-000mA ~
RUN degeri parametreye girmekir. 6.000mA)
F25.19 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
Al2 Monitor
(0x5913) akim 1 Birinci asama dizeltme akim degerine kargilik (0.000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.11 degerini girin. 6.000mA)
F25.20 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
14 Al2 dlgulen |
(0x5914) akim 2 Ikinci asama, akim degerini dizeltmek ve dlgilen (0.000mA ~
RUN degeri parametreye girmektir. 14.000mA)
F25.21 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
Al2 Monitdr
(0x5915) akim 2 ikinci asama diizeltme akim degerine karsilik (0.000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.11 degerini girin. 14.000mA)
F25.22 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA
Al2 dlcllen |
(0x5916) akim 3 Uglincl asama, akim degerini duzeltmek ve (0.000mA ~
RUN dlciilen degeri parametreye girmektir. 21.000mA)
F25.23 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA
AlI2 Monitor
(0x5917) akim 3 Ugtincii asama diizeltme akim degerine kargilik | (0-000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.11 degerini girin. 21.000mA)
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F25.24-F25.35: AO Kalibrasyon

Gerilim ve akim girisi se¢imi F06.00 parametresi ile ayarlanir. F06.00'nin "0" olarak ayarlanmasi,

gerilim ¢ikisi anlamina gelir, "1" olarak ayarlanmasi, akim ¢ikisi anlamina gelir.

Parametre Fabrika
S | . ayari
Isim Igerik Referans
(Ayar
(AT arahgn)
F25.24 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500v
AO olgllen
(0x5918) gerilim 1 Birinci asama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlciilen degeri parametreye girmektir. 3.000V)
F25.25 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500V
(0x5919) | AO Monitdr | ajiprasyon  gerilim  kalibrasyonunun ~ ilk | (0.000V ~
gerilim 1 | 5samasina karsilik gelen izleme degeri, C02.12 3.000V)
RUN degerini girin.
F25.26 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000v
AO dlcllen |
(0x591A) gerilim 2 Ikinci asama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlgiilen degeri parametreye girmektir. 7.000V)
F25.27 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000v
AO Monitér
(0x591B) gerilim 2 Kalibrasyon gerilim degerinin ikinci asamasina (0.000V ~
RUN karsilik gelen izleme degeri, C02.12 degerini girin. 7.000V)
F25.28 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500v
AO dlgilen |
(0x591C) gerilim 3 Ucglincl asama, gerilim degerini kalibre etmek ve (0.000V ~
RUN dlciilen degeri parametreye girmektir. 11.000V)
F25.29 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500v
AO Monitdr
(0x591D) gerilim 3 Kalibrasyon gerilim de@erinin G¢lncu asamasina (0.000V ~
RUN karsilik gelen izleme degeri, C02.12 degerini girin. | 11.000V)
F25.30 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
AO olgllen
(0x591E) akim 1 Birinci agsama, akim degerini diizeltmek ve o6lcllen (0.000mA ~
RUN degeri parametreye girmektir. 6.000mA)
F25.31 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
AO monitér
(0x591F) akim 1 Birinci asama duzeltme akim degerine karsilik (0.000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.12 degerini girin. 6.000mA)
F2532 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
AO élcllen |
(0x5920) akim 2 Ikinci asama, akim degerini dizeltmek ve Olgulen (0.000mA ~
RUN degeri parametreye girmektir. 14.000mA)
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F25.33 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
AO monitér
(0x5921) akim 2 ikinci asama diizeltme akim degerine karsilik | (0-000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.12 degerini girin. 14.000mA)
F25.34 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA
AO dlgulen |
(0x5922) akim 3 Uglincu asama, akim degerini duzeltmek ve (0.000mA ~
RUN dlgiilen degeri parametreye girmektir. 21.000mA)
F25.35 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA
AO monitdr
(0x5923) akim 3 Ugtincii asama diizeltme akim degerine kargilik | (0-000mA ~
RUN gelen izleme degeri, C02.12 degerini girin. 21.000mA)
10.30 COx: izleme Parametreleri
C00.xx: Temel izleme Parametreleri
Parametre
kodu isim Birim icerik
(Adres)
C00.00 Suricliye verilen frekansinin  mutlak  degerini
(0x2100) Ayar frekansi 0.01Hz goriintiiler.
C00.01 . e
(0x2101) Cikis frekansi 0.01Hz Surici ¢ikis frekansini gortntler.
C00.02 o o
(0x2102) Cikis akimi 0.1A Sdrucu ¢ikis akimini géruntiler.
C00.03 - I o S
(0x2103) Girig gerilimi 0.1V Suricu giris gerilimini géruntiler.
C00.04 I o G
(0x2104) Cikis gerilimi 0.1V Sirtcu ¢ikis gerilimini gosterir.
C00.05 : : .
(0x2105) Mekanik hiz 1RPM Motorun mekanik hizini gosterir.
C00.06 o Sdricunun verilen torkunu gérintuleyin.
(0x2106) | Avartorku 0.1% Kontrol modu olarak vektdr segildiginde gecerlidir.
C00.07 o e P
(0x2107) Cikis torku 0.1% Surdcindn gikis torkunu goérintileyin.
C00.08 - o Verilen PID miktarini goster.
(Ox2108) | D avar degeri 0.1% Frekans verilen kanal icin PID segildiginde gecerlidir.
C00.09 . o PID geri bildirim miktarini gérintileyin.
(0x2109) | "'D geribesleme | 0.1% Frekans verilen kanal igin PID secildiginde gegerlidir.
C00.10 . o P e
(0x210A) Cikis gucu 0.1% Sirtcinin mevcut ¢ikig giicini gosterir.
C00.11 I o G
(0x210B) Bara gerilimi 0.1V Suridcinin mevcut bara gerilimini gosterir.
C00.12 . o o P g
(0x210C) Modul sicakligi 1 0.1°C Sirtcunin i¢ sicakhgi.
C00.13 . y o
(0x210D) Modiil sicakhgr 2 0.1°C --
Cok fonksiyonlu giris terminalinin durumu 1 (ACIK) ve
C00.14 Giris terminali X | 0 (KAPALI) ile gosterilir.
(0x210E) | durumu Ornegin, X1 ve X2 terminalleri ACIK oldugunda,
C00.14 olarak goruntilenir.
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Cok fonksiyonlu ¢ikis terminalinin durumu 1 (ACIK) ve

C00.15 Cikis terminali Y | 0 (KAPALI) ile gosterilir.
(0x210F) | durumu Ornegin, Y terminali ve réle ACIK oldugunda, C00.15
olarak goérintulenir.
C00.16 Analog AI1 giris | 0.001V/0.0 | F05.41, gerilim gdstermesi i¢in "0", akim gdstermesi
(0x2110) | degeri 01mA icin "1" olarak ayarlanir.
C00.17 Analog Al2 giris | 0.001V/0.0 | F05.42, gerilim gostermesi icin "0", akim gdstermesi
(0x2111) | degeri 01mA icin "1" olarak ayarlanir.
C00.18 Tus . takimi
(0x2112) potansiyometre - -
giris degeri
C00.19 Pals sinyal PUL | 0.001 kHz Ond?hk nokta F05.30 ile bellrlg[llr. E05.30 0
. L oldugunda, 3 ondalik basamaktir ve digerleri 2 ondalik
(0x2113) | giris degeri 0.01 kHz
basamaktir.
0.01V/0.01 .
C00.20 Analog cikis AO1 mA/0.01kH FO§.OO ile 0-10V veya 0-20mA veya darbe ¢ikigini
(0x2114) 5 segin.
C00.21 Genisleme karti 0.01v/0.01 | 0-10V veya 0-20mA olarak segilebilir, istege bagli
(0x2115) | analog ¢ikis AO2 mA kartlarla kullanilir.
C00.22 Sayici sayim 1 _
(0x2116) | degeri
coo2s | =M™
(0x2117) uygulandigindan 0.1 saat -
beri calisma suresi
C00.24 Sirdcinln toplam Saat _
(0x2118) | calisma suresi
C00.25 e o e o
(0x2119) Siricl kapasitesi 0.1kVA AC motor slricinin kapasitesi
C00.26 AC motor stirticl . . .
(0x211A) | nominal gerilimi 1V AC motor sirticti nominal gerilim
C00.27 AC motor sirlcl e .
(0x211B) | nominal akimi 0.1A AC motor surici nominal akim
C00.28 . .
(0x211C) Yazilim versiyonu 00.00 Yazilim versiyonu
C00.29 PG geri besleme 0.01Hz PG karti, enkoder geri besleme sinyalini algilar ve bunu
(0x211D) | frekansi ) bir frekans degerine dénusturir.
C00.30 Zamanlayici 1 San/Dak/ . . . .
(0x211E) | zaman Saat Birim, F08.07 parametresinin ayariyla belirlenir.
C00.31 L o .. L
(0x211F) PID c¢ikis degeri 0.00% Proses PID kontroll, ¢ikis degerini ayarlar.
C00.32 AaCZIrIrllr(r)]t:tsurucu 1 AC motor sirici yaziim gincelleme siresini
(0x2120) | Y22 kaydeder.
versiyonu
C00.33 Enkoder geri .
(0x2121) | besleme agisi 1 Enkoder geri besleme agisi.
C00.34 Z palsi kiimiilatif ABZ eljkoder,- enkode.rlln bir pals.kaybl .scl)runu olup
1 olmadigini belirlemek igin A ve B sinyallerini algilamak
(0x2122) | hatasi - -
igin Z palsini kullanir.
C00.35 Z pals sayici 1 ABZ enkoder, Z palsinin sayma degerini gecer
C00.36 Hata koduna karsilik gelen sayi gorinttlenir, "0" ariza
(0x2124) Hata uyari kodu 1 olmadigi anlamina gelir.
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coo37 | Kumulatifgic
(0x2125) harcamasi (disuk 1
seviye) Toplam elektrik tiketimi
C00.38 Kimdlatif glic = [C00.37 + C00.38*10000]°
(0x2126) hargama5| (yuksek | 1
seviye)
C00.39 . - o
(0x2127) Gug faktoru agisi 1 -
CO01.xx: Ariza izleme Parametreleri
Parametre
kodu isim Birim icerik
(Adres)
(g)?gzgg) Ei?g;iasitlpl teghis -- Hatalari karakter bigiminde gérantdler.
. Ariza kodunu ve ariza alt kodunu dijital bi¢imde
(8321281) ;T\tie;iglderme 1 goruntileyin ve ilgili isleme Onlemleri ariza teshisi
9 bélimunde goérintulenebilir.
(g)?;zgg) ESTSSQIEZ:%SI 0.01Hz Hata anindaki ¢ikis frekansini gortntdler.
(8321282) SS;T}r:rmda cikis 0.1V Hata anindaki ¢ikis gerilimini gosterir.
(g)?;zgj) :Zﬁlanlnda cikig 0.1A Hatali ¢ikis akimini gosterir.
(8321282) g::iﬂr:inmda bara 0.1V Ariza anindaki bara gerilimini gérintaleyin.
C01.06 Hata aninda modilil 0.1°C Ariza anindaki AC motor surtctndn dahili modualindn
(0x2206) | sicakhig ' sicakligini gosterir.
1. Hane: Donis yonu
0: ileri yén 1: Geri yén
2. Hane: Calisma durumu
C01.07 AC motor sirici 0x0000 0: Durma 1: Sabit Hiz 2: Hizlanma 3: Yavaglama
(0x2207) | hata durumu 3. Hane: Asiri gerilim ve asiri akim
0: Normal 1: Asiri gerilim 2: Asiri akim 3: Asiri gerilim
ve asirl akim
4. Hane: Ayrilmig
Bir hata goérintllenirken ¢ok islevli giris terminalinin
C01.08 Hata aninda giris durumu 1 (ACIK) ve 0 (KAPALI) araciligiyla
(0x2208) | terminali durumu - goruntulenir. . . §
Ornegin, X1 ve X2 terminalleri ACIK oldugunda,
C01.08 olarak géruntulenir.
Ariza goruntilendiginde ¢ok islevli ¢ikis terminalinin
C01.09 Hata aninda cikig durumu 1 (ACIK) ve O (KAPALI) araciligiyla
' L - goruntdlenir.
(0x2209) | terminali durumu Oregin, Y terminali ve role ACIK oldugunda, C01.09
olarak goruntilenir.
(gxo212'(1)2) g:éil::g)l (Bir -- Hatalari karakter bigiminde goruntuleyin.
- Ariza kodunu ve ariza alt kodunu dijital bigimde
(g(o212(1)|13) ?Be::adzglei:; kod 1 goéruntuleyin ve ilgili isleme onlemleri ariza teshisi
bdlimuinde goruntilenebilir.
CO1.12 Hata aninda
(0x22bC) calisma frekansi 0.01Hz Ariza anindaki ¢ikis frekansini gérintileyin.
(Bir 6nceki)
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((():;(0212(1)3) g'::iﬂriinég?raéﬁgii) 0.1V Ariza anindaki ¢ikis gerilimini gOsterir.
C01.14 Hata aninda c¢iki .
(0x220E) | akimi (Bir 6n§eki§) 0.1A Hatali ¢ikis akimini gosterir.
((():X0212'8§) g::iﬁriinég?rabzigaki) 0.1V Ariza anindaki bara gerilimini gérintdleyin.
cot.1e | Hataanindamodil | Ariza anindaki AC motor siiriiciiniin dahili moduiliintin
sicakligi (Bir 0.1°C N P
(0x2210) Bnoeki) sicakhgini goérintileyin.
1. Hane: Donis yonu
0: ileri yon 1: Geri yén
Hata aninda 2. Hane: Calisma durumu
c01.17 e . 0: Durma 1: Sabit Hiz 2: Hizlanma 3: Yavaglama
surict durumu (Bir | 0x0000 ) o
(0x2211) énceki) 3. Hane: Asiri gerilim ve asiri akim
0: Normal 1: Asiri gerilim 2: Asiri akim 3: Asiri gerilim
ve agiri akim
4. Hane: Ayriimig
Bir hata goruntilenirken ¢ok islevli giris terminalinin
co1.18 Hata aninda giris durumu 1 (ACIK) ve 0 (KAPALI) araciligiyla
(0x22.12) terminali durumu -- gorintdlenir.
(Bir dnceki) Ornegin, X1 ve X2 terminalleri ACIK oldugunda,
C01.08 olarak goéruntilenir.
Ariza goruntilendiginde ¢ok islevli ¢ikis terminalinin
C0o1.19 Hata aninda cikig durumu 1 (ACIK) ve O (KAPALI) araciligiyla
(0x22.13) terminali durumu -- gorintdlenir.
ir dnceki Ornegin, Y terminali ve réle oldugunda, .
(Bir 6nceki) O Y t I le ACIK old da, C01.09
olarak goérintilenir.
(8321;2) g':éi;:;" (Iki - Hatalari karakter bigiminde goruntuleyin.
C01.21 Hata tipi alt kod (ki Ariza kodunu ve ariza alt kodunu dijital bigimde
(0x2é15) bnceki;) 1 goruntileyin ve ilgili isleme onlemleri ariza teshisi
bolimunde goruntulenebilir.
(83212?2) ';:ézl::;)' (Ue -- Hatalari karakter bigiminde gorinttleyin.
- Ariza kodunu ve ariza alt kodunu dijital bigimde
(8521;3) ?Ua;aégglei:; kod 1 goruntileyin ve ilgili isleme Onlemleri arza teshisi

bélimuinde géruntilenebilir.

C02.xx: Uygulama izleme Parametreleri

Parametre
kodu isim Birim icerik
(Adres)
(8322388) zéger?en besleme 0.1% PID geri besleme degerini goruntiler.
(5322381) PID ayar degeri 0.1% PID degerini gosterir.
(8322382) PID c¢ikis degeri 0.1% PID cikis de@erini goruntuler.
C02.03
(0x2303) PID kontrol durumu | 1 --
C02.04 Avrilm _
(0x2304) | "YMMIS
C02.05
(0x2305) PLC calisma fazi 1 --
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C02.06
(0x2306) PLC faz frekansi 0.01Hz --
C02.07 PLC calisma
(0x2307) | frekansi 0.01Hz -
€02.08 ileri geri ayari 1 -
(0x2308) gen ay
C02.09
(0x2309) Jog komutu 1 --
C02.10 | Kalibrasyon éncesi | 0.01V/0.01 F°5'41 gerilim veya akim girisini segmek i¢in k.“',!‘;"[‘!"r'
(0x230A) | A1 gerilim/akim mA F05.41 "0" olarak ayarlandiginda gerilim girisini, ise
akim girigini gosterir.
(0x230B) | Al2 gerilim/akim mA akim girisini gdsterir
Kalibrasyon éncesi F06.00 gerilim veya akim ¢ikisini segmek igin kullanilir.
((():x()22:’;(1)(23) AO1 gerilim/akim ?n? V/0.01 F06.00 "0" olarak ayarlandiginda gerilim girigini, "1”
degeri veya “2" ise akim girisini gosterir.
Kalibrasyon éncesi F06.10 gerilim veya akim ¢ikisini segcmek igin kullanilir.
(()Cx(]22:’;(1)|?)) AO2 gerilim/akim (r)n21 V/0.01 F06.10 "0" olarak ayarlandiginda gerilim girigini, "1”
degeri veya “2" ise akim girigini gosterir.
C02.14 Avrlm B B
(0x230E) | YMM®
(83223'8,5:) f:rrnu:rlmjljri:f};ft(éru 0.1% %100, asir yik suresinin doldugu anlamina gelir.
(8322312) z/la?:]Oarn&I]jrlrr]IayfgitérU 0.1% %100, asir ylk slresinin doldugu anlamina gelir.
Cc02.17
(0x2311) | -
c02.18 | B
(0x2312)
€02.19 | Wave-by-wave 1 Wawe-by-waye akim sinirlamasinin olusma siniri
(0x2313) | akim limit y-way ¥
S22 | s :
€02.21 Ayrilmi --
(0x2315) | "YMMIS
€02.22 Ayrilmi --
(0x2316) | YMMIS
€02.23 Ayrilmi --
(0x2317) | "YMmMS
C02.24 Avrilm B
(0x2318) | ~YMMIS
(gfzzéfg) L%gig'ﬁ'etme karti 4 Aralik, birim deger bagina 0-10000dir.
((?x%%fi) IaOnaglgglzletme kart 1 Aralik, birim deger basina 0-10000°dir.
(gxozéf;) L?]gig'z'etme karti 4 Aralik, birim deger bagina 0-10000dir.
C02.28 '?,ig‘:g'rfr']?::f karti 1 Bit 0-bit 4, X6-X10 terminal durumuna karsilik gelir
(0x231C) gurimu 0: Gegersiz 1: Gegerli
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IO genisletme karti

C02.29 g
(0x231D) motor sicakligini 0.1 derece
algilar
C02.30 IO genisletme karti 1
(0x231E) | PUL sayisi dusuk
C02.31 IO genisletme Kkarti _ N
(0x231F) | PUL sayisi yiiksek 1 Toplam sayim = [C02.30 + C02.31*65535]
Enerji kesik
C02.32~ | depolama
C02.47 parametresi 1~ . .
(0x2320 ~ | Enerji kesik 1 Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x231F) | depolama
parametresi 16
C02.48
(0x2330) Ayriimis 1
C02.49
(0x2331) Ayriimis 1
C02.50 ~
C02.59 | Onbellek kaydi 0 ~ . .
(0x2332 ~ | énbellek kaydi 9s 1 Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x233B)
C02.60 Genigletme karti A 1 Genigletme baglanti noktasi A'daki genisletme kartinin
(0x233C) | yazilim strimu yazilim surimd.
C02.61 Genigletme karti B 1 Genigletme baglanti noktasi B'deki genigletme kartinin
(0x233D) | yazilim stirim yazilim strimda.
C02.62 Harlq tus takimi 1 Harici tus takimi yazilimi striim
(0x233E) | versiyonu
C02.63 Yerlesik tus takimi : .
(0x233F) | versiyonu 1 Yerlesik tus takimi versiyonu
C03.xx: Bakim izleme Parametreleri
Parametr
e kodu isim Birim igerik
(Adres)
€03.00 sE(;]:rrJaI ;:Irl”s(:rllkaten 0.1 saat
(0x2400) | RUN) siresi
C03.01 Kimulatif calisma 1 saat
(0x2401) | (RUN) sUresi
C03.02 | Enerji verildikten 1 saat
(0x2402) | sonra gegen slire
Eneriji verildikten
€03.03 sonra gegen 1 dakika
(0x2403) o DT
kimulatif stire
C03.04 | Sogutma fani 1 saat
(0x2404) | calisma siresi
C03.05 N o
(0x2105) Sogutma fani bakimi | 1%
C03.06 . 0
(0x2106) Kondansator bakimi | 1%
C03.07 | Sarj kontaktorinin 1%
(0x2407) | bakimi °
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C03.08
(0x2408)

Ayrilmis

C03.09
(0x2409)

Ayriimis

C03.10
(0x240A)

Ayrilmis

C03.11
(0x240B)

Ayriimis

C03.12
(0x240C)

Ayrilmis

C03.13
(0x240D)

Ayriimis

C03.14
(0x240E)

Ayrilmis

C03.15
(0x240F)

Ayrilmis

C03.16
(0x2410)

Ayrilmis

C03.17
(0x2411)

Ayriimis

C03.18
(0x2412)

Ayrilmis

C03.19
(0x2413)

Ayrilmis

C03.20
(0x2414)

Tansiyon bitis ayari

0.1N

Hassasiyeti F16.03'Un 3. hanesine baghdir.

C03.21
(0x2415)

ilk rulo gapi degeri

1Tmm

C03.22
(0x2416)

Akim lineer hiz
degeri

0.1m/min.

C03.23
(0x2417)

Akim rulo g¢api
degeri

1mm

C03.24
(0x2418)

Tansiyon kanali tork
set degeri

0.1%

C03.25
(0x2419)

Tansiyon PID

0.1%

C03.26
(0x241A)

Tansiyon PID geri
beslemesi

0.1%

C03.27
(0x241B)

Tansiyon PID ¢ikisi

0~ 10000

C03.28
(0x241C)

Statik strtinme
kompanzasyonu
degeri

0.1%

C03.29
(0x241D)

Dinamik surtiinme
kompanzasyonu
degeri

0.1%

C03.30
(0x241E)

Toplam surtinme
kompanzasyonu
degeri

0.1%

C03.31
(0x241F)

Ayrilmig  (Tansiyon
fonksiyonu)

C03.32
(0x2420)

Ayrilmis  (Tansiyon
fonksiyonu)
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C03.33 | Ayriimis  (Tansiyon
(0x2421) | fonksiyonu)

C03.34 | Aynimis  (Tansiyon
(0x2422) | fonksiyonu)
C03.35 | Ayriimis  (Tansiyon
(0x2423) | fonksiyonu)
C03.36 | Aynimis  (Tansiyon
(0x2424) | fonksiyonu)
C03.37 | Aynimis  (Tansiyon
(0x2425) | fonksiyonu)
C03.38 | Ayniimis  (Tansiyon
(0x2426) | fonksiyonu)
C03.39 | Ayrniimis  (Tansiyon
(0x2427) | fonksiyonu)
C03.50 | Makine kodu 1
(0x2432)

C03.51 Makine kodu 2
(0x2433)

C03.52 | Makine kodu 3
(0x2434)

C04.xx : Endustri uygulamasi izleme

Bu parametre grubu, endstri modelleri igin 6zel bir izleme grubudur, ayrintilar igin litfen endustri

modelleri icin 6zel talimatlara bakin.

C05.xx : Kontrol izleme

Bu parametre grubu, AC motor siricinin dahili kontrol parametrelerini izlemek igin kullanilir ve genellikle

ikincil fonksiyon gelistirmeyi gerceklestirmek icin istege bagli kart ile birlikte kullanihr.

C06.xx : EX-A izleme

Bu parametre grubu, istege bagh karttaki (EX-A ara yiziine bagl) izleme degerini kontrol etmek igin

kullanihir. izleme parametrelerinin icerigi icin istege bagh kartin kilavuzuna bakin.

C07.0x : EX-B izleme

Bu parametre grubu, istege bagh karttaki (EX-A arabirimine bagli) kontrol islevi parametrelerini izlemek

igin kullanilir. izleme parametrelerinin igerigi igin istege bagli kartin kilavuzuna bakin.
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10.31 Haberlesme parametreleri
MODBUS temel haberlesme grubu (Addr 0x30xx/0x20xx)

Oku/Yaz
Adres isim (Read/ Aralik igerik
Write)
0x2000 0.01Hz o
/0x3000 Ayar frekansi R/W (0.00 ~ Haberlesme ile verilen ayar frekansi
320.00)
0x0000: Gegersiz
0x0001: ileri calis 0x0002: Geri calis
0x0003: ileri JOG 0x0004: Geri JOG
0x0005: Yavaslayarak durus 0x0006: Serbest
durus
0x0007: Komutu sifirla
0x0008: Calismayi engelle, sirtict serbest
0x2001 0x0000 durur, tekrar galismasi igin 3001 adresine 9
/0x3001 Komut w (0x0000 ~ yazilmahdir.
0x0103) 0x0009: Galisma izni komutu
0x0101: F02.07 =1 [Dinamik otomatik motor
adaptasyonu], ve calistir komutu gibi davranir
0x0102: F02.07 = 2 [Statik otomatik motor
adaptasyonu], ve calistir komutu gibi davranir
0x0103: F02.07 = 3 [Stator direnci otomatik
motor adaptasyonu], ve ¢alistir komutu gibi
davranir
Bit0: 0-Dur (STOP) 1-Calis (RUN)
Bit1: O-Hizlanma yok  1-Hizlanma
Bit2: 0-Yavaslama yok 1-Yavaslama
0x2002 | Surich durum R Binary Bit3: O-ileri 1-Geri
/0x3002 | bilgisi Bit4: 0-Hata yok 1-Hata var
Bit5: 0-Kilitsiz durum  1-Kilitli durum
Bit6: 0-Alarm yok 1-Alarm var
Bit7: 0-Calistirlamaz  1- Cahstirilabilir
/%);%%%% Hata kodu R © ~01 27) Haberlesme ile okunacak hata kodunun degeri
; 0.01Hz
/%):(%%%1 ;rril:?ns st R/W (0.00 ~ Haberlesme ile ayarlanacak Ust sinir frekansi.
320.00)

0.0%

/%);%%%% Tork ayari R/W (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak tork ayari
100.0%)

0.0% , _
0x2006 Tor}< kontrol RW (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak tork kontrol ileri
/0x3006 | ileri hiz siniri 100.0%) hiz siniri

; 0.0% . .
0x2007 | Tork kontrolU RW (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak tork kontrol geri
/0x3007 | geri hiz siniri 100.0%) hiz siniri
0.0%
/%))((%%%88 Cl:j’(lalig)ear?/ar R/W (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak PID ayar degeri
100.0%)
_ 0.0% . .
0x2009 | PID geri RW (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak PID geri besleme
/0x3009 | besleme 100.0%) miktari
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Gerilim 0.0%
0x200A | frekans o Degisken frekansh gi¢ kaynagi dizleminin
- R/W (0.0% ~ .
/0x300A | ayirma gerilim 100.0% uygulama parametreleri.
degeri ayari 0%)
0,
0x200B . 0'?,/0 L : .
Tansiyon ayari R/W (0.0% ~ Gerginlik diizlemi uygulama parametreleri.
/0x300B
100.0%)
0.0%
0x200C | Rulo gapi R/W (0.0% ~ Gerginlik diizlemi uygulama parametreleri.
/0x300C | ayari
100.0%)
. 0.0%
/%):(%%%DD angr:usal hiz R/W (0.0% ~ Gerginlik diizlemi uygulama parametreleri.
y 100.0%)
0.00s
0x200E | Hizlanama R/W 0.00s ~ F01.22 degerini okulyaz
/0x300E | zamani 1
600.00s
0.00s
Ox200F | Yavaslama RIW (0.00s~ | FO1.23 degerini okulyaz
/0x300F | zamani 1
600.00s)
0x2010 | Hata ve R 0 1~127 hata kodu, 128-159 uyari kodu ve 0
/0x3010 | numarasi (0 ~65535) | hatasiz.
0]
0x2011 | Tork akim O'CB,A) . .
/0x3011 | bileseni R (0.0% ~ Konveyor 6zel uygulama parametresi
400.0%)
_ 0.000s
0x2012 | Tork filtre RIW (0.000s ~ | F03.47 degerini okulyaz
/0x3012 | zamani
6.000s)
0x2013 . .
/0x3013 Ayriimis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x2014 : :
10x3014 Ayriimis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x2015 . .
10x3015 Ayriimis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x2016 : :
10x3016 Ayriimis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x2017 . .
/0x3017 Ayriimis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
Cikis terminali islevi icin, 30 [iletisim kontrol
cikigl] se¢cmek Uzere F6.20~F24'G segin.
0x2018 | Cikig terminal : Bit0: Y transistor ¢ikigi
/0x3018 | kontrolij w Binary Bit1: Role cikig!
Bit2: Harici Y1 transistor ¢ikisi
Bit3: Harici role ¢ikisi
0x2019 0.01 F06.01=18[AO fonksiyon ¢ikigI segimi=iletisim
jox3019 | AO ¢ikis W (0~100.00) | cikisi].
0x201A | Genisleme AO W 0.01 F06.11=18[Genigletilmis AO fonksiyon gikisi
/0x301A | cikisi (0~100.00) | segimi=iletisim gikisl].
0x201B | A 0 . :
/0x301B Ozel 1 R/W (0 ~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x201C | = 0 . :
10x301C Ozel 2 R/W (0 ~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
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0x201D | 0 ' .
/0x301D Ozel 3 R/W (0 ~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x201E | 0 _ .
jox301E | O%&4 R/W (0~65535) | Opsivone! kartile kullanilir.
0x201F | 0 _ .
J0x301F Ozel 5 R/W (0 ~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.

Opsiyonel kart haberlesme kontrol grubu (Adres 0x31xx)

Okul/Yaz
Adres isim (Read/ Aralik igerik
Write)
0.01Hz
0x3100 Ayar frekansi R/W (0.0 ~ 600.00) Haberlesme ile verilen ayar frekansi
0x0000: Gegersiz
0x0001: ileri calis
0x0002: Geri calis
0x0003: ileri JOG
0x0004: Geri JOG
0x0005: Yavaslayarak durug
0x0006: Serbest durus
0x0000 0x0007: Komutu sifirla
0x3101 Komut W (0x0000 ~ 0x0008: Calismayi engelle, slriicli serbest
0x0103) durur, tekrar galismasi igin 3001 adresine 9

yazilmahdir.
0x0009: Calisma izni komutu

0x0101: F02.07 =1 [Dinamik otomatik motor
adaptasyonu], ve galistir komutu gibi davranir

0x0102: F02.07 = 2 [Statik otomatik motor
adaptasyonu], ve calistir komutu gibi davranir

0x0103: F02.07 = 3 [Stator direnci otomatik
motor adaptasyonu], ve calistir komutu gibi
davranir
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Bit0: 0-Duruyor (STOP) 1-Calisiyor (RUN)
Bit1: 0-Hizlanma yok 1-Hizlaniyor

Bit2: 0-Yavaslama yok 1-Yavasliyor

Bit3: O-ileri 1-Geri

0x3102 | Surtcl durum R Binary
bilgisi Bit4: 0-Hata yok 1-Hata var
Bit5: 0-Kilitsiz durum 1-Kilitli durum
Bit6: 0-Alarm yok 1-Alarm var
Bit7: 0-Calistirlamaz 1- Calistirilabilir
0
0x3103 | Hata kodu R 0~ 127) Hata koduna karsilik gelen deger
0.01Hz
0x3104 | (Jst frekans R/W (0.0~ F01.10) Haberlesme ile ayarlanacak Ust sinir frekansi
0.0%
0x3105 | Tork ayari R/W (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak tork ayari
100.0%)
0.0%
0x3106 | Tork kontrolii RIW (0.0% ~ Eaberlesme ile ayarlanacak tork kontrol ileri
ileri hiz siniri 100.0%) 1z siniri
. (o]
0.0%
0x3107 | Tork kontrolii RIW (0.0% ~ It;laberlesme ile ayarlanacak tork kontrol geri
ters hiz siniri 100.0%) 1z siniri
. (o]
0.0%
0x3108 | v/erilen PID R/W (0.0% ~ Haberlesme ile ayarlanacak PID ayar degeri
100.0%)
0.0%
0x3109 | PID geri RW (0.0% ~ :?ktiz:llesme ile ayarlanacak PID geri besleme
besleme 100.0%)
0.0%
0x310A | V/F ayrici R/W (0.0% ~ Gerilim frekansi ayirma gerilim degeri ayari
gerilim ayari 100.0%)
. (o]
0.0%
0x310B Tansiyon ayar R/W (0.0% ~ Tansiyon uygulama parametreleri
100.0%)
0.0%
0x310C | Rulo capi RW (0.0% ~ Tansiyon uygulama parametreleri
ayar 100.0%)
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0.0%
0x310D | Dogrusal hiz R/W (0.0% ~ Tansiyon uygulama parametreleri
ayar 100.0%)
0.00s
0x310E | Hizlanma R/W (0.00s ~ F01.22 degerini oku/yaz
slresi 1 '
600.00s)
0.00s
0x310F | Yavaslama R/W (0.00s ~ F01.23 degerini oku/yaz
suresi 1 600.00s)
0x3110 Hata ve R 0 1~127 hata kodlandir, 128-159 uyari
numarasi (0 ~65535) | kodlaridir ve O hata degildir.
0.0%
0x3111 | Tork akim R (0.0% ~ Konveyor 6zel uygulama parametresi
bileseni 400.0%)
0.000s
0x3112 | Torkfiltreleme | R (0.000s ~ | F03.47 degerini okulyaz.
suresi
6.000s)
0x3113 Ayriimis R/W - Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3114 Ayrilmis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3115 Ayrilmis R/W - Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3116 Ayrilmis R/W -- Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3117 Ayrilmis R/W - Opsiyonel kart ile kullanilr.
Dijital ¢ikis terminali i¢in, 30 [haberlesme ile
cikis kontrolu] se¢mek icin F06.20~F06.24'U
secin.
. Bit0: Y t ist k
0x3118 | Terminal ¢ikis W Binary I ransistor ¢lis!
kontroll Bit1: Role cikisl
Bit2: Harici Y1 transistor ¢ikisi
Bit3: Harici role ¢ikisi
03119 W 0.01 F06.01=18 [AO cikis icin kaynak segimi =
AO cikis (0 ~ 100.00) RS485 haberlesme]
0.01 _ . .
0x311A | Opsiyonel kart W F?(6.11_18 .[E)f]sworI\el kart.IAO Lonl‘((swon:{
AO cikis (0~100.00) | ¢'kis segimi= aberlesme ile ¢ikis kontrold]
0
0x311B e R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
Ozel 1 (0 ~ 65535)
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0

0x311C | Bzel 2 R/W (0~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0

0x311D | Bzel 3 R/W (0~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0

OX3MME | ®zel 4 R/W (0~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.
0

OX31MF | &zel 5 R/W (0~ 65535) Opsiyonel kart ile kullanilir.

Girig ve ¢ikig ara yuzii iletisim grubu (Adres 0x34xx)

Haberles _ (R/W) Boyut
me isim igerik
adresi (Aralik)
Genisletilmis 0 i e
0x3400 baglanti noktasi R (0~ 65535) AC310 icin varsaylilan ayar 1'dir.
SPl iletisim modu
Bit0: X1 terminal 0-OFF 1-ON
Bit1: X2 terminal 0-OFF 1-ON
Bit2: X3 terminal 0-OFF 1-ON
Bit3: X4 terminal 0-OFF 1-ON
Girig Bit4: X5 terminal 0-OFF 1-ON
0x3401 | terminallerinin R Binary
durumu Bit5: X6 terminal 0-OFF 1-ON
Bit6: X7 terminal 0-OFF 1-ON
Bit7: X8 terminal 0-OFF 1-ON
Bit8: X9 terminal 0-OFF 1-ON
Bit9: X10 terminal 0-OFF 1-ON
Bit0: Y terminal durumu 0-OFF 1-ON
Bit1: Réle durumu 0-OFF 1-ON
Cikis Bit2: Opsiyonel kart Y1 durumu
0x3402 | terminallerinin R Binary
durumu 0-OFF 1-ON
Bit3: Opsiyonel kart role durumu
0-OFF 1-ON
0x3403 | Ayrilmis R - -
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0x3404 | Ayrilmis R/W - -
Cok fonksiyonlu Cok islevli 0-15'in her islevi bir bite karsihk
0x3405 | giris terminali R Binary gelir.
fonksiyon grubu 0 0-OFF 1-ON
Cok fonksiyonlu Cok islevli 16-31'in her islevi bir bite karsilik
0x3406 | diris terminali R Binary gelir.
fonksi bu 1
onksiyon grubu 0-OFF 1-ON
Gok fonksiyonlu Cok islevli 32-47'in her iglevi bir bite karsihk
0x3407 | 9iris terminali R Binary gelir.
fonksiyon grubu 2
0-OFF 1-ON
Cok fonksiyonlu Cok islevli 48-63'in her islevi bir bite karsilk
0x3408 | 9giris terminali R Binary gelir.
fonksiyon grubu 3
0-OFF 1-ON
Gok fonksiyonlu Cok islevli 64-79'in her iglevi bir bite karsilik
0x3409 | giris terminali R Binary gelir.
fonksiyon grubu 4
0-OFF 1-ON
Cok fonksiyonlu Cok islevli 80-95'in her islevi bir bite karsilik
0x340A | 9iris terminali R Binary gelir.
fonksiyon grubu 5
0-OFF 1-ON
Bit0: X6 terminali 0-KAPALI 1-ACIK
Bit1: X7 terminali 0-KAPALI 1-ACIK
Bit2: X8 terminali 0-KAPALI 1-ACIK
10 genisletme Bit3: X9 terminali 0-KAPALI 1-ACIK
0x340B | karti giri terminal | R Binary | Bit4: X10 terminali 0-KAPALI 1-AGIK
durumu
Bit5-Bit11 ayriimig
Bit12-Bit15, 4 bitlik sanal terminal sinyaline
karsihk gelir
0-OFF 1-ON
IO genisletme Bit0: Genisletme Y1 durumu 0-OFF  1-ON
0x340C | karti ¢ikis terminal | R Binary
durumu Bit1: Genigletme role durumu 0-OFF 1-ON
0.00%
1O genisletme IO genisleme karti analog miktar tespiti (motor
0x340D karti analog 1 R (0.00% ~ sicakligi tespiti).
100.00%)
IO genigletme
0x340E karti analog 2 R -- Ayrilmig
ox34oF | 'O genisletme R - Ayrilmis

karti analog 3
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IO genisletme

0x3410 karti analog 4 R -- Ayrilmig
IO genisletme 0
0x3411 karti PUL frekans | R
élgimi 1 (0~635535) | Genisletme karti PUL frekans élgiim degeri =
PUL frekans 6lgiima 1 + PUL frekans 6lgiima
IO genigletme 0 2*65535.
0x3412 | karti PUL frekans | R
dlglimii 2 (0 ~ 65535)
0x3413 | Ayrilmis R/W - -
AO foksiyonu 24 0
0x3414 R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
cikis (0 ~ 1000)
A0 foksiyonu 25 0
0x3415 | cikis R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
A0 foksiyonu 26 0
0x3416 | cikis R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
A0 foksiyonu 27 0
0x3417 | cikig R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
AQ foksiyonu 28 0
0x3418 | cikig R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
AQ foksiyonu 29 0
0x3419 | cikis R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
AO foksiyonu 30 0
0x341A | cikis R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
A0 foksiyonu 31 0
0x341B | gikis R/W Opsiyonel kart ile kullanilir.
(0 ~1000)
10 genisletme 0
0x341C | karti PUL baglanti R Opsiyonel kart ile kullanilir.
noktasi sayisi 1 (0 ~65535)
10 genigletme 0
0x341D | karti PUL baglanti R Opsiyonel kart ile kullanilir.
noktasi sayisi 2 (0 ~65535)
0x341E | Ayrilmig R/W - -
0x341F | Ayrilmis R/W -- --

Onbellek kaydi haberlesme grubu (Adres 0x35xx)

Haberles
me
adresi

isim

(RIW)

Boyut
(Aralik)

icerik
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0x3500 | register 0 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3501 register 1 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3502 | register 2 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3503 | register 3 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3504 | register 4 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3505 | register 5 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilr.
0x3506 | register 6 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3507 | register 7 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3508 | register 8 RW (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x3509 | register 9 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x350A | register 10 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x350B | register 11 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x350C | register 12 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x350D | register 13 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilr.
0x350E | register 14 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.
0x350F | register 15 R/W (0 ~65535) | Opsiyonel kart ile kullanilir.

Genisletilmis ariza ve kapatma parametresi haberlesme grubu (Adres 0x36xx)

Haberles (R/W) Boyut
me isim igerik

adresi (Aralik)
Ozel ariza 0 .

0x3600 R/W E.FA1 ~ E.FAS8 hatalarina karsilik gelir. 11 ~18
numarasi kaydi (11 ~ 18)
o 0 A.FA1~A.FA6. 11~16 uyarilarina kargilk

0x3601 Ozel uyarn R/W _ y S
numarasi kaydi (11~16) | gelir. 11~16

0x3602 | Ayrilmig R/W - -

0x3603 | Ayrilmis R/W - -

0x3604 | Ayrilmig R/W - -

0x3605 | Ayrilmis R/W - -

0x3606 | Ayriimis R/W - -
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0x3607 | Ayrilmis R/W - -
0x3608 | Ayrilmis R/W - -
0x3609 | Ayrilmis R/W - -
OX360A (?;golama kapall R | (0-65535) | IStede bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
P . C02.32 tzerinden goruntulenebilir.
parametreleri 1
0X3608 (?;golama kapal rW | (0-65535) | IStede baghh bir kartia birlikte kullanilir ve
P . C02.33 lzerinden goruntilenebilir.
parametreleri 2
Gig kapali C o . -
N Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x360C | depolama . RW (0~65535) C02.34 Gzerinden goruntilenebilir.
parametreleri 3
Glg kapali F o . -
N Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x360D | depolama . RW (0~65535) C02.35 lzerinden goruntilenebilir.
parametreleri 4
Gig kapali F o . -
N Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
Ox360E | depolama RIW | (0~65535) | ~5°36 tizerinden gériintiilenebilr
parametreleri 5
Gig kapali F o . -
. Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x360F | depolama RIW | (0~05535) 1 50237 izerinden gorintiilenebilr.
parametreleri 1
Glg kapali P N . -
N Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x3610 | depolama RIW | (0~85535) | -5 38 tizerinden gérintiilenebilir.
parametreleri 6
3611 S:golama kapal R | (0-65535) | IStede baghh bir kartia birlikte kullanilir ve
P . C02.39 uzerinden goruntilenebilir.
parametreleri 7
0x3612 S:golama kapal R | (0-65535) | IStede baghh bir kartla birlikte kullanilir ve
P . C02.40 Gzerinden goruntulenebilir.
parametreleri 8
Glg kapali F o . -
. Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x3613 - | depolama RIW | (0~65535) 1 50241 tizerinden gorintilenebilr.
parametreleri 9
Glg kapali F o . -
. Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x3614 | depolama RIW 1 (0~85535) | 1542 tizerinden goriintiilenebilr
parametreleri 10
Glg kapali f N . -
. Istee bagh bir kartla birlikte kullanilir ve
0x3615 | depolama RIW | (0~85535) | 1543 tizerinden goriintiilenebilr
parametreleri 11
0x3616 (?eugolama kapalr rw | (0-65535) | Istede baghh bir kartia birlikte kullanilir ve
P . C02.44 (zerinden goruntilenebilir.
parametreleri 12
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Glg kapali P . . -
0x3617 | depolama RW | (0~65535) Istege t.).agll. bir k?rtllla "blrllktt-:j.kullanlllr ve
. C02.45 lzerinden goruntilenebilir.
parametreleri 13
Glg kapali F o . -
0x3618 | depolama RW | (0~ 65535) Istege t.).agll. bir k?rtllla "blrllktt-::.kullanlllr ve
. C02.46 lGzerinden goruntilenebilir.
parametreleri 14
Glg kapali S o o
0x3619 | depolama RW | (0~65535) Istege t.).agll' bir k?rt.l.a "blrllktt-:j.kullanlllr ve
. C02.47 Gzerinden goruntulenebilir.
parametreleri 15
0x361A | Ayrilmis R/W - -
0x361B | Ayrilmis R/W - -
0x361C | Ayrilmig R/W - -
0x361D | Ayriimig R/W - -
0x361E | Ayrilmisg R/W - -
0x361F | Ayrilmig R/W - -
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Bolim 11 Parametre Detaylari
11.1 Giivenlik Onlemleri

Ldtfen bu kitaptaki givenlikle ilgili tim bilgilere dikkat edin.

Uyarilara uymazsaniz, 6lim veya ciddi yaralanma meydana gelebilir, bu ylizden litfen dikkatli olun.
Firmanizin veya firmanizin misterilerinin bu kitabin igerigine uymamasindan kaynaklanan yaralanma ve
ekipman hasarlarindan firmamiz sorumlu olmayacaktir.

11.2 F00: Uygulama Ortami Parametreleri

FOO grup parametresi [gevresel uygulama], surlcunin g¢alisma ortamiyla ilgili 6gelerini ayarlamak igin
kullantilir.

F00.0x: Uygulama Ortami Parametreleri

<~ Grup FOO parametreleri, striiciiniin ¢alisma ortamini ve galisma kosullarini ayarlamak igin kullanilir.
Ornegin, parametre erisim diizeyi ve kullanim segimi gibi 6geler.F00.00: Parametre erisim diizeyi

Parkametre i . Fabrika ayar
odu Isim Igerik }
(Adres) (Ayar arahgi)
F00.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
0x0000 Parametrelere
(Ox ) erisim seviyesi Parametre erisim seviyesini kisitli parametre erigimi (0~3)
RUN durumuna gore ayarlar.

0: Standart parametreler
Parametre grubuna (Fxx grubu) ve izleme parametrelerine (Cxx grubu) erigim.
1: Ortak parametreler (F00.00,Pxx.yy)

Yalnizca F00.00 parametresinde ve F00.10~F00.39 [sik kullanilan parametreler 1~30] iginde ayarlanan
parametre kodlarina erisilebilir.

2: izleme parametreler (F00.00, Cxx.yy)
Sadece F00.00 parametrelerine ve izleme grubu parametrelerine erisilebilir.
3: Degistirilmis parametreler (F00.00,Hxx.yy)

Yalnizca fabrika varsayilan degerinden farkli olan F00.00 parametresine erisilebilir.
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Not :

< F11.00[Tus kilidi secimi] ve F11.01[Tus kilidi sifresi] strlcu i¢in kilit sifresi ayarladiginda, tus takimi ilgili
parametreleri degistiremez.

< F00.01: Uygulama se¢imi

Pall'(ametre i . Fabrika ayar
odu Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F00.01
(0x0001) Uyg_ulgma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
STOP sec¢imi Uygulamaya gére AC motor kontrol edilme sekli (0~1)

Siricl, asagidaki tabloda gosterilen amag igin 6zel 6n ayarlarini yapar. F00.01 igin surlcl, uygulamayla
ilgili parametreleri otomatik olarak uygun degere ayarlayacaktir. Hizli ayar ve referans igin sik sik
ayarlanacak parametreler F00.10~F00.39 [Sik kullanilan Parametreler 1~30]'a kaydedilecektir.

0: Genel amagli makine (G tipi makine)
1: Fan, su pompasi tipi (P tipi makine)

Not: F00.01'i ayarladiktan sonra, uygulamaya goére sik kullanilan parametreler fabrika degerlerine gére
asagidaki gibi atanacaktir. Eger farkl parametreleri bu gruba almak isterseniz, ilgili adrese o ayar parametre
adresini yazmalisiniz. Orn. F00.10’a, 0503 yazarsaniz, sik kullanilan parametre P00.10 degeri F05.03 ayar
parametresine donlsur. F00.03 ile suricl sifirlanarak fabrika ayarlarina dondlirse, sik kullanilan
parametrelerde tekrar fabrika degerlerine doner.

Asagidaki yaygin olarak kullanilan parametre kodlarinin baslatma degerleri, F00.01 ayariyla ilgilidir.

Tablo 11.1: Sik kullanilan parametreler igin fabrika ayar degerleri

Sik kullanilan L. Ayar degerine karsilik .
parametre AR CE gelen parametre Sl
F00.10 0100 F01.00 Kontrol metod segimi
F00.11 0101 F01.01 Calis (Run) komutu kanali
F00.12 0102 F01.02 Frekans komut kaynagi
F00.13 0710 F07.10 Durdurma (Stop) modu
F00.14 0122 F01.22 Hizlanma suresi 1
F00.15 0123 F01.23 Yavaslama siiresi 1
F00.16 0110 F01.10 Maksimum frekans
F00.17 0112 F01.12 Ust sinir frekansi
F00.18 0140 F01.40 Anahtarlama frekansi
F00.19 0730 F07.30 JOG frekansi
F00.20 0201 F02.01 Motor kutup sayisi
F00.21 0202 F02.02 Motor nominal giicl
F00.22 0203 F02.03 Motor nominal frekansi
F00.23 0204 F02.04 Motor nominal hizi
F00.24 0205 F02.05 Motor nominal gerilimi
F00.25 0206 F02.06 Motor nominal akimi
F00.26 0207 F02.07 Otomatik motor adaptasyonu segimi
F00.27 1201 F12.01 Modbus adres
F00.28 1202 F12.02 Haberlesme veri hizi (baud rate)
F00.29 1203 F12.03 Haberlesme veri (data) format
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0: Genel amagh makine (G tipi makine)

Tablo 11.2: Genel amagli makine igin sik kullanilan parametrelerin fabrika ayar degerleri

Sik kullanilan L. Ayar degerine karsilik P .
Ayar degeri Isim
parametre gelen parametre
F00.30 0700 F07.00 Start modu
F00.31 0705 F07.05 Donus yonu
F00.32 0502 F05.02 X3 terminali fonksiyon segimi
F00.33 0503 F05.03 X4 terminali fonksiyon segimi
F00.34 0504 F05.04 X5 terminali fonksiyon segimi
F00.35 0601 F06.01 AO cikis segimi
F00.36 0600 F06.00 AO cikis modu segimi
F00.37 0621 F06.21 Y cikig terminali segimi
F00.38 0622 F06.22 Réle 1 ¢ikisi (TA-TB-TC) segimi
F00.39 0400 F04.00 V/F egrisi

1: Fan, su pompasi (P tipi makine)
Asagidaki yaygin olarak kullanilan parametre kodlarinin baslatma degerleri, F00.01 ayariyla ilgilidir.

Tablo 11.4 Ortak parametre baslatma ayar degeri

Sik kullanilan — Ayar degerine karsilik .
Ayar degeri Isim
parametre gelen parametre
F00.30 0700 F07.00 Start modu
F00.31 0705 F07.05 Donus yonu segimi.
F00.32 0400 F04.00 V/F egrisi
F00.33 1050 F10.50 Otomatik hata sifirlama ayari
F00.34 1300 F13.00 PID
F00.35 1303 F13.03 PID geri besleme
F00.36 1307 F13.07 PID kontrol opsiyonu
F00.37 1311 F13.11 PID oran kazanci
F00.38 1325 F13.25 PID geri besleme kaybolma
F00.39 1329 F13.29 Uyku Segimi
< F00.03: Sifirlama (Fabrika ayarlarina dénme)
Parl'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F00.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
Fabrika
(0x0003) ayarlari Sdrucuyu sifirlama / fabrika ayarlarina dénme (0 ~33)

Not: Baglatma isleminden sonra F00.03 degeri otomatik olarak sifira déner.
0: islevsiz
11: Motor parametreleri hari¢ diger parametreleri sifirla

F02.01~F02.06 [motor temel parametreleri], F02.10~F02.29 [motor gelismis parametreleri] ve
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baslatilamayan parametreler digindaki parametreleri geri ylkler ve ariza kaydi degerini sifirlar.
22: Tiim parametreleri sifirla

Sifilanmayan disindaki parametreleri geri yukler ve ariza kaydi degerini sifirlar. Sifirlanmayan parametreler
icin agagidaki tabloyu inceleyiniz.

33: Arniza kaydini temizle
CO01 izleme parametre grubunda kaydedilen tim geg¢mis ariza bilgilerini siler.

Asagidaki parametreler F00.03 = 11 veya 22 olsa bile sifirlanmayacaktir!

Parametre Kod isim
F00.10 ~ F00.29 Sik kullanilan parametreler 1~20
F00.01 Kullanim amaci secimi
F07.05 Doénds yona
F11.05 Asag yukari butonlarini kullanarak hizli parametre kodunu degistirmek
F11.11~F11.18 Tus takiminda déngusel izieme durumu
F11.20 Goruntlileme ayarlari
F12.11 ~F12.12 RS485 6zel adres ayari

Not: F00.03 = 11 veya 22, F00.30~F00.39, baslatma sirasinda F00.01 [segimi kullan] ile birlikte farkli
degerlere baslatilacaktir.

F00.04: Tus takimi parametre kopyalama

Parkar(rj\etre . . Fabrika ayari
ole ] isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F00.04
Tus takimi ile V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0004) | parametre Siriiciiden tus takimina ya da tus takimindan (0~33)
STOP kopyalama siriiciiye parametreleri kolayca aktarabilirsiniz.
0: islevsiz
11: Siiriicudeki parametreleri harici tug takimina yiikler (CoPy)
22: Tus takimindaki parametreleri siiriiciiye indirir (LoAd)
Parametre kopyalandiginda, eylem modu tus takimi ekraninda goriintiilenecektir.
Tus Takimi Ekrani Isim
CoPy Parametre kopyalama
LoAd Kopyalanan parametreleri geri yikleme
Parametre kopyalama sirasinda bir hata algilanirsa ekran hatayi gértntuler.
Kod isim Neden Onlem
Parametre Kopyalama sirasinda Ekran kablolarini ve baglantilarini
A.CoP .
kopyalama uyarisi haberlesme hatasi kontrol ediniz.

Not: Parametre kopyalama, motor parametreleri ve fabrika degerine dénemeyen parametreler de dahil
olmak Uzere tim parametre gruplarini kapsar.

F00.07 ~F00.08: Serbest parametre
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Parkar:etre . . Fabrika ayari
oLl isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F00.07 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ;
(0x0007) Serbest Birden fazla makine kullanirken, kullanici makine
parametre 1 numarasi, Urlin seri numarasi gibi bilgileri (0 ~ 65535)
RUN saklayabilir.
F00.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
(0x0008) Serbest Birden fazla makine kullanirken, kullanici makine
parametre 2 | hymarasi, Grln  seri numarasi  gibi bilgileri (0 ~ 65535)
RUN saklayabilir.
Not: Serbest parametreler AC motor sirtictiniin galismasini etkilemez.
F00.1x: Sik Kullanilan Parametreler
< F00.10 ~ F00.39: Sik kullanilan parametreler 1~30
Parkar’:j\etre . ) Fabrika ayari
Xl isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
Fgg(';g; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
: Sik kullanilan
sarametreler | F00-10~F00.29 araligindaki parametrelere 20 adet Genel varsayilan
(0x000A ~ sik kullanilan parametre kaydedilebilir ve kayitli parametreler
0x001D) | 1~20 parametrelere F00.00 [parametre erisim seviyesi] | (0X0000 ~0x2999)
RUN ayarlanarak hizli bir sekilde erigilebilir.
Fgg(')?’g; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
: Sik kullanilan ; =
sarametreler | F00-30~F00.39 araligindaki parametrelere 10 adet F00.01°e bagh
(0x001E ~ ortak  parametre  kaydedilebilir ve  kayitl F00.01(0x0000 ~
0x0027) | 21~30 parametrelere F00.00 [parametre erisim seviyesi] 0x2999)
RUN ayarlanarak hizli bir sekilde erisilebilir.
Not:

e F00.03 = 11 veya 22, F00.30~F00.39, baslatma sirasinda F00.01 [sec¢imi kullan] ile birlikte farkli
degerlere baslatilacaktir.

e F00.00=1 [parametre erisim duzeyi=sik kullanilan parametreler] ayarini yaparak sik kullanilan
parametrelere hizla erigin.

11.3 F01: Temel ayarlar
F01.0x: Temel komutlar

FO01.0x grup parametreleri, kontrol modunu, calistirma komut kaynagini ve frekans referans kaynagini
ayarlamak icin kullanilir.

Kontrol Modu
<> F01.00: Kontrol modu
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Pa:’(ar;etre . . Fabrika ayari
S isim igerik ]
(Adres) (Ayar arahigi)
F01.00
Motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0100) | kontrol Kullanilan asenkron motorun tipine ve amacina gére (0~ 20)
STOP modu kontrol yéntemini segin.

Kullanilan motorun tipine ve amacina goére kontrol yontemini segin.
0: Asenkron motor V/F kontrolii (V/F)

Bu kontrol ydontemi, hizli tepki ve hassas hiz kontroll gerektirmeyen tim degisken hiz kontrollerinin
yani sira tek bir AC motor slrtictini birden fazla motorla kullaniimasi igin kullanilir. Bu yéntem ayrica motor
parametrelerinin net olmadigi veya otomatik motor adaptasyonunun gerceklestirilemedigi durumlarda da
kullanilir.

1: Asenkron motor agik ¢cevrim vektor kontrolii (SVC)

Bu kontrol yontemi, yiksek hiz kontrol dogrulugu gerektiren uygulamalar igin kullanilir. Hiz yaniti ve
tork yaniti yuksektir ve disuk hizda bile yiiksek tork ¢ikisi yapilabilir.

2: Asenkron motor kapali gevrim vektor kontrolii (FVC)

Bu kontrol yontemi, hizh tork tepkisi ve sifir hiza kadar ylksek hassasiyette hiz kontroli gerektiren
uygulamalar i¢in kullanilir. Motor hizindan geri besleme sinyali gerekiyor.

10: Senkron motor V/F kontrolii (PMV/F)

Bu kontrol yéntemi, ylksek tepki ve hassas hiz kontroli gerektirmeyen asenkron degisken hiz
kontroli amaglari i¢in kullantlir.

11: Senkron motor agik ¢evrim vektor kontrolii (PMSVC)

Bu kontrol ydntemi, hassas hiz kontroli ve tork limit fonksiyonlari gerektiren uygulamalar igin
kullanihr.

12: Senkron motor kapali ¢evrim vektor kontrolii (PMFVC)

Bu kontrol yontemi, PM motorlari kullanirken yuksek hassasiyetli kontrol gerektiren sabit tork
uygulamalari ve hizh tork tepkisi ile ylksek performansli tork kontrolli gerektiren degisken hiz kontroli igin
kullanilir. Motordan hiz geri besleme sinyali gereklidir.

20: Gerilim-frekans ayirma kontroliui (VF_SPLIT)

Bu kontrol yontemi, ¢ikis ve frekansi ayri ayri kontrol etmek i¢in kullanilir. (Bu fonksiyon sadece T3
modeli 7.5kW ve Uzeri, T2 modeli 5.5kW ve uzeri icin gegerlidir).

Not:

» En iyi kontrol etkisini elde etmek igin lGtfen motor parametrelerini dogru bir sekilde girin ve motorun
otomatik motor adaptasyonunu gergeklestirin. F02.0x grubu, motorun temel parametre grubudur.

» Aclk gevrim ve kapali gevrim vektdr kontroliinde, evirici sadece bir motoru galigtirabilir ve AC motor
surlcunin kapasite seviyesi ile motorun kapasitesi ¢ok farkli olamaz. Kontrol performansinin
dismesine veya tahrik sisteminin normal sekilde ¢galismamasina neden olur.
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Run komut kaynagi

<  FO01.01: Run komut kanali

Pa:'(ametre ) . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F01.01 Calistir VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
oxo1o1) | (Run)
(0x0101) |\ Sty Suriicinin start, stop ve dénis ydni komutlarini (0~3)
RUN kaynagi nereden alacagini belirler.
0: Tus takimi

Sdrtctnin galismasini ve durdurulmasini kontrol etmek igin tus takimini kullanin.

Cok islevli tusun iglevi, F11.02=1, 2, 3 [Tus takimi ¢ok islevli tus secimi = geri, ileri elle ¢alistirma,
geri elle calistirma] ile geri, ileri ve geri elle calistirmayi kontrol etmek icin ayarlanabilir.

1: Terminal kontrolii

Kontrol panosundaki terminaller araciligiyla sirtctnin g¢alismasini ve durmasini kontrol edin.
Parametre araciliiyla galistirma komutunun giris yontemini segin. Litfen F05.20 = 0 ~ 3 [terminal kontrol
¢alisma modu = iki telli sistem 1, 2, 3 telli sistem 1, 2] olarak ayarlayin.

2: RS485 iletisimi
Calistir komutunu girmek igin RS485 iletisimini kullanin.
3: Opsiyon karti
Calistirma komutunu girmek igin sirtcuye takili iletisim opsiyon kartini veya giris opsiyon kartini kullanin.

istege bagl kartin kurulum yéntemi ve ilgili ayarlar icin liitfen istege bagh kartla birlikte verilen talimat
kilavuzuna bakin.

Not:

»  Tus takimi gok islevli tusu, komut kanalini F11.02=4 ~ 7 [tus takimi ¢ok islevli tus segimi = tus takimi ve

terminal, tus takimi ve RS485, terminal ve RS485, tus takimi ve terminal ve RS485] araciligiyla degistirir.
Komut kanal degistirme ydontemi ve ardindan komut degistirme, tus takimi ¢ok islevli tuglar araciligiyla
gerceklestirilir.

» Terminal komut degistirme, ¢ok fonksiyonlu terminal fonksiyonu F05.0x = 48 ~ 51 [Cok fonksiyonlu

secim terminali = tus takimina geg, terminale geg, RS485'e geg, opsiyonel karta geg], komut kanali
degistirilebilir.

11.5 Komut girisi se¢im modu

Komut Giris Modu Oncelik Aciklama
Komut kanal tus takimi olarak segildiginde

Tus takimi JOG 2 -

gegerlidir.

RS485 JOG 5 Korpu.tw kanali R_Sf185 haberlesme olarak
JOG secildiginde gecerlidir.

Opsiyonel kart 2 Komut kanali opsiyonel kart olarak segcildiginde

JOG gecerlidir.
Terminal JOG 3 Herhangi bir komut kanali segiminde gegerlidir.

Calistir (Run) komutu kanali 1 F01.01 parametresi ile ayarlanir.
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Not: Komut girigleri bir dncelik fonksiyonuna goére degerlendirilir. Daha ylksek sayi, daha onceliklidir.

Frekans Ayarlari
Girig yontemi, frekans komutunun segimi ve dnceligi agiklanmistir.

Given sourse A > | Proportional gain | A B Combination
) >
Given source B >| Linearization | ) mode selection
Run Command Bundle > Frequency
Priority_ | upper and > Frequency
Y NT— processing lower limit command
speed mode )' processing
Jog >
Verilen frekans komutunun sistematik diyagrami
Formal 11.6 Frekans giris se¢cim modu
Frekans giris modu Oncelik Aciklama
A kaynaginin Frekans girisi A kaynagi, ilgili parametreler F01.02,
Lo 1
degeri F01.03
Kaynak B kaynaginin 1 Frekans girisi B Kaynagi, ilgili parametreler F01.04,
degeri modu degeri F01.05, F01.06
Ave B’nin 1 Kaynak A ve B kanallarinin kombinasyonu, belirli bir
kombinasyonu frekansi vermek igin F01.07 tarafindan verilmisgtir.
Coklu Komut modu 5 F01.08 araciligiyla komut kanalinin demetleme frekansi
referansini ayarlayin.
Coklu Hiz modu 3 on. |§IevI| terminal, frekansi ayarlamak igin ¢oklu hiz
segimine ayarlanmistir.
JOG modu 4 Jog komutu gecerli oldugunda, jog frekansi F07.30 ile
ayarlanir.

Not:

1. Daha ylksek sayi, daha énceliklidir.

2. Coklu-Hiz modu giris kaynagini olarak secilmemigse, dncelik tablosunda listelenemez.

3. Coklu-Hiz modu giris kaynagi olarak secilmis ise, diger kaynak modiari ile ayni énceligie sahip olur.

Kaynak A, B olarak verilen frekans modu ve verilen frekans modunu ¢aligtiran komut toplulugu:

Frekans ayari
kaynak giris modu gelcane
Tus takimi ayari F01.09 set degeri verilen frekans olarak kullanilir.
Tus takimi Bu yontem yalnizca harici tek satirli tus takimi segcildiginde kullanilabilir.
potansiyometresi ile | Potansiyometrenin dogrusallastiriimasindan sonraki %0~%100 degeri, 0 ~
giris maksimum frekansa kargilik gelir.
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Al1 giris dogrusallastirma isleminden sonraki %0~%100 degeri, 0 ~ maksimum

Analog giris (Al1) il
nalog giris (Al1) ile frekansa karsilik gelir.

Al2 giris dogrusallastirma isleminden sonra %0~%100 degeri, 0 ~ maksimum

Analog giris (AI2) i
nalog giris (Al2) ile frekansa karsilik gelir.

Terminal pals (PUL) | PUL girig dogrusallastirma isleminden sonraki %0~%100 degeri, 0 ~ maksimum
ile frekansa karsilik gelir.

RS485 haberlesme | RS485 haberlesmesi verilen frekans degerini almak igin 0x3000 adresine deger
ile yazar.

Terminal yukari Terminal yukari ve asagi tus kontrol modunu ve hizi artirma/yavaglatmayi
asagl butonlari ile ayarlamak icin F05.25 ve F05.26'y1 kullanin.

o/ Mo ~ -
PID kontrol ile F13 grup proses PID kontrol ¢ikis degeri %0~%100, 0 ~ maksimum frekansa

karsilik gelir.
Program kontrol F14 grup programi, verilen frekans olarak her bélimde ayarlanan frekansi kontrol
(PLC) ile eder.
Opsiyonel kart Opsiyonel kart haberlesmesi ile verilen frekans degerini aliniz.
ilgili bélumiin frekansini verilen frekans olarak belirlemek igin cok islevli terminal
Coklu-Hiz g L
araciligiyla ¢oklu hiz segimini ayarlayin.
Not:

1. Opsiyonel kartin verilen frekansinin iletisim adresi icin, detaylar igin opsiyonel kartin kilavuzuna bakiniz.

2. F01.06 =0, 1 ile segilen frekans referans kaynagi B'nin referans degeri [frekans referans kaynagi B'nin
referans degeri = maksimum frekans, referans kaynagi A]

3. Maksimum frekans, F01.10 ayar degeridir.
Gok hizh galigma:

Siricl ¢ok hizh galisma fonksiyonuna sahiptir ve gerektiginde goklu frekans komutlari 6nceden ayarlanabilir.
F14.00~F14.14 parametrelerinde ¢oklu frekans komutu degerleri ayarlanir ve ayarlanan frekans komutu,
harici ¢gok fonksiyonlu giris sinyali ile birlestirilerek segilebilir. Kontak girisinin ACIK/KAPALI, motor hizini
kademeli olarak degistirmek icin gerekli frekans komutunu segmek igin kullanilabilir. 16 hiz frekans komutu
ve 1 jog frekans komutu (JOG komutu) ile 17 hiza kadar gegis yapilabilir.

Cok kademeli hiz komutlarinin kombinasyonu asagidaki tabloda gdsterilmistir. Form 11.7 Cok kademeli hiz
komutu ve gok fonksiyonlu kontak giris terminalinin kombinasyonu

Coklu hiz Coklu hiz Coklu hiz Coklu hiz
terminali 1 terminali 2 terminali 3 terminali 4 | JOG terminal
Parametreler F05.0x = 4/5

F05.0x =16 F05.0x =17 F05.0x =18 F05.0x =19
F01.09 Tus takimi OFF OFF OFF OFF OFF
frekans degeri
F14.00 Coklu-Hiz 1 ON OFF OFF OFF OFF
F14.01 Coklu-Hiz 2 OFF ON OFF OFF OFF
F14.02 Coklu-Hiz 3 ON ON OFF OFF OFF
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F14.03 Coklu-Hiz 4 OFF OFF ON OFF OFF
F14.04 Coklu-Hiz 5 ON OFF ON OFF OFF
F14.05 Coklu-Hiz 6 OFF ON ON OFF OFF
F14.06 Coklu-Hiz 7 ON ON ON OFF OFF
F14.07 Coklu-Hiz 8 OFF OFF OFF ON OFF
F14.08 Coklu-Hiz 9 ON OFF OFF ON OFF
F14.09 Coklu-Hiz 10 OFF ON OFF ON OFF
F14.10 Coklu-Hiz 11 ON ON OFF ON OFF
F14.11 Coklu-Hiz 12 OFF OFF ON ON OFF
F14.12 Coklu-Hiz 13 ON OFF ON ON OFF
F14.13 Coklu-Hiz 14 OFF ON ON ON OFF
F14.14 Coklu-Hiz 15 ON ON ON ON OFF
F07.30 JOG frekansi - - - - ON
< F01.02~F01.03: Frekans komut kaynagi Kanal A
Pall'(aorgﬁtre isim igerik Fabrika ayari
(Adres) (Ayar arahgr)

F01.02 Frekans

komut VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0102) | o
aynagl kanal | v/erilen frekans giris yontemini segin. (0~11)
RUN A
Frekans
F01.03
Komut VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%

(0x0103) | kaynag

kazanci kanal
STOP A

kazang igleme gerceklestirin.

Verilen kaynak A'nin giris degeri Uzerinde orantili

(0.0% ~ 500.0%)

Frekans ayar kaynagi A ¢ikis modu:

0: Tus takimi numara ayari

1: Tus takimi potansiyometre (istege bagli harici tek satirli tus takimi)

2: Gerilim/akim analog verilen miktar Al1

3: Gerilim/akim analog verilen miktar Al2

4: Ayrilmig

5: Terminal pals (PUL) girisi ile

6: RS485 haberlesme ile
7: Terminal UP/DW ile
8: PID kontrol ile

9: Program kontrol (PLC) ile
VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 259




Parametre Detaylari

10: Opsiyonel kart
11: Coklu hizile

<~ F01.04 ~F01.06: Verilen frekans kaynagi B

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F01.04 Frekans
Komut VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2
(0x0102) )
kaynag Verilen frekans giris yéntemini secin. (0~11)
RUN kanal B
FO1.05 | Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
komut '
(0x0103) kazanci Verilen kaynak B'nin giris degeri Uzerinde orantili (0.0% ~ 500.0%)
STOP kanal B kazang isleme gergeklestirin.
FO1.06 | Frekans | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
(0x0106) kafnah B B kaynaginin giris degerinin dogrusallastiriimasi g6z
reterans éniine alindiginda, giris degeri %100'e karsilik gelen (0~1)
RUN kaynag degerdir.

Frekans komut kaynagi kanal B:
0: Tus takimi Numara ayari
1: Tus takimi analog potansiyometre ile (opsiyonel harici tek satirl tus takimi)
: Analog giris Al1 verilen akim/gerilim ile
: Analog giris Al2 verilen akim/gerilim ile
s Ayrilmig

: Terminal pals PUL ile

2
3
4
5
6: RS485 haberlesme ile
7: Terminal UP/DW kontrol ile
8: PID kontrol ile
9: Program kontrol (PLC) ile
10: Opsiyonel kart ile
11: Coklu hiz ile
Frekans referans kaynagi B referans degeri:
0: Referans kaynagi FO01.10 [maksimum frekans]

1: Referans kaynagi, frekans referans kaynagi A tarafindan ayarlanir.

<~ F01.07: Frekans referansi kaynak kombinasyonu segimi
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Parkanc:etre . . Fabrika ayari
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahigi)
F01.07 Frekans
referansi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0107) | kaynak Frekans referans kaynadi A ve B'nin kombinasyon (0~5)
kombinasyo | modunu ayarlar.
RUN .
nu segimi

0: Frekans komut kaynagi Kanal A

1: Frekans komut kaynagi Kanal B

H W DN

: Kanal A + Kanal B
: Kanal A - Kanal B
: Maksimum (Kanal A, Kanal B)

5: Minimum (Kanal A, Kanal B)

Not :

» Verilen kaynagin frekansinin birlesik degeri, Ust limit frekansi ve alt limit frekansi ile sinirlidir.

» F07.05'in 2. Hane = 1 [galisma yOnU = sadece ileri komuta izin verilir] veya F07.05'in 3. Hane = 0
[frekans kontrol komut yonU = Gegersiz] ise, birlesik hesaplama sonucu su sekilde alinacaktir: 0,00Hz
olarak negatif bir deger frekans dénusturtclye bir frekans verilir.

< F01.08: Coklu ¢alis (RUN) komutu igin frekans kaynagi se¢imi

Parametre _ ) Fabrika ayan
kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgm)
F01.08 | Verilen VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
1 siklikta
(0x0108) komutu Verilen frekans modu icin farkh calistirma komutlari (0x0000 ~
RUN calistir ayarlar 0xCCCC)

Not: Ayar degeri 4 haneli hex bir sayidir ve her hanedeki bit ( 1., 2., 3, ve 4. hane) farkli bir anlam ifade

eder.

0: Kullaniimiyor

-_

:Ayrilmig

: Terminal pals PUL ile

: RS485 haberlesme ile
: Terminal UP/DW kontrol ile
: PID kontrol ile

: Tus takimindan namerik giris ile
: Tus takimi analog potansiyometre ile (opsiyonel harici tek satirli tus takimi)
: Analog giris Al1 verilen akim/gerilim ile

: Analog giris Al2 verilen akim/gerilim ile
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A: Program kontrol (PLC) ile

B: Opsiyonel kart ile

C: Coklu hizile

1. hane: Tus takimi igin frekans kaynagi

2. hane: Harici Terminal i¢in frekans kaynagi
3. hane: Haberlesme igin frekans kaynagi

4. hane: Opsiyonel kart igin frekans kaynagi

Komut demeti tipi verilen frekans modu uygulama 6rnegini calistirin, uzaktan/yerel anahtarlama
kullanarak, iletisim komut ayarini kullanarak uzak mod, frekans ayari, terminal komut ayarini kullanarak
yerel mod, tus takimi dijital frekans ayari, sadece terminal komut verilen modda gegis yapin ve ardindan
ayarlayin verilen frekans modunu demetlemek icin farkli kanal komutlari.

< F01.09: Tus takimi ile frekans degeri

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F01.09
Tus takimi | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Hz
(0x0109) ile frekans
degeri Tus takimi ile frekans degerini ayarlar. (0.00 ~F01.10)
RUN

Not: Bu parametre F01.02 = 0 [Frekans Referans Kaynagi A = Tus takimindan nimerik giris] veya F01.04

= 0 [Frekans Referans Kaynagi B = Tus takimindan nimerik giris] oldugunda gecerlidir.

< FO01.1x : Frekans list ve alt limiti

< F01.1x grup parametreleri, motorun hizini sinirlamak igin frekans komutunun st limitini ve alt
limitini ayarlamak igin kullanihir. Ornegin mekanik mukavemet nedeniyle yiiksek hizda ¢aligma
istenmediginde veya disli ve vyataklarin yaglanmasi nedeniyle diisiik hizda c¢alisma
istenmediginde kullanilabilir.

<~ Frekansin lst limiti F01.11 [iist limit frekans ayar modu se¢imi] ile segilir ve alt limit F01.13 [alt
limit frekansi] ile ayarlanur.
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4 output frequency

upper limit frequency

lower limit frequency

»
>

0 time

Maksimum frekans, st sinir frekansi ve alt sinir frekansinin sematik diyagrami

< F00.10: Maksimum Frekans

i Fabrika ayari
kodu isim igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F01.10 50.00Hz
(0x010A) Maksimum VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC (Ust sinir
Frekans Maksimum frekans ayari frekansi ~
STOP 600.00Hz)

Sdrucudeki analog girig, pals girisi (PUL) veya PID kontrol ¢ikisi sinyali ile maksimum frekans dogrusal
orantilanir. Béylece girig sinyalinin %100 karsiliginda maksimum frekans ¢ikigi alinmasi saglanir.

Maksimum frekans hizlanma/yavaslama stiresi referans frekansi olarak da kullanilir
Bakiniz: (F01.20 = 0 [hizlanma/yavaslama suiresi referans frekansi = maksimum frekans]).
>
< F01.11~F01.12: Frekans Ust Siniri

Parkargetre . ) Fabrika ayar
odu isim Igerik y
o (Ayar arahgr)

FOTAT ) Ust fimit VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x010B) fr"ekans.ayar )
yontemi Ust limit frekans ayar modunun segimi. 0~7)
RUN segimi
F01.12 - 50.00H
Ust limit VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ‘
(0x010C) | frekansinin Ust limit frekans dederini avarl (Alt limit frekansi ~
~UN dijital ayari st limit frekans degerini ayarlar. F01.10)

Ust limit frekansi, frekans referans kaynaginin hesaplanan frekansini sinirlar. Hesaplanan frekans st
limit frekansindan blylkse, referans olarak Ust limit frekansi kullanilacaktir.
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0: Tus takimindan niimerik giris ile

1: Tus takimi analog potansiyometre ile (opsiyonel harici tek satirli tus takimi)
: Analog giris Al1 verilen akim/gerilim ile

: Analog giris Al2 verilen akim/gerilim ile

: Ayrilmig

: Terminalden pals (PUL) ile

: RS485 Haberlesme ile

O O A W DN

7: Opsiyonel kart
<> FO01.13: Frekans alt sinir

Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
odul isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgr)
F01.13 0.00Hz
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Frekans alt
(0x010D) limiti o o (0.00 ~ ust limit
Alt limit frekans degerini ayarlar.
RUN frekansi)

Alt limit frekansi, frekans referans kaynaginin hesaplanan frekansini sinirlar. Hesaplanan frekans alt limit
frekansindan kiglkse, referans olarak alt limit frekansi kullanilir.

Not : Jog frekansi ayari, alt limit frekansi ile sinirh degildir.
F01.2x-F01.3x grubu: Hizlanma ve Yavaslama Siireleri

Hizlanma ve yavaglama zamani 1~ 4

Bu suirticti ile 4 ayri grup hizlanma ve yavaglama suresi ayarlanabilir. Cok fonksiyonlu girisleri ACIK / KAPALI
konuma getirerek, hizlanma ve yavaglama zureleri galisma sirasinda bile degistirilebilir.

Cikis frekansinin hizlanma suresini 0 Hz'den hizlanmal/yavaslama zamani referans frekansina ayarlayin.
Cikis frekansini hizlanma/yavaslama stiresi referans frekansindan 0 Hz yavaslama siresine ayarlayin.

The Fabrika ayari F01.22 [Hizlanma zamani 1] ve F01.23 [Yavaglama zamani 1] gecerli. F01.20
[Hizlanmal/yavaglama siiresinin referans frekansi se¢imi] araciligiyla hizlanmal/yavaglama siiresinin
referans frekansini segin.

F01.20 Ayar degeri Aciklama
0 Referans frekansi olarak maksimum frekansi alin.
1 Referans frekansi olarak 50.00Hz sabit frekansi alin.
2 Verilen frekansi, referans frekansi olarak aliniz.

F01.21 [Hizlanma/Yavaglama Zaman Birimi] araciligiyla hizlanmal/yavaglama siiresi ayar araligini
segin.

Setting range
Parametre

F01.21=0 F01.21 =1 F01.21 =2

F01.22 [Hizlanma slresi 1]
0Os ~ 65000s 0.0s ~ 6500.0s 0.00s ~ 650.00s

F01.23 [Yavaslama slresi 1]
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F01.24 [Hizlanma suresi 2]

F01.25 [Yavaslama slresi 2]

F01.26 [Hizlanma slresi 3]

F01.27 [Yavaslama slresi 3]

F01.28 [Hizlanma sliresi 4]

F01.29 [Yavaslama sliresi 4]

Cok islevli giris terminalinin komutuyla hizlanma ve yavaslama suresini degistirin.
Hizlanma ve yavaglama suresi degistirme kombinasyonu asagidaki tabloda gosterilmektedir.

Form 11.8 Terminal anahtarlama hizlanma ve yavaglama siiresi

F05.0x = 32 F05.0x = 33 Hizlanma siiresi segimi
Hizlanmalyavaslama | Hizlanmal/yavaslama Hizl R Y | A
siiresi segimi 1 suresi se¢imi 2 1zlanma suresl avaglama suresl
OFF OFF FO1 22 . F01.23 [Hizlanma suresi 1]
[Hizlanma stresi 1]
ON OFF FO1 24 . F01.25 [Hizlanma stiresi 2]
[Hizlanma suresi 2]
OFF ON FO1 26 . F01.27 [Hizlanma suresi 3]
[Hizlanma suresi 3]
ON ON FO1 28 . F01.29 [Hizlanma suiresi 4]
[Hizlanma stiresi 4]

Ornegin daha uzun bir yavaglama slresi segildikten sonraki durum asagidaki sekilde gosterilmistir.

Bu 6rnekte, F07.10 = O [stop secimi= serbest durus].

output frequency

I
I
1
:
! time
1
I
1
I
I

f 1 f
| |
l 1 | Lo |
I I l | | I
. | | | | | !
operation | | |
per [ oN o[ oN | ON |oFF [ oN |
commend | i i
I | I
I | 1
|
F05.0x =32 ON ! OFF ON .
| |
| I
F05.0x = 33 | ON |

Hizlanma ve Yavaslama siresi degisim semasi
Cikis frekansi ile hizlanma /yavaslama siiresini degistirme

Cikis frekansi belli bir degere ulastiginda, hizlanma/yavaglama siresi otomatik olarak degistirilebilir. Bu
degisimin hangi frekansta olacagi F01.35 (Hizlanma/yavaslama suresi degisim frekansi) de girilen frekans
degeri ile belirlenir. F01.35 = 0 Hz ise bu fonksiyon c¢alismaz.

Not:
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Cok islevli giriste ayarlanan hizlanma/yavaglama siiresi segim islevi, F01.35 kullanilarak
hizlanma/yavaglama siiresi otomatik gegis islevine gore dncelige sahiptir. Ornegin hizlanma/yavaglama
suresi segimi 1'in ¢ok islevli giris terminali [F05.0x =32] ACIK olarak ayarlandiginda, AC motor surlcu
yalnizca hizlanma/yavaslama siresi 2'yi ve FO1'i kullanarak hizlanma/yavaslama siiresinin otomatik

anahtarlama islevini kullanir. F01.35 gegersiz.
The output frequency

A

F01.35

Not: Cikis frekansi F01.35'e esit veya daha az oldugunda, 6érnekleme hizlanma ve yavaglama suresi 1'dir;
cikis frekansi F01.35'ten buyik oldugunda, drnekleme hizlanma ve yavaslama slresi 2'dir.

< F01.20: Hizlanmal/yavaglama siiresi i¢in referans frekansi

Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
Xl isim icerik ]
(Adres) (Ayar arahigi)
FO1.20 | Hizlanmalyav | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
0x0114 aslama suresi
(Ox ) icin referans Hizlanma/yavaslama siresi igin kullanilacak referans (0~3)
STOP frekansi frekansin ne olacagini belirler.

0: Maksimum frekans

Hizlanma ve yavaglama suresinin tabani FO1.10'dur [Maksimum frekans].
1: Sabit frekans

Hizlanma ve yavaslama siresinin temeli 50.00Hz sabit frekanstir.

2: Ayarlanan frekans

< Hizlanma ve yavaglama suresinin referansi, ayar frekansidir. Ayar frekansi sik sik degisiyorsa motorun
ivmesi de degisecedinden uygulama sirasinda buna dikkat ediniz.

< F01.21: Hizlanmalyavaglama siiresi birimi

Parametre

; . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
Fo1.21 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Hizlanma/ 2
(0x0115) | yavaslama | Foq.22~F01.29 [Hizlanma/Yavaslama Siiresi 1~4] 0-2)
sTop | SUresibiimi | harametrelerinin ondalik noktasini ayarlar.

0:1s
1: 0.1s
2: 0.01s

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 266



Parametre Detaylari

<~  FO01.22: Hizlanma siiresi 1

Palr(ametre . . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahigi)

F01.22 =
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0x0116) | Hizlanma degisir
RUN suresi 1 Hizlanma suresi 1 ayarlar. (FO1.21 ile degisir)

< FO01.23: Yavaslama siiresi 1

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F01.23 %
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0x0117) | Yavaslama degisir
RUN suresi 1 Yavaslama suresi 1 ayarlar. (FO1.21 ile degisir)

Hizlanma/yavaglama slresinin varsayilan degeri ile AC motor slriici glic seviyesi arasindaki iligki

asagidaki gibidir.

AC motor siiriicii Giicii | Varsayilan deger hizlanmal/yavaslama siiresi 1~4
<=22kW 6.00s
<=45kW 12.00s
<=55kW 18.00s
<=75kW 24.00s
<=90kW 30.00s
<=132kW 36.00s
<=160kW 42.00s
<=185kW 48.00s
<=220kW 54.00s
Diger 60.00s
< F01.24 ~F01.25 Hizlanmalyavaslama siiresi 2
Parametre Fabrika ayari
kodu isim icerik
(Adres) (Ayar arahg)
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F01.24 -
Hizlanma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Mogelf gore
(0x0118) siiresi 2 o egisir
RUN Hizlanma slresi 2 ayarlar. (FO1.21 e degisin
F01.25 -
Yavaslama V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC MOde'_‘? gore
(0x0119) siiresi 2 o degisir
RUN Yavaglama suresi 2 ayarlar. (FO1.21 ile degisin

< F01.26 ~ F01.27 hizlanmal/yavaslama siiresi 3

Parametre .
kodu isim lgerik Fabrika ayiarl
(Adres) (Ayar arahgr)
F01.26 N
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0XO11A) Hizlanma deg|§|r
suresi 3 N
RUN Hizlanma suresi 3 ayarlar. (FO1.21 ile degisir)
F01.27 -
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0x011B) Yavaglama degisir
suresi 3 "
RUN Yavaglama suresi 3 ayarlar. (F01.21 ile degisir)

< F01.28 ~F01.29 Hizlanmalyavaslama siiresi 4

Parametre .
kodu isim lcerik Fabrika ay:jlrl
(Adres) (Ayar arahgi)
F01.28 .
Hizlanma | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0x011C) i degisir
suresi i
RUN Hizlanma suresini 4 ayarlar. (FO1.21 ile degisir)
F01.29 .
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0x011D) Yavaglama degisir
suresi 4 i
RUN Yavaslama suresini 4 ayarlar. (FO1.21 ile degisir)

S egrisi segimi
S-egrisi 6zelligi, makinenin sorunsuz bir sekilde calistirlmasina ve durdurulmasina izin vererek yik

Uzerindeki etkiyi azaltir.

S-egrisi karakteristik slresini hizlanma / yavaslamanin baslangicinda ve hizlanma / yavaglamanin
sonunda gerektigi gibi ayarlayin.

Bu fonksiyon F01.30 = 1 [S Egri Sec¢imi = Etkin] ile etkinlestirilir.
Anahtarlamayi calistirirken (ileri / geri) S egrisi Ozellikleri asagidaki sekilde gosterildigi gibidir.

Ileri
Calis

Geri
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Forward ON OFF
run

Reverse ON OFF
run

Output C ) _

frequency (\_ ) (\ >

F01.31 F01.34
F01.32 \/\ : :) F01.33

S egrisinin sematik diyagrami

Not: S-egrisi karakteristigini ayarladiktan sonra, hizlanmal/yavaslama siiresi asagida gosterildigi gibi
hizlanmalyavaslama siiresini artiracaktir.

< Hizlanma siiresi = secilen hizlanma siiresi + ([F01.31] + [F01.32]) / 2

< Yavaslama siiresi = segilen yavaglama siiresi + ([F01.33] + [F01.34]) / 2

< F01.30: S egrisi se¢imi

Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F01.30 | Segrisiile ]
(OXO11E) hizlanma ve V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
yavaslama S egrisi hizlanma ve yavaslama secimi (0~1)
STOP secimi
Not: JOG S egrisi F07.33 [JOG S egrisi segimi] ile ayarlanir.
0: Gegersiz
1: Gegerli
2: Esnek S egrisi
<~ F01.31: S egrisi hizlanma baslangici suresi
Parl'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F01.31 S egrisi
hizlanma V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.20s
(0x011F)
baglangici S egrisi hizlanma baslangig siiresini ayarlar. (0.01s ~ 10.00s)
STOP sUresi

< F01.32: S egrisi hizlanma sonu siiresi
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Parkan;etre _ _ Fabrika ayar
odu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)

F01.32 e
S egrisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.20s
(0x0120) | hizlanma
sTop sonu siiresi S egrisi hizlanma sonu siiresini ayarlar. (0.01s ~ 10.00s)

< FO01.33: S egrisi yavaslama baslangici siiresi

Pall'(ar:;etre ; : Fabrika ayari
Ll isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)

F01.32 | Segrisi
yavaslama V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.20s
(0x0121) | Y2
asglangici S egrisi yavaslama baslangici siiresini ayarlar. (0.01s ~ 10.00s)

STOP suresi

<~ FO01.34: S egrisi yavaslama sonu siiresi

Parametre .

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F01.34 S edrisi
egrisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.20s
yavaslama
(OSX.?gDZ) sonu siiresi S egrisi yavaglama sonu suresini ayarlar. (0.01s ~ 10.00s)

Hizlanma ve yavaglama siiresinin anahtarlama frekansi F01.35: Hizlanma ve yavaslama
suresinin anahtarlama frekansi

Pall'(ametre . . Fabrika ayar
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahg)

F01.35 Hizlanma ve
yavaslama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x0123) | suresinin L
anahtarlama Hizlanma / vyavaslanma slresi anahtarlama (0.00 ~ F01.10)
RUN frekansini ayarlar.
frekansi

Cikis frekansi F01.35 [Hizlanmal/yavaglama zamaninin anahtarlama frekansi] ayar degerine
ulastiktan sonra, suriclinin hizlanma/yavaslama zamani otomatik olarak hizlanmal/yavaslama zamani
2'den hizlanmal/yavaglama zamani 1'e gegecektir.

» F01.35=0.00 Hz, Frekans degistirme fonksiyonu ile hizlanma/yavaslama siiresi gegersizdir.

F01.4x: PWM kontrol

<> F01.40: Anahtarlama Frekansi
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Parametre .
kodu isim icerik Fabrika ayev\rl
(Adres) (Ayar arahgi)
F01.40 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Giig seviyesine
(0x0128) ﬁ?eakrzsglama AC motor siiriiclisi  IGBT'nin  anahtarlama bagl olarak
RUN frekansini ayarlamak icin kullanilir. (1.0kHz ~ 16.0kHz)

Elektromanyetik glrultiyl ayarlamak veya kagak akimi azaltmak igin litfen bu parametreyi degistirin.

Anahtarlama frekansi varsayilan degeri ile sirlcu guc seviyesi arasindaki iliski asagidaki tabloda
gosterilmektedir.

Siricii Giici Varsayilan Anahtarlama Frekansi
<=11kW 4.0kHz
<=45kW 3.0kHz
Diger 2.0kHz

Not:
Anahtarlama frekansi, DC frenleme sirasinda varsayilan olarak 2.0 kHz'dir.

Anahtarlama frekansi, otomatik motor adaptasyonu sirasinda varsayilan olarak 2,0 kHz'dir.

<> F01.41: PWM kontrol modu

Parkar:;etre . . Fabrika ayari
ole ] isim icerik )
(Adres) (Ayar arahg)
FO1.41 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
PWM 0x1111
(0x0129) kontrol - .
modu Sginparametre ayartyla PWM kontrolinu optimize (00000 ~ 0x1111)
RUN .

1. hane: Anahtarlama frekans ve sicaklik iligkisi
0: Sicakliktan bagimsiz
1: Sicaklikla ilgili

AC motor silricu sicakligi ¢ok yiksek oldugunda, anahtarlama frekansi otomatik olarak azaltilir. Gig
cihazinin anahtarlama kaybini azaltmak ve sirictinin termal hataya gegmesini dnlemek igin bu fonksiyonu
kullanin.

2. hane: Anahtarlama ve ¢ikis frekansi iligkisi

0: Cikis frekansindan bagimsiz
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1: Cikis frekansi ile ilgili

Anahtarlama ve c¢ikis frekansi ilgili segildiginde, AC motor sirlicl, anahtarlama frekansini ¢ikis frekansina
g6re otomatik olarak ayarlayabilir. Bu fonksiyon, stricinin disuk frekans performansini ve ylksek
frekansin sessiz etkisini iyilestirebilir.

3.hane: Rastgele PWM
0: Gegersiz
1: V/F modunda etkin
2: Vektér modunda etkin
4. hane: PWM modulasyon yontemi PWM modunu seginiz
0: Yalnizca g fazli modulasyon kullanilir
1: ki veya (¢ fazl modiilasyon otomatik degisir

< F01.46: Rastgele PWM Derinligi

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F01.46 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Rastgele 0
(0x012E) PWM PWM gegerli oldugunda, ayar ne kadar biyikse, (0 ~ 20)
RUN Derinligi tasiyici dalgalanmasi o kadar blyUk olur.

11.4 F02: Motor 1 Parametreleri

FO2 grubu parametreleri, motor ve motor uygulama parametrelerini ayarlamak igin kullanilir.

F02.0x: Temel Motor Parametreleri ve Otomatik Motor Adaptasyonu
< F02.00: Motor tipi

Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.00
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0200) Motor tipi
Motor tipini belirler. Bu parametre sadece okunabilir. (0~1)
READ

0: Asenkron motor (AM)
1: Kalici miknatish senkron motor (PM)

Not: Bu parametre salt okunur bir parametredir. FO1.00 [Motor kontrol modu] ayarlandiktan sonra F01.00
otomatik olarak guncellenir.

< F02.01: Motor kutup sayisi
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Pa:’(ar;etre . . Fabrika ayari
Slelt isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F02.01
( ) Motor kutup VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 4
0x0201
saylsl Motor kutup numarasini giriniz. (2 ~98)
STOP
< F02.02: Motor nominal glicl
Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F02.02 y
Motor nominal | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele bagll
(0x0202) gilcii (0.1kW ~
Motor nominal gticunu giriniz.
STOP 1000.0kW)
Not: Varsayilan deger, G tipi makinedeki AC motor sirtcusinin gicidar.
< F02.03: Motor nominal frekansi
Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.03
Motor nominal | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Hz
(0x0203)
frekansi Motor nominal frekansini ayarlar. (0.01~F01.10)
STOP
< F02.04: Motor nominal hizi
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
ro2.08 Motor nominal | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC stochastic
(0x0204) hizi pattern(ORPM ~
Motor nominal hizini giriniz.
STOP 65000RPM)
<  F02.05: Motor nominal gerilimi
Parl'(ar:etre . . Fabrika ayari
ele isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
r02.09 .~ | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
Motor nominal o
(0x0205) imi degisir (OV ~
gerilimi Motor nominal gerilimini giriniz. 1500V)
STOP

<> F02.06: Motor nominal akimi
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Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F02.06 Modele gore

; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0206) Mk°t°r nominal degisir (0.1A ~
aKkimi Motor nominal akimini giriniz. 3000.0A)
STOP '
< F02.07: Otomatik motor adaptasyonu (auto-tuning) se¢imi
AL Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.07 | Otomatik
motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0207)
ada_ptgsyonu Otomatik motor adaptasyonu secimi (0~ 3)
STOP secimi

Not: Otomatik motor adaptasyonu islemi bittikten sonra, [F02.07] ayar dederi otomatik olarak "0" olur.

0: Gegersiz

1: Motoru dondiirerek otomatik motor adaptasyonu

2: Motoru dondiirmeden otomatik motor adaptasyonu

3: Stator direnci otomatik motor adaptasyonu

4 ~ 20: Ayrilmig

< F02.08: Otomatik motor adaptasyonu bayragi

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F02.08 | Otomatik VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 050000
motor
(0x0208) iy .
adaptri\syonu 0 degllse“ otomatik rpotor adaptasyonunun (00000 ~ OXFFFF)
READ bayrag! tamamlandigi anlamina gelir.

F02.1x: Asenkron motor gelismis parametreleri

< F02.10: Asenkron motor yiiksiiz akim

Parametre
kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahg)
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F02.10 Modele gd
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC od:vtie ?rore

(0x020A) | motor yukslz o I

STOP akimi Asenkron motor ylkstz akimini ayarlar. (0.1A ~ 3000.0A)

<~ F02.11: Asenkron motor stator direnci

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F02.11 Modele gore
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC degisir
(0x020B) | motor stator
direnci Asenkron motor stator direncini ayarlar. (0.01mQ ~
STOP 60000mQ)
Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19'un 1. hanesi ile belirlenir

<> F02.12: Asenkron motor rotor direnci

Parametre .
kodu isim igerik Fabrika ayvarl
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.12 Modele gore
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC degisir
(0x020C) | motor rotor
direnci Asenkron motor rotor diren¢ degerini ayarlar. (0.01mQ ~
STOP 60000mQ)
Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19'un 2. hanesi ile belirlenir.
<~ F02.13: Asenkron motor stator kagak endiiktansi
Parametre .
kodu isim Igerik Fabrika ayvarl
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.13 | Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
0x020D motor stator degisir
(Ox ) kacak Asenkron motor stator kagak endiktans degerini (0.001mH ~
STOP enduktansi ayarlar. 6553.5mH)
Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19 3. hane ile belirlenir.

<>  F02.14: Asenkron motor stator endiiktansi
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PaLargetre _ _ Fabrika ayari
odu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.14 Modele gore
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC degdisir
(Ox020E) | motor stator
endiiktansi Asenkron motor stator endiiktans degerini ayarlar. (0.01mH ~
STOP 65535mH)
Not: Ondalik nokta pozisyonu F02.19 4. hane ile belirlenir.
< F02.15: Standart stator direnci degeri
PaLametre _ _ Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
FO2.15 | oiondart VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gergek deger
. . dénistimu
(0x020F) stator direnci | standart stator direng degerini ayarlar. Bu parametre ¥
READ degeri sadece okunabilir. (0.00% ~ 50.00%)

< F02.16: Standart rotor direnci degeri

PaLe:)rgﬁtre o . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.16 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gergek deger
Standart rotor doénisimu
(0x0210) direnci degeri | Standart rotor direng degerini ayarlar. Bu parametre
READ sadece okunabilir. (0.00% ~ 50.00%)

<~ F02.17: Stator kagak endiiktansi

Paﬁ::ﬁtre o . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.17 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gergek deger
Stator kacak doénusimu
(0x0211) endiktansi Stator kagak enduiktans degerini ayarlar. Bu
READ parametre sadece okunabilir. (0.00% ~ 50.00%)

Not: Otomatik motor adaptasyonu islemi bittikten sonra, [F02.07] ayar degeri otomatik olarak "0" olur.

< F02.18: Stator endiiktans degeri
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Parkar:etre _ _ Fabrika ayar
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgr)
FO218 | o ior VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gergek deger

N dénusimu
(0x0212 | endlktans Stator endiktans degerini ayarlar. Bu parametre ®
READ) degeri sadece okunabilir. (0.0% ~ 999.0%)

Not: Otomatik motor adaptasyonu islemi bittikten sonra, [F02.07] ayar degeri otomatik olarak "0" olur.

< F02.19: F02.11 ~F02.14 Ondalik nokta secimi

Parametre ]
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.11 ~
F0219 | £gp 14  igin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00000
(0x0213) | ondalik nokta | F02.11~F02.14 parametreleri icin decimal nokta .
READ | pozisyon secimi (0x0000 ~ 0x2222)
secimi

Not: Fabrika ayari motorun glic degerine gore degisir ve fabrika ayar degerleri degistirilemez.

0: Ondalik nokta yok

1: Noktadan sonra 1 hane

w N

: Noktadan sonra 2 hane

: Noktadan sonra 3 hane

1. hane: F02.11 parametresi ondalik nokta pozisyon se¢imi

A WO DN

. hane: F02.12 parametresi ondalik nokta pozisyon segimi
. hane: F02.13 parametresi ondalik nokta pozisyon segimi

. hane: F02.14 parametresi ondalik nokta pozisyon segimi

F02.2x: Senkron Motor (PM) igin Gelismis Parametreler
< F02.20: Senkron Motorun Stator Direnci

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.20 ,
Asenkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
(0x0214) | Motorun degisir (0.01mQ ~
Stator Direnci | Asenkron motor stator direncini ayarlar. 60000mQ)
STOP

Not: Ondalik nokta F02.29 bit ile belirlenir.

<~ F02.21: Senkron motorun d saft endiiktansi
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Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahigi)
F02.21 Asenkron Modele gb’re
(0x0215) motorun d V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC degisir
saft Asenkron motorun d saft endiiktansini ayarlar. (0.001mH ~
STOP | endiktansi 6553.5mH)
Not: Ondalik noktalar F02.29 on basamakla belirlenir.
< F02.22: Senkron motorun q saft endiiktansi
Pall'(ametre . ) Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.22 Asenkron Modele gore
motorun q V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC degisir
(0x0216) ft (0.001mH ~
sait Asenkron motorun q saft enduktansini ayarlar. ’
STOP | endiktansi 6553.5mH)

Not: Ondalik noktalar F02.29 yiz ile belirlenir.

<> F02.23: Sekron motor zit EMK

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.23 Modele gore
Sekron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC dedi |gr
(0x0217) motor zit g1
EMK Sekron motor zit EMK degerini giriniz B
STOP (0V ~1500V)
< F02.24: Senkron motor enkoderinin montaj agisi
UL L . . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.24 Senkron Modele go
otor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC st
(0x0218) coderini g1
enkodernin | genkron motor enkoderinin montaj agisini ayarlar. 0.0° ~ 360.0°
RUN montaj agisi (0.0°~ .0°%)

< F02.25: Senkron motorun birim basina stator direnci degeri
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Parkinc:ﬁtre . o Fabrika ayar
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.25 | Senkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gergek deger
motorun birim dondsimu
(0x0219) basina stator | Senkron motorun birim basina stator direncini
READ | direnci degeri | ayarlar. Bu parametre salt okunurdur. (0.00% ~ 50.00%)

< F02.26: Senkron motorun birim degeri basina D ekseni endiiktansi

i i : Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F02.26 Senkron u
) motorun birim VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gercek deger
geri donusimu
(0x021A) Segkerl bagina | genkron motorun birim bagina D ekseni endiiktansini ®
exseni ayarlar. Bu parametre salt okunurdur. (0.0% ~ 999.0%)
READ enduktansi y P

< F02.27: Senkron motorun birim degeri basina Q ekseni endiiktansi

Pa'l;algetre i : Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.27 Senkron v

: motorun birim | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Gergek deger
geri doénusimu
(0x021B) gegen b?f'n"’f Senkron motorun birim basina Q ekseni endiiktansini ®
ekKseni [¢) 0
ayarlar. Bu parametre salt okunurdur. (0.0% ~ 999.0%)
READ enduktansi y P

Not: Otomatik motor adaptasyonu islemi bittikten sonra, [F02.07] ayar degeri otomatik olarak "0" olur.

< F02.28: Senkron motorun pals geniglik katsayisi

Pall'(ar:;etre . . Fabrika ayari
lelt isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.28 Senkron Modele go
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ode’s Jore

(0x021c) | Motorun pals degisir

genislik Senkron motor pals genisligi katsayisi.
STOP | katsayisi pals genislg y (0.00 ~ 99.99)
< F02.29: F02.20 ~ F02.23 Ondalik nokta segimi
Pa:’(ar;etre . . Fabrika ayari
S Isim igerik )

(Adres) (Ayar arahigi)
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F02.29 | F02.20~
(0x021D) F02.23 igin

READ | segimi

ondalik nokta | F02.20~F02.23 ondalik
parametre salt okunurdur.

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

noktasini

Bu

0x0000

(0x0000 ~
0x2222)

Not: Varsayilan deder motor guici seviyesi ile degisir, fabrika ayarina sifirlamak bu degeri degismez.

0: Ondalik nokta yok

1: 1 ondalik nokta

2: 2 ondalik nokta

3: 3 ondalik nokta

F02.20 parametre ondalik nokta ayari

1.Hane: F02.21 parametre ondalik nokta ayari
2.Hane: F02.22 parametre ondalik nokta ayari

3.Hane: Ayrilmis

F02.3x-F02.4x: Enkoder Parametreleri

< F02.30: Hiz geri besleme enkoderinin tiirii

Parametre
kodu isim

(Adres)

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgr)

F02.30 Hiz Geri

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

(0X021E) Eei'eme
T'r'] oder Hiz geri besleme enkoder tipini ayarlar.
STOP uru

0
(0~1)

0: Ortak ABZ Enkoder Kart PG karti satin almak igin sirketimizle isbirligi yapmaniz gerekiyor.

1: Doner transformator Kart rotasyon karti satin almak igin sirketle isbirligi yapmaniz gerekir.

< F02.31: Enkoder YONU

Parametre
kodu isim

(Adres)

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgi)

F02.31
(0x021F)
STOP

Enkoder VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Yond Enkoder yoninu ayarlar.

0: Motor ile ayni yon
1: Motor ile ters yon

< F02.32: ABZ enkoder Z pals algilama segimi

Parametre
kodu isim

(Adres)

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahigi)
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F02.32 ABZ enkoder
b pals V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0220)
algilama

o ABZ enkoder Z pals algilama secimini ayarlar. (0~2)
STOP segimi

0: Kapall
1: lleri (pozitif pals)
2: Geri (negatif pals)
< F02.33: ABZ Enkoder pals sayisi

PaLar:;etre . . Fabrika ayari
el isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.33
(0x0221) Enkoder VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1024
pals sayisi | Enkoder pals sayisi (1~ 10000)
STOP
F02.34: Resolver kutup sayisi
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F02.34
(0x0222) Resolver VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2
kutup sayis! | Resolver kutuplarinin sayisini ayarlar. (2 ~128)
STOP
<> F02.35: Enkoder iletim Orani
Parametre .

) . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F02.35
Enkoder VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0223) aktarim orani
RUN payl Enkoder aktarim orani payini ayarlar. (1~32767)

< F02.36: Enkoder aktarim orani paydasi

Pall'(ar;etre i : Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
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F02.36
(0x0224)
RUN

Enkoder
aktarim orani
paydasi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Enkoder aktarim orani paydasini ayarlar.

1
(1 ~32767)

Not: Enkoder motor olmayan tarafa takildiginda, litfen iletim oranini dogru ayarlayin, aksi takdirde kapal
dongu vektor kontroll gergeklestirilemez.

< F02.37: Enkoder Hizi Filtre Siiresi

Parametre '
kodu isim ierik Fabrika ayvarl
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.37
Enkoder Hizi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0ms
(0x0225) Filtre Stiresi
lltre Suresi Enkoder hizi filtre suresini ayarlar. (0.0ms ~ 100.0ms)
RUN

Motor enkoderinin geri besleme paraziti biyiikse, hiz élgiim filtreleme siiresi uygun sekilde
artinlabilir ve sistemin kararli galigmasi kogulunda 1.0 ms'lik artis ayarlanir.

< F02.38: Enkoder baglanti kopma algilama siiresi

Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

Fo2.3g | Enkoder
baglanti VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500
(0x0226) kopma
algilama Enkoder baglanti kopma algilama siiresini ayarlar. (0.100 ~ 60.000)
RUN suresi
Not: [F02.38] Enkoder kesinti algilama siresi "0", hat algilamayi kesmeyin.

<~ F02.47: Z palsinin izin verilen pals sapma sayisi

PaLametre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F02.47 L
Zpalsininizin | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(Ox022F) | verilen pals
sapma sayisi | Z palsinin izin verilen pals sapma sayisi ayarlar. (0 ~ 65535)
RUN

<> F02.48: Z Palsinin Mevcut Degerini Ogrenme

Parametre
kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahg)
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F02.48 Z  Palsinin
Mevcut V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0230) s
Degerini

o Z palsinin 6grenme akimi degerini ayarlar. (0 ~65535)
RUN Ogrenme

<~ F02.49: Enkoder hata ayiklama registeri

PaLametre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F02.49 Enkoder 1. Hane: Aglk gevrim modunda PG geri bildirimi 0x0000
hata izleme
(0x0231) ayiklama (0X0000 ~
RUN registeri 0: Devre digi OXFFFF)
1: Etkin
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F02.5x: Motor Uygulama Parametreleri
< Stator Direnci Cevrimigi Otomatik Motor Adaptasyonu

< F02.50: Stator direnci otomatik motor adaptasyonu

Pa:'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F02.50 Stator .
- direnci VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC Modele gore
. degisir
(0x0232) oto;natlk Stator direnci otomatik motor adaptasyonunu g
motor etkinlestirir. (0~2)
STOP adaptasyonu s
0: Gegersiz.

1: Sadece o6lgim yap, degerleri yazma

1'den blyik: Ogrenme ve giincelleme. Ayrica bu deger, her dgrenme baslangicinda dgrenilen stator direnci

artigini sinirlar.

Not: Otomatik motor adaptasyonu tamamlandiktan sonra, stator direncinin otomatik motor adaptasyonu
islevi etkili olabilir.

< F02.51: Stator direnci gevrimi¢i 6grenme katsayisi 1

Pa:'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
Foz2.51 | Stator
direnci VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0233) baslangi¢
ogrenme Stator direnci baslangi¢ 6grenme katsayisi 1 (0 ~1000)
RUN katsayisi 1
Not: Salt okunur, bu deger gergek giincellenen stator direnci artisini kaydeder.
< F02.52: Stator direnci gevrimigi 6grenme katsayisi 2
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
Fo252 | Stator 0
direnci V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0234) baslangic _ _ o (-20.00% ~
6grenme Stator direnci baslangi¢ 6grenme katsayisi 2. o
RUN katsayisi 2 20.00%)

Not: Salt okunurdur, bu deger gerilim artis referansini kaydeder, diren¢ baslangi¢ 6grenmesinde
kullanilir. (hata ayiklama ve izleme)
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<~ F02.53: Stator direnci gevrimici 6grenme katsayisi 3

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.53 | Stator direnci
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0235) | Daslangie
ogrenme Stator direnci baslangic 6grenme katsayisi 3. (0 ~ 65535)

RUN katsayisi 3

Not: Salt okunur bu deger, stator direncinin 6grenme akimi stabilizasyonuna baslamasi icin gereken
siireyi kaydeder.

Senkron Motor Manyetik Arama

Senkron motorun kontrol modunda, motor rotorunun ilk konumu manyetik kutup arama fonksiyonu ile elde
edilebilir.

Kapali gevrim vektér modunda, motor enkoderinin baslangig konumu incelenmediginde, bu fonksiyon
kullanilarak motorun baslangi¢c konumu elde edilmelidir.

Acik dongl vektori altinda, motorun ilk konumu, baslangi¢ kuvvetinin blylk olmasini ve motorun geri
dénmemesini saglayabilir.

Motorun manyetik kutbunun konumu, Z palsi algilanmadan 6nce bilinmemektedir, bu nedenle, ters gevirme
olmadan sorunsuz baslatma iglemini saglayabilen manyetik kutbun arama fonksiyonunun agilmasi énerilir.

< F02.60: Senkron Motor Manyetik Arama Fonksiyonu

Parametre

: . Fabrika ayari
kodu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F02.60 Senkron
Motor VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x3010
(0x023C) | Manyetik . _
Arama Senkron Motor Manyetik Arama Fonksiyonunu (00000 ~ OxF223)
STOP . ayarlar.
Fonksiyonu

1. Hane: kapali ¢evrim vektor

0: kapali

1: aglk

2: Agik, enerji verildikten sonra birkez
2. Hane: acik ¢evrim vektor

0: kapali

1: aglk

2: Acik, enerji verildikten sonra birkez

< F02.61: Manyetik kutup arama akim ayar degeri
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Parkar:etre F . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F02.61 | Manyetik
kutup arama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 80.0%
(0x023D)
akim ayar | Manyetik kutup arama akiminin ayar degerini ayarlar. | (0.0% ~ 200.0%)

STOP | degeri

11.5 F03: Vektor kontrol
F03.0x: Speed ring (ASR)

ASR (Adaptive Speed Regulation), motor hizini ve hiz komutunu uyumlu hale getirerek tork komutlarini
ayarlamak i¢in kullanilan bir fonksiyondur.

ASR parametrelerinin ayarlamasindan énce
00 Tum motor etiket de@erlerini dogru ayarlayarak otomatik motor adaptasyonunu gergeklestirin.
00 ASR parametrelerini yalnizca motor yUk ile baglantiliyken ayarlayin.

0 ASR'yi ayarlarken, C00.01 (F11.20 bitleri 1'e ayarlanmis, gergek ¢ikis frekansini secgebilir) ve C00.06
[Motor mekanik hizi]'ni izleyebilir ve analog ¢ikis sinyalini kullanabilirsiniz.

SVC (Sensorsiz Vektor Kontrol) kontrol modundayken ayarlama adimlart:
ASR parametrelerinin ayar agsamalari asagidaki gibidir.

1. Motoru sifir hizda veya disik hizda galistirin ve titresime neden olmayan aralikta F03.06 [ASR (hiz
cevrimi) oransal kazang 2] 'yi artirin.

2. Motoru sifir hizda veya diusuk hizda galistirin ve titresime neden olmayacak aralikta F03.07 [ASR
(hiz ¢gevrimi) integral suresi 2] 'yi disurin.

3. Higbir titresim olmayacagindan emin olmak i¢in motoru ayarlanan maksimum hizda galistirin.

4. Titresim olusursa, F03.07'nin degerini artirin ve F03.06'nin degerini azaltin, titresim durana kadar bu
ayarlari yapmaya devam edin.

5. DUslk hizda kazanci ayarlayin. Motoru sifir hizda veya duslk hizda galistirin ve F03.02 [ASR (hiz
¢evrimi) oransal kazang 1] deg@erini titresime neden olmayacak kadar artirin.

6. ASR oransal kazang ve integral zaman sabiti, ¢ikis frekansina bagli olarak degistirilebilir. Eger diisik
hizda hiz kararsiz ise, titresimin meydana geldigi frekansin yaklasik %80'ini ayarlayin. Eger yiksek hizda
hiz kararsiz ise, titresimin meydana geldigi frekansin yaklasik %120'sini ayarlayin.
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Oransal kazang ve hiz déngustnln integral zamani degeri.

! Proportional gain (P)

Integration time (1)

Proportional gain 1

Integration time
1

Proportional gain 2

Integration time 2

0 Switching frequency 2

Switching frequency 1

The output
frequency

Oransal kazang ve hiz déngisinin integral zamani seti

< F03.00: ASR Hiz Sertlik Seviye

v

Parametre .
kodu isim lgerik Fabrika ayjarl
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30
0x0300 ASR hiz
(Ox ) sertlik seviyesi | Hiz sertlik seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar (1~32)
RUN yuksekse, hiz sertligi o kadar iyidir.
Not:
<~ Sert kalite ayari, daha yuksek kalite, daha iyi hiz sertligi.
< F03.01: ASR Sertlik Hiz Modu
Parametre .
kodu isim lgerik Fabrika ayjarl
(Adres) (Ayar arahigm)
F03.01
ASR hiz V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0301) .
sertlikmodu | ASR hizi sertlik modunu ayarlar. (0x0000 ~ 0x1111)
RUN

< FO03.02: ASR (hiz cevrimi) oransal kazang 1

Parametre
kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahigi)
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F03.02 | ASR (hiz
covrimi) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00
(0x0302)
oransal ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1'i ayarlar. (0.01~100.00)
RUN kazancg 1

Oransal kazanci artirmak, yanit kabiliyetini artiracaktir. Genel olarak, yik ne kadar bliylikse kazang o kadar

yuksek olur. Ancak kazang ¢ok buyiikse, motorda titresim olusabilir.

<~ F03.03: ASR (hiz ¢gevrimi) integral siiresi 1

Pall'(ar:etre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

cevrimi) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.100s
(0x0303) | . .
|1ntegral suresl | ASrR (hi1z gevrimi) integral suresi 1’1 ayarlar. (0.001s ~ 6.000s)
RUN

Eger integral zamani ¢ok uzunsa, tepki hizi azalir ve harici kuvvetlere karsi direnme yetenegi de etkilenebilir.

Eger integral zamani ¢ok kisa ise, titresim meydana gelebilir.

<~ F03.04: ASR filtreleme siiresi 1

e Fabrika ayari
kodu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F03.04
ASR filtreleme | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0ms
(0x0304) iresi 1
sures| ASR filtreleme suresi 1" ayarlar. (0.0ms ~ 100.0ms)
RUN

< Sertlik disik oldugunda ve titresim olusuyorsa, ayar degerini kademeli olarak 0,1 artirin.

< F03.05: ASR anahtarlama frekansi 1

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.05
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x0305) | anahtarlama
frekansi 1 ASR anahtarlama frekansi 1’i ayarlar. (0.00 ~F01.10)
RUN
< F03.00: ASR Hizlanma kat seviyesi
PaLan;etre . . Fabrika ayari
lelt isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F03.00 | ASR hiz VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 32
sertlik mod
(0x0300) I ! Hiz sertlik seviyesini ayarlar ve seviye ne kadar (1~32)
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RUN yuksekse, hiz sertligi o kadar iyidir.
Not:

<  Kat seviye ayari, daha ylksek kalite, daha iyi hizlanma kati.

< F03.01: ASR hizlanma kat modu

Panl'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)

F03.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
0x0301 ASR hiz sertlik
(0x ) modu Sertlik modunu ayarlar ve seviye ne kadar yuksekse,
. . (0x0000 ~ 0x1111)
RUN hiz ayar sadakati o kadar iyidir.

< F03.02: ASR (hiz ¢evrimi) oransal kazang 1

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.02 ASR (hiz 10.00
cevrimi) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
(0x0302)
oransal ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 1’i ayarlar. (0.01 ~100.00)

RUN kazancg 1

Oransal kazanci artirmak, yanit kabiliyetini artiracaktir. Genel olarak, yik ne kadar blylkse kazang o kadar
yuksek olur. Ancak kazang ¢ok buylkse, motorda titresim olusabilir.

< FO03.03: ASR (hiz ¢evrimi) integral stiresi 1

Pa'l;algetre i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahign)

F03.03 ASR (hiz 0.100
cevrimi) V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC : S
(0x0303) | . .
integral suresi

1 ASR (hiz ¢evrimi) integral suresi 1’1 ayarlar. (0.001s ~6.000s)
RUN

Eger integral zamani ¢ok uzunsa, tepki hizi azalir ve harici kuvvetlere karsi direnme yetenegi de etkilenebilir.
Eger integral zamani ¢ok kisa ise, titresim meydana gelebilir.

< F03.04: ASR filtreleme siiresi 1

Pall;ar:iletre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F03.04
ASR filtreleme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0ms
(0x0304) .
-y suresi 1 ASR filtreleme slresi 1'i ayarlar. (0.0ms ~100.0ms)

< Sertlik disik oldugunda ve titresim olusuyorsa, ayar degerini kademeli olarak 0,1 artirin.

< F03.05: ASR anahtarlama frekansi 1
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Parkanc:etre ) . Fabrika ayari
odu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)

F03.05
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x0305) | anahtarlama
frekansi 1 ASR anahtarlama frekansi 1’l ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN

Not: ASR kontrol parametresi se¢imi F03.09 ile birlikte belirlenir.

< FO03.06: ASR (hiz cevrimi) oransal kazang 2

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.06 ASR (hiz 10,00
cevrimi) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC :
(0x0306)
oransal ASR (hiz gevrimi) oransal kazang 2’yi ayarlar. (0.01~100.00)
RUN kazang 2

< Oransal kazanci artirmak, yanit kabiliyetini artiracaktir. Genel olarak, yik ne kadar buytikse kazang o
kadar ylUksek olur. Ancak kazang ¢ok biylkse, motorda titresim olusabilir.

< FO03.07: ASR (hiz ¢evrimi) integral siiresi 2

Pa'l;algetre i . Fabrika ayari
ole ] isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)

F03.07 ASR (hiz 0.100
oo V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC . S

(0x0307) gevrimi)
integral suresi

5 ASR (hiz ¢evrimi) integral suresi 2'yi ayarlar. (0.001s ~6.000s)
RUN

< Eger integral zamani ¢ok uzunsa, tepki hizi azalir ve harici kuvvetlere kargi direnme yetenegi de
etkilenebilir.

Eger integral zamani ¢ok kisa ise, titresim meydana gelebilir.

F03.08: ASR filtreleme siiresi 2

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.08
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0ms
(0x0308) | filtreleme
sliresi 2 ASR filtreleme suresi 2’yi ayarlar. (0.0ms ~100.0ms)
RUN

< Sertlik disuk oldugunda ve titresim olusuyorsa, ayar degerini kademeli olarak 0,1 artirin.

< F03.09: ASR anahtarlama frekansi 2

Parametre P . P .
kodu Isim Igerik Fabrika ayari
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(Adres) (Ayar araligi)
F03.09
ASR VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x0309) | anahtarlama
frekansi 2 ASR anahtarlama frekansi 2 ‘yi ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN

Yuksek veya dusuk hizlarda, ¢ikis frekansina bagli olarak ASR oransal kazancini ve integral zamanini
degistirmek mumkidndur. Bu durumda, diusik hizda veya yuksek hizda belirli frekanslarda titresim veya
kararsizlik yaganiyorsa, ASR ayarlarini optimize etmek igin bu yaklagim kullanilabilir. Ornegin, disik hizda
hiz kararsiz ise oransal kazang ve integral zamanini artirabilir, yiksek hizda hiz kararsiz ise azaltabilirsiniz.
Bdylece, farkh hiz araliklarinda daha iyi performans elde edebilirsiniz.

F03.09 ayar degeri, F03.05'ten blyik oldugunda, hiz ¢gevrimi parametresi ¢ikis frekansi ile degistirilir.

Cikis frekansi

Hiz gevrimi parametresi

Oransal kazang

Entegrasyon siiresi

Filtreleme siliresi

Cikis frekansi >=F03.05

F03.02

F03.03

F03.04

F03.09< Cikis frekansi
<F03.05

Dogrusal degisim

Dogrusal degisim

Dogrusal degisim

Cikis frekansi <=F03.09

F03.06

F03.07

F03.08

F03.1x: Akim Cevrimi ve Tork Siniri

Asenkron motorlar ve senkron motorlarin vektér kontroliinde akim doéngustnin Pl (Proportional-
Integral / Oransal-integral) parametrelerini ayarlayin. Vektér kontroliinde, hiz veya akim salinmi ve
kararsizlik meydana gelirse, kararliligi korumak icin ilgili kazang degerlerini uygun bir sekilde azaltin. ilgili
kazang degerlerini artirmak, motorun dinamik yanitini iyilestirebilir.

< F03.10: Akim ¢evrimi D ekseni oransal kazanci

Parametre

: . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F03.10 | Akim gevrimi 000
D ekseni V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
(0x030A)
oransal Akim gevrimi D ekseni oransal kazancini ayarlar. (0.001 ~4.000)
RUN kazanci

< F03.11: Akim ¢evrimi D ekseni integral siresi

Pa:(argetre i : Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.11 Akim cevrimi 000
D ekseni VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
(0x030B) | .
ln"tegr.al Akim gevrimi D ekseni integral slresini ayarlar. (0.001 ~4.000)
RUN suresi

< FO03.12: Akim ¢evrimi Q ekseni oransal kazanci

Parametre
kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahigi)
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F03.12 Akim gevrimi

(0x030C) Q ekselm
Eransa Akim gevrimi Q ekseni oransal kazancini ayarlar. (0.001 ~4.000)
RUN azanci

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000

< F03.13: Akim ¢evrimi Q ekseni integral siiresi

Pa:’(ametre i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.13 | Akim cevrimi 000
Q ekseni VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
(0x030D) | .
integral Akim gevrimi Q ekseni integral stiresini ayarlar. (0.001 ~ 4.000)
RUN suresi

< FO03.14: Ayrilmis

Parametre )
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F03.14 Modele gore
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC degisir
(Ox030E) Ayriimis
Ayrilmi
RUN y ¥ (0~0)

<  F03.15: Motor durumu tork siniri

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.15 Suru
dururgrlmnda VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 250.0%
(0X030F) nu
tork limit Siiriis durumunda tork limitini ayarlar. (0.0% ~ 400.0%)
RUN ayarl.

Not: % 100,0 motorun nominal torkuna karsilik gelir.
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4  F03.16: Jenerator durumu tork limiti

Parametre )
. . Fabrika ayari
Kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.16 . :
Jenerator VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 250.0%
(0x0310) durumu tork
limiti Jenerator durumunda tork limitini ayarlar. (0.0% ~400.0%)
RUN

Not: % 100,0, motorun nominal torkuna karsilik gelir.

Motor tork cikisi ayni zamanda F10.01 [Asin akim bastirma noktasi] ve F03.34 [YUk algilama uyarisi
algilama siresi 1] tarafindan sinirlanir.

< F03.17: Jenerator durumu tork sinir

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.17 - VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Disik hizda 0.0%
(0x0311) reJen.erg’gf Dusik hizda rejeneratif tork sinir degerini (0.0% ~ 400.0%)
RUN tork limiti ayarlar. %100,0 motor nominal torkuna karsilik gelir. e Do

F03.18: Disiik hizda tork limitleme frekansi ve genligi

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F03.18 | Dusiik hizda | viF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 6.00Hz
(0x0312) tork limitleme o o o
freka.[].s| ve | Distk hizda tork limitteme frekansini genligini (0.0Hz ~ 30.0Hz)
RUN gen||g| ayarlar

< F03.19: Tork limit segimi

PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar araligi)

F03.19 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
. 0x0000
(0x0313) Tork limit Jeneratér durumunda tork sinirini ve sirils tork
secimi sinirini sirasiyla ayarlayin ve tork izleme ekranini | (0x0000 ~ 0x0177)
RUN

gorintileyin.

1.Hane: Siiriis sirasinda tork limit kanali segimi

0: Verilen tus takimi numarasi

1: Tus takimi potansiyometresi ayarlama

2: Al
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3:AI2

4: Ayriimis

5: PUL

6: RS485 haberlesmeyi ayarlama (0 x3014)

7: Harici kart

2.Hane: Jeneratér durumunda tork limiti kanal segimi

0: Verilen tus takimi numarasi

1: Tus takimi potansiyometresi ayarlama

2: Al1

3: Al2

4: Ayriimis

5: PUL

6: RS485 Haberlesmeyi ayarlama (0 x3015)

7: Satin Alma Kart

3.Hane: C00.06 izleme parametresi ile ilgili

0: C00.06, suris durumundaki tork limit degerini gdsterir.
1: C00.06, jeneratdr durumundaki tork limit degerini gosterir.

4. Hane: Ayrilmig

F03.2x: Tork Optimizasyon Kontrolii

Senkron motor gekme akimi

Cekme akimi, motorun dusuk frekanslarda yuk kapasitesini artirmak igin kullanilir. F03.22 [Senkron motorun
¢ekme akimi frekansi], yiksek ve disuk frekanslar arasinda bir bélme olarak alinir. Disuk frekansta yik
blylk oldugunda, dislk frekanslardaki gekme akimi uygun bir sekilde artirilabilir. Ancak asir gekme akimi
motorun isletim verimliligini etkileyebileceginden, cekme akimi, gercek kullanim kosullarina bagli olarak yuk
durumuna goére ayarlanmalidir.

< F03.21: Senkron motorun diisiik frekansta cekme akimi

Pa:‘(an:}etre . ) Fabrika ayari
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahigm)
F03.20 Senkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20.0%

(0x0314) motor dusuk o
frekansh Senkron motorun dusuk frekansta ¢ekme akimini (0.0% ~ 50.0%)
RUN cekme akimi | ayarlar.

Not: Ayarlanan deger, motorun nominal akimina karsilik gelen %100,0'dir.

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 294




Parametre Detaylari

< F03.21: Senkron motorun yiiksek frekansta cekme akimi

Pa:'(argetre . ) Fabrika ayari
odu Isim Igerik -
e (Ayar arahgr)

Senkron
F03.21 motorun VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x0315) | YUksek i
frekansta Senkron motorun ylksek frekansta gekme akimini (0.0% ~50.0%)
. o~ . (]
RUN cekme akimi | ayarlayin.
frekansi

Not: %100,0 degeri motorun nominal akimina karsilik gelir.

< F03.22: Senkron motor gekme akimi frekansi

O . . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)

F03.22 Senkron 10.0%
motor cekme | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0%
(0x0316)
akimi Senkron motor gekme akim frekansi ayarlama. (0.0% ~ 100.0%)
RUN frekansi

Not: %100.0'lik set degeri FO1.10[ maksimum frekans]'a karsilik gelir.

Kayma Telafisi (kompanzasyonu)

Asenkron motorlarin vektor kontrol modunda, kayipsiz vektor kontrol durumunda motorun hiz stabilizasyon
dogrulugunu ayarlamak igin kayma telafi katsayisi kullanilir. Yiklenme sonrasinda motor hizi hedef degerin
altinda ise degeri arttirin, tersi durumda ise degeri azaltin. Onerilen deder arali§i %60 ile %160 arasindadir.

Kapall dongu vektor kontrol durumunda ise bu deger, motorun ¢ikis torku ve ¢ikis akiminin dogrusalligini
ayarlamak igin kullanilir. Motor, nominal yikte galisirken ve motor akimi adi plagi Gzerindeki nominal
degerden belirgin sekilde sapiyorsa degeri azaltin, veya sapma kiiglikse degeri azaltin. Onerilen deger
araligi %80 ile %120 arasindadir.

F03.23: Kayma Telafisi (kompanzasyonu)

Pa:(argetre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F03.23 Kavyma
Te|);ﬁsi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0317)
(kompanzasy | potorun kayma telafisini ayarlar. (0.0% ~250.0%)
RUN onu)
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< F03.24: Kalkis Torku Baslangi¢ Degeri

Parametre _
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.24 :
Kalkis torku | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0318) | baslangic
degeri Kalkis torku baglangi¢ degerini ayalar. (0.0% ~250.0%)
RUN

F03.3x: Manyetik Aki Optimizasyonu

< Asenkron ve senkron motor vektor kontroll igin, motor ¢alisma hizi nominal hizin Uzerindeyse veya
motorun hizi nominal hiza yakinsa ancak bara gerilimi diistikse, AC motor strlicii motoru kontrol etmek
icin zayIf manyetik kontrol yapmalidir ki hiz ayarlanan degerde motor siirme islemi gergeklessin.

< F03.32 zayif manyetik akimin Ust siniri senkron motor igin etkilidir. Cok buyuk zayif manyetik akim
motoru geri dondiremez. Cogu durumda, zayif manyetik akim, motorun nominal akimi dahilinde
motorun tersinmez manyetiksizlesmeye ugramamasini saglayabilir.

< F03.30~F03.31 Zayif manyetik alan surecinde kararsizlik olustugunda, zayif manyetik kontrolliin ayar
parametrelerini ayarlayin.

4 F03.30: Zayif Manyetik Alan ileri Besleme Katsayisi

Pa:‘(ametre . . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)

Fo330 |Zavf .
manyetik VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x031E) | alanileri
besleme Zayif manyetik alan ileri besleme katsayisi ayarlar. (0.0% ~200.0%)
RUN katsayisi

< F03.31: Zayif Manyetik Kontrol Kazanci

Pall.(ar:;etre i . Fabrika ayari
lelt isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgn)

manyetik VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0%
(0x031F)
alan kontrol Zayif manyetik alan kontrol kazancini ayarlar. (0.0% ~500.0%)
RUN kazanci

4 F03.32: Zayif Manyetik Akim Ust Siniri
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Pa:’(ar;etre . . Fabrika ayari
Slelt isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.32 Zay|f 60.0%
manvetik VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0%
(0x0320) ye
akim Ust Zayif manyetik akim st sinirini ayarlar. (0.0% ~ 250.0%)
RUN sinir
Not: Ayar degeri% 100,0, nominal motor giiciine karsilik gelir.
< F03.33: Zayif Manyetik Gerilim Katsayisi
Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
el isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.33 Zayif 97 0%
; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC U0
(0x0321) manyetik
gerilim Zayif manyetik gerilim katsayisini ayarlar. (0.0% ~ 120.0%)
RUN katsayisi
< F03.34: Cikis Gii¢ Limiti
PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.34
-« | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 250.0%
(0x0322) Cikis glcu
limiti Cikis glicii limitini ayarlar. (0.0% ~ 400.0%)
RUN

Not: Ayar degeri% 100,0, nominal motor gictne karsilik gelir.

Asirt Uyarma Frenleme

Bu parametre, asenkron motorlarin vektor kontroli igin etkilidir. Asiri uyarilma fonksiyonu araciligiyla asiri
gerilim hatasi almadan yavaslama kontrolU ile durdurma gergeklestirilebilir. Asiri uyariima kazanci ne kadar
buyuk olursa, kontrol tepkisi o kadar hizli olur. Fren limiti, motorun nominal uyariima degerine gore belirlenir.
Fren limiti ne kadar blyUk olursa, fren etkisi o kadar iyi olur. Ancak limit degeri fazla ise, motor yavasladiginda
sicaklik artisina neden olabilir ve deger motorun iyi isi dagihmi kosullarina sahip oldugu durumlarda uygun
bir sekilde artirilabilir.

< F03.35: Asirt Uyarma Frenleme Kazanci

PaLametre \ . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F03.35 0
Asiriuyarma | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0323) | frenleme
kazanci Asiri uyarma frenleme kazancini ayarlar. (0.0% ~ 250.0%)
RUN

< F03.36: Asirt Uyarma Fren Limiti
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Parkan;etre i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F03.36 .
Asiri uyarma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0324) uya
fren limiti Asiri uyarma fren limitini ayarlar. (0.0% ~250.0%)
RUN

Enerji tasarrufu modu

Bu parametre, asenkron motorlarin vektor kontrol modu igin etkilidir. Enerji tasarrufu isletimi durumunda, tork
cikisi analiz edilerek motorun 1sinma kayiplari azaltilir ve enerji tasarrufu saglamak amaciyla ¢ikis akimi

otomatik olarak disurdldr.

< F03.37: Enerji Tasarrufu Kontrolii

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.37 N
Enerji VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0325) | tasarrufu
kontrolii Enerji tasarruf fonksiyonu ayarlanr. (0~1)
RUN

< 0: Kullaniimiyor
< 1: Kullanihyor
< F03.38: Enerji Tasarruf Calismasinda Alt Uyariima Limiti

PaLargetre . . Fabrika ayari
it isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F03.38 | Eneri
Tasarruf VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0%
(0x0326) | Calismasinda | Epgrji tasarruf calismasinda alt uyariima limiti . .
Alt Uyariima | 4vapiar (0.0% ~ 80.0%)
RUN | Limiti yariar.

Not: Ayar degeri % 100,0, nominal motor giiciine karsilik gelir.

< F03.39: Enerji Tasarruf Calismasinda Filtre Katsayisi

PaLarL\etre . _ Fabrika ayari
lelt isim icerik

(Adres)

(Ayar arahgr)

F03.39 | Enerji Tasarruf

(0x0327) Calismasinda
}F("ttre Enerji tasarruf galismasinda filtre katsayisini ayarlar. | (0.000s ~ 6.000s)
RUN atsayisi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
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FO3.

4x-F03.5x: Tork Kontrol

Verilen tork talimati
< F03.40: Tork kontrol segimi

Palr(ametre i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.40 .
Tork  kontrol VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0328) <
secimi Tork kontrol segimi. 0~1)
RUN

0: Hiz kontrol modu

1: Tork kontrol modu

Not: F5.0x = 60 [¢cok fonksiyonlu giris terminali = Tork kontrole ge¢ ], F03.40 [tork kontrol se¢imi] den daha
onceliklidir.

< F03.41: Tork komut kaynagi

Palr(ar:etre . . Fabrika ayari
it isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)

F03.41
Tork  komut | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0329) )
kaynag Tork komut kaynagini belirler. (0x0000 ~ 0x0577)
RUN
1. Hane: Tork referans kanali A

0

O W N © 0o N oo o & W N =

—

2:

: Tus takimi numerik girisi ile (F03.42)

: Tus takimi Gzerindeki analog potansiyometre

: Analog giristen (Al1) verilen akim/gerilim ile

: Analog giristen (Al2) verilen akim/gerilim ile

: Ayrilmig

: Terminalden pals (PUL) ile

: RS485 haberlesme ile (haberlesme adresi 0x3005)
: Opsiyon Kart

: Ayrilmig

: Tansiyon hesabi

. Hane: Kanal Aiile ayni

. Hane: Kanal A, B kombinasyonu

: Kanal A
: Kanal B
Kanal A + kanal B
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3: Kanal A - kanal B
4: Min. (kanal A, kanal B)
5: Maks. (kanal A, kanal B)

4. Hane : Ayrilmis

< F03.42: Tork Dijital Ayarlari

Pa:’(ar:etre . . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahg)
F03.42
Tork VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x032A) Dijital
Ayarlari Tork Dijital degerini ayarlama (0.0% ~ 100.0%)
RUN
Not:

»  Ayar deg@eri %100 nominal motor torkuna karsilik gelir.

< F03.43: Tork girig alt siniri

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.43 0.00%
- VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC IV 7o
(0X032B) Tork giris alt
sinir Tork giris alt sinirini ayarlar. (0.00% ~ 100.00%)
RUN

< F03.44: Tork alt sinir kazang ayari

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.44 0.00%
Tork alt sinir | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x032C) kazang ayari (-200.00% ~
¢ay Tork alt sinir kazanci ayarlar.
RUN 200.00%)
Not: Ayar degeri %100 nominal motor torkuna karsilik gelir.
< F03.45: Tork giris ust sinir
Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
ele isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.45
Tork giris tist | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.00%
(0x032D)
RUN sinir Tork giris Ust siniri ayarlar. (0.00% ~ 250.00%)
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< F03.46: Tork iist sinir kazang ayari

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F03.46 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.00%
Tork Ust sinir .
(Ox032E) kazang ayari Ayara karsilik gelen Ust siniri ayarlar. (-200.00% ~
RUN Tork Ust sinir kazanci ayarlar. 200.00%)
Not: Ayar degeri %100 nominal motor torkuna karsilik gelir.
< F03.47: Tork filtreleme siiresi
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.47
Tork VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.100s
(Ox032F) | filtreleme
siiresi Tork filtreleme suresini belirler. (0.000s ~ 6.000s)
RUN

Tork komut sinyaline filtreleme uygulamak, tork komut sinyalinin neden oldugu titresimi azaltir. .

Tork kontroli kullanildiginda titresim meydana gelirse, ayar degerini artirn. Ancak, ayari ¢ok
biydtirseniz, yanit verme siiresi (response-time) uzayabilir

< F03.48: Hiz sinir segimi

Pa:'(ametre ; : Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar araligi)
F03.48 o
Hiz limit VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0330) | degerini
secme Hiz limit degerini ayarlama (0~1)
RUN
0: Frekans Komutu
1: Hiz Sinin Dijital Ayarlari
< F03.52: Tork komutu ust sinir
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.52 ;
( ) Tork komutu | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 150.0%
0x0334 .
Ust sinir Tork gikisinin Gst sinirini ayarlar. (0.0% ~ 250.0%)
RUN

<  F03.53: Tork komutu alt sinir
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Pa:’(ar;etre . . Fabrika ayari
el isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F03.53 o
Tork komutu | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0335)
alt sinir Tork gikisinin alt sinirini ayarlar. (0.0% ~250.0%)
RUN
Not: Verilen tork komutu igin lineer igslem degerine mutlak deger eklenir ve daha sonra Ust ve alt limitler
sinirlandirilir.
Hiz limiti

< F03.54: Tork Kontrolii D6nme Hiz Sinir Segimi

Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigm)
F03.54
Tork  kontrol | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0336) | ileri hiz sinin
secimi Tork kontrol ileri hiz sinir segimini yapabilirsiniz. (0~7)
RUN
0: F03.56 tarafindan verilen ileri hiz limiti dijital ayari.
1: Verilen tus takimi potansiyometresi (istege bagli tek satirli tus takimi)
2: Al1 girigi
3: Al2 girisi
4: Ayrilmig
5: Pals girisi (PUL)
6: RS485 (haberlesme adresi 0x3006).
7: Harici kart icin talimatlara bakin.
< F03.55: Tork kontrol geri hiz sinir segimi
Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.55
Tork kontrol | yv/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0337) | geri hiz sinir
RUN secimi Tork kontrol geri hiz sinir segimi yapabilirsiniz. (0~7)

0: F03.56 tarafindan verilen ileri hiz limiti dijital ayari.

1: Verilen tus takimi potansiyometresi (istege bagli tek satirl tus takimi)

2: Al1 girigi
3: Al2 girigi
4: Ayrilmis
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5: Pals girigi (PUL)
6: RS485 (haberlesme adresi 0x3006).

7: Harici kart icin talimatlara bakin.

< F03.56: Tork kontrol ileri yon maksimum hiz sinin

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.56 fork VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
kontrol ileri 100.0%
(0x0338) yon ) Tork kontrol ileri yonde maksimum hiz sinirini o 0
maksimum ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
RUN hiz siniri
Not:

> Pozitif hiz limiti sayisi olarak ayarlandiginda, %100,0'lik ayar degeri maksimum frekansa karsilik gelir.

< F03.57: Tork kontrol geri yon maksimum hiz siniri

Palr(ar:;etre . _ Fabrika ayari
it isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
FO03.57 | Tork kontrol | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%

geri yon
(0x0339) . i v i
maksimum Tork kontrol geri yonde maksimum hiz sinirini (0.0% ~ 100.0%)
RUN hiz siniri ayarlar.
Not:

>  Bir ters hiz limiti dijital ayari olarak, %100,0'lik Set degeri maksimum frekansa karsilik gelir.

Verilen tork talimatinin kazancini degistirme

Cikis frekansi F03.58'in altinda oldugunda, F03.59 ayarlanarak verilen tork artirilir veya azaltilir.

4 F03.58: Tork kazanci anahtarlama frekansi

Pall'(ar:;etre . . Fabrika ayari
lelt isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.58 2.00Hz

Tork kazanci | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(Ox033A) | anahtarlama (0.00HZ ~
frekansi Tork kazanci anahtarlama frekansini ayarlar. )
RUN 50.00Hz)
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< F03.59: Tork kazanci

e i : Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F03.59
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x033B) | Tork kazanci |
Istenen tork kazancini ayarlar. (0.0% ~ 500.0%)
RUN

F03.6x: PM Yuksek frekansli enjeksiyon

Yiksek frekansli enjeksiyon islevi yalnizca dislk hizda kullanilabilir (varsayilan %10 motor nominal
frekansidir), ana iglev tork ¢ikis kapasitesini iyilestirmektir.

< FO03.60: Yiiksek frekansli enjeksiyon modu

i i . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F03.60 Yiiksek '
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC stokastik desen
frekansli
(0x033C) oksi
enjexsiyon Yiiksek frekansl enjeksiyon modu ayarlama (0~5)
STOP modu
<>

PM Motor agik dongii kontrolii etkin: SPM motorunu kullanirken 01 segin; IPM motorunu
kullanirken 0~5'i segin.

0: Kullanilamaz

1~5: Deger ne kadar biiyiikse, enjeksiyon frekansi o kadar biiyiik olur

Not: Motorun digbiikey hizi daha diisiikse (yani F02.22/F02.21 orani 1.5'ten kii¢giik oldugunda),
yiuksek frekansli enjeksiyonun motorun ¢ikis torku uizerindeki etkisi zayiflayacaktir.

< FO03.61: Yuksek frekansh enjeksiyon gerilimi

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
es) (Ayar arahgi)

F03.61 Yiksek 10.0%
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 70
(0x033D) frekansli
enjeksiyon Yiiksek frekansli enjeksiyon gerilimini ayarlama (0.0% ~ 100.0%)
RUN gerilimi

Not: Motor nominal gerilimine karsilik gelen %100'liik bir deger ayarlayin, giinkii 6grenmenin
genellikle degistiriimesi gerekmez.

< FO03.62: Yiiksek frekansl enjeksiyon kesme frekansi

Pa:’(afgetre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
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F03.62 Yuksek
. frekansli V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%

(Ox033E) | enjeksiyon
kesme
frekansi

Yiksek frekansh enjeksiyon kesme frekansi

(0.0% ~ 20.0%)
ayarlama

RUN

Motor nominal frekansina gore yuksek frekansli enjeksiyon frekans araligi, motor hizi bu degerden daha
disik ise yuksek frekansli enjeksiyon etkilidir.

F03.7x: Pozisyon Dengeleme
< Konum dengeleme agikhgdi, motorun baglangi¢ konumunu dogru bir sekilde elde edebilir.

< FO03.70: Pozisyon Dengeleme Kontroli

Parametre .
kodu isim lgerik Fabrika ayf\rl
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.70 _
Pozisyon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0
(0x0346) | Dengeleme
RUN Kontrolii Pozisyon Dengeleme Kontroll ayarlama (0~1)
0: Kapali
1: Acik
< F03.71: Konum dengeleme kazanci
Parametre .
kodu isim lcerik Fabrika ayvarl
(Adres) (Ayar arahgi)
F03.71 _ .
Pozisyon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0347) | dengeleme
RUN kazanci Pozisyon dengeleme kazanci ayarlama. (0.0% ~ 100.0%)
< F03.72: Konum dengeleme limiti
Parametre .
kodu isim lcerik Fabrika ayvarl
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.72 o
Konum VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0348) | dengeleme
RUN limiti Konum dengeleme limiti ayarlama (0.0% ~ 100.0%)
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< F03.73: Pozisyon dengeleme kapsami

Parametre )
kodu Isim ierik Fabrika ayf\n
(Adres) (Ayar arahgr)
F03.73 _ :
Pozisyon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0349) | dengeleme
RUN kapsami Konum dengeleme eyleminin araligini ayarlama (0.0% ~ 100.0%)

F03.8x: Genisletilmis Kontrol

MTPA fonksiyonu

MTPA fonksiyonu, sabit miknatisli senkron motorun uyarma stratejisini optimize etmek ve maksimum
cikis/motor akimini gergeklestirmektir. Sabit miknatisli motor D ve Q saftinin enduiktansi farkh oldugunda,
F03.80 ayari ayni yUk altinda motor akimini azaltabilir. F03.81'in ayarlanmasi motor ¢alismasinin kararlihgini

artirabilir.

< F03.80: Senkron motorun MTPA kazanci

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F03.80 Senkron 100.0%
motorun V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC U0
(0x0350)
MTPA Senkron motorun MTPA kazancini ayarlama (0.0% ~400.0%)
RUN kazanci

4 F03.81: MTPA Senkron Motor filtre siiresi

FEETEIE . . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F03.81 MTPA 1.0
senkron VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC MS
(0x0351) .
motor filtre | \TPA senkron motor filtre siiresi ayarlama (0.0ms ~ 100.0ms)

RUN suresi

11.6 F04: V/F kontrol
F04.0x: V/F kontrol

V/F Gerilim frekans egrisi
< F04.00: Dogrusal VF egrisi segimi

Parkan;etre i : Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
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F04.00
Dogrusal VF | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0400) | Dogrusal v
- egrisi se¢imi | vk egrisini ayarlar. (0~11)
TOP

0: Diiz bir VF egrisi

10: Kare VF egrisi

11: Ozel VF egrisi

Not:

> F04.00=11[ Segmek igin VF Egrisi = Ozel VF Egrisi], F04.10F04.00=F04.19Ayarla.

» Duz cizgi ve disme tork egrisi diyagrami asagidaki gibidir. Digsme momenti VF egrisi, motor nominal

frekansinin 0,3 kati etkindir.

> 0: Duz bir VF egrisi

10: Kare VF egrisi

11: Ozel VF egrisi

A

The output voltage

Motor rated voltage

Line VF curve
(constant torque)

Reduced torque curve

The output
frequency

0

30% motor rated frequency

VF cizgisi ve tork azaltma egrisi
¢+ Tork arttirma

< F04.01: Tork arttirma

>

Motor rated frequency

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F04.01 _
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC stokastik desen
(0x0401) | Tork arttirma
Tork artisini ayarlar. (0.0% ~ 30.0%)
RUN

0.0: Otomatik tork artisi ( stator direncindeki kayiplari telafi icin)
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Diger degerler: Sabit tork artisi
Not:

> Not: F04.01 = 0.0 [tork artisi = otomatik tork artigi], stator diren¢ degeri F02.07=3 otomatik 6grenme
(self-learning) ile elde edilir fakat motor ¢ikisi en Ust seviyededir.

> V/F modunda sabit tork artigi diyagrami asagidaki gibidir.

The output

voltage
The output
voltage

The motor rated

The motor
voltage

rated
voltage

Torque
increase EB

Torque

increase
voltage / The output

7/ i frequency

{ The output
-~ : frequency

> 0 : ‘ >

Motor rated frequency

Torque increase
Cut-off frequency

Rated frequency of torque
lifting motor cutoff frequency

Sabit Tork artigi Semasi

< F04.02: Tork arttirma kesme frekansi

Pa:‘(ametre . . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F04.02 .
Tork arttirma | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0402) | kesme
frekansi Tork arttirma kesme frekansini ayarlar. (0.0% ~100.0%)
RUN

Not: Varsayilan %100 degeri, nominal motor frekansina karsilik gelir.

Kayma kompanzasyonu

> Bu fonksiyon, motor ylukinin degismesiyle siricindn ¢ikis frekansinin ayarlanan aralikta otomatik
olarak ayarlanmasini saglayabilir. Motorun kayma frekansini dinamik olarak telafi eder. Béylece motor
temelde sabit bir hizi korur ve yik degisikliklerinin motor hizi Gzerindeki etkisini etkili bir sekilde azaltir.

< F04.03: Kayma kompanzasyon kazanci

FELENIELS Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigm)

F04.03 o
Kayma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0403) | kompanzasyo
n kazanci Kayma kompanzasyon kazancini ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
RUN

< F04.04: Kayma kompanzasyon siniri

Parametre Isim icerik Fabrika ayar
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kodu (Ayar arahigi)
(Adres)
F04.04
Kayma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0404) | kompanzasyo
RUN n siniri Kayma kompanzasyonu sinir degerini ayarlar. (0.0% ~ 300.0%)

Not: Parametre ayar degeri %100, nominal kayma frekansina karsilik gelir.

< F04.05: Kayma kompanzasyon filtre siire

Parametre Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F04.05
Kayma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.200s
(0x0405) | kompanzasyo
n filtre siire Kayma kompanzasyonu filtre suresini ayarlar. (0.000s ~ 6.000s)
RUN

Salinim Bastirma

Orta ve ylksek glgli motor uygulamasinda, motor akimi kararsizligi ve motor hizi salinimi olgusunun
ortaya c¢ikmasi kolaydir; bu, elektriksel ve mekanik hareketin birlesik hareketinin neden oldugu disuk
frekansli bir rezonanstir ve kiiglk gliic motorunun salinimi genellikle agik degil. F04.06, F04.07'yi ayarlayarak,
disuk frekansli rezonans bastirilabilir ve salinim bastirma kazang¢ degeri, kararlilik temelinde kademeli
olarak arttirilabilir.

< F04.06: Dalgalanma bastirm kazanci

Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik ]
(Adres) (Ayar arahgr)
F04.06 .
Dalgalanma | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0406) | bastirma
RUN kazanci Dalgalanma bastirma kazancini ayarlar. (0.0% ~900.0%)
< F04.07: Salinim bastirma filtre siresi
Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F04.07
Salinim VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0s
(0x0407) | bastirma filtre
siiresi Salinim bastirma kazancini ayarlar. (0.0s ~100.0s)
RUN
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VF Output gerilim ratio
< F04.08: Cikis gerilim yiizdesi

Parametre
. ) Fabrika ayari

kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F04.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
00408 Cikis gerilim

(Ox ) yiizdesi Cikis geriliminin ylzdesini ayarlar. bu degere %100 (25.0% ~ 120.0%)
STOP karsilik gelen motor nominal gerilimidir. e e

F04.1x: Ozel V/IF egrisi

Farkli gerilim-frekans oranlari igin ¢esitli motorlarin ihtiyaglarini karsilamak adina 5 kademeli 6zel
ayarlanabilir gerilim-frekans orani saglar.

The outputvoltage ‘

RIS oot st s oo 5 e S s e i 153
z
V4 """""""""""""""""""" g e
s
7 e
A B //
b ¥
g
Y = -
7
7
7 The output
7 frequency
0 >
Fl F2 I3 4 F5
Ozel egri diyagrami
4 F04.10: Ozel Gerilim degeri V1
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)
F04.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 8
, . 3.0%
OXO040A Ozel Gerilim
(0x ) degeri V1 Gerilim 1'i ayarlar. %100, motorun nominal gerilimine (0.0% ~ 100.0%)
STOP karsilik gelir. e e

4+ F04.11: Ozel Frekans degeri F1

Pa:‘(argetre . . Fabrika ayari
Slelt isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F04.11 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00Hz

Ozel Frekans
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(0x040B)
STOP

degeri F1

Ozel frekans degeri 1

(0.00 ~ F01.10)

4+ F04.12: Ozel Gerilim degeri V2

Pa:'(ar:etre _ ) Fabrika ayari
odu isim Icerik y
o (Ayar arahgr)

F04.12 . V/IF SsVvC FVC PMVF PMSVC PMFVC 28.0%
0x040C Ozel Gerilim
(Ox ) degeri V2 Gerilim 2'i ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine
. (0.0% ~ 100.0%)
STOP karsilk gelir.

4+ F04.13: Ozel Frekans degeri F2

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)

FO4.13 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00Hz
0x040D Ozel Frekans

(Ox ) degeri F2 Kendi kendine ayarlanan frekansi ayarlar F2 (0.00 ~ F01.10)
STOP ayarlama . )

4 F04.14: Ozel Gerilim degeri V3

Parametre

) . Fabrika ayari

kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)
Fo4.14 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 55.0%

40E Ozel Gerilim
(0x040E) degeri V3 Gerilim 3 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine
. (0.0% ~ 100.0%)
STOP karsilk gelir.

4+ F04.15: Ozel Frekans degeri F3

F’arkar(rzl‘etre i . Fabrika ayari
ele isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgn)
F04.15
Ozel Frekans | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 25.00Hz
(Ox040F) N .
STOP degeri F3 Ozel Frekans degeri F3 ayarlama (0.00 ~F01.10)

4+ F04.16: Ozel Gerilim degeri V4
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Parkan;etre _ _ Fabrika ayari
odu isim Icerik y
o (Ayar arahgr)

F04.16 ) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 78.0%
0x0410 Ozel Gerilim
(Ox ) degeri V4 Gerilim 4 ayarlar. %100 motorun nominal gerilimine
. (0.0% ~ 100.0%)
STOP karsilk gelir.

4+ F04.17: Ozel Frekans degeri F4

PaLaf:;etre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgn)

F04.17
Ozl Frekans | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 37.50Hz
(0x0411) . .
STO degeri F4 Ozel Frekans degeri F4 ayarlama (0.00 ~ F01.10)
TOP

< FO04.18: Kendinden ayarl Gerilim 5

Parametre

. ) Fabrika ayari
kodu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahgi)
Fo4.18 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0412) Ozel Gerilim
degeri V5 Gerilim 5 gyarlar. %100 motorun nominal gerilimine (0.0% ~ 100.0%)
STOP karsilik gelir.

4 F04.19: Ozel Frekans degeri F5

Pa:‘(ame“'e i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F04.19
Ozel Frekans | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Hz
(0x0413) - )
STOP degeri F5 Ozel Frekans degeri F5 ayarlama (0.00 ~F01.10)

F04.2x: Basing frekansi ayirma kontrolu

Cikis gerilimi ve ¢ikis frekansi ayri ayri kontrol edilir.

Calistirma komutu gecgerli oldugunda, ¢ikis gerilimi ve ¢ikis frekansi hizlanma ve yavaglama suresi ilgili
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ayarlara gore degisir.

Durdurma komutu gecerli oldugunda, ¢ikis gerilimi ve cikis frekansi hizlanma ve yavaslama suresi ilgili
ayarlara gore degisir.

ilgili parametre :

Verilen kaynak SCLCNOICITCE uyarilar
zamani
Frekans F01.02 F01.22, F01.23
Gerilim F04.21 F04.22, F04.23

Not:
> T3 model 7,5 kW ve Uzeri, T2 model 5.5 ve Uzeri bu fonksiyon etkilidir.
» Gerilim-frekans ayirma fonksiyonu etkin oldugunda, asiri akim bastirildiginda ¢ikis gerilimi azaltilir.

> Durdurma komutu, cikis frekansi, frekans donulstiirme anahtarinin durma durumuna altinda F07.11
durdurma algilama frekansina dusuruldiguinde etkilidir.

< F04.20: Gerilim frekans ayirma, gerilim segimi

Parametre Fabrika ayari
kodu isim icerik
(Adres) (Ayar arahgi)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
1. Hane: Kanal A
2. Hane: Kanal B
0: Gerilim yUzdesi ayarlari
1: Verilen Tug takimi potansiyometresi
F04.20 Gerilim 2: Verilen analog Al1 3: Verilen analog Al2 0x0000
(0x0414) frekans 4: Ayrilmis 5: Terminal pals PUL verilir
ayirma (0x0000 ~ 0x0599)
RUN gerilimi 6: PID cikigl ayari 7: RS485 Haberlesme ayari
8: Kart 9: Gerilim ayari
3. Hane: Mod
0: kanal A 1: kanal B
2:AB 3:A-B
4: MIN (A, B) 5: MAKS (A, B)

< F04.21: Gerilim Frekans Ayirma, Cikis Gerilimi Dijital Ayari

Parametre 1 . Fabrika ayari
Isim Igerik
kodu (Ayar arahg)
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(Adres)
FO04.21 Gerilim
: Frokans | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00%
(0x0415) | Ayirma CiKI$ | Gerilim Frekans Ayirma Gikis Gerilimi Dijital Ayari
Gerilimi Dijital yrma Gikis stal AYart | 0.00% ~ 100.00%)
RUN Ayari yapmé

Not: Cikis gerilimi 0'a ayarlandiginda ¢ikisi bloke edin. %100 karsilik gelen motor nominal gerilimi.

< F04.22: Gerilim frekans ayirma gerilimi hizlanma ve yavaslama siiresi

Pa:'(argetre . ) Fabrika ayari
odu isim Igerik y
e (Ayar arahgr)

Gerilim
F04.22 frekans | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00s
(0x0416) ayirma - I L
gerilimi Gerilim frekans ayirma gerilimi hizlanma suresi _
U genim ) ariama (0.00s ~100.00s)
suresi
Gerilim
F04.23 frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00s
(0x0417) ayirma - . R
gerilimi Gerilim frekans ayirma gerilimi yavaglama siresi -
o o ayarlama (0.00s ~100.00s)
suresi

< FO04.24: Gerilim frekans ayirma kapatma modu

Parametre .
kodu isim lcerik Fabrika ayf\rl
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F04.24 Gerilim Gerilim frekans ayirma kapatma modunu ayarlar.
frekans 0
(0x0418) ayirma 0: Cikis gerilimi, c¢ikis frekansi hizlanmasi ve
kapatma yavasglamasi birbirini etkilemez; (0~1)
RUN modu
1: Cikis gerilimi 0 V'a duser, cikis frekansi tekrar
duser.
< F04.25: Cikis gerilimi sayisal ayari
Parkar:etre . . Fabrika ayari
odu isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahigi)
F04.25 Gerilim V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00V
' frekans Gerilim frekans ayriminin ¢ikis gerilimi degerini
(0x0419) ayrma | o0 y ¢iis g 9 (0.00V ~ 600.00V)
gerilimi y )
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RUN

sayisal ayari

F04.3x: VIF Enerji Tasarruf Kontrolli

Sirucu, motorun verimliligini artirmak ve enerji tasarrufu saglamak igin motor hafif yik altindayken sabit
hiza girdikten sonra ¢ikis gerilimini otomatik olarak ayarlar.

< F04.30: Otomatik enerji tasarrufu kontrolii

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F04.30 | Otomatik VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
OXO41E enerji
(0x ) tasarrufu Otomatik enerji tasarrufu kontrolinin acgik olup (0~1)
STOP kontrolii olmadigini seger.
< 0: Kullaniimiyor
< 1: Kullanihyor
< FO04.31: Enerji tasarrufu adim frekansi alt sinir
Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
ol isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F04.31 Enerji 15.00Hz
tasarrufu VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x041F) | S qim frekansi . - - (0.00Hz~
Enerji tasarrufu icin frekans alt sinirini belirler.
STOP alt siniri 50.00Hz)

Not: Sirici gikis frekansi bu degerden daha distik oldugunda, otomatik enerji tasarrufu kontrolii gikacaktir.
Motorun nominal frekansina karsilik gelir.

< F04.32: Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim alt siniri

Parkar(rjletre . ) Fabrika ayari
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgi)

Eneriji
F04.32 tasarrufu | VJF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0%
(Ox0420) | Sadlavan i ilimini

kad.efmell Enerji tasarrufu devreden c¢ikma geriliminin alt (0.0% ~ 100.0%)
STOP gerilim alt | Sininni ayarlar.

siniri

Not: Enerji tasarrufu yoksa deger %100 yapildiginda, ¢ikis gerilimi o anki ¢ikis frekansina denk gelen
degerdir. Eneriji tasarrufu kontroll olmadiginda akim ¢ikis frekansina kargilik gelen ¢ikis gerilimidir.
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< F04.33: Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim diizenleme orani

Pa:(ametre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
Enerji
tasarrufu

F04.33 0.010V/
saglayan VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ms

(0x0421) kad.?meh Enerji tasarrufu saglayan kademeli gerilim (0.0V/ms ~
geniim dizenleme oranini ayarlar.

RUN diizenleme y 0.200V/ms)

orani

< FO04.34: Enerji tasarrufu saglayan gerilim ve gerilim geri kazanim orani

Palr(ar:etre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
Enerji
tasarrufu
FO4.34 | saglayan VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.200V/ms
(0x0422) ger!lim ve Enerji tasarrufu gerilimini ve gerilim geri kazanim (0.000V/ms ~
RUN Ezg'gmrge” oranini ayarlar. 2.000V/ms)
orani

11.7 FO5: Giris Terminali Parametreleri
F05.0x: Dijital Giris Terminal Fonksiyonlari(X1-X10)

Fonksiyon seg¢imi X1~X10 terminal

Suricinin 5 (X1~X5) ¢ok fonksiyonlu giris terminali vardir ve 5 (X6~X10) ¢ok fonksiyonlu terminal, 10
genisletme karti ile genisletilebilir. Fabrika ayari islevleri asagidaki tabloda gdsteriimektedir.

Parametre isim AlLE) Fonksiyon
ayari
F05.00 X1 terminali fonksiyon segimi 1 ileri calistirma komutu (2 kablolu kontrol)
F05.01 X2 terminali fonksiyon segimi 2 Ters galistirma komutu (2 kablolu kontrol)
F05.02 X3 terminali fonksiyon segimi 4 ileri ydne JOG
F05.03 X4 terminali fonksiyon segimi 5 Ters yonde JOG
F05.04 X5 terminali fonksiyon secimi 39 Terminal frekansi 6lgiim fonksiyonu.
F05.05 X6 terminali fonksiyon segimi 0 Fonksiyon yok
F05.06 X7 terminali fonksiyon secimi 0 Fonksiyon yok
F05.07 X8 terminali fonksiyon segimi 0 Fonksiyon yok
F05.08 X9 terminali fonksiyon segimi 0 Fonksiyon yok
F05.09 X10 terminali fonksiyon segimi 0 Fonksiyon yok

[Cok fonksiyonlu giris terminalinin fonksiyon segimi] fonksiyonunu ayarlamak igin asagidaki tabloya
bakin.
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Dﬁc;gaerri Fonksiyon D':éaerri Fonksiyon
0 Fonksiyon yok 44 DC frenleme komutu
1 ileri yonli calisma 45 On uyarma komut terminali
2 Geri yonll galisma 46 Ayrilmis
3 Ug telli galisma kontrol{ (Xi) 47 Ayrilmis
4 ileri yone JOG 48 Komut kanalini tug takimina aktar
5 Ters yonde JOG 49 Komut kanalini terminale aktar
6 Serbest Durus 50 Komut kanalini haberlesmeye aktar
7 Acil durdurma 51 Komut kanalini genisletme karta aktar
8 Hata (alarm) temizleme 52 Calisma (RUN) yasakla
9 Harici hata girisi 53 ileri yon yasakla
10 Frekans arttirma (UP) 54 Geri yon yasakla
11 Frekans azaltma (DW) 55 Ayrilmig
Frekans arttirma azaltma temizleme
12 (UP / DW temizleme) 56 | Aynimis
13 Kanal A ,kanal B’'ye geger 57 Ayrilmis
14 E{aerl;injegkizgﬁlrl kombinasyonunu A 58 Ayrilmig
15 E{:rziniegizzﬁlrl kombinasyonunu B 59 Ayriimis
16 Goklu hiz terminal 1 60 Hiz tork kontrol segimi
17 Coklu hiz terminal 2 61 Ayriimis
18 Coklu hiz terminal 3 62 \.J.og .frgkansma gore tork modu frekansi
ust limit kisittamasi
19 Coklu hiz terminal 4 63 Ayrilmig
20 PID kontrol devre disi 64 Ayriimis
21 PID kontrolunu duraklat 65 Ayrilmig
22 PID kontrol karakteristigi segimi 66 Ayriimis
23 PID parametre secimi 67 Ayriimis
24 PID igin 1. ayar deg@erini seg 68 Ayrilmig
25 PID igin 2. ayar degerini se¢ 69 Ayriimis
26 PID igin 3. ayar deg@erini se¢ 70 Ayrilmig
27 PID geri besleme segimi 1 71 Ayriimis
28 PID geri besleme segimi 2 72 Ayrilmis
29 PID geri besleme segimi 3 73 Ayrilmig
Program alistirmayi PLC
30 durgklatma cals y ( ) 74 Ayrilmig
31 E:;?artanzr; galistirmayi (PLC) yeniden 75 Ayrilmis
30 glrzrlr]a;:;r:ia1/yavaslama suresi segim 76 Ayrilmis
33 H|zlalnm.a/yava§.|ama suresi secim 77 Ayriimis
terminali 2
34 Hizlanma/yavaglama duraklatma 78 Ayrilmis
35 Salinim frekansi girisi 79 Ayrilmis
36 Salinim frekansi duraklatma 88 Rulo capi sifirlama.
37 Salinim frekansi sifirlama 89 ik cap segim terminali 1
38 Tus takimi kendi kendine test 90 ik cap secim terminali 2
39 X5 veya X10 (genisletme) frekans 91 Hat hizi secim terminali

Olcima.
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40 Zamanlayici tetik terminali 92 Var olan gerilim kanal degistirme
41 Zamanlayici sifirlama terminali 93 Ayrilmis

42 Sayici pal girig terminali 94 Devrilme anahtari

43 Sayisi sifirlama terminali 95 On sirus terminali

< F05.00: X1 terminali fonksiyon segimi

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F05.00 o
X1 terminali | yv/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0500) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X1'e atanan islevi ayarlar. (0~95)
STOP
< F05.01: X2 terminali fonksiyon segimi
PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.01 o
X2 terminali | vV/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2
(0x0501) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X2'ye atanan iglevi ayarlar. (0~95)
STOP
< F05.02: X3 terminali fonksiyon se¢imi
Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.02 o
X3 terminali | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 4
(0x0502) fonksiyon
secimi Cok iglevli giris terminali X3'e atanan islevi ayarlar. (0~95)
STOP
< F05.03: X4 terminali fonksiyon segimi
Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.03 o
X4 terminali | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC o
(0x0503) | fonksiyon
SToP secimi Cok islevli giris terminali X4'e atanan islevi ayarlar. (0~95)

< F05.04: X5 terminali fonksiyon segimi
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Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
odu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)

F05.04 o
X5 terminali | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 39
(0x0504) fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X5'e atanan islevi ayarlar. (0~95)
STOP
< F05.05~F05.09: Genisletilmis terminal X6~X10 fonksiyon se¢imi
PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.05 o
X6 terminali | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0505) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X6'ya atanan iglevi ayarlar. (0~95)
STOP
F05.06 o
X7 terminali | yvjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0506) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X7'ye atanan iglevi ayarlar. (0~95)
STOP
F05.07 L
X8 terminali | yvjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0507) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X8'e atanan islevi ayarlar. (0~95)
STOP
F05.08 o
X9 terminali | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0508) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X9'a atanan islevi ayarlar. (0~95)
STOP
F05.09 o
X10 terminali | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0509) | fonksiyon
secimi Cok islevli giris terminali X10'a atanan islevi ayarlar. (0~95)
STOP

Cok fonksiyonlu girigler igin ayar degeri

F05.00~F05.09'a atanan iglevi ayarlar.

0: Fonksiyon yok

Terminalin gegersiz oldugunu gosterir. Terminal fonksiyonu bostaysa veya kullanilmiyorsa, yanlis
calismayi 6nlemek igin "0" olarak ayarlanmasi onerilir.

1: ileri yonlii galisma

Terminal tarafindan galistirma komutu verildiginde, F05.20 [terminal kontrol modu] parametresi “O: iki kablolu
sistem 1” olarak ayarlanmigsa, terminal gecerli oldugunda suricu ileri ydnde calisacaktir. Diger kontrol
modlari igin bkz. F05.20. [Terminal kontrol modu]. Baslatma koruma 6zelligi referans parametresi F07.03
[Baslatma (start) engelleme segimi].

2: Geri yonlii galisma
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Terminal tarafindan galistirma komutu verildiginde, F05.20 [terminal kontrol modu] “0: iki kablolu sistem 1”
olarak ayarlanirsa, terminal gecerli oldugunda suirlicl ters yonde galisacaktir. Diger kontrol modlari igin, bkz.
F05.20 [Terminal kontrol modu]; Baslatma koruma 6zelligi referans parametresi F07.03 [Baslatma (start)
engelleme segimi].

3: Ug kablolu ¢alisma kontrolii (Xi)

Calistirma komutu terminal tarafindan verildiginde, F05.20 [terminal kontrol modu]= 2 " i¢ kablolu sistem 1
(2)" olarak ayarlanmissa, terminal ¢ kablolu galisma kontrol terminalidir (Xi ). Ayrintilar igin bkz. F05.20
[Terminal Kontrol Modu]. Ayni zamanda, baglangi¢ koruma 6zelligi gegersizdir. Ayrintilar igin, bkz. Parametre
F07.03 [Baslatma (start) engelleme segimi].

4: ileri déniis JOG
5: Ters yonde JOG

ileri ya da geri ydnde jog komutu girisi. Bu terminal aktif oldugunda siiriici JOG yapacaktir. Terminal jog
komutu éncelige sahiptir. Jog parametrelerinin ayrintili ayari igin FO7.3x [Jog Parametre Grubu]; Jog koruma
Ozellikleri, FO7.03 [Baslatma (start) engelleme se¢imi] parametresine bakin.

6: Serbest durus
Terminal gecerli oldugunda, surtcu ¢ikisi derhal bloke eder ve motor serbest durusa gecer.

Serbest durdurma terminali her zaman aktif oldugunda, suriici herhangi bir baslatma komutunu kabul
etmeyecek ve durmus olarak kalacaktir.

Tus takimi, RS485, istege bagli kart veya terminal G¢ kablolu kontrol ¢aligirken, serbest durdurma terminal
komutu kaldinldiktan sonra, orijinal galisma konumuna geri dénlp galismaya devam etmez.

7: Acil durdurma

Sirdclndn galismasi sirasinda bir acil durdurma komutu girilirse, striict F05.27 [Terminal acil durdurma
yavaglama siresi] ile ayarlanan yavaslama suiresiyle durana kadar yavaslayacaktir.

Acil durdurma komutunu geldikten sonra, siriici tamamen durana kadar yeniden ¢alistinlamaz. F07.10
[Durdurma (stop) modu] Serbest Durdurma olarak ayarlanmissa, sirticl acil durdurma suresine goére yine
de acil durdurma yavaslamasi gergeklestirecektir.

Acil durdurma terminali her zaman aktif oldugunda, strlicl herhangi bir baglatma komutunu kabul
etmeyecek ve durdurma komutu durumunu koruyacaktir. Terminal iki kablolu kontrol calisirken, acil
durdurma terminal komutu birakildiktan sonra orijinal ¢caligtirma komutunun geri yuklenip ylklenmeyecedgi
parametre F07.03 [Baslatma (start) engelleme segimi] ile belirlenir.

Tus takimi, haberlesme, istege bagl kart ve terminal G¢ kablolu kontrol ¢alisirken, acil durdurma terminal
komutu kaldinldiktan sonra orijinal durdurma komutu geri yliklenmez. Surticlyu baslatmak igin, calistirma
komutunu yeniden girmeniz gerekir.

ON
Emergency |_l OFF
stop
Emergency ON OFF
shutdown
Run the - . -
comimand ON ON OFF

The output
frequency

Run command invalid status
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Acil durdurma komut semasi

Not: Ani yavaslama, surtcunin asiri gerilim hatasi olusturmasina neden olabilir. Bir agiri gerilim hatasi
olustugunda, sdrtcindn ¢ikisi kesilecek ve motor serbestce calisacak ve bu da motorun kontrolden
¢clkmasina neden olacaktir. Bu nedenle, acil durdurma fonksiyonunu kullanirken, F05.27 [Terminal acil
durdurma yavaslama siresi] iginde uygun yavaslama suresini ayarlayin veya enerji tiketimi fren
fonksiyonunu birlikte kullanin.

8: Hata sifirlama

Sdrdcude bir hata alarmi oldugunda, hata bu terminal araciligiyla sifirlanabilir. Terminal iki kablolu kontrol ile
calisirken, hata sifirlandiktan sonra orijinal ¢alisma komutunun geri yUklenip yiklenmeyecegini FO7.03
[Baslatma (start) engelleme segimi] parametresi dederine bakarak kontrol edin.

9: Harici hata girisi

Bu terminal araciligiyla, sirtictiniin hata esnasinda verecegi tepkiyi kontrol edebilirsiniz. Strlict harici hata
giris sinyalini aldiktan sonra, ¢ikisi hemen bloke eder, motor serbest ¢alisma durma konumundadir ve hata
bilgisi E.EF gorintilenir.

10: Frekans arttirma (UP)
11: Frekans azaltma (DW)

Belirli bir frekansin artisi (UP) ve azalmasi (DW), kontrol terminalleri tarafindan saglanir. Yalnizca
F01.02 [Frekans komut kaynagdi Kanal A] parametresi "7" terminal UP/DW kontroli olarak ayarlandiginda
gecerlidir.

UP ve DW ayar frekansindan sonraki bellek ve temizleme modu, F05.25 [Terminal yukari/asagi (UP/DW)
kontrol segimi] ile ayarlanabilir. Ayrintilar igin, F05.25 [Terminal yukari/asagr (UP/DW) kontrol segimi]
parametre agiklamasina bakin.

F05.26 [Terminal yukari/asagi (UP/DW) kontrolii] parametresinin degeri terminalin ilgili girisi aktif oldugunda
frekans Gizerindeki degisimin ne kadar (kagar kagar) artip azalacagini belirler. Ayrintilar igin, F05.26 [Terminal
yukari/asagdi (UP/DW) kontroll orani] parametre agiklamasina bakin.

12: Frekans arttirma- azaltma degerini temizleme (UP/DW)

UP/DW ayarlama ile ayarlanmis frekans degeri "frekans artigi azaltma temizleme (UP/DW)" terminali ile
herhangi bir zamanda silinebilir.

Frequency
increasing
terminal (UP)

ON ON ON OFF

Frequency decreasing end ON ON OFF

The child (DW)

Run the ON
command

OFF

The output
frequency

Terminal artis veya azalma frekans diyagrami
13: Kanal A, kanal B'ye geger
14: Frekans kombinasyonu, kanal A'ya degistirin
15: Frekans kombinasyonu, kanal B'ye degistirin

Frekans verilen kanal kombinasyonunu terminal Gzerinden degistirin.
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16: Coklu hiz terminal 1
17: Coklu hiz terminal 2
18: Coklu hiz terminal 3
19: Coklu hiz terminal 4

Coklu hiz komutunun girisi, kodlama kombinasyonu ile 15 ayri hizi segebilir. Coklu hiz komutu, jog
komutunun yaninda 6ncelige sahiptir.

20: PID kontrol devre disi

Terminal gegerli oldugunda, islem PID fonksiyonunu devre disi birakir. PID ¢ikigl ve dahili durum temizlenir.
Terminal gecgersiz oldugunda, PID hesaplama yeniden baslatilir.

21: PID kontroliinii duraklat

Terminal gegerli oldugunda, islem PID fonksiyonunu askiya duraklatilabilir ve PID ¢ikisi ve dahili durum
mevcut degerlerini korur. Terminal gecgersiz oldugunda, PID mevcut dedere gére ¢alismaya devam eder.

22: PID kontrol karakteristigi segimi

Bu terminal gegerli oldugunda, F13.07 [PID denetleyici se¢imi] parametresinin bit ayarinin PID geri besleme
karakteristigi degisecektir. Terminal gecersiz oldugunda, PID ¢ikis karakteristigi F13.07 [PID denetleyici
secimi] ile degistirilecektir. PID geri besleme 6zelliklerini ayarlayin.

23: PID parametre segimi

F13.17 [PID parametre seti segme] "1" olarak ayarlandiginda gegerlidir. Terminal gegerli oldugunda PID ayar
degerleri olarak F13.14~F13.16 parametreleri gecersiz oldugunda F13.11~F13.13 parametreleri kullanilir.

24: PID igin 1. ayar degerini se¢
25: PID igin 2. ayar degerini se¢
26: PID igin 3. ayar degerini se¢
27: PID geri besleme anahtari 1
28: PID geri besleme anahtari 2
29: PID geri besleme anahtari 3

[PID Geri Besleme Sinyali Kaynagi]=8 secildiginde, PID kontrol cihazi geri besleme sinyali kaynagi kanali
bu grup terminali Gzerinden degistirilir. Ayrintilar igin. F13.03 [PID Geri Besleme Sinyali Kaynagi] parametre
aciklamasina bakin.

30: Program galistirmayi (PLC) duraklatma

F01.02[ frekans verilen kaynak kanal A] "9: Program Kontroll (PLC varolan ayar " olarak ayarlandiginda,
Program g¢alismasi sirasinda, bu sinyal programi askiya almak igin etkilidir. AC motor siricli mevcut
frekansta calisir, sinyal kaybolduktan sonra, duraklamadan 6nceki duruma goére galismaya devam edin.
Ayrintil program kontrolti (PLC) parametreleri icin "F14" parametre var olan [cok segmentli hiz ve PLC
islevi]" bélumine bakin.

31: Program ¢alistirmayi (PLC) yeniden baglatma

F01.02[ frekans verilen kaynak kanal A] "9: Program Kontrolli (PLC varolan ayar" olarak ayarlandiginda,
kesinti sliresi ve program calisirken, bu sinyal programi yeniden baslatmak icin etkilidir, ik asamadan
galistinin. Bkz. "F14" program kontrolinin (PLC) ayrintili parametreleri icin [cok segmentli hiz ve PLC iglevi]
parametre seti "detaylar igin.

32: Hizlanmalyavaslama siiresi segim terminali 1

33: Hizlanmalyavasglama siiresi se¢im terminal 2
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Hizlanma ve yavaglama suresi se¢cme talimati giris portu, 4 segmentli hizlanma ve yavaslama segimi
elde etmek icin kod kombinasyonu. Parametreler ve terminaller ayarlanmamigsa, varsayilan se¢im hizlanma

ve yavasglama suresi 1 gecerlidir. F01.24~F01.29[ ekleme, Yavaslama siresi 2, 3. 4] parametrelerinin
ayrintili agiklamasina bakin.

34: Hizlanmal/yavaslama duraklamasi

Terminal gegerli oldugunda, slricl hizlanma ve yavaslamayi duraklatir ve mevcut hizi degistirmeden
tutar.

ON ON

Acceleration and
deceleration pause OFF

Run the
command

OFF

Agiven
frequency

Theoutput
frequency

Hizlanma ve yavaslama duraklamasinin semasi
35: Salinim frekansi girigi

Salinim frekansi kontrol edildiginde, manuel girise ayarlanirsa, terminal etkin oldugunda, salinim
frekansi iglevi etkin olur ve frekans donulstlrlici ¢alismaya bagslar. Daha fazla ayrinti igin bkz. F08.3x
parametresi[ salinim frekansi kontrol parametre grubul].

36: Salinim frekansi duraklatma

Salinim kontroli sirasinda terminal gegerli oldugunda, frekans donustirici mevcut gikis frekansiyla
ayni kalir. Terminal komutu iptal edilir ve salinim frekansi geri yuklenir. Daha fazla ayrinti i¢in bkz. F08.3x
parametresi[ salinim frekansi kontrol parametre grubul].

37: Salinim frekansi sifirlama

Terminal bir etkin yan gecikme (gegersiz ¢ift etkin durumu) Urettiginde, frekans doénusturici salinim
frekansi galismasina geri déner ve ardindan salinim frekansi galismasina yeniden girer. Daha fazla ayrinti
igin bkz. F08.3x parametresi[ salinim frekansi kontrol parametre grubul].

38: Tus takimi kendi kendine test
Giris portu gegerli oldugunda, tus takimi kendi kendini kontrol eden araylze girer.
39: Frekans ol¢iim se¢imi

X5 kontrol panosu veya X10 genisletme karti terminal 6zellikleri, PUL giris portu olarak yiksek hizli pals
portuna degistirilir.

40: Zamanlayici tetik terminali

Terminal oldugunda, portun zamanlama eylemini baslatmak icin zamanlayiciyi baslatin. Bkz. parametre
F08.07 [zamanlayici zaman birimi], F08.08 [zamanlayici ayar dederi].

41: Zamanlayici sifirlama terminali

Terminal gegerli oldugunda sifir temizleme zamanlayicisinin zamanlama kaydi. Bkz.
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F08.07[ zamanlayici zaman birimi], FO8.08[ zamanlayici ayar degeri] parametresi.

42: Sayici pals giris terminali

Sayici fonksiyonunun saat giris terminali, bkz. parametre F08.02[ sayici maksimum], F08.03[ ayrintilar
icin sayici ayar degeri].

43: Sayici sifirlama terminali

Terminal gegerli oldugunda sifir sayicinin sayi kaydi, bkz. F08.02[ sayici maksimum], F08.03[ sayici
ayar degeri] parametresi.

44: DC frenleme komutu

Frekans doéndstlricld durdugunda, frekans doéndstlrictinin DC frenleme iglevi baglatilabili. DC
frenleme sirasindaki akim, bkz. parametre F07.23[ DC frenleme akimi] ayar degeri. Giris galistirmasi veya
nokta eylemi talimati varsa dc fren kaldinlacaktir. DC fren akimini ¢alistirmadan 6nce frenlemek igin
terminalin DC freni etkindir ve terminalin DC freni calisirken etkindir ve DC fren akimi freni durdurulduktan
sonra durdurulur.

Dc brake command ON OFF
Run the command ON OFF
Dc braking condition ON i ON OFF

Stop dc braking starting frequency
The output frequency

DC frenleme komut diyagrami
45: On uyarma komut terminali

Bu fonksiyon yalnizca AC makine vektor kontroll sirasinda gegerlidir. Strtict durduruldugunda, stricindn
on uyarma fonksiyonu baslatilabilir. Bir calistirma veya yavas galistirma komutu girilirse, 6n uyarma serbest
birakilacaktir.

46-47: Ayrilmig

48: Komut kanalini tus takimina geger.

49: Komut kanalini terminale geger.

50: Komut kanali haberlegsmeye gecer.

51: Komut kanali genigletme kartina gecer.

Komut kanali anahtarlama terminali, dort tir komut ayarina degistirilebilir. YUksekten algaga dogru
oncelik sirasi soyledir. Tus takimi, terminal, haberlesme ve genisleme karti.

Not: Her iki komut kanali terminali ayni anda gecerli oldugunda, komut kanali varsayilan olarak tus
takimi olarak segilir.

52: Galisma (RUN) yasakla

Calisan yasakl terminal gegerli oldugunda, galisan komut gegersizdir ve galisma durumu durmakta
serbesttir.
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53: Pozitif donme yasak

Pozitif transfer yasakli terminal segimi gegerli oldugunda, pozitif transfer komutu kesinti durumunda
gegersizdir ve pozitif transfer durumunda serbest durus gecersizdir.

54: Ters yonde yasak

Ters yasakli terminal se¢imi gecgerli oldugunda, ters ¢alisma komutu kesinti durumunda gecersizdir ve
ters calisma durumunda serbest kapatma gecgersizdir.

55~ 59: ayrilmig

60: Hiz/tork kontrol se¢imi

Bu fonksiyon, vektor kontroll altinda gecerlidir. Terminal gegerli oldugunda, motor hiz kontrollinden tork
kontroliine gecer.

61: Pozisyon kontrol anahtarlamasi

Kapali dongu vektor kontroli altinda, fonksiyon etkindir, terminal etkin oldugunda motor kontrol modu
konum kontrol moduna gegirilir ve terminalin etkin dncelidi hiz tork kontrol anahtarlamasindan daha buyuktar.

62: Tork Modu Frekans Siniri

Terminal etkin oldugunda, tork kontroll ileri / geri hiz sinirt FO7.30[ nokta g¢alisma frekansi ayari]
tarafindan belirlenir ve F03.54~F04.57 ile ilgisi yoktur.

63: Ayrilmis
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F05.1x: X1-X5 Algilama Gecikmesi
< F05.10 ~F05.11: Terminal X1 algilama gecikmesi

Parametre -
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F05.10 | X1icin0 | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
—1 gegisi
(0x050A) algilama Terminal X1 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi i¢in
: , . . (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
FOS.11 | X1 igin 1 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x050B —0 gegisi
(0x050B) algilama Terminal X1 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi igin
: _ . . (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
Not:

> Terminalde algilama gecikmesini X1 artirin ve giris terminali sinyalinin filtreleme etkisini gelistirin.

> izleme kaydina karsilik gelen gikis terminalinin X1 durumu, F05.10[X1 etkin algilama gecikmesi],
F05.11[X1 gegersiz algilama gecikmesi] degerinden sonradir.

> Arniza kaydina karsilik gelen ¢ikis terminalinin X1 durumu, F05.10[X1 etkin algilama gecikmesi],
F05.11[X1 gegersiz algilama gecikmesi] gecikme degerinden sonradir.

> F05.12[X2 Etkin Algilama Gecikmesi ]~F05.19[X5 Gegersiz Algilama Gecikmesi] F05.10[X1 Etkin
Algilama Gecikmesi], F05.11[X1 Gegersiz Algilama Gecikmesi] ile ayni.

< FO05.12 ~F05.13: Terminal X2 algilama gecikmesi

Pa:'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F05.12 [ X2icin 0 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s

0x050C —1 gegisi
(0x ) algilama Terminal X2 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi icin
: . . . (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
F05.13 | X2igin 1 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(oxo50D) | 0 gecis | o . o
algl!ama | Terminal X2.|nakt|f.Fiurgmdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
Not:

> Terminal X2'nin algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali Uzerindeki filtrelemeyi degistirin.

< F05.14 ~F05.15: Terminal X3 algilama gecikmesi

Pa:'(a"c:etl'e I . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
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F05.14 | X3icin 0 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
—1 gegisi
(0x050E) algilama Terminal X3 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin
: _ . . (0.000s ~6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
FO5.15 | X3igin 1 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0X050F) —0 gecisi : . . o L
alg|!ama . Termlnal X.1.3 in ?ktlfdurumdan inaktif duruma gegisi igin (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gecikme suresi
Not:

> Terminal X3'Un algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali Gzerindeki filtrelemeyi degistirin.

< F05.16 ~F05.17: Terminal X4 algilama gecikmesi

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.16 | X4icin 0 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x0510 —1 gegisi
(0x ) algilama Terminal X4 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin
: _ . . (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
FO5.17 | X4 igin 1 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x0511 —0 gegisi
(0x ) algilama Terminal X4 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi icin
_ _ . . (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi
Not:

> Terminal X4'0n algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali Gzerindeki filtrelemeyi degistirin.

< F05.18 ~F05.19: Terminal X5 algilama gecikmesi

Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.18 | X5i¢in0 | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s

—1 gegcisi :
(0x0512) algilama Terminal X5 in inaktif durumdan aktif duruma gegisi igin (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi ' :
F05.19 X8I 1 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
—0 gegisi
(0x0513) algilama Terminal X5 in aktif durumdan inaktif duruma gegisi icin (0.000s ~ 6.000s)
RUN gecikmesi gereken gecikme suresi. ' :
Not:

» Terminal X5'Un algilama gecikmesini artirin ve giris terminal sinyali Gzerindeki filtrelemeyi degistirin.
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F05.2x: Dijital giris terminali eylem se¢imi
< F05.20: Terminal kontrol modu

Parametre :
kodu [ ierik Fabrika ayf\r|
(Adres) (Ayar arahgn)
F05.20
Terminal V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0514)
kontrol modu | Tgrminal kontrol modunu ayarlar (0~3)
STOP

0: Iki kablolu kontrol 1

Operasyon tek yonludir. Bu mod, en yaygin kullanilan iki kablolu moddur. Fabrika varsayilan ayaridir.
Motorun ileri ve geri calismasini X1 (ileri ¢calistirma) ve X2 (geri ¢alistirma) terminal komutlariyla
belirlemektir:

inverter
K1 . {
Kl K2 Run commend _/__.."’ )\1 o forward run
0 0 stop instruction (close run)
-
1 0 run forward © reverse run
0 | run reverse COM[ instruction (closed run)
1 1 stop r public input point

iki kablolu sistem kontroliinin sematik diyagrami 1
1: iki kablolu kontrol 2

Calisma ve yén ayrimi. Bu modda tanimlanan bir pozitif galisma terminali X1( pozitif galisma), bir
galismayi etkinlestirme terminalidir. Yonin tanimi, ters ¢alisma terminali X2'nin (ters ¢alisma) durumuna
gore belirlenir. Asagida gosterildigi gibi:

inverter
K1 ‘

K1 K2 | Runcommend X1 | Run enablement instruction

. ‘ (run closed )

stop
0|0 K2 "
1 0 run forward ¢ Forward/reverse instruction

(reverse when closed)

1 l run reverse COM -
0 1 stop ‘ public input point

iki kablolu sistem kontroliiniin sematik diyagrami 2
2: Ug kablolu kontrol 1

Bu mod, ¢ kablolu galisma kontrol terminali (Xi) ¢alisan terminali durdurmak igindir, ¢calistirma
komutu pozitif galigsan terminal X1 (pozitif galisma) tarafindan uretilir ve yon, terminal X2 ters galigan (ters
calisan) tarafindan kontrol edilir. Ug kablolu calisma kontrol terminali (Xi) etkin bir giristir.
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inverter

SBL ¢ SBZ X1

Run instruction (run at closing time)

K1 |direction control Xi Stop instruction (stop at breaking time)
0 forward
KL yo| o
1 positive/reverse instruction
reverse (reverse at closing time)
COoM

T public input point

Schematic diagram of three-wire system control 1

3: Ug kablolu kontrol 2

Bu mod g kablolu galisma kontrol terminali (Xi) galisan terminali durdurmak igindir, galisma komutu
pozitif galisan terminal X1 (pozitif calisma) veya ters galisan terminal X2 (ters ¢alisma) tarafindan Uretilir
ve her ikisi de ¢alisma yonuni ayni anda kontrol eder zaman.

inverter

forward turn instruction

SBL  SB2,- y

N\‘\ (forward turn operation at closing moment)

T
SB3 - xo

) Reverse instruction

(run in reverse between closures)

Xi

{_) stop instruction (stop at break)

COM

Common input point

Three-wire system control 2 schematic diagram

ipucu: SB1: Stop butonu; SB2: ileri calistirma butonu; SB3: Geri calistirma butonu; "Xi", "3" [3 kablolu
galisma kontrol (Xi)] olarak ayarlanmis ¢ok fonksiyonlu giris terminalidir. Cok fonksiyonlu giriglerden
herhangi biri 3 nolu segenek ile Xi terminaline donusur.

Not:

> Ayarlanan frekans baslangi¢ frekansindan daha disik oldugunda slrtcli galismayacak, bekleme
durumunda olacaktir ve ¢aligma gostergesi yanacaktir.
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< F05.22: X1~X4 terminal karakteristiklerinin segimi

Parkar:etre . ) Fabrika ayari
2es isim Icerik <
(Adres) (Ayar arahigi)

F05.22 X1~X4 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0516) terminal S ) .
k'a.rakterlistl'kle X1 ~.X4. terminalini segin kapali veya baglantisi (0X0000 ~ 0x1111)
RUN rinin segimi kesilmis.

Not: Sirlcl varsayilan olarak terminal kapatmada etkin olur, eger baglanti kesme secimi etkinse, giiciin
acik olmasina dikkat etmek gerekir, eger terminalin baglantisi kesilirse, ayni zamanda bir stre igin kapall
doéngu sinyali verir.

1.Hane : Terminal X1
0: kapatma etkili

1: baglanti kesme etkili
2.Hane: Terminal X2

0: kapatma etkilidir

1: baglanti kesme etkili
3.Hane: Terminal X3

0: kapatma etkilidir

1: baglanti kesme etkili
4 Hane: Terminal X4

0: kapatma etkilidir

1: baglanti kesme etkili
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¢  F05.23: X5~ X8Terminal Ozellik Segimi

Pall'(ametre i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.2
05.23 |, 0. VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0X0000

(0x0517) | x8Terminal X5~X8 terminalini segin kapali veya baglantisi

RUN Ozellik Segimi | kesilmis. (0x0000 ~0x1111)

Not: Sirlcl varsayilan olarak terminal kapatmada etkindir, eger baglanti kesme segimi etkinse, giiciin agik
olduguna dikkat etmek gerekir, eger terminalin baglantisi kesilirse, ayni zamanda bir stre igin kapali déngu
sinyali verir.

1.Hane: Terminal X5

0: Kapatma etkilidir

1: Baglanti kesme etkili
2.Hane: Terminal X6

0: Kapatma etkilidir

1: Baglanti kesme etkili
3.Hane : Terminal X7

0: Kapatma etkilidir

1: Baglanti kesme etkili
4.Hane: Terminal X8

0: Kapatma etkilidir

1: Baglanti kesme etkili
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4+ F05.24: X9~X10Terminal Ozellik Segimi

Parametre )
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.24 | X9~X10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0X0000
(0x0518) Terminal o _ )
Oze.II|k' X9~.X1.0 terminalini segin kapali veya baglantisi (0x0000 ~ 0x0011)
RUN Secimi kesilmis.

Not: Sirlcl varsayilan olarak terminalde kapatma etkin olur, eger baglanti kesme sec¢imi etkinse, guicin
aclk olmasina dikkat etmek gerekir, eger terminalin baglantisi kesilirse, ayni zamanda bir sure i¢in kapali
dongu sinyali verir.

1.Hane: Terminal X9
0: Kapali Etkin

1: Etkinligi kes
2.Hane: Terminal X10
0: Kapali Etkin

1: Etkinligi kes

< F05.25: Terminal yukari/agagi (UP/DW) kontrol se¢imi

Pa:(ar:i‘etre i . Fabrika ayari
it isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F05.25 | Terminal VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0517) yukari/agag! o N
(UP/DW) Terminalin frekansi artirma veya azaltma seklini (0~2)
STOP kontrol segimi | ayarlar.

Not: : Bu parametre, ¢ok fonksiyonlu giris terminal fonksiyonu [10: frekans artisi UP] veya [11: frekans
azalmasi DW] olarak segcildiginde gecerlidir.

0: Kapatma Depolamasi

Terminal, frekansi artirmak veya azaltmak igin ayarladiginda, makine, elektrik kesintisinden veya
durduktan sonra frekans kaydini tutar. Agilista ¢calisma, frekans donUstlriclyl son kaldigi yerden devam
ettirir.

1: Kapatildiginda, depolama yok, depolamayi durdurun

Terminal frekansi artirmak veya azaltmak igin ayarladiginda, makine durduktan sonra frekans kaydini
tutar. Bir dahaki sefere, frekans donustirtciyld son kaldigi yerden arttinr veya azalttinr. Elektrik
kesintisinden sonra kayit tutmayiniz, 0,00 Hz'den ¢alismaya baslayiniz.

2: Etkili galisma, sifir kapanma

Terminal frekansi artirmak veya azaltmak icin ayarladiginda, makine durduktan veya elektrik
kesintisinden sonra frekans kaydini tutmaz. Bir sonraki galistirmada, frekans dondstirict 0,00 Hz
frekansindan artirarak, ayarini azaltarak kontrol edilir.
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< F05.26: Terminal UP/DW kontrol frekansi artis veya azalma orani

Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F05.26 | Terminal | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50Hz/s

(0x0518) yukari/asagi ' o
(UP/DW) Terminal UP/DW kontrolu ile frekans arttirma ve (0.01Hz/s ~
RUN kontrolil azaltma. 50.00Hz/s)

Not: Terminal uzun sire etkin kaldiginda artis veya azalis hizi artacaktir.

< F05.27: Terminal acil durdurma yavaglama siiresi

PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F05.27 | Terminal acil 1.00
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC UUs
durdurma
(0x0519) |
yavasglama Terminal acil durdurma yavasglama siiresini ayarlar | (0.01s ~650.00s)
RUN siresi

Not: Cok fonksiyonlu giris terminalinin fonksiyonu [7: acil stop] olarak segilmisse ve kapatma modu
yavaglamali stop ise, acil stop terminali etkin oldugunda terminalin acil stop yavaslama suresi etkindir.

Cok fonksiyonlu giris terminalinin iglevi [7: acil durdurma] olarak segildiginde ve kapatma modu serbest
durdurma oldugunda, acil durdurma terminali serbest durdurmaya goére etkin bir sekilde islenir.

F05.3x: Pals frekansi girigs (PUL) terminalleri
< F05.30: Pals frekansi girig sinyali segimi

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F05.30
Darbe VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x051E) fr.ekan.S| giri§ Terminal portundaki sinyal girisine gére eslestirme 0~2
STOP sinyali se¢imi | moqunu secin. ( )

0: X5 terminali frekans girig portu olarak segilir, maksimum frekans 5.000 kHz'dir.

F05.31,F05.33,C00.19 bu sekilde 3 ondalik basamaktir.

1: Frekans giris portu olarak X10 genisletme portu secilir, maksimum frekans 100.00kHz'dir.

F05.31,F05.33,C00.19 bu sekilde 2 ondalik basamaktir.

2: X5 terminali frekans giris portu olarak segilir, maksimum frekans 100.00kHz'dir.

F05.31,F05.33,C00.19 bu sekilde 2 ondalik basamaktir.
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Not:

> F05.30=2, 6zel bir kontrol panosu se¢gmeniz gerekiyor, genel siricl bu islevi desteklemiyor.

> Pals frekansi sinyalinin gérev dénglsu 50'dir.

< F05.31~F05.34: PUL girisi dogrusal igsleme

Pa:'(argetre _ ) Fabrika ayari
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahigi)

0.000kHz
(OkHz ~
F05.31 - VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.000kHz,
PUL girig PUL tarafindan kabul edilen minimum frekans. Bu F05.30=0
(0x051F) | minimum .30=0)
frekansi degerin altindaki frekanslarda, AC motor suriici
RUN (OkHz ~
minimum frekansta galisacaktir. 0.00~50.000 kHz 100.00kHz
F05.30=1. 2)
F05.32
PUL girisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00%
(0x0520) | minimum Minimum giris frekansina karsillk gelen ayar 0.00% ~ 100.00%
RUN frekans yaniti | gegerinin PUL yiizdesini ayarlar. (0.00% 00%)
5.000kHz
(OkHz ~
F05.33 - VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.000kHz,
PUL  gif$ | pyL tarafindan kabul edilebilecek maksimum F05.30=0)
(0x0521) | maksimum frekans. Bu degerin Ustiindeki frekanslarda, AC '
RUN frekans g\géorsosgg%cEH maksimum frekansta galigacaktir. (OkHz ~
: ' z 100.00kHz,
F05.30=1. 2)
F05.34 PUL Girisi | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.00%
29 Maksimum
(0x0522) Frekans Maksimum giris frekansina karsilik gelen ayar
an aksim s Ireka (0.00% ~ 100.00%)
RUN Tepkisi degerinin PUL yUzdesini ayarlar.
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Giris frekansinin PUL dogrusal islemesi asagida gosterilmigtir:

Linear processing output

.

The upper limit is set accordingly

The lower limit is set accordingly

>
0 Lower limit Upper limit Linear processing input

PUL giris frekanslarinin dogrusal islenmesinin sematik diyagrami
Not:
F05.31 ve F05.33 parametre degerinin ondalik noktasi F05.30 ayar degeri ile belirlenir.

Lineer islemden sonra PUL c¢ikis degeri aralidi F05.32~F05.34'tir, F01.02=5 [ frekans verilen kanal A
F01.02=PUL verilen ], %100,00 maksimum frekansa ve %0,00 0,00 Hz0,00'a Kkarsilik
gelir %F05.32~F05.34,100.00% dogrusal

PUL girisleri igin gbrevli segimi:

Tablo 11.9 PUL Girig uygulamalarinin secimi

Parametre kodu isim Ayarlar
F01.02 Frekans var olan kanal A 5: PUL var olan deg@er
F01.03 Frekans va rolan kanal B 5: PUL var olan deger
F01.08 Run komutu, verilen frekans 5: PUL var olan deger

kanalini paketler.
FO1.11 Ust limit frekans kaynagi secimi. 5: PUL var olan deger
F03.41 Verilen tork talimati. 5: PUL var olan deger
F03 54 Tork kontrolu POZ.ItIf hiz limiti 5: PUL var olan deger
segimi.
F03.55 Tork kontrold .tefs hiz sinin 5: PUL var olan deger
segimi.
F13.00 PID denetleyl\(;;srlirsmyal kaynag 5: PUL var olan deger
F13.02 PID kontrolcl geri li)esleme sinyal 5: PUL var olan deger
kaynagi.

< F05.35: PUL filtreleme siiresi

Parametre .
kodu : L Fabrika ayari
2 Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F0535 | puL filtre VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100e
(0x0523) | suresi Girig pals sinyalinin filtreleme siiresini ayarlar.
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RUN (Os ~9.000s)

Not:

> Filtreleme slresi ne kadar uzun olursa, parazit 6nleme 6zelligi o kadar guglu olur, ancak reaksiyon hizi
o kadar yavas olur.

< F05.36: PUL kesme frekansi

Pa:’(ar:etre . . Fabrika ayari
el isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.36 0.010kHz
PUL kesme PUL portunun minimum tanima pals frekansi,
(0x0524) frekansi parametrenin pals frekansindan daha disuktir. (0.000kHz ~
RUN Frekans donlsturtcd artik "0 Hz" frekans degerine 1.000kHz)
g6re taninmaz ve islenmez.
Not:

> Deger ne kadar kiglk olursa, PUL portunda pals frekansi o kadar dustk alinabilir, ancak PUL portunun
pals frekansi kayboldugunda, frekans doénusturicu pals girisinin "0 Hz" oldugunu belirler.

> PUL giris sinyali, kesme frekansi ile degerlendirilir, ardindan PUL dogrusal isleme gergeklestirilir ve son
olarak filtrelenir.

F05.4x: Analog (Al) Giris Karakteristik Se¢imi

iki analog giris Al frekans dénustiiriicii vardir. Giris kaynagi, 0 V~10.0 V gerilim giris araligina, 0 mAV~20
akim girig araligina bolunebilir. Fabrika varsayilan arama kodu anahtari arama gerilimi girisi.

< F05.41: Al1 girig sinyal tipi

Pa:'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.41
i+« | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
Al1 giris
(0x0529) | T
sinyal tipi Al1 giris sinyal tipi ayarlama (0~1)
RUN

0: Gerilim0V~10.00V

1: Akim OmA ~ 20.00mA
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< F05.42: AI2 girig sinyal tipi

PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F05.42
.« | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
Al2 giris
(0x052A) inval tioi
Sinyal tipi Al2 giris sinyal tipi ayarlama (0~1)
RUN
0: Gerilim 0V ~10.00V
1: Akim OmA ~ 20.00mA
< F05.43: Al girisi Segmek igin egri
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.43
..« | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0528) Analog giris
egrisi secimi | Analog giris egrisi segme (0x0000 ~ 0x0022)
RUN

1. Hane: Al1 egri segimi
0: Cizgi iki nokta duz ¢izgi, fabrika varsayilani bu sekilde.
1: Egri1 daha fazla veri ¢cikarma.

2: EQri2 daha fazla veri ¢gikarma.

2. Hane: Al2 egri segimi
0: Hat iki nokta diz gizgi, fabrika varsayilani bu sekilde.
1: Egri1 Daha fazla veri ¢ikarma.

2: Egri2 Daha fazla veri ¢gikarma.

F05.5x: Al dogrusal igsleme

Analog Al1 giriginin isleme sureci: giris sinyali, FO05.54[Al1 filtreleme siresi]'ne gore Orneklenir ve
filtrelenir ve ardindan dogrusal isleme veya egri isleme, F05.43 [secilecek analog giris EJrisi] ile belirlenir.

varsayllan olarak dogrusal isleme. Al2 giris sureci, Al1 sireci ile aynidir.
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4 F05.50 ~ F05.54: Analog Al1 Dogrusal isleme

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.50 0.0%
Anal iris | Al1 giris frekans donlstirtcu 6rnekleme standart i
0x0532 &og  ding
(0x ) Al1 alt siniri degerinin alt sinir degerini ayarlar, standart deger bu (0.0% ~ 100.0%)
RUN degerden dlslk oldugunda, alt sinir deger islemeye ’ '
basin.
F05.51 0.00%
(0x0533) Al1 Alt Limit | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
- of ~
ayarlama Alt sinira karsilik gelen ayar degerinin Al1 yiizdesi. (-100.00%
RUN 100.00%)
V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.52 100.0%
Anal iris | Al1 giris frekans donUstiricu 6rnekleme standart 70
0x0534 aog  ging
(Ox ) Al1 Ust siniri | degerinin Ust sinir degeri ayarlanir ve standart deger (0.0% ~ 100.0%)
RUN bu degerden yuksek oldugunda Ust sinir degeri ) '
islenir.
F05.53 Analog giris 100.00%
- V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Al1 Gst sinir
(0x0539) | \izde ayar | ¢ . (-100.00% ~
yuzae ay Ust sinira karsilik gelen % deger
RUN degeri 100.00%)
F05.54
Analog  giris V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0536) | Al filtre | A1 giris sinyalinin filtreleme siiresini ayarlar. Al1 giris
suresi . .o . o . . (OOOOS"‘GOOOS)
RUN sinyali filtrelenir ve ardindan dogrusal olarak islenir.
Not:

> Al1 girisi gerilimi segilir ise gerilim giris araligi 0 V~10.0 V, akim girisi ise OmA~20mA'dir.

> C00.16 Tus takimi deg@eri, donastiricl tarafindan 6rneklenen Al1 giris grafiginin standartdir ve aralik
0,00~100,00'dir.

> Al1 girig karsihdi gelen degeridir.

> A1 girig sinyali, 6rneklemeden sonra frekans donuastiricinin standart degeridir.

Al1 giris sinyali Frekans dontsturiicii icin 6rnekleme standart birim degeri
oV ~10V 0.0% ~100.0%
OmA ~20mA 0.0% ~100.0%

Al1 dogrusal islemi asagida gosterilmistir:
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, Linear processing output

'
|
|
'
|
A

0

Lower limit Upper limit

Al Dogrusal Suire¢ Semasi

Tablo 11.10 Al1 Giris uygulamalarinin segimi

The upper limit is set accordingly

The lower limit is set accordingly

e

l|ne Linear processing
input

isim

Parametre kodu Deger ayarlama
F01.03 Frekans ayari kanal A. 2: Al1 ayari
F01.05 Frekans ayari kanal B 2: Al1 ayari
F01.08 Run komutu, verilen frekans 2: Al1 ayari
kanalini paketler.
FO01.11 Ust limit frekans kaynagi secimi. 2: Al1 ayari
F03.41 Verilen tork talimati. 2: Al1 ayar
FO3.54 Tork kontrolu pOZ.ItIf hiz limiti 2: Al1 ayari
secimi.
FO3.55 Tork kontrolu .ter.s hiz sinir 2: Al1 ayari
secimi.
F13.00 PID denetley|C|S|. sinyal kaynagi 2: Al1 ayari
verir.
F13.02 PID kontrolcl geri E)esleme sinyal 2: Al1 ayari
kaynagi.
¢ F05.55~F05.59: Analog Al2 Dogrusal isleme
PaLargetre . . Fabrika ayari
it isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigm)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.55 0.0%
Analog giris | Al2 giris frekans donlsturiici 6rnekleme standart e
(0x0537) Al2 alt siniri degerinin alt sinir degerini ayarlar, standart deger bu o 0
dederden diisiik oldudunda. alt deder sl (0.0% ~ 100.0%)
RUN egderden duslk oldugunda, alt sinir deger islemeye
basin.
F05.56 Al2 At limit | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00%
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(0x0538) degelri Alt sinira karsilik gelen ayar degerinin Al2 ylizdesi. (-100.00% ~
RUN | Yanama 100.00%)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F05.57 100.0%

) Giris frekans donuastirict 6rnekleme standart =70
(0x0539) | Al Ustsinin | yegerinin AI2 Ust sinir degeri ayarlanir ve standart
ded o ; g . < .| (0.0%~100.0%)
RUN eger bu degerden yuksek oldugunda ust sinir degeri
islenir.
F05.58 100.00%
(0x053A) Al2 st limit | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
- of ~
ayari Ust sinira karsilik gelen ayar degerinin Al1 yiizdesi. (-100.00%
RUN 100.00%)
F05.59
Analog  giris V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.100s
(0x053B) | Al2 - filtre | A2 giris sinyalinin filtreleme siresini ayarlar. Al2 giris
suresi . . . o . . (OOOOS"‘GOOOS)
sinyali filtrelenir ve ardindan dogrusal olarak islenir.
RUN
Not:

> Al2 gerilim ve akim girigi secebilir, gerilim girig araligi 0 V~10.0 V, akim girig araligi OmA~20mA'dir.

> C00.17 tus takimi degeri, AC motor surucu tarafindan érneklenen Al2 giris sinyalinin standart degeridir
ve aralik %0,00~100,00'dir.

Al2 giris uygulama degeri karsilik gelen degerdir.

Al2 giris sinyali, drneklemeden sonra frekans dénusturtcinin standart degeridir.

Al2 giris sinyali Frekans doniistiiriicii igin ornekleme standart birim degeri
oV ~10V 0.0% ~ 100.0%
OmA ~ 20mA 0.0% ~ 100.0%

Tablo 11.11 Al2 giris uygulamalarinin segimi

Parametre kodu Isim Deger ayarlama
F01.03 Frekans ayar kanal A. 3: Al2 ayari
F01.05 Frekans ayar kanal B. 3: Al2 ayari
F01.08 Run komutu, verilen frekans 4: AI2 ayar

kanalini paketler.

FO01.11 Ust limit frekans kaynagi secimi. 3: Al2 ayari

F03.41 Verilen tork talimati. 3: Al2 ayari

F03 54 Tork kontrolu [I.)OZ.ItIf hiz limiti 3: AI2 ayari
segimi.

FO3.55 Tork kontrolu .ter.s hiz sinir 3: Al2 ayari
segimi.

F13.00 PID denetley|C|S|' sinyal kaynag 3: AI2 ayari

verir.

F13.02 PID kontrolér geri lzesleme sinyal 3: AI2 ayari

kaynagi.
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F05.6x: Al egrisi 1 iyilestirme
Egri 1 ayar degeri F05.60,F05.62,F05.64,F05.66 asamali olarak ayarlanmalidir.
Egri 2 ayar degeri F05.70,F05.72,F05.74,F05.76 kademeli olarak ayarlanmalidir.

Al1,Al2 ayni anda egri 1 veya egri 2 olarak segilemez.

Egriler 1 ve 2, Ug¢ diz gizgiye bolinmis iki bukidlme noktasi belirleyebilir, egimin her bdlima farkl olabilir,
asagidaki sekilde gosterildigi gibi daha esnek bir uyum saglayabilir:

4 Curve processing output

Inflection point 2
corresponds to
setting inflection
point 1 corresponds
to setting the lower
limitvalue

e ———————

e

[ S
Rt T

The upper limit is set accordingly

0 lower limit inflection point 1 inflection point 2 upper limit

4+ F05.60 ~ F05.67: Al Girig Egrisi 1 iglemi

>

Curve processing input

PaLalgetre . . Fabrika ayari
it isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F05.60 o
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x053C) | Egri 1 alt sinir
Egri 1'in alt sinirini ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
RUN
F05.61 o C . 0.00%
(0x053D) Egri 1 altsinir | Egri 1'in alt sininna karsilik gelen ayar degerinin
ayar yUZdeSi yUZdesini ayarlar. (000% - 10000%)
RUN
F05.62 Egri 1
bi?k[]lme VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.0%
(0x053E)
noktasi 1 Egri 1 bikiilme noktasi 1 giris gerilimini ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
RUN degeri
FO563 | Egri 1 o o 30.00%
(0X053F) bikilme Egri 1'e karsilk gelen ayar degerinin ylzdesini
noktasi 1 ayarlar. (OOO% - 10000%)
RUN ayar yuzdesi
L 60.0%
F05.64 Egri 1 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
bukulme o . I o 0
(0x0540) noktasi 2 Egri 1 egdilme noktasi 2 giris gerilimini ayarlar. (0.0% ~100.0%)
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RUN degeri

F05.65 Egri 1 60.00%
(0x0541) blkilme Egri 1'de, egri 2'ye karsilik gelen ayar degerinin ’

~UN g)Olla(:ajllzzdeSI yuzdesini ayarlar. (OOO% ~ 10000%)
F05.66 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0542) Egri 1 Ust . L N o 3

U sinir Clas?:l§ degeri bu degerden buylkse, bu degere (0.0% ~ 100.0%)
F05.67 Egri 1 Gst e L 100.00%
(0x0543) | sinir ayar Egri 1'in Ust sinirina karsilik gelen ayar degerinin

yl'jzdesi yuzdesini ayarlar. (0.00% ~ 100.00%)
RUN
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F05.7x: Al egrisi 2 iyilestirmesi

< F05.70 ~F05.77: Analog Giris Al- Egri 2 igleme

Parametre .
_ . Fabrika ayari
kodu isim Igerik 3
(Adres) (Ayar arahgi)
F05.70 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0546) | Egri 2 alt sinir iri Seri 5 Ul .
Al girig degeri bu degerden kigukse, bu degere (0.0% ~ 100.0%)
RUN basin.
F05.71 Egri 2 alt VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00%
4 sinirina
(0x0547) karsilik gelen Egri 2'nin alt sinirina karsilik gelen ayar degerinin (0.00% ~ 100.00%)
RUN ayar ylizdesini ayarlar. ' '
F05.72 . oy 9
Egri 2 egilme | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.0%
(0x0548) noktasi 1 giris
~UN gerilimi Egri 2 egilme noktasi 1 giris gerilimini ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
F05.73 Egri 2 egilme | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00%
0x0549 noktasi 1
(Ox ) karsilik gelen Egri 1 destekte 1'e karsilik gelen ayar degerinin (0.00% ~ 100.00%)
RUN ayar ylizdesini ayarlar. ' '
F05.74 Cm 9
Egri 2 egilme | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0%
(0x054A) | noktasi 2 giris
~UN gerilimi Egri 2 egilme noktasi 2 girig gerilimini ayarlar. (0.0% ~ 100.0%)
F05.75 Egri 2 egilme
on < &9 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.00%
(0X054B) noktasi 2
kargilik gelen | kargiiik gelen yiizdeyi belirler. (0.00% ~ 100.00%)
RUN ayar
F05.76 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x054C) Egri 2 Ust N o . o .
sInirF Al giris degeri bu degerden biylkse, bu degere (0.0% ~ 100.0%)
RUN basin.
F05.77 Egri 2 Ust VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.00%
4D sinirina
(0x054D) karsilik gelen Egri 2'nin Ust sinirina karsilik gelen ayar degerinin (0.00% ~ 100.00%)
RUN ayar ylizdesini ayarlar. ' '

F05.8x: Al dijital giris olarak kullanma
Analog giris Al1 ve Al2, girig geriliminin degerine gore 1 ya da 0 olarak girig kabul edebilir ve bir dijital

giris terminali gibi kullanilabilir. Fonksiyon segimi, X1~X10 terminalleri ile aynidir.

F05.80: Al girisinin dijital giris olarak galistinimasi segenegi
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Pa:'(argetre ) . Fabrika ayari
odu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)
F05.80 Alugiri§i'n'in
dijital girig VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0000
(0x0550) | olarak
calistiriimasi Al giriginin dijital giris olarak ¢alistiriimasi segenegi (0x0000 ~ 0x0011)
RUN secenegi
Hane 1: Al1

0: Eneriji kesildiginde aktif

1: Enerji geldiginde aktif

Hane 2: Al2

0: Enerji kesildiginde aktif

1: Enerji geldiginde aktif

< F05.81: Al1 terminal fonksiyon secimi (X olarak)

Parametre
. ) Fabrika ayari
kodu Isim Igerik o
(Adres) (Ayar araligi)
F05.81 Al1 terminal 0
(0x0551) fonksiyon V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
segimi (X X terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~95)
STOP olarak)

Not: Analog giris, dijital giris olarak kullaniimak Gzere ayarlanirsa ¢alisma sekli X1~X10 terminalleri ile ayni
fonksiyon secim araligina sahiptir.

<+ F05.82 ~F05.83: Al1 Yiiksek ve Diisiik Seviye Ayarlari

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.82 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 70.00%
5 Al1 yuksek
(0x0552) seviye ayari | Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (0.00% ~ 100.00%)
RUN (F05.81=0 degil ise) ylksek seviye ayari ' '
F05.83 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00%
Al1 disuk
(0x0553) seviye ayarl Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (0.00% ~ 100.00%)
RUN (F05.81=0 degil ise) duslk seviye ayari ' '
Not:

> Yiksek ve dusuUk seviyeleri etkili bir sekilde ayirt etmek icin F05.82 ayar degeri F05.83'ten blyilk

olmalidir.
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> Al1 giris degeri F05.82 ile F05.83 arasindadir, yliksek ve diisik seviyeleri ayirt etmek igin dnceki duruma
gOre degerlendirilir.

> Ornegin F05.80=1 ise girig gerilimi yliksek seviye ulastiginda sinyal aktif olur. Sinyal dusik seviyeye
ulasana kadar aktif kalmaya devam eder. Dislk seviyenin altina indiginde sinyal pasif olur.

> Ornegin F05.80=0 ise giris gerilimi diisiik seviye veya daha altinda ise sinyal aktif olur. Sinyal yiiksek
seviyeye ulasana kadar aktif kalmaya devam eder. YUlksek seviyenin Ustiine ¢iktiginda sinyal pasif olur.

< F05.84: Al2 terminal fonksiyon segimi (X olarak)

Pall('ametre _ ) Fabrika ayari
odu isim Igerik y
- (Ayar arahgr)
F05.84 Al2 terminal 0
(0x0554) fonksiyon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
secimi (X'| X terminal fonksiyonlarina bakiniz. (0~95)

STOP olarak)

Not: Analog giris, dijital giris olarak kullaniimak Gzere ayarlanirsa ¢alisma sekli X1~X10 terminalleri ile ayni
fonksiyon secim araligina sahiptir.

< F05.85~F05.86: Al2 Yiiksek ve Diisiik Seviye Ayarlari

Parametre -
. . Fabrika ayari

kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F05.85 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 70.00%

0x0 Al2  yuksek

(0x0555) seviye ayari | Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (0.00% ~ 100.00%)
RUN (F05.81=0 degil ise) ylksek seviye ayari ' '
F05.86 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00%
0x0556 Al2  dusuk

(Ox ) seviye ayari | Analog giris, dijital giris olarak kullanildiginda (0.00% ~ 100.00%)
RUN (F05.81=0 degil ise) duslk seviye ayari ' '

Not:

> Yiksek ve dusuk seviyeleri etkili bir sekilde ayirt etmek icin F05.85 ayar de@eri F05.86'ten blyUk
olmalidir.

> Al1 giris dederi F05.85 ile F05.86 arasindadir, yiksek ve disuk seviyeleri ayirt etmek icin dnceki duruma
gOre degerlendirilir.

11.8 F06: Cikis terminal

F06 parametre grubu, frekans dénistiriciinin analog miktar iziemesini ayarlamak igin kullanilir. izieme
ogelerinin sec¢imi, kazang ve dnyargi ayari ve ¢ikis sinyali seviyesi secgimi gergeklestirilebilir.

F06.0x: AO (analog, frekans) cikis

F06.0x frekans donlstirtcuyu ayarlamak igin kullanilan analog izleme, izleme 6gelerinin segimi, kazang
ve sapmanin ayarlanmasi ve ¢ikis sinyali seviyesinin secimi gergeklestirilebilir.

Frekans donustirici 1 kanal AO ¢ikisi igerir, arama kodu anahtari araciligiyla gerilim, akim, frekans Ug
farkli sinyal ¢ikisi bigimi segebilir. Opsiyonel genisletme karti AO c¢ikisi ile genisletilebilir.
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Cok fonksiyonlu analog ¢ikis terminallerine bagl cihazlarin kalibrasyonu.

Terminale bagh cihazi diizeltmek igin F06.02,F06.03,F06.04,F06.05,F06.06 kullanilabilir.

Parametre isim Aralik belirleme Fabrika ayari

0: OV ~10V
F06.00 AO ¢ikis secenegi 1:4.00mA ~20.00mA 0

2: 0.00mA ~20.00mA

3: FM frekansi alt ¢ikisi
F06.01 AO cikis secimi 0~19 0
F06.02 AO cikis kazanci 25.0% ~ 300.0% 100.0%
F06.03 AO cikis sapmasi -10.0% ~10.0% 0.0%
F06.04 AO cikis filtreleme 0.000s ~6.000s 0.010s
F06.05 AO FM alt ¢ikis limit frekansi 0.00kHz ~ 100.00kHz 0.20kHz
F06.06 AO Maksimum ¢ikis frekansi 0.00kHz ~ 100.00kHz 50.00kHz

Kazang ve sapma etkisi asagida gdosterilmistir.
A0 outputs the analog quantity AO output analog quantity
T (Voltage/current) T (voltage/current)
[ wapitam J =P
200%
AO offset + 10.0%
The AO output gain is 100%
" A0 offset 0.0% Monitor the
‘ :‘:2"::; :;e Min >
e Max

Min

Max

>

A0 bias - 10.0%

AO analog ¢ikis, kazang ve sapma

A AO frequency output

A0 frequency output upper
limit

e N o S LRSS, s Lower limit of 7 AD frequency output

Min

orth
Monitor the
Max amount of

AO baglanti noktasi pals frekansi ¢ikis semasi
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< F06.00: AO cikis segenekleri
Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Analog ¢ikis sinyalinin bigimini ayarlar
F06.00 0: OV~10Vmodu
AO ki 0
(0x0600) 9IS 1 1. 4.00mA~20.00mAmodu
secgenekleri (0~3)
RUN 2: 0.00mA~20.00mAmodu
3: FM Frekans Pals Cikis Modu
Not:

» F06.00 farkli modlari segerek, kontrol panosundaki anahtari uygun konuma g¢evirmeniz gerekir.

AO Cikis modu

Kontrol panelindeki arama anahtari

0: 0V~10V modu

AO-U ACIK konumuna gevirin

1: 4.00mA ~ 20.00mA modu

AO-I ACIK konumuna gevirin

2: 0.00mA ~20.00mA modu

AO-I ACIK konumuna gevirin

3: FM Frekans pals ¢ikis modu

AO-F ACIK konumuna gevirin

< F06.01: AO cikis se¢imi
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.01
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(oxoe01) |AO ks
segimi Analog miktarin gikigini ayarlar. (0~18)
RUN
Degeri ayarlayin ve miktari izleyin
Deger isim 0.00% Yanit degeri 100.00% Yanit degeri
ayarlama
0 Verilen frekans 0.00Hz Maksimum frekans
1 Cikis frekansi 0.00Hz Maksimum frekans
2 Cikig akimi 0.00A Motor nominal akimi 2 kati
3 o _ AC motor slrict nominal
Girig gerilimi 0.0v gerilimi 2 kati
4 Cikis gerilimi 0.0v Motorun nominal gerilimi
5 Mekanik hiz Orpm Maksimum frekansa karsilik
gelen hiz
6 Var olan tork 0.00% tork 200% tork
7 Gikis torku 0.00% tork 200% tork
8 PID miktari 0.00% PID miktar 100% PID miktar
9 PID geri besleme 0.00% PID geri besleme 100% PID geri besleme
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10 Cikis gtici kW 0 Cift motor nominal ¢ikis glict

11 Bara gerilimi oV Frekans-dbnﬂsttlri]c.:@ 2 kat
nominal DC gerilimi

12 Al1 giris degeri Al1 giris alt limiti Al1 Ust limiti girin

13 Al2 giris degeri Al2 girig alt limiti Al2 Ust limiti girin

14 Ayrilmig PUL giris alt limiti PUL st limiti girin

15 PUL giris degeri 0°C 100 derece

16 Modil sicakhi@i 1 0°C 100 derece

17 Moddl sicakhigi 2 0.00% tork 1000

18 RS485 var olan 0 1000

19 Gorsel terminal Y1 Cikis gecersiz Maksimum frekans

Not:
> Nominal DC gerilimi, strtctnin nominal gerilimidir.

< F06.02: AO cikis kazanci

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5

(Adres) (Ayar arahgi)

F06.02 100.0%

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 70

(oxoe02) | AC  cikis
kazanci Analog ¢ikisin kazancini ayarlar. (0% ~ 300.0%)
RUN

< F06.03: AO cikis sapmasi

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.03 ]
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0x0603) |AQ ki
sapmasi Analog cikis sinyalinin sapmasini ayarlar. (-10.0% ~ 10.0%)
RUN

< F06.04: AO cikis filtreleme

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.04
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(oxoe04) | A cikig
filtreleme Analog ¢ikis sinyalinin filtreleme siresini ayarlar. (0.000s ~ 6.000s)
RUN

< F06.05: AO FM cikisi alt limitini segme
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Parkar:etre i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F06.05 0.20kHz
0x0605) | A0 FM ais VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
alt sinir Analog frekans cikisinin alt sinirini ayarlar. (0.00kHz ~
RUN 100.00kHz)
< F06.06: AO FM cikisi Uist sinir
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F06.06 50.00kHz
(0x0606) AO FM cikigi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
ust sinir Analog frekans gikisinin Gst sinirini ayarlar. (0.00kHz ~
RUN 100.00kHz)

F06.1x: Genisletilmis AO c¢ikigi

Genigletilmis AO'nun ¢ikis parametrelerinin satin alma kartiyla (10 genigletme karti) birlikte kullaniimasi
gerekir.

< F06.10: AO2 ¢ikis secenekleri

Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Analog ¢ikis sinyalinin bicimini ayarlar.
Fo6.10 0:0V~10Vmod 0
:0V~10Vmodu
(0x060A) | A92 klg”'(l$
secenekier | 1:4.00mA~20.00mA modu (0~3)
RUN
2: 0.00mA~20.00mA modu
3: Ayrilmis
< F06.11: AO2 ¢ikis segimi
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F06.11 1
(0X060B) AO?2 cikis VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
sec¢imi Analog miktarin gikisini ayarlar. Referans F06.01. (0~19)
RUN
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< F06.12: AO2 Cikis kazanci

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F06.12 100.0%
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC J70
(0x060C) AO2 cikis
kazanci Analog cikisin kazancini ayarlar. (0% ~ 300.0%)
RUN

< FO06.13: AO2 Cikis sapmasi

Pa:’(ar:etre . . Fabrika ayari
it isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F06.13 0
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
(0X060D) AO2 cikis
Sapmasi Analog cikis sinyalinin sapmasini ayarlar. (-10.0% ~ 10.0%)
RUN

< F06.14: AO2 cikis filtreleme

Parametre )
. . Fabrika ayari
kodu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.14
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(OXO60E) AQO2 cikis
filtreleme Analog ¢ikis sinyalinin filtreleme suresini ayarlar. (0.000s ~ 6.000s)
RUN

F06.2x-F06.3x: Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali

Frekans donustiricu, kart satin alarak genisletilebilen 1 dijital gikis ve 1 rdle gikisi igerir.

Parametre isim Fabrika ayar Fonksiyon

Transistor c¢ikis terminali Y
F08.21 fonksiyon segimi 1 Galistyor

F06.22 Role 1 gikisi (TA-TB-TC) 4 Sorun mevcut

F06.23 Genigletilmis ¢ikis Y1 terminali 11 Frekansa ulasti
Genigletilmis réle 2 ¢ikigi

F06.24 11 Frekansa ulasti
(TA-TB-TC)

F06.0x cok islevli ¢ikis terminalinin islev secimini ayarlamak i¢in asagidaki tabloya bakin.
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Deger Fonksiyon Referans

ayarlama

0 Cikis yok Terminal kullaniimiyor.

1 Motor calisiyor Clkul$l, sUri_JcUnUn calisma durumuna gore
degerlendirir.

2 Motor geri galisiyor

3 Motor ileri galisiyor

4 Hata 1 (hatayr ortadan kaldirmaya

calisirken alarm vermez)
5 Hata 2 (hatayr ortadan kaldirmaya
¢alisirken alarm vermez)

6 Harici hata olustu

7 Sartctnin gerilimi dusik Ayrilmis

8 Sirdcl galismaya hazir Ayrilmis

9 Cikis frekans seviyesi algilama 1 (FDT1) | Ayrilmis

10 Cikis frekans seviyesi algilama 2 (FDT2) | Ayrilmis

11 Ayarlanan frekans degerine ulasildi Ayrilmig

12 Sifir hizda calisma Ayrilmis

13 Ust sinir frekansina ulasildi Ayrilmis

14 Alt sinir frekansina ulasildi Ayrilmis

15 Program isleme déngusinid tamamlandi Ayrilmis

16 Program calistirma agsamasi tamamlandi | Ayrilmis

17 PID geri besleme st siniri agiyor F13.27 parametre agiklamasina bakin.

18 PID geri beslemesi alt sinirin altindadir F13.28 parametre agiklamasina bakin.

19 Ee”:s)ildigen besleme  sensor - baglantisi F13.25 parametre agiklamasina bakin.

20 Uzunluk bilgisi ulast Ayrilmis

21 Zamanlayici suresi doldu Ayrilmig

22 Sayaci maksimum degere ulasti Ayrilmis

23 Sayaci ayarlanan degere ulast Ayrilmis
Dinamik fren tlketimi korumasi gerilimi

24 Dinamik frenleme (Frenleme direnci) aslldiginda aktif olur, F10.15 parametre
aciklamasina bakiniz.

25 PG geri besleme frenlemesi

26 Acil durdurma

27 Yuk 6n alarm c¢ikisi 1 F10.32 parametresinin agiklamasina bakin

28 YUk 6n alarm gikisi 2 F10.32 parametresinin agiklamasina bakin

29 Sdartcu uyarisi

30 Haberlesme (RS485) ile uyari Ayrilmis

31 Sirtcl asir Isinma uyarisi F10.25 parametresinin agiklamasina bakin

32 Motor agiri 1sI uyarisi F10.26 parametre

33 Durus fren sinyali Gerilim fonksiyonunda gegerli

34 Duraklatma ¢iktisini ¢caligtir

35 Tork siniri

36 Hiz siniri

37 Karsilastirici 1 Referans F06.5x izleme parametresi
karsilastirici ¢ikisi 1.

38 Karsilastirici 2 Referans F06.5x izleme parametresi
karsilastirici ¢ikisi 2.

39 Ayrilmig
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40 ~ 47 Endustri uygulamalar icgin

48 ~ 63 Opsiyonel kart

MODBUS RS485 Haberlesme Kontrol Fonksiyon Segimi Cok Fonksiyonlu Cikis

BITO~BIT3 degerini 0x3018 iletisim adresine, kontroldre karsilik gelen ¢ikis terminaline yazin. Karsilik
gelen ilisikler asagidaki gibidir:

Haberlesme adresi isim

BITO: Transistor ¢ikis (Y) terminaline karsilik gelir

BIT1: Role ¢ikis (TA-TB-TC) terminaline karsilik gelir
0x3018

BIT2: Karsilik gelen genisletilmis ¢ikis Y1 terminali.

BIT3: Karsilik gelen genigletilmis réle 2 ¢ikisi (TA-TB-TC).
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< F06.20: Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali polarite segimi

Parametre )
. . Fabrika ayari
Kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.20 | Fonksiyon | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(Ox0p14) | Seemi Y . o _
Cikis Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali Y'nin fonksiyonunu N
RUN | Terminali | avarlar. (0x0000 ~ 0x1111)

< 1. Hane: Y terminali

0: Pozitif polarite Etkin durum Y c¢ikis terminali disik seviye, esdeger agik

1: Negatif polarite Etkin durum Y ¢ikis terminali ¢ikissiz, esdeger agik

> 2,
0

Hane: Role 1 ¢ikis terminali

: Pozitif polarite TA-TC normal agik, TB-TC ile ilgili kapali

1: Negatif polarite TA-TC ile ilgili kapali, TB-TC normal agik

. Hane: Genisgletilmis Y terminalleri-

: Pozitif polarite Etkin durum Y ¢ikis terminali disUk seviye, esdeger acik

1: Negatif polarite Etkin durum Y ¢ikis terminali ¢ikissiz, esdeger agik

—

. Hane: Roéle ¢ikis 2 terminali
: Pozitif polarite TA1-TC1 normal agik, TB1-TC1 normal kapal
: Negatif polarite TA1-TC1 normal agik, TB1-TC1 normal agik

< F06.21: Fonksiyon Se¢imi Y Cikis Terminali

PaLametl'e i . Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.21 Transistor
' cikis VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0615) terminali Y Cok fonksiyonlu c¢ikis terminali Y'nin fonksiyonunu
fonksiyon (0~63)
RUN y ayarlama
segimi
< F06.22: Role 1 fonksiyon se¢imi
Pall;ar:etre i . Fabrika ayari
ele isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgn)
F06.22 | e 1 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 4
(0x0616) | fonksiyon Gok fonksiyonlu gikis réle terminalinin fonksiyonunu
segimi (0~63)
RUN ayarlar.

Not: F06.20 kullaniimadi ise TB-TC normalde kapali, TA-TC normalde agiktir.
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< F06.23: Harici transistor ¢ikis terminali Y fonksiyon se¢imi

PaLametre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
Harici
F06.23 | transistdr | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 11
ox0617) | 9IS
(0x ) terminali Y | Harici genisleme karti ¢cok fonksiyonlu ¢ikis terminali (0~ 63)
RUN fonksiyon Y'nin fonksiyonunu ayarlama
secimi
< F06.24: Genisletilmis Role 2 Fonksiyon Seg¢imi
PaLametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F06.24
Harici Role 2 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0618) | Fonksiyon Cok fonksiyonlu cikis genisletimis role 2'nin (0~63)
RUN Secimi fonksiyonunu ayarlar.

Cok fonksiyonlu ¢ikig ayari

0: Cikis yok

Terminalin gegersiz oldugunu goésterir. Terminal fonksiyonu bostaysa, hatayi dnlemek igin "0" olarak
ayarlamaniz onerilir.

1: Motor ¢alisiyor

Motor calistiginda aktif olur

2: Siriici tersine igslem

Motor geri galistiginda aktif olur

3: Transit frekans doniistiirici

Motor ileri galistiginda aktif olur

4: Hata 1 (hatayi ortadan kaldirmaya galigirken alarm vermez)

Ariza kendi kendini kurtarma stiresi, ¢ikis sinyali dahil olmak tzere frekans donustiricu arizasi.

5: Hata 2 (hatayi ortadan kaldirmaya c¢alisirken alarm vermez)

Frekans donusturicu arizasi, arizanin kendi kendini kurtarma suresi harig, etkin ¢ikis sinyali.

6: Harici hata olustu

Cok islevli giris terminali, harici ariza sinyalini girdiginde ve dénustiricinun harici ariza E.EF'sini rapor
ettiginde, etkin sinyal ¢ikisi yapilir.

7: Suriiciiniin gerilimi disiik

Sirucu dusuk gerilim durumundayken, etkin sinyal verilir.

8: Siiriicii galismaya hazir

Sinyal gecerli oldugunda, frekans donlstirdctnin hatasi olmadigini, bara geriliminin normal oldugunu,
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frekans donustiricinin acilen durdugunu belirtir.
9: Cikis frekans seviyesi algilama 1 (FDT1)

Frekans donuastiricinin gikis frekansi, F06.40[ frekans algilama degeri 1] ayar de@erini astiginda, etkin
sinyal, F06.41[ frekans algilama genligi 1] tarafindan ayarlanan gecikme frekansindan sonra verilir. Frekans
dénusturdcunin gikis frekansi, frekans algilama seviyesinden disik oldugunda, ayni gecikme frekansindan
sonra gegersiz sinyal gikigl verilir. Bkz. F06.40[ frekans algilama degeri 1], F06.41[ frekans algilama genligi
1] parametre agiklamasi.

10: Cikis frekans seviyesi algilama 2 (FDT2)

Frekans donusturicindn gikis frekansi, F06.42[ frekans algilama degeri 2] ayar degerini astiginda, etkin
sinyal F06.43] frekans algilama genlidi 2]'den sonra verilir. Frekans donustirtcunun ¢ikis frekansi, frekans
algilama seviyesinden disuk oldugunda, ayni gecikme frekansindan sonra gegersiz sinyal ¢ikigi verilir.
Ayrintilar icin F06.40[ frekans algilama degeri 2], F06.41[ frekans algilama genligi 2] parametre agiklamasina
bakin.

11: Ayarlanan frekans degerine ulasildi

Frekans donudstiricindn gikis frekansi belirli bir araliga yakin oldugunda veya belirli bir araliga belirli
bir frekansa ulastiginda (bu, F06.44 parametresi tarafindan belirlenir [ verilen frekans algilama genligine
ulasir), etkin sinyal gikisi olur, aksi takdirde gegersiz sinyal giktidir. Daha fazla ayrinti i¢in bkz. F06.44 [verilen
frekans varis algilama genligi] agiklamasi.

12: Sifir hizda galigma

Frekans donustiricu galisiyorsa ve ¢ikis 0,00 Hz ise, etkin sinyal ¢ikisi yapilir.
13: Ust sinir frekansina ulasildi

Frekans donlstlrtcu Ust limit frekansinda galigirken etkin sinyal gikisi verilir.
14: Alt sinir frekansina ulasildi

Frekans donustiricu alt limit frekansinda galisirken etkin sinyal verilir.
15: Program igsleme déngiisiinii tamamlandi

Bir donglnin sonunda, program 500 ms'lik gegerli bir sinyal verir.
16: Program galistirma agamasi tamamlandi

Bir asamanin sonunda, program 500 ms'lik gegerli bir sinyal verir.
17: PID geri besleme st siniri agiyor

Algilama PID'sinin geri besleme miktari F13.27[ kirllma alarmi] Ust sinirina ulastiginda, geri besleme
sinyali F13.26[ geri besleme kesintisi algilama slresi]'nden sonra asiimistir ve etkin sinyal verilir.

18: PID geri beslemesi alt sinirin altindadir

Algilama PID'sinin geri besleme miktari F13.28[ kirilma alarmi] alt sinirina ulastiginda, geri besleme
sinyali F13.26[ geri besleme kesintisi algilama suresinden] sonra asilmigtir ve etkin sinyal verilir.

19: PID geri besleme sensoérii baglantisi kesildi

PID geri besleme sensoérinu algilama kirildiginda bkz. F13.26~F13.28[ geri besleme kesintisi algilama
suresi, kesinti alarmi Ust sinir degeri, geri besleme kesintisi sinir degeri].

20: Ayrilmis
21: Zamanlayici siiresi doldu

Doénlstlrucunin dahili zamanlayici zamanlama zamani geldiginde, port 1 saniye genisliginde gecerli
bir pals sinyali verir. F08.07[ zamanlayici zaman birimleri], F08.08[ zamanlayici ayar degerleri]
parametrelerine bakin.
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22: Sayaci maksimum degere ulasti

Sayici maksimuma ulastiginda, ¢ikis terminali harici saat periyoduna esit geniglikte gecerli bir sinyal
verir ve sayici temizlenir. bkz. parametre F08.02[ sayici maks].

23: Sayaci ayarlanan degere ulasti

Sayici ayarlanan dedere ulastiginda, ¢ikis terminali gegerli sinyali verir ve sayicinin maksimum degerini
asmak icin saymaya devam eder, bu da sayicinin 00: 00"l temizlemesine neden olur ve ¢ikis gegerli sinyali
iptal edilir. bkz. F08.03[sayicI ayar degeri] parametresi.

24: Frenleme direnci (dinamik fren)

Surdcd, frenleme direncini kullanmaya basladiginda sinyal verilir. Ayrintilar igin F10.14[ enerji tuketimi
frenleme etkinlestirme] parametrelerine bakin.

25: PG geri besleme frenlemesi

PG geri besleme kiriimasini tespit edin, etkili sinyal ¢ikisi yapar. F02.38[ enkoder kesintisi algilama
suresi] parametresine bakin.

26: Acil durdurma
Surlcu acil durdurma durumundayken, etkin sinyal verilir.
27: Yik uyarisi algilama 1

Sirtcunin galismasi sirasinda VF kontrol modunda yikin uyari degeri olarak motorun ¢ikis akimi,
vektdr kontrol modunda ise yikin uyari degeri olarak motorun ¢ikis torku kullanilir. Etkin sinyal ¢ikisinin
yapilip yapilmayacagini belirlemek igin yuk uyari dederlendirme degeri ve yik uyari algilama dizeyi. bkz.
parametreler F10.32~F10.34[ yUk uyarisi algilama ayari, yuk uyarisi algilama duizeyi 1, ylk uyarisi algilama
suresi 1].

28: Yiik uyarisi algilama 2

Surldcunin galismasi sirasinda VF kontrol modunda yukidn uyari degeri olarak motorun ¢ikis akimi,
vektor kontrol modunda ise yukin uyari degeri olarak motorun ¢ikis torku kullanilir. Etkin sinyal ¢ikisinin
yapilip yapilmayacagini belirlemek i¢in ylik uyari degerlendirme degeri ve yuk uyari algilama dizeyi.
F10.32[ ylk uyarisi algilama ayarlari], F10.35~F10.36[ yuk uyarisi algilama seviyesi 2, yuk uyarisi algilama
suresi 2] parametrelerine bakin.

29: Ayrilmig
30: Haberlesme (RS485) ile uyari

RS485 iletisim (0 x3018/0x2018) ayari araciligiyla, BITO biti Y ¢ikisina, ilgili réle 1 gikisina ve BIT2 biti
ilgili réle 2 ¢ikisina karsilik gelir.

31: Siuriici agiri Isinma uyarisi

Genisletme karti tarafindan algilanan motor sicakligi F10.25[ frekans donustirici asir 1Isinma oH1
uyari algilama dizeyi]'ne ulastidinda, etkin sinyal ¢ikisi verilir.

32: Cikisa genisletilmis sicaklik karti

Genigleme karti tarafindan tespit edilen motor sicakhdi F10.27[ motor asiri Isinma alarm seviyesi]'ne
ulastiginda, etkin sinyal verilir.

33: Motor 2 segimi
Motor 2 islevini segerken, etkin sinyal ¢ikisi.
34: Duraklatma cgiktisini galigtir
Frekans donusturicu, duraklatma cikisi galistirma durumundayken, etkin sinyal gikigi verilir.

35: Tork sinin
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Frekans donUsturicu tork sinir durumundayken, etkin sinyal verilir.

36: Hiz sinin

Frekans donlstlricu hiz sinirt durumundayken etkin sinyal verilir.

37: Karsilastirici 1

F06.50[ karsilastirici 1 monitor secimi tarafindan belirlenen monitor 6gesi] degeri F06.51[ karsilastirici
1 Ust siniri], F06.52[ karsilastirici 1 alt siniri] araliginda gegerli ¢ikis sinyali.

38: Karsilastirici 2

F06.55[ karsilastirici 2 monitdér secimi tarafindan ayarlanan monitér 6geleri] degeri F06.56][ karsilastirici
2 st sinin], F06.57[ karsilastirici 2 alt sinin] araliginda gecerli sinyal gikisi.

39: Ayrilmis

< F06.25~ F06.32: Cok fonksiyonlu ¢ikig terminali gecikme siiresi

Parametre .
ot i —_— Fabrika ayf\rl
Py (Ayar arahigi)
F06.25 Transistor
cikis! (Y) V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0619) | Agcmada - ini ' ' i ici
gecikme Y tgrmmajlenmp KAPALI'dan ACIK'a gegmesi icin (0.000s ~ 60.000s)
RUN eIl gecikme suresini ayarlar.
suresi
F06.26 Role ¢ikisi | vIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x061A) | Agmada inallerini i ici
gecikme Y terminallerinin KAPALI'dan ACIK'a gegmesi igin N
RUN siresi gecikme suresini ayarlar. (0.000s~60.000s)
F06.27 Genisletilmis
. % V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x061B) | terminallerin | vy terminallerinin KAPALI'dan ACIK'a gegmesi icin
RUN d? g.ecikme gecikme suresini ayarlar. (0.000=~60.000s)
suresi
Genigletilmis
F06.28 role 2 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
terminali
(0x061C)
ACIK Y terminallerinin KAPALI'dan ACIK'a ge¢mesi igin -
RUN gecikme gecikme suresini ayarlar. (0.000=~60.000s)
suresi
F06.29 Y terminali | yjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
KAPALI
(0x061D) : Y terminallerinin ACIK'tan KAPALI'
gecikme erminallerinin ACIK'tan ya gegmesi igin N
RUN siiresi gecikme siiresini ayarlar. (00005 ~60.000s)
F06.30 Role cikisi | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
Kapamada
(0x0619) P inallerini i ici
gecikme Y terminallerinin ACIK'tan KAPALI'ya gecmesi igin 5
RUN siiresi gecikme suresini ayarlar. (0.000=~60.000s)
F06.31 Gecikme V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
siresi ’
(0x0819) | Apa| | Y terminallerinin ACIK'tan KAPALI'ya gecmesi icin
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RUN harici Y | gecikme suresini ayarlar. (0.000s ~ 60.000s)
terminalleri
F06.32 Harici réle 2
: terminal VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0619) KAPALI Y terminallerinin ACIK'tan KAPALI'ya gegmesi igin
gecikme ecikme suresini ayarlar. (0.000s ~60.000s)
RUN stresi 9 yarar

Cok fonksiyonlu ¢ikis terminalinin gecikmesi asagida gosterilmistir:

F06.4x: Frekans algilama

Cok fonksiyonlu ¢ikisa frekans tutarliigi ve frekans varis sinyali ¢ikisi terminal ayari.

Frekans donustiricu, 2 grup frekans algilama parametresi igerir.

Cikis frekansi tespiti asagida gosterilmistir:

FDT value

The output
frequency

FDT lag value

FDT detects the output signal

ON

OFF

Frekans Seviyesi Tespit Semasi

< F06.40: Frekans algilama 1

Parametre
. . Fabrika ayari
Kodu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F06.40
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2.00Hz
(0x0628) algilama
degeri 1 Frekans algilama degerini ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN
Not:

> Frekans algilama degerinin karsilastirma nesnesi hedef frekanstir.
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< F06.41: Frekans algilama genligi1

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahigi)
F06.41
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00Hz
(0x0629) | algilama
genlik 1 Frekans algilama genligini ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN

< F06.42: Frekans algilama 2

Par;mde tre . . Fabrika ayari
o isim Igerik ,
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.42
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2.00Hz
(Ox062A) | algilama
degeri 2 Frekans algilama degerini ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN
Not:

» Frekans algilama degerinin karsilastirma nesnesi hedef frekanstir.

< F06.43: Frekans algilama genlik 2

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.43
Frekans VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00Hz
(0x062B) | algilama
genlik 2 Frekans algilama araligini ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN

< F06.44: Belirli bir frekansta algilama genligi

e i . Fabrika ayari
Kod Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgn)

F06.44 | Belirli bir > 001
frekansta VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00Rz
(0x062C)
algllin.qa Algilamaya ulagsmak icin belirli bir frekansi ayarlar. (0.00~F01.10)
RUN genligi

Belirli bir frekanstaki varis ¢ikisi asagida gosterilmigtir:
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Not:

Agiven
frequency

Theoutput
frequency

i -A given frequency
' reaches the
“-detected amplitude

Frequency to output

ON ON

OFF

Frekans algilama diyagrami

» Frekans algilama degerinin karsilastirma nesnesi hedef frekanstir.

F06.5x: izleme parametreleri karsilastirma cikisi

Bu parametreler, kargilastirmali karar igin herhangi bir izlieme parametresini ayarlar, karar sonuglarina
gore ¢ok fonksiyonlu c¢ikis terminali, alarm seger. Cesitli izieme degiskenlerinin karsilastirmali giktisini

kargilayin.

<+ F06.50 ~F06.53: Karsilagtirici 1 (CP1)

Par:(metre . . Fabrika ayari
od isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F06.50 Karsllagtirici
rsias Cxx.yy izleme parametresini segin. 0x0001
(0x0632) 1 izleme
parametre 1. ve 2. hane: : Cxx.yy parametresinin yy ayari (0x0000 ~ 0x0763)
RUN segimi
3. ve 4. hane: : Cxx.yy parametresinin xx ayari
F06.51 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0x0633 Karsilastirici (F06.50 Tarafindan
(Ox ) 1 st sinir Karsilastirici 1'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve ondalik belirlenir)
RUN nokta F06.50'ye baghdir.
F06.52 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Karsilastirici
(0x0634) 1 alt sinir Karsilastirici 1'in alt sinirini ayarlar. Birim ve ondalik (F06.50)
RUN nokta F06.50'ye baghdir.
F06.53 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Karsilastirici
(0x0635) 1 sapmasi Karsilastirici  1'nin  sapmasini ayarlar. Birim ve (F06.50)
RUN ondalik nokta F06.55'e baglidir.
F06.54
Karsilagtirici 1 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0636) | (CP1) eylem | karsjlastirici 1 in eylemini segin.
secimi 0~3)
RUN 0: Calismaya devam et (yalnizca dijital terminal
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cIkist)
1: Alarm ve serbest durus, E.CP1
2: Uyari ve galismaya devam et, A.CP1

3: Zorla durdurma

Not:

> Karsilastirici 1 eylem segimi = 3: Zorla durdurma, ancak sirtcuye farkli durdurma komutlari verildiginde,
ayarlanan durdurma moduna gdére durur.

<+ F06.55~F06.59: Karsilastirici 2 (CP2)

Par;m:tre . . Fabrika ayari
@ isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
Karsilastirici | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F08.55 | 2izleme
Cxx.yy izleme parametresini segin. 0x0002
(0x0637) pargmetre
RUN secimi 1. ve 2. hane: : Cxx.yy parametresinin yy ayari (0x0000 ~ 0x0763)
3. ve 4. hane: : Cxx.yy parametresinin xx ayari
F06.56 gé_fi"aﬁ""c' VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
ust sinir
(0x0638) Karsilastirici 2'in Ust sinirini ayarlar. Birim ve ondalik (F06.55)
RUN nokta F06.55'e baglidir
F06.57 | Karsilastinci | yyr syc FVC PMVF PMSVC PMFVC
2 alt sinir (F06.55 Tarafindan
(0x0639) Karsilastirici 2'nin alt sinirini ayarlar. Birim ve ondalik belirlenir)
RUN nokta F06.55'e baglhdir.
F06.58 | Karsilastinci | yyr syc FVC PMVF PMSVC PMFVC
A 2 sapmasi (F06.55 Tarafindan
(0x063A) Karsilastirici  2'nin  sapmasini ayarlar. Birim ve belirlenir)
RUN ondalik nokta F06.55'e baglidir.
Karsilastirici | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
2 (CP1) - .
eylem secimi Karsilastirici 2'nin eylemini ayarlar.
0
F06.59 0: Calismaya devam et (yalnizca dijital terminal
(0x063B) cikisi) (0~3)
RUN 1: Alarm ve serbest durus, E.CP2
2: Uyari ve galismaya devam et, A.CP2
3: Zorla durdurma
Not:

> Karsllastirici 2 eylem segimi = 3: Zorla durdurma, ancak sirtcuye farkli durdurma komutlari verildiginde,
ayarlanan durdurma moduna gore duracaktir.
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F06.6x: Sanal giris ve ¢ikis terminalleri

Sanal giris ve ¢ikis fonksiyonu asagidaki fonksiyonlari gerceklestirebilir.
e Harici kablolama olmadan ¢ok fonksiyonlu ¢ikis terminalini ¢ok fonksiyonlu giris terminaline aktarmak.

e Harici kablolama olmadan ¢ok fonksiyonlu analog ¢ikis terminalini gok fonksiyonlu analog giris terminaline
aktarmak.

UYARI: Makineyi yeniden baslatirken givenlik énlemleri: Strlici devreye girmeden 6nce sanal giris/cikis
fonksiyonu igin parametrelerin ayar degerlerini kontrol ettiginizden emin olun. ihmal edilirse, siriicii
beklenmedik bir sekilde caligabilir ve kisisel kazalara neden olabilir. Sanal giris/¢gikis fonksiyonu, giris ve
¢ikis terminallerinin surlcu iginde sanal baglantisini yapmaktir. Bu nedenle, giris ve ¢ikis terminallerinde
kablolama olmasa bile, slrtctinin ¢alismasi fabrika ayarindan farkh olabilir.

Sanal giris ve ¢ikis islevi, strlcl i¢indeki giris ve ¢ikis terminallerine sanal baglanti yapmaktir, bu nedenle
giris ve ¢ikis terminallerinde baglanti olmasa bile, slrtictiniin eylemi fabrika ayarindan farkh olabilir.

Sanal dijital giris ayarlarinin ayrintilari igin litfen F05.00~F05.09" ¢cok fonksiyonlu kontak giris ayarlarina
" bakin.

Sanal dijital ¢ikis ayar de@erinin ayrintilari igin lutfen F06.21~F06.24" ¢ok fonksiyonlu ¢ikis ayar
degerine " bakin.

Sanal terminal vY1~vY4 cikis gecikme ayari, Y terminali ve role gecikmesi ile aynidir.
[F06.25~F06.32]

Sanal terminallerin kullanimi, vXi ve vYi kombinasyonu ile karakterize edilir. Y terminali ¢ikis sinyali, X
terminalinin giris sinyali olarak kullanildiginda, dahili vXi aracilhdiyla vYi sanal ile baglanabilir, bOylece gergek
X ve Y terminali kaydedilir.

Kontrol paneli X terminali Y terminali Kontrol paneli X terminali Y terminali
vY vX
| |
[ =
Y‘ X Y X
Xve Y terminallerini haricen baglamak X ve Y terminallerini sanal olarak baglamak

Asagidaki 6rnekler sanal vX ve vY uygulamasini gostermektedir:

Ornek 1: Bazi durumlarda, sriiciiye ilk enerji uygulandiginda sifilanmasi gerekir. Genel olarak, bir X
terminali giris olarak kullanilr.

Ornegin: Asagidaki gibi sanal bir terminal kullanarak, bu gergek X terminalini diger girigler igin
kullanabilirsiniz:

Komut kaynagi terminal denetimini ¢calistirmak icin F01.01 = 1'i ayarlayin;
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F05.20 = 0 iki kablolu kontrol 1;

F06.60 = 1 terminal girisi ileri ¢alis;

F06.64 = 0000 vX1'in gegerli durumu vY1 ile belirlenir;
F06.66 = 8 Surlcu ¢alismaya hazir oldugunda ¢ikis alinir.

F06.64 bit secimi
F06.66 =8

VY1 gikigl / vX1 F06.60 =1 L\z:u;tiI@
Enerji hazir / - ’_\ J >
Sanal terminal ile enerji uygulandiinda otomatik ¢alisma diyagrami
< F06.60 ~ F06.63: Sanal dijital giris ayari
Par;m;tre . ) Fabrika ayar
o isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.60 | sanal vX1 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0X063C) terminal ) _ N o
fonksiyon Luatfen F05.0x “Cok Fonksiyonlu Giris Degeri 0~95
STOP secimi Ayarlama” bolimune bakin. ( )
F06.61 tSearrf:]?:];/f@ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x083D) | fonksiyon Liitten FO05.0x “Gok Fonksiyonlu Giris Degeri (0~95)
STOP secimi Ayarlama” boélimune bakin.
F06.62 f’e?g?r'];'f@ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(OX063E) | fonksiyon Litfen F05.0x “Cok Fonksiyonlu Giris Degeri 0~95
STOP segimi Ayarlama” bdlimuine bakin. ( )
F06.63 tSearrf:]?:];/f(“ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x083F) | fonksiyon Litfen F05.0x “Gok Fonksiyonlu Giris Degeri (0~95)
STOP segimi Ayarlama” bolumuine bakin.
Not:

< Sanal dijital giris ayar degeri ile ilgili ayrintilar igin F05.0x'in "Cok fonksiyonlu giris ayar degeri"ne bakin

< F06.64: vX terminal gegerli durum kaynagi

FELETIELNE Fabrika ayari
Kod isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F06.64 . 0x0000

(0x0640) vX terlmc;nal VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
X gecerii durum o (0x0000 ~
g VX terminalinin kaynak durumunu ayarlar.
RUN | keynag y y 0x2222)

Sanal vX1~vX4 terminallerinin giris durumlari t¢ sekilde ayarlanabilir ve [F06.64] tarafindan segilir;

vX1-vX4'in durumlari sanal olarak vY1- vY4'e baglandiginda, vX1-vX4 arasindaki giriglerin gecerli olup

olmadigina bakmaksizin;
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vX1-vY1, vX2-vY2, vX3-vY3, vX4- vY4 bire bir iligkisi kurulur.

vX1-vX4 durumlari fiziksel X1-X4’e baglandijinda sanal vX1-vX4 durumlari gegerli olup olmamasina
bakmadan X1-X4’e baglanir.

Fonksiyon kodu ile segcildiginde, vX1-vX4 durumlari gegerli olup olmadigina bakmadan ilgili terminal durumu
[FO6.65] tarafindan ayarlanabilir.

1. hane: Sanal vX1

0: Sanal vY1 ile dahili baglant

1: Fiziksel terminal X1'e baglanin

: Fonksiyon kodu ayarinin gecerli olup olmadigi

. hane: Sanal vX2

oSO N N

: Sanal vY2 ile dahili baglanti
1: X2 fiziksel terminaline baglanin
: Fonksiyon ayarinin gegerli olup olmadigi

. hane: Sanal vX3

o W DN

: Sanal vY3 ile dahili baglanti
1: Fiziksel terminal X3'e baglanin
. islev kodu ayarinin gegerli olup olmadigi

. hane: Sanal vX4

o ~N

: Sanal vY4 ile dahili baglant

-_—

: X4 fiziksel terminaline baglanin

2: Fonksiyon ayarinin gegerli olup olmadigi

< F06.65: Sanal vX terminal fonksiyon gegerlilik durumu

Par;metre . ) Fabrika ayari
od isim Igerik ,
(Adres) (Ayar arahg)
F06.65 | sanal vX | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0641) terminal . L .
fonksiyon etkinlik | Etkili durumu ayarlamak igin ilgili sanal vX terminal (0x0000 ~ 0x1111)
RUN durumu fonksiyon kodunu ayarlar.

0: Kullaniimiyor; 1: Kullanihyor
1. hane: Sanal vX1
2. hane: Sanal vX2
3. hane: Sanal vX3
4. hane: Sanal vX4

< F06.66 ~ F06.69: Sanal dijital ¢ikis ayarlari
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Par;m: e i . Fabrika ayari
o Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F06.66 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0642) | Sanal W1 || jitfen FO6.2xin "Cok Fonksiyonlu Cikisin Ayar 0-63)
RUN Gikis segimi Degeri" ne bakin.
F06.67 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0643) | Sanal VY2 || jitfen FO6.2xin "Cok Fonksiyonlu Cikisin Ayar 0-63)
RUN Gikis segimi Degeri" ne bakin.
F06.68 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0644) | Sanal vY3 | | ttfen FO6.2xin "Cok Fonksiyonlu Cikisin Ayar 0-63)
RUN Gikis segimi Degeri" ne bakin.
F06.69 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0645) | Sanal v¥4 | | gtfen FO6.2xin "Cok Fonksiyonlu Cikisin Ayar 0-63)
RUN Gikis segimi Degeri" ne bakin.
Not:

Sanal dijital ¢ikis ayar deg@eriyle ilgili ayrintilar igin FO6.2x'teki "Cok fonksiyonlu Ciktinin Degerini Ayarlama"
bolimine bakiniz.

<+ F06.70~F06.77: Sanal dijital ¢ikis gecikmesi

Parametre - o Fabrika ayari
Kod Isim Igerik .
- (Ayar arahgr)

F06.70 VY1 ¢ikis icin | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0646) acmada o I .

gecikme vY1 terminalinin OFF'dan ON'a gegmesi i¢in gecikme -

RUN siiresi suresini ayarlar. (0-000560.0005)
FO6.71 | vY2 cikis igin | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0647) acmada o - .

gecikme vY2 terminalinin OFF'dan ON'a gegmesi i¢in gecikme -

RUN siiresi siiresini ayarlar. (0-000560.0005)
F06.72 | vY3 cikis igin | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0648) acmada o - .

gecikme vY3 terminalinin OFF'dan ON'a gegmesi igin gecikme -

RUN siiresi slresini ayarlar. (0-000560.0005)
F06.73 | vY4 cikis igin | vIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0649) Zggsriae vY4 terminalinin OFF'dan ON'a gecmesi icin gecikme

RUN siiresi slresini ayarlar. (0.000s~60.000s)
F06.74 | VY1 ¢ikis i¢in | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s

kapamada
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(0x064A) | gecikme vY1 terminalinin ON 'tan OFF gegmesi icin gecikme (0.000s ~ 60.000s)
suresi suresini ayarlar.
RUN
FO06.75 | v¥Y2 cikis icin | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x064B kapamada
(Ox ) gecikme vY2 terminalinin ON ‘tan OFF gecmesi icin gecikme (0.000s ~ 60.0005)
RUN siiresi siresini ayarlar. ' '
F06.76 | vY3 cikis igin | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0X064C kapamada
(Ox ) gecikme vY3 terminalinin ON 'tan OFF gegmesi igin gecikme (0.000s ~ 60.000s)
RUN siiresi sliresini ayarlar. ' '
FO6.77 | vY4 cikis icin | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
0x064D kapamada
(Ox ) gecikme vY4 terminalinin ON 'tan OFF gegmesi igin gecikme (0.000s ~ 60.000s)
RUN N sliresini ayarlar. ' '
Not:

Sanal dijital ¢ikis gecikmesi ile ilgili ayrintilar igin F06.2x'teki "Cok Fonksiyonlu Ciktinin Degerini Ayarlama"
bélimune bakiniz.

11.9 FO7: isletim Kontrolii Parametreleri
F07.0x: Baglama (start) kontroli

Suriclyu baglatmak icin 3 ayri baslangi¢c modu segilebilir.

'y
Output
frequency

Start frequency mainienance ime

Start DC
braking time
K-- - - 4

Pre-excitation time

Lower limit frequency

Time

Lewweer lirmit

Trequency

' Forward and
- w
reverse dead time

Forward run command
X

ON

>

OFF

Reverse run command

ON

OFF

4 lleri déniislii baglatma ve ileri ve geri anahtarlama isleminin sematik diyagrami

< F07.00: Calistirma modu

Parametre
Kod

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahg)

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu

366




Parametre Detaylari

F07.00
Calistirma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0700)
modu Suricinin baslangi¢c modunu ayarlar. (0~2)
STOP

0: Dogrudan baslama
Bu modda, ¢ikis frekansi hizlanma stiresine gore dogrudan F07.02 [baslangi¢ frekansi] 'ndan baslar
1: DC frenleme ve baslangi¢ frekansi ile

Bu modda, énce DC frenleme yapilir sonra baslangi¢ frekansi ile bagslar. DC frenleme F07.20 ve F07.21
parametreleri ile belirlenir. Baglangigta 6zellikle motor hizinin sifir veya daha disik olmasi gereken
uygulamalar i¢in uygundur.

2: Hiz ve yon yakalamali baglama

Siricl énce motorun hizini ve yénini tespit eder ve ardindan algilanan hiza gére baslar. Blylk ataletli
yiuklerin durdurulduktan sonra tekrar hizlica baglatiimasi igin uygundur.

Not:

Baslangicta, ayarlanan frekans, F7.02 [baslangi¢ frekansi] 'ndan daha dustik oldugunda, surici baslamaz,
bekleme durumuna gecer ve galisma gdstergesi yanar.

4% F07.01: On uyarma siiresi

Par;m(jetre . . Fabrika ayari
© isim icerik 5

(Adres) (Ayar arahgr)
Fo7.01 | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFV 0.00s
00701 On uyarma

(0x0701) sliresi Yalnizca asenkron makine vektdr kontrolt (PG'siz) 6n

" , (0.00s ~60.00s)

STOP uyarimi destekler, digerleri yok sayar.

AC motor vektor kontroliinde, 6n uyarma ile start verilirse, motorun baslatma performansini etkili bir
sekilde iyilestirilebilir ve baslangi¢c akimini ve baslangi¢ siiresini azaltabilir.

Not:

> Varsayilan 0.00s oldugunda, 6n uyarmayi baslatmanin gergek stresi motor parametrelerine goére
otomatik olarak hesaplanir.

> 0,00s olmayana ayarlandiginda, baslatma 6ncesi uyarma suresi ayarlanir.

< F07.02: Baslangi¢ frekansi

Par;m:tre . . Fabrika ayari
© isim icerik )

(Adres) (Ayar arahgr)
F07.02 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0 50Hz
0x0702 Baslangi¢

(0x0702) | ¢ kansi Verilen frekans bu degerden kiiciik oldugunda

b (0.00~F01.12)

STOP aslamaz ve bekleme durumundadir.

Baslangigta motor ¢ikis torkunu saglamak i¢in uygun baslatma frekansini ayarlar. Ayar ¢ok blylk ve
baslangicta tagsma bastirma oluyor, hatta bir tagsma hatasi rapor ediliyor.

Not:

» Ayarlanan frekans baslangi¢ frekansindan disik oldugunda siirlici baslamaz, beklemede olur ve
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calisma 1s1g1 yanar.

> Kontrol modu degistiginde, asagidaki tabloda gosterildigi gibi F07.02 baglatma frekansi igin varsayilan
deger degisir.

Parametre

Kontrol modu

Kontrol modu degistirildiginde F07.02
frekansi icin varsayilan deger

F01.00

0: Asenkron motor V/F kontrolG(V/F) 0.50Hz

1: Asenkron motor acgik c¢evrim vektor
kontroli (SVC)

0.50Hz

2: Asenkron motor kapali ¢evrim vektor
kontrolii (FVC)

0.00Hz

10: Senkron motor V/F kontroli(PMV/F) 0.50Hz

11: Senkron motor acik gevrim vektor
kontrolli (PMSVC)

0.50Hz

12: Senkron motor kapali gevrim vektor
kontroli (PMFVC)

0.00Hz

< FO07.03: Baslangi¢ (start) engelleme segimi

Par;mdetre . ) Fabrika ayari
@ isim icerik i
(Adres) (Ayar arahgr)
F07.03 Baglangig V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0111
oxo703) | (Start
(Ox ) engelleme Belirli bir galigtirma komutu talimatinin baglangicta (00000 ~ 0x0111)
STOP segimi gegerli olup olmadigini seger.

Not: Bir sirtict Gg farkli durumda bulunabilir. Bekleme, dislk gerilim ve hata durumlari. Bekleme normal
durum olup, surucu baglatilabilir durumdadir. Hata ve dusuk gerilim durumu ise, anormal durum olarak
tanimlanir. Anormal durumda olan bir sirictnin, baslatilabilmesi (start) kaza ve yaralanmalari sebep
verebilecegi igin, asagidaki baslangi¢ engelleme fonksiyonlari kullanilabilir. Bu fonksiyon yalnizca kontrol
modu terminal oldugunda gecerlidir. Yani F01.01=1 iken kullanilabilir.

1. hane: Anormalden ¢ikarken terminalden baglatma engellemesi

0: Kullaniimiyor

1: Kullaniliyor

o N

1: Kullaniliyor

o w

1: Kullaniliyor

: Kullaniimiyor

: Kullaniimiyor

4. hane: Ayrilmig

Not:

. hane: Anormalden cikarken JOG terminali baslatma engellemesi

. hane: Komut kanali terminale gectiginde korumayi baslat

» Serbest, acil ve zorla durdurma komutlari gegerli oldugunda, baslatma engelleme secimi varsayilan
olarak etkindir.
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» Terminalden baglatma engelleme aktif edilince, terminalden baslatma komutu sifirlama sonrasi tekrar
gecerli olur.

> Baslatma engelleme gegerli olduktan sonra, bir baglatma (RUN) komutu gelirse, slriici galismaz ve
A.RUN3 uyarisi aktif olur.

< F07.04: Ayrilmis

Par;mdetre . . Fabrika ayari
© isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F07.04
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0704) | Ayrilmis
RUN Ayrilmis parametre (0~0)

< F07.05: Doniis yoni kontroli

Par;metre . ) Fabrika ayari
od isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahgi)
F07.05
Déniis yonii | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0705) )
kontrolu Motorun calistigi yénii seger. (0~0x0111)
STOP

Not: Siiriicii, F00.03 [Sifirlama] ile sifirlansa bile bu parametre degeri degismez.
1. hane: DOnils yonunu degistir.

0: Yon degismez. Motorun yoni ile istenen yon ile aynidir ve mevcut motor yona korur.
1: Yon degisir. Motorun yonu ile istenen yon farklidir ve mevcut motor yoni degistirilir.
2. Hane: Galisan y6n sec¢imi

Motor ¢calisma kontrol yonunun etkinligini segmek icin kullantlir.

0: lleri ve Devir komutlarina siirlicii izin verir, motor ¢alismasini kontrol etmek icin pozitif ters cevirme
komutunu kabul eder;

1: Yalnizca ileri komutu sUric, verilen geri alma talimati gegersizse, motor ¢alismasini kontrol etmek
icin yalnizca ileri kontrol komutunu kabul eder;

2: Yalnizca rev komutu suric, verilen ileri talimat gegersizse, motor ¢alismasini kontrol etmek igin
yalnizca geri kontrol komutunu kabul eder.

3. Hane: Frekans kontrol komutu

Belirli bir frekans degeri negatif oldugunda, negatif frekanslarin mevcut siricinin yoénind
degistirmesine izin verilip verilimeyecegini segmek igin kullanilir.

0: komut gegersiz. Hesaplama sonuglari negatifse, stirticii 0,00Hz frekans ¢ikigi verir;

1: komut gecerlidir. Hesaplama negatifse, slrtici mevcut galisma yonunu degistirir ve ilgili frekansi verir.
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Not:

> Bir sistemde, ayni fonksiyon parametrelerinin yiklenmesi gereken birden fazla siricl yer alabilir ve
bunun igin ayni parametreler pek ¢ok strlicliye kopyalanabilir. Bu nedenle programdan dénts yoni
degistiriimesi tavsiye edilir. Surlcunin U¢ fazli ¢ikisinin, herhangi iki fazi birbiri ile degistirilerek
ayarlanabilir.

< FO07.06 ~F07.07: Enerji kesintisinde yeniden baglatma eylemi

Par;metre . ) Fabrika ayari
od isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
Elektrik
F07.06 | kesintisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
yeniden
(0x0706) | baslatma 0: Gegersiz 1: Gegerli 0~1)
eylemi segimi
Elektrik
kesintisi
F07.07 yonidon V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50s
(0x0707) baslatma Elektrik kesintisi yeniden baslatma bekleme siresini (0.00 ~ 60.00s)
bekleme ayarlar
suresi

Elektrik kesintisinde yeniden baglatma eylemi segimi:

0: Kullanilmiyor: Sirici kapatilip tekrar agildiginda, ancak galistirma (RUN) komutu alindiktan sonra
caligir.

1: Kullanilhiyor: Elektrik kesintisinden 6nce surlcu ¢alisir durumdaysa, enerji geri geldikten sonra, suirtcu
FO7.07 [Enerji kesintisinde yeniden baslatma bekleme suresi] sonrasinda otomatik olarak calismaya
baglayacaktir. Kaza ve yaralanmalara kargi gerekli giivenlik dnlemlerini aliniz.

Durdurma ve yeniden baslatma icin bekleme siiresi:

Enerji kesintisinde yeniden baglatma bekleme siresi ayari, stirict ve ilgili diger ekipmanlarin galismaya
tekrar hazir hale gelebilmesi gibi uygulamaya 6zel faktérlere gore belirlenmelidir.

Not: Enerji kesintisinde yeniden baslatma igin bekleme siresi sirasinda, siricu galistirma komutunu kabul
etmez. Ancak bu sire iginde durdurma komutu gelirse sirtci yeniden baslatma durumunu iptal eder.

F07.1x: Durma (Stop) kontrolii
< FO07.10: Durdurma (stop) eylemi

Par;ron:tre . . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F07.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
Durdurma
(0x070A) (stop) eylemi | Komut calistirildiginda veya kapatma komutu 0~1
RUN girildiginde surtcindn nasil kapanacagini segin. ( )

Not: Durdurma komutu: ¢calismayi birakma veya ¢alismayi durdurma komutunu igerir.
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0: Yavaslayarak durdurma
Durdurma komutu geldiginde, motor yavaslama stiresi ile durur.

Etkili yavaslama stresince motor durana kadar yavaslayacaktir. Yavaslama suresi fabrika ayari F01.23
[Yavaslama suresi 1] seklindedir. Gergek yavaslama siresi, mekanik kayip ve atalet gibi yik kosullarina
bagli olarak degisir.

Yavaslama sirasinda ¢ikis frekansi, F07.22 [durdurmada DC frenlemeyi baglatma frekansi] degerine
ulastiginda veya altina disttigunde, surict durdurmada DC frenleme fonksiyonunu galigtiracaktir.

1: Serbest durdurma
Durdurma komutu geldiginde, surtctnin ¢ikis gerilimi kesilir ve motor serbestce yavaslayarak durur.
Motor, mekanik kayip ve atalet gibi yiik kosullarinin olusturdugu yavaslama hizinda durmakta serbesttir.

Yavaslama modu serbest park etme modudur ve tiim durdurma komutlarn serbest durdurma olarak
islenir.

Not:

Siricl durduktan sonra, F07.12'nin ayarlanan suresi [durdurma ve yeniden baglatma sinir siiresi] dahilinde
¢alisma komutuna yanit vermeyecektir.

< FO07.11: Durma algilama frekansi

Par;metre _ ) Fabrika ayari
od isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahg)
FO7.11
0 Durma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50Hz
(0x070B) | algilama Durusa dogru yavaslarken, siiriicii giki frekansi bu (0.00~ FO1.12)
RUN frekansi degerden az ise, slriicti durdu kabul eder girilir. ' '

Bu fonksiyon yavaslayarak durus modunda galisir. Cikis frekansinin belirlenen frekanstan disik olmasi
halinde durup rampasi bitirilir ve motor mili serbest birakilir. DC fren fonksiyonu segilmisse, gikis frekansi
F07.22'den [DC frenleme baslama frekansi] daha disik ise DC frenleme durdurulur. DC frenleme
fonksiyonu segilmemisgse ve ¢ikis frekansi ayarlanan degerden distikse, bloke ¢ikis stop konumuna girer.

Not:

FO07.10 = 1 [durdurma modu = serbest durus] 'da ise, durusu algilama frekansi degerlendirmesi
gerceklestirimez ve durdurmada DC fren eylemi uygulanamaz.

< F07.12: Durma ve tekrar baglatma suresi

Par;m:tre _ ) Fabrika ayari
o isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahg)
F07.12 Durma ve VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.000s
(0x070C) bterrtar Sdricinun tekrar galisma komutunu kabul etmesi
aslaima e - (0.000s ~ 60.000s)
STOP siiresi icin gerekli sure.

Bu fonksiyon, sik sik baslatma ve durdurma komutlarina izin verilmedigi durumlarda kullantlir.

Not:
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>  Sdrdci tekrar baglatma slresi boyunca, baslatma (RUN) komutuna yanit vermez.

< FO07.15: Yetersiz alt sinir frekansi eylem segimi

Par;m;tre ) . Fabrika ayari
© Isim Igerik -
(Adres) (Ayar arahg)
F07.15
Vetersizalt | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0xQ70F) | sinirfrekansi | caisma  sirasinda, gikis  frekansi  alt  sinir (0~33)
RUN eylem se¢imi | frakansindan daha diisiik oldugundaki eylemi segin.

Not: Bu fonksiyon, bir ¢alistirma komutu oldugunda ve ¢ikis frekansi, pozitif ve negatif sifir gegis durumu
gibi alt sinir frekansindan distk oldugunda gecerlidir. Yavaslayarak durus sirasinda gegersizdir.

0: Frekans komutuna gore calis
Normal calisma
1: Duraklama durumuna gir ve ¢ikigi bloke et

Ayar frekansi ve ¢ikis frekansi alt sinir frekansindan kiglk veya ona esit oldugunda, ¢ikis bloke edilir ve
duraklama durumuna girilir. Boylelikle motor serbest durusa geger.

Duraklama durumuna girdikten sonra ayar frekansi alt sinir frekansindan daha blyuk oldugunda, duraklama
durumundan ¢ikilir ve normal baglatma kontroltine girilir

2: Sinir frekansinda calistir

Ayar frekansi ve ¢ikis frekansi, alt sinir frekansindan kiiglik veya ona esit oldugunda, sirtici sinir
frekansinda calisir.

3: Sifir hizda galisma

Ayar frekansi ve gikis frekansi alt sinir frekansindan kiigik veya ona esit oldugunda, sifir frekansa yavaslar,
sifir hiz kontroll gergeklestirir ve agik gevrim vektori veya V/F modunda sifir hiz tork fonksiyonu kontroliine
girer.

Ayar frekansi, sifir hiz kontroline girdikten sonra alt sinir frekansindan blylk oldugunda, sifir hiz
kontrolinden c¢ikilir ve normal baglatma kontroline girilir.

Not:

» FO07.10 = 1 [durdurma modu = serbest durdurma] oldugunda, bu fonksiyon gergeklestirimez.

4+ F07.16 ~F07.17 Sifir hizda tork sabitleme

Parametre

Fabrika ayari
Kod isim icerik Y
(Adres) (Ayar arahgr)
F07.1
710 Tsfir  hizda SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0%
(0x0710) | tork sabitleme
RUN akimi % 100.0, suriiciinin nominal akimina karsilik gelir. (0.0% ~ 150.0%)
FO7.17 SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Sifir hizda 0.0s
(0x0711) | tork sabitleme | Sifir hiz tork fonksiyonunun korunacag: stresi
siiresi ayarlar. 6000.0s olarak ayarlanirsa sifir hiz torku | (0.0s ~6000.0s)
RUN zamanla sinirli degildir.
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Sifir hiz tork tutma akimi:

Sdrucunin nominal akimina karsilik gelir, ancak sifir hiz tork tutma akimi, motorun nominal akimi ile
sinirhdir.

Cikis frekansi FO7.02 baslangi¢ frekansina kadar dustuginde, sifir hiz tork kontrol durumuna girer.

Sifir hiz torku tutma akimi degeri, sabit motor milinin manyetik alan kuvvetini etkiler. Akim degerini artirmak,
motorun Urettigi 1s1 miktarini artiracaktir. Motor milini sabitlemek igin gereken minimum akimi ayarlayin.

Sifir hiz tork tutma suresi:

Sifir hiz tork fonksiyonunun korunacagi sureyi ayarlayin. Cikis frekansi F07.02 baslangi¢ frekansindan
disuk oldugunda zamanlama baglar.

Sifir hiz tork fonksiyonu igin gerekli kosullar

Condition Isim
Kontrol metodu Vektor kontrolli veya V/F kontroli
isletim durumu Normal ¢alisma durumu, kesintisiz yavaglama.
Cikis frekansi esigi F07.02 baslangi¢ frekansindan az, sifir hiz galisma durumuna girer.

< F07.18: Pozitif ters 6li zaman

Pa";m: e i . Fabrika ayari
o Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F07.18
Pozitif ters oli | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0s
(0x0712) _
zaman lleri ve Devir degistirme, sifir frekans bakim suresi (0.0s ~120.0s)
STOP

ileri / geri yon degisim komutu gelince , 0 Hz de iken pozitif veya negatif 6lii bélgeye girilir ve zamanlama
baslatilir. Pozitif ve negatif 610 bélge durumundan giktiktan sonra zamanlama silinir.

Pozitif ve negatif 610 bolgeden cikis:

Cikis Yontemi Cikistan sonra kontrol sekli
Yo6n degistirmede 6lU bolge | Normal start kontroll girin
slire sonu
Geri yon komutu Normal start kontroll girin
Durdurma komutu Normal stop kontrol girin

Ol bolge durumunun pozitif olarak tersine gevriimesi sirasinda:

Kontrol Modu Gergeklestirme Yontemi

Acik dongu vektor, VIF | Sifir hiz torku etkilidir ve sifir hiz tork kontroltine girer.

Acik dongu vektor, VIF | Sifir hiz torku gegersizdir. Cikis frekansi ve gerilimi sifirdir.

Kapali déngu vector Sifir hiz kontroli

Not:
VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 373



Parametre Detaylari

> Bu fonksiyon, motor hareketinin belirli bir stire sifir hizda gergeklestiriimesi gereken uygulamalarda
kullanilabilir.

> Pozitif ve negatif 6lu bdlge durumlari, sifir hiz tork tutma fonksiyonu ve sifir frekansta tim baslatma
zamanlamasi ile cakismaz.

F07.2x: DC frenleme ve hiz izleme

< F07.20 ~F07.21: Baglatmada DC frenleme

Par;metre _ _ Fabrika ayari
od isim Icerik y
o (Ayar arahgr)
FO7.20 Baslamadan VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0%
(0x0714) once DC %100 Siricinin nominal akimina karsilik gelir,ve
frenleme frenleme akiminin Gst simin slriicinin  nominal | (0.0% ~ 150.0%)
STOP | akimi akimidir.
F07.21 Baslamadan 0.0
énce DC VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC IS
(0x0715)
fr"enle_me DC frenleme bakimini baslatmak igin siresi ayarlar. (0.0s ~60.0s)
STOP siresi

Not: Bu fonksiyon, FO7.00 = 1 [DC frenleme ve baslangi¢ frekansi ile baslama] oldugunda gegerlidir.
Calistirma komutu varken, 6n uyarma fonksiyonu yoksa, dogrudan DC frenleme durumuna girilir, dn uyarma
fonksiyonu varsa, 6n uyarma tamamlanir ve sonra DC frenleme durumuna girilir.

DC frenleme akimini baslat

Sdrtctnin %100 nominal akimina karsilik gelir, ancak DC frenlemeden sonra baslangi¢ akimi motorun
nominal akimi ile sinirlidir.

DC frenleme akimi, sabit motor saftinin manyetik alan giclni etkiler. Akim deg@erini artirmak, motorun
urettigi 1s1 miktarini artiracaktir. Motor milini sabitlemek i¢in gereken minimum akimi ayarlayin.

DC frenleme siiresini baslat:

Calistirma komutu varken, 6n uyarma fonksiyonu yoksa, zamanlama baslar; 6n uyarma fonksiyonu varsa,
zamanlama 6n uyarma tamamlandiktan sonra baslar.

Not:

> Serbest galisan bir motoru yeniden baglatirken, motoru yeniden baslatmadan énce DC frenlemeyi
veya hiz izleme fonksiyonlarini kullanin.

4 FO07.22 ~F07.24: Durdurmada DC frenleme

Par;m:tre . . Fabrika ayari
2 isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F07.22 1.00Hz
DC frenleme | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0716) baslama (0.00Hz ~
frekansi DC fren baslatma frekansini ayarlayin )
STOP 50.00Hz)
0,
F07.23 DC  frenleme VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0%
(0x0717) akimi %100,0 motorun nominal akimina karsilik gelir ve | (0.0% ~ 150.0%)
frenleme akiminin Ust sinin sdricinin nominal

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 374




Parametre Detaylari

STOP akimidir.
F07.24
DC  frenleme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0s
(0x0718) | o
o suresi DC frenleme siiresini ayarlar (0.0s ~60.0s)
STOP

Not: Durdurmada DC frenleme yalnizca F07.10 = 0 [durdurma modu = yavaslayarak durug] oldugunda
gecerlidir

Bir durma komutu verildiginde ve cikis frekansi F07.22 [DC frenleme baslangi¢ frekans] degerinin altinda
oldugunda, DC fren durumu durdurulur. Durdurma DC frenleme bittikten sonra, stop durumuna girilir.

Durdurma DC frenleme durumunda g¢alistirma komutu alindiginda, durdurma DC frenleme durumundan
cikilir ve normal baslatma kontrollne girilir.

Durdurmada DC frenleme akimi

% 100.0, surlcinin nominal akimina karsilik gelir, ancak durma sirasindaki DC frenleme akimi,
motorun nominal akimi ile sinirlidir.

DC frenleme akimi, sabit motor saftinin manyetik alan gtcina etkiler. Akim degerini artirmak, motorun
Urettigi 1s1 miktarini artiracaktir. Motor milini sabitlemek igin gereken minimum akimi ayarlayin.

Durmada DC frenleme siiresi:

Zamanlamay! baslatmak i¢in durdurma DC frenleme durumunu baslatin; durdurma DC frenleme
durumundan ¢ikin, zamanlamayi temizleyin ve bir dahaki sefere yeniden zamanlayiciya girin.

<+  F07.25~F07.28: Hiz izlenmesi

Parametre . . Fabrika ayari
Kod isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)

F07.25
HiziZeme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0719)
modu Hiz izleme modunu segin (0x0000 ~ 0x0111)
STOP
0726 leme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.5
(Og_?_z;:‘) hizi Hiz izlemenin hizini ayarlar. (0.0 ~60.0)
F07.27 )
Hiz izleme VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.00s
(0x071B) | durdurm
gecikmesi Hiz takibi igin kesinti suresini ayarlar. (0.00s ~60.00s)
STOP
F07.28 )
Hizizleme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 120.0%
(0x071C)
akimi Hiz takibi icin gegerli limiti ayarlar. (0.0% ~ 400.0%)
STOP

Not: Bu fonksiyon, F07.00 = 2 [Baslatma modu = Hiz yakalamali start] oldugunda gegerlidir.
Hiz izleme y6ntemi:
1. hane: Arama yontemi

0: Maksimum frekanstan arama
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1: Stop frekansindan arama

2. hane: Geri doniiste arama

0: Kullanilmiyor

1: Kullanihyor

Not:

Geri donuste arama etkinlestirildikten sonra, motor geri ydénde de arama yapabilir. Geri yon ¢alismaya izin
verilmediginde litfen bu fonksiyonu etkinlestirmeyin.

Hiz takip hizi:

Sirucu hiz takibi baglatma islemi sirasinda, ¢ikis gerilimi, zamanin mevcut hizinda normal gerileme
eklenir, stire ne kadar kisa olursa, izleme islemi o kadar hizli olur, ancak izleme islemi tarafindan uretilen

akim etkisi o kadar buyuk olur, iletim izleme hizinin otomatik kontroli ile zaman sifirdir.

Hiz takibi durdurma gecikmesi:

Sirucu cikisi kestikten sonra, motoru baslatmak igin gerilimin yeniden verilmesi belirli bir sire alr,
bdylece baslangigtaki ani akim mimkuin oldugunca kiguk olur. Zaman sifir oldugunda, gecikme otomatik
olarak surtcu tarafindan kontrol edilir.

F07.3x: JOG
4 F07.30: JOG

Par;metre i . Fabrika ayari
od isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F07.30
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.00Hz
(0X071E) Jog calisma
frekansi Jog yaparken kullanilacak frekansi ayarlar (0.00 ~F01.10)
RUN
Not:

> Nokta ¢alistirma talimati yiksek éncelige sahiptir, nokta komutu islem sirasinda gegerlidir ve dogrudan
nokta kontrollne gider.

> Ust sinir F01.10 [maksimum frekans] ile sinirhdir.

< FO07.31~F07.32 Jog hizlanma ve yavaglama siiresi

Par;metre . ) Fabrika ayari
od isim Igerik §
(Adres) (Ayar arahgi)
F07.31 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00s
71F Jog hizlanma
(0xO71F) | ciresi Frekansin hizlanma siiresini segmek igin jog cikis
frek O'dan F01.20" | (0.01s ~650.00s)
RUN rekansini 0'dan .20'ye ayarlar.
F07.32
07.3 Jog VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00s
(0x0720) yﬁvas_lama Frekansi 0 yavaslama siresine segmek igin (0.01s ~ 650.00s)
RUN suresl F01.20'den jog c¢ikis frekansini ayarlar. ' '
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Not:

» F01.20=0, 1, 2 [Hizlanma/yavaglama siiresi referans frekansi = maksimum frekans, sabit frekans 50.00
Hz, ayarlanan frekans].

> Ust sinir F01.10 [maksimum frekans] ile sinirlanacak sekilde ayarlanmistir.

< F07.33: Jog S egrisi segimi

Par;metl'e i . Fabrika ayari
od Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F07.33 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC ]
0x0721 Jog S egrisi
(0x ) secimi Jog sirasinda S egrisinin gegerli olup olmadigini (0~1)
RUN ayarlar.

0: Kullanilmaz

1: Kullanihr

Not:

< Not: Jog S egrisi sUresi, jog olmayan S egrisi ile aynidir ve her ikisi de F01.31~F01.34 den ayarlanir.

< F07.34: Jog stop modu secgimi

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F07.34
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0722) Jog stop
modu se¢imi | Kapatma yéntemini ayarlar. (0~1)
RUN

0: F7.10 ayar moduna gére
F07.10=0[yavaslayarak durma];

FO07.10=1[serbest durmal.
1: Yalnizca yavaslama
Durdurma modu F07.10 ayarindan etkilenmez, sadece yavaslama ile durur.

FO7.4x : Kalkis ve durusda sabit ve atlama frekansi
F07.40 ~ F07.43: Bakim sikhgini baslat ve durdur

Kalkis ve durusda sabit frekans fonksiyonu, baslama veya durma sirasinda ¢ikis frekansinin ( hizinin) gegici
olarak sabitlenmesi saglar. Motor yUk ile baslatilip durduruldugunda, motorun sikismasini (stall) dnlemek
icin bu 6zelligi kullanin. Dahasi, bu fonksiyon hizlanma ve yavaslama baslangicinda mekanik geri tepmenin
olmasini onler.

Hizlanirken, surtcu sabit hiz ile galisarak disli boslugunun etkisini azaltir. Ayni etki yavaslarken de elde edilir.

Bir ellegleme makinesine uygulandiginda, surtcunin c¢ikis frekansi icin mekanik veya motor tarafinda
elektromanyetik frenin agilma ve kapanma gecikmesi sirasinda beklemek igin kullanilabilir.
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Par:m:tre . . Fabrika ayari
2 isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigi)

F07.40 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0 50Hz
0x0738 Baglangicta
(Ox ) sabit hiz Baslangic bakim frekansi, baglangic frekansindan
O (0.00~F01.12)
STOP daha buyuk, Ust limit ayar frekansindan daha az
F07.41
Baslangicta V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00s
(0x0739) | sabit hiz Deger, baslangic frekansindan yiilksek, daha diisiik
suresi o . . (OOOS ~ 60003)
STOP oldugunda ise baslangi¢ frekansina gére olmalidir.

Hizlanma basladiginda, ¢ikis frekansi F07.40 ile ayarlanan frekansa ulastiginda, sirticli bu hizi korur ve
FO7.41'de ayarlanan sureden sonra hizlanmayi baslatmaya devam eder.

Not:

» Jog sirasinda, baslangigta sabit hiz frekansi fonksiyonu gegersizdir.

Parametre . . Fabrika ayari
Kod Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)

F07.42 Durma
sirasinda VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.50Hz
(0x073A)
frekans Durdurma sirasinda bakim frekansini ayarlar (0.00~F01.12)
STOP bakimi
Fo7.43 | Durma
sirasinda VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00s
(0x073B) | frekans suresi
bakimini Durdurma sirasinda bakim frekansini ayarlar (0.00s ~60.00s)
STOP | yaoin

Durdurma yavaslamasi sirasinda c¢ikis frekansi F07.42 ile ayarlanan frekansa ulastiginda, strlicl bu
frekansi korur ve F07.43'te ayarlanan siireden sonra yavaslamaya devam eder.

Not:

Sadece yavaslayarak durdurma modunda jog yapildiginda, durdurma DC frenleme veya durmada sabit hiz
fazina girmez.

F07.44 ~ F07.47: Atlama frekansi

Atlama frekansi, belirli bir frekans bandi igin bir 6li bant ayarlamanin bir iglevidir. Strtici motoru uzun sire
sabit bir hizda galistirdiginda, rezonans meydana gelebilir. Calisma sirasinda mekanik sistemin dogal
titresim frekansinin neden oldudu rezonansi énlemek igin belirli bir frekans bandinin atlanmasi gerekebilir.

2 ayri bolge igin atlama frekansi ayarlanabilir. FO7.44, F07.46 [atlama frekans! 1, 2] ile atlanacak frekansin
merkez degerini ve frekans araligini F07.45, F07.47 [atlama frekansi genlidi 1, 2] ile ayarlayin.

Giris frekansi komutu atlama frekansi bandiyla ayni veya yakin oldugunda, frekans komutu otomatik olarak
degistirilir.

Frekans komutu atlama frekansi bandinin araligini asana kadar motorun sorunsuz bir sekilde hizlanmasina
veya yavaslamasina izin verin. Bu andaki hizlanma/yavaglama orani, hizlanma/yavaglama suresinin etkin

ayari ile belirlenir. Frekans komutu atlama frekansi bandinin araligina ulastiginda, sabit hizda ¢alismaya
gegecektir.
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Cwiput frequency 4
w

Jump frequency 2 |- __ N EN S ) Cwiput frequancy rangs 2
AD ]

Jump Feguency 1 1--—-————-—- s N ] Jump Frequency range
s

0
<}
Atlama frekansi eylem semasi
Parametre .

Kod isim lgerik Fabrika ayjarl
(Adres) (Ayar arahigi)
FO7.44 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
0x073C Atlama

(Ox ) frekansi 1 Belirli frekans bandinin merkez degerini atlayacak (0.00 ~ F01.10)

RUN sekilde ayarlar. ) '

FO7.45 | iama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
(0x073D) | frekansi Belirli frekans bandinin genligini atlayacak sekilde
RUN genligi 1 ayarlar (0.00~F01.10)

Not: FO07.44[Atlama frekansi 1] 0,00HZ'e ayarlayin, atlama frekansi 1 gegerli degil.

Par;m:tre . ) Fabrika ayari
o isim Igerik y

- (Ayar arahgr)
F07.46 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
0x073E Atlama .

(Ox ) frekansi 2 Belirli frekans bandinin merkez degerini atlayacak 0.00 ~F01.10
RUN sekilde ayarlar. (0. 19
FO7.47 Atlama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz

(0x073F) | frekansi Belirli frekans bandinin genligini atlayacak sekilde

genligi 2 I (0.00~F01.10)
RUN ayarlar.
Not:

> F07.46 [Atlama frekansi 2], 0.00Hz olarak ayarlandidinda atlama frekansi 2 kullaniimaz.
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11.10 FO08: Yardimci Kontrol Parametreleri

F08.0x: Sayma ve zamanlama

Sayici ile ilgili ayar parametreleri:

Parametre isim Fabrika ayari Function
F05.0x GOk. fansayonlu s 1 4o Sayici pals girig terminali
terminali
F05.0x GOk. fansayonlu 9ns 1 43 Sayici sifirlama terminali
terminali
F06.21 ~Fo6.24 | 2Ok fonksiyoniu cikis |, Sayaci maksimum degere ulast
terminali
F06.21 ~Fo6.24 | 20K fonksiyoniu cikis | ,q Sayac ayarlanan degere ulasti
terminali
C00.22 Sayma Degeri
< F08.00: Sayici giris kaynagi
Par;metre . . Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F08.00 0
(0x0800) Say|0|u giris V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
kaynag Siriictiniin dahili sayicisinin giris kaynagini ayarlar. (0~2)
RUN

0: Normal ¢ok fonksiyonlu giris terminali. Giris sinyalinin frekansi 100 Hz'den az.
1: Girig terminali PUL. Giris sinyalinin st frekans siniri F05.30 ile belirlenir.
2: Hiz geri besleme karti(Harici kart)
Not:
> Farkli bir giris kaynagi segerken, sinyalin Ust frekans sinirina dikkat edin.

> F08.00 = 0 modu oldugunda, giris sinyali F05.0x = 42 [¢cok fonksiyonlu giris terminali = sayici giris
terminali] ayar terminali ile baglantili olarak kullaniimalidir.

< F08.01: Sayma giris frekansi bélimu

Par;m:tre . . Fabrika ayari
8 isim icerik 5
ores) (Ayar arahgi)
F08.01 .
Sayma giris | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0801) frekansi
balimii Sayicinin giris frekansi bélimunu ayarlama. (0~6000)
RUN

izleme parametresi C00.22 [Sayim Degeri], bir bélme yoluyla sayim sinyali ile elde edilir.
Not:

F08.02 [Sayici maksimum degeri.] ve F08.03 [Sayici ayar degeri] ile karsilastirilan degerler C00.22'deki
sayma degerleridir.
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< F08.02: Sayici maksimum degeri

Par;m:tre . . Fabrika ayari
o isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahigi)
F08.02
Sayic VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1000
(0x0802) | maksimum
degeri Sayicinin maksimum degeri. (0 ~6500)
RUN

F06.21~F06.24 = 22 [Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali = Sayaci maksimum degere ulasti], sayma degeri
F08.02 ile belirlenen degere ulastidinda, ilgili ¢ikis terminali ¢ikis verir ve C00.22 sayma degeri sifirlanir.
Cikis sinyalinin genisligi, harici giris terminalinin gegerli sinyalinin saat periyoduna esittir, yani, bir sonraki
sayim sinyali geldiginde ¢ikig terminali ¢ikisini durdurur.

< FO08.03: Sayici ayar degeri

Par;metre i . Fabrika ayari
od Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F08.03
Sayici ayar V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 500
(0x0803) dederi
egen Sayag ayari (0 ~6500)
RUN

F06.21~F06.24 = 23 [Cok fonksiyonlu ¢ikis terminali = Sayici ayarlanan degere ulasti], sayma degeri
F08.03 ile ayarlanan degere ulastiginda, ilgili ¢cikis terminali ¢ikis verir ve g¢ikis sinyal genigligi sayma
degeridir. F08.02 parametresi tarafindan belirtilen deder asildiginda, ¢ikis terminali, sayici sifirlandiginda
¢ikis vermeyi durdurur.

Counter reaches the et value Counter reaches maximum

ssnnnnnnnnnnnn

Counter reaches the sst value O OFF

Sayac¢ maksimum degeri ve sayag ayar degeri ile ilgili galisma semasi
Not:
> Sayici ayar degerinin sayicinin maksimum degerinden kiiglik veya ona esit olmasi gerekir.

> €00.22'nin sayma degeri, F05.0x = 43 [¢ok fonksiyonlu giris terminali = sayici sifilama] ile ayarlanan
terminal tarafindan silinebilir.

Sabit uzunluk kontrolii
F08.06 [Gergek pals uzunlugu] = C00.22 / F08.04.

F08.06 [Gergek pals uzunlugu], F08.05 [Darbe uzunlugu] degerinden biiylk veya ona esit oldugunda, ¢ikis
sinyali F6.21~F06.24 = 20 [¢cok fonksiyonlu ¢ikis terminali = metre uzunlugu] ¢ikigi araciligiyla gikarilabilir
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durdurma kontrolU i¢in terminal veya sonraki eylem kontrolU baglatir.

< F08.04: Metre basina pals sayisi

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)
F08.04 100
oxo0a) | Metre basina VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC :
pals sayisi Metre basina diisen pals degerini ayarlar. (0.1 ~6500.0)
RUN
< F08.05: Uzunlugu ayarla
Parametre ) . Fabrika ayari
Kod Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F08.05
- VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1000M
(0x0805) Uzunlugu
ayarla Uzunlugu ayarla. (OM ~ 65000M)
STOP
Not:

»  Uzunluk ayarinin degerine dikkat edilmelidir. F08.02 / F08.04 hesaplanan degerini asamaz.

< F08.06: Gergek uzunluk

Par;metre . _ Fabrika ayari
od isim Igerik y
- (Ayar arahgr)
F08.06 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC oM
(0x0806) | Gereek 5
uzunluk Gergek uzunlugu ayarlar. Bu parametre salt (OM ~ 65000M)
STOP okunurdur.

Not: F08.06[Gercek uzunluk] = C00.22/F08.04

Zamanlayici

Zamanlayici, gegerli bir harici tetikleme aldiginda baslar. Zamanlama suresi dolduktan sonra, 1 saniye
genisligindeki bir darbeyi karsilik gelen ¢ikis terminalinden verir.

Tetikleme sinyali ortadan kalktiginda oldugunda, zamanlayici mevcut zamanlama de@erini korur ve
tetikleme sinyali tekrar geldiginde kaldidi1 yerden devam eder.

Zamanlayici sifirlama terminali, zamanlama degerini herhangi bir zamanda silebilir.

Bu fonksiyonu uygularken ilgili ayar parametreleri:

Parametre isim Fabrika ayari Function

F05.0x Cok fonksiyonlu giris 40 Zamanlayici tetik terminali
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terminali
F05.0x tg;(:rl;in;‘lc;nkswonlu s | 44 Zamanlayici sifirlama terminali
F06.21 ~Fo6.24 | 20K fonksiyonlu gikis |, Zamanlayici siiresi doldu
terminali
C00.30 Zamanlayici siresi
< F08.07: Zamanlayici zamanlama birimi
Parametre Fabrika ayari
Kod isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F08.07
Zamanlayici V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0807) | zamanlama
STOP birimi Zamanlayici zaman birimi ayarlama. (0~2)
0: saniye
1: dakika
2: saat
< F08.08: Zamanlayici ayar degerleri
Par;r::tre . . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F08.08 0
(0x0808 Zamanlayici VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
TP ayar degerleri | zamanlayici zaman birimi ayarlama (0 ~65000)

F08.3x: Salinim (Swing) Frekans Kontrolii

Salinim frekansi ¢alismasi sirasinda surici, énceden ayarlanmig bir hizlanma/yavaglama suresi ile ¢ikis
frekansini periyodik olarak degistirir. Bu fonksiyon, 6zellikle bobinin 6n ve arka ¢aplarina bagli olarak
donus hizini degistiren tekstil endustrisi gibi sistemler icin uygundur.

< F08.30: Salinim Frekans Kontrolii

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgi)
F08.30 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Salinim 0
(Ox081E) | frekansi 0: Salinim frekans kontroll gegersiz
kontrolii . _ (0~1)
STOP 1: Salinim frekans kontroli gecerli
0:Gegersiz
1: Gegerli
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< F08.31: Salinim frekansi genlik kontrolii

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)
F08.31
Salinim VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(Ox081F) | frekansi genlik
kontrolii Salinim frekansi genlik kontrol modunu segin. (0x0000 ~ 0x0111)
STOP
1. hane: Baslangi¢ modu

0: Otomatik 1: Terminalden tetikleme

2. hane: Salinim genligi kontrolG:

0: Merkez frekansina bagli

1: Maksimum frekansa bagh

o A~ O O

: Hatirla

-_—

: Unut

: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor

. hane: Onceden ayarlanmis frekans kullanma:

. hane: Gug kapanip agildiginda salinim frekansi durumunun hatirlama segimi

< F08.32: Salinim i¢in 6nceden ayarlanmig frekans (preset)

Parametre Fabrika ayari
Kod isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
Salinim igin

F08.32 | Onceden VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00Hz
ayarlanmis

(0x0820) | frekans Salinim frekansi dnceden ayarlanmigs frekansi (0.00~F01.12)
(preset)

< F08.33: Salinim frekansi 6nceden ayarlanmig frekans bekleme siiresi

L . . Fabrika ayari
Kod isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F08.33 | Salmimicin | \yr gyc FVC PMVE PMSVC PMFVC 0.0s
Onceden '
(0x0821) ayarlanmis Salinim igin 6nceden ayarlanmis frekans bekleme (0.0s ~ 3600.0s)
STOP frekans suresi ' '
bekleme
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suresi

< F08.34: Salinim frekans genligi

Parlim: e i . Fabrika ayari
o Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F08.34 0.0
Salinim V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC V%
(0x0822)
frekans genligi | saiinim frekans genligini ayarlama (0.0% ~ 50.0%)
STOP

< F08.35: Atlama frekansi

Parametre .

Kod isim ierik Fabrika ayvan
(Adres) (Ayar arahgr)
F08.35 )

Atlama VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0%
(0x0823)
STOP frekansi | Atiama frekansi ayarlama (0.0% ~ 50.0%)

4% F08.36: Uggen dalga yiikselme siiresi

Par;metre \ . Fabrika ayari
od isim Igerik .
(Adres) (Ayar arahgi)
F08.36 .
Uggen dalga | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.00s
(0x0824) | ylkselme .
STOP siiresi Ucgen dalga yukselme suresi ayarlama (0.0s ~650.00s)

4 F08.37: Ucgen dalga diisme stiresi

Par;m:tre . . Fabrika ayari
2 isim icerik 5
es) (Ayar arahgr)
F08.37 500s
¥ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC :
(0x0825) | Uegen dalga |
disme slresi | (Jcgen dalga diisiis siresini ayarlama (0.0s ~ 650.00s)
STOP

11.11 F09: Yardimci kontrol 2

F09.0x: Bakim fonksiyonu

Parametre
Kod

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahg)
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(Adres)
F09.00 N
Kimdlatif | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10
(0x0900) calisma suresi
ayari 1 saatlik birimler olarak ayarlar. (0~65535)
STOP
F09.01 N
Kimdlatif | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10
(0x0901) acilis zamani
ayarl 1 saatlik birimler olarak ayarlar. (0 ~65535)
STOP
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
0: gecersiz 1: gegerli
F09.02 i H cutma £ 0x0000
; . Hane: sogutma fani
(0x0902) Cihaz bak!m. (0X0000 ~
alarmi se¢cimi | 5 Hane: ana réle
RUN 0x1111)
3. Hane: ana kapasitor
4. Hane: IGBT modulu
F09.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
0x0903 Sogutma fani
(Ox ) bakim ayarlari | Saat cinsinden ayarlar ve yeni bir fani degistirirken (0~ 65535)
STOP 0'a ayarlar.
F09.04 0.0%
Ana rdle VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0904) bak (0.0% ~
aKimayarl | Ana réleyi degistirirken %0.0'a ayarlar. '
STOP 150.0%)
F09.05 0.1%
Ana VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0905) kondansatér (0.0% ~
bakim ayar | Ana kondansatorl degistirirken %0.0'a ayarlar. '
STOP 150.0%)
F09.06 0.1%
IGBT bakim | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0906) | (0.0%) ~
ayariari IGBT'yi degistirirken %0.0'a ayarlar. '
STOP 150.0%)

Not: Bu fonksiyon kodu grubu, surlcinin ana bilesenlerinin degistiriimesini ve émur bakimini belirler.

11.12 F10: Koruma parametreleri

F10.0x: Akim Korumasi

Par;m;tre . . Fabrika ayari
o isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigm)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.00 . L
Asirt akim hatasini énlemek icin c¢ikis akimini 0
Asiri akim
(Ox0A00) ayarlanan asiri akim bastirma noktasini asmayacak
bastirma : . 0~1
RUN sekilde otomatik olarak sinirlayin 0~1)

0: Engelleme her zaman gegerlidir.
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1: Hizlanmal/yavaslama gegerli, sabit hiz gegersiz

Not: Bu fonksiyon kodu sec¢imi sadece VF kontrol modu i¢in gegerlidir ve asiri akim bastirma fonksiyonu
vektor kontroll sirasinda her zaman gegerlidir.

0: Bastirma her zaman etkilidir.

Sirucu hizlanma, yavaslama ve sabit hizdayken ¢ikis akimi asiri akim bastirma noktasina ulastiginda,
suriict yazihm kontroli araciligiyla ¢ikis akimini azaltacaktir. (hizlanmayi duraklatin, yavaslatin, ¢ikis
frekansini azaltin veya artirin vb.) , ve ¢ikis akimi asiri akim bastirmaya disecektir. Striicli, noktanin altina
distiginde normal sekilde calisir.

1: Hizlanma ve yavaslama gecerlidir ve sabit hiz gegersizdir.

Asiri akim bastirma fonksiyonu, surtci hizlanip yavasladiginda gecerlidir ve slricl sabit hizdayken

gegersizdir.

Not: Sabit hizda ¢alisma durumunda yuk ¢ok degistiginde asiri akim hatasi bildirilebilir.

Parametre Fabrika ayari
Kod isim icerik
e (Ayar arahgr)
F10.01 Asirt akim VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 160.0%
(Ox0AO01T) bastirma Yik akimi sinir seviyesini ayarlar,%100 nominal (0.0% ~
RUN degeri motor akimina karsilik gelir. 300.0%)

Asiri akim bastirma fonksiyonunun yik akimi sinir seviyesini ayarlayin, %100 motor nominal akimina
karsilik gelir ve ¢ikis akimi orani bu degerden daha biyuktir ve agiri akim bastirma fonksiyonunu tetikler.

Parametre Kod . . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F10.02 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
Asiri akim
(0x0A02) bastirma Asirnt akim bastirma tepkisini ayarlar. Ayarlanan (0.0% ~
kazanci deger ne kadar blylk olursa, yanit o kadar hizli e
Asirt akim bastirma fonksiyonunun tepki hizini ayarlar.
Par;m:tre . . Fabrika ayari
© isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Akimla ilgili korumanin etkinlestirilip
F10.03 etkinlestiriimedigini ayarlar 0001
Akim  koruma | Bjrimler: Dalga akimi limiti (CBC)
(Ox0A03) ayari 1 (0x0000 ~
STOP 0: KAPALI 1: ACIK 0x0221)
2. Hane: OC korumasi parazit bastirma
0: Normal
VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 387



Parametre Detaylari

1: Birincil parazit giderme

2: ikincil parazit giderme

3. Hane: SC korumasi parazit bastirma
0: Normal

1: Birincil parazit giderme

2: ikincil parazit giderme

Akimla ilgili koruma iglevinin agik olup olmadigini ayarlar.
1.hane: Dalga dalga akim siniri (CBC)

Alternanslarda akim koruma (CBC) fonksiyonu, donanim korumasi yoluyla akimin her alternansinda belirli
bir deger (<%200) ylkselmesini énler ve suricinin asgiri akim hatasina gegmesini énler.

0: Kullanilmiyor
1: Kullaniliyor
2.Hane : OC (asin akim) koruma parazit bastirma

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde, yazilim girisim (parazit) etkilerini ortadan kaldirarak yalnizca gergek
asiri akim sinyaline yanit verip E.OC [asiri akim hatasi] 'na karar verir. Ikincil girisim bastirma agildiktan
sonra, tim kenar bilgileri filtrelenecektir.

0: Normal

1: Birincil girisim bastirma

2: ikincil girigim bastirma

Not: Bu fonksiyon, asiri akim hatalarinin alarm suresini geciktirebilir, IGtfen dikkatli kullanin.
3.hane : SC (sistem hatasi) korumasi parazit bastirma

Bu fonksiyon gecerli oldugunda, yazilim girisim (parazit) etkilerini ortadan kaldirarak yalnizca gercek
sistem hatasi sinyaline yanit verip E.SC [sistem hatasi]'na karar verir. Ikinci seviye parazit bastirma
acildiktan sonra, tim kenar bilgileri filtrelenecektir.

0: Normal
1: Birincil girisim bastirma
2: ikincil girisim bastirma
Not: Bu fonksiyon, sistem hatasinin alarm siresini geciktirebilir, Iitfen dikkatli kullanin.
4. hane: Ayrilmis
< F10.04-F10.06: Akim dengesizligi korumasi

Parametre Kod . . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahigi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.04 1. Hane: Ug fazli akim algilama, E.HAL 0001
Akim koruma
(0x0A04) ayar 2 0: KAPALI 1: AGIK (0x0000 ~
STOP 2. Hane: Ug fazli akim dengesizligi koruma, 0x0011)
E.oLF4
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0: KAPALI 1: ACIK

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

2. Hane: Asiri uyarma fonksiyonu
0: Kapali

1: Yavaslarken aktif

2: Surekli aktif

F10.05 Mevcut Ug fazli akimdaki en biytk fazin en kigiik faza 160%
(0XOAO05) dengesizlik orani, akim dengesizligi hatasini yargilamak igin
karar esigi ayarlanan deger ile karsilastirilir. Esik asildiktan | (0% ~500%)
STOP sonra hata F10.06 filtre siiresinden sonra rapor
edilecektir.
F10.06 AKIm VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 2.0
(0x0A06) dengesizligi Akim dalgalanmalarinin biiyilk oldugu sitelerde
filtre katsayisi Ny : (0.0~60.0)
STOP parametre de@erinin artirilmasi gerekir.
F10.1x: Gerilim koruma
Parametre Fabrika ayari
Kod isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigm)
F10.10 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
' Bara asiri gerilim " .
(0XOAOA) donanim Bara asiri gerilim dopanlm koruma fonksiyonunun _
etkin olup olmayacagini ayarlar.
STOP korumasi
0: Kullanilimiyor 1: Kullanihyor
LI Fabrika ayari
Kod isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
DC bara gerilimi, asin gerilim bastirma
noktasindan daha buyuk oldugunda, asir gerilim
hatalarini énlemek igin hizlanma ve yavaslama
surelerini yavaslatacak veya durduracaktir.
F10.11 1. Hane: Asiri gerilim bastirma 0x0011
Bara asiri )
(0x0A0B) gerilim bastirma 0: Kapalt (0x0000 ~
STOP 1: Agik 0x0021)

Not: Asiri gerilim bastirma fonksiyonu herhangi bir kontrol modu igin gegerlidir. Rejeneratif yik aniden
blyaduiginde, asir gerilim bastirma fonksiyonu agik olsa bile E.OU [asin gerilim hatasi] raporlanabilir.

Birimler: Asiri gerilim bastirma iglevi

0: KAPALI

Bara gerilimi agiri gerilim bastirma noktasindan bulyulkse, ¢ikis frekansi ayarlanmazsa E. oU [asiri gerilim
hatasi] tetiklenebilir.
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1: ACIK

Asir gerilim bastirma islevi, calisma kosullarinda etkilidir ve bu ayar 6zellikle eksantrik yikler igin etkilidir.

2. Hane: asiri uyarma fonksiyonu

0: KAPALI

Yavaglama sirasinda uyarma akimi artirilmaz ve asiri uyarma islevi gecgersizdir.
1: ACIK

Asiri uyarma yavaslamasi, yavaglama sirasinda uyarma akimini arttirir ve motoru, normal yavaglama
durusundan daha hizli olan ani yavaslama gergeklestirmesini saglamak i¢in daha blyuk bir frenleme torku
Ureten bir asiri uyarma durumuna sokar.

Asiri uyarma yavaslamasi kullanirken alinacak énlemler:

Asiri uyarma yavaslama islevini asagidaki amaglar igin kullanmayin. Bir fren direnci baglanmasi tavsiye
edilir.

- Siklikla hizl yavaslama
— Sdrekli yenilenen yik
— DisUlk ataletli makineler

— Tork dalgalanmalarina izin vermeyen makineler

Parametre
Kod isim igerik
(Adres)

Fabrika ayar

(Ayar arahgi)

T3:750
S2: 370

(0 ~asin
gerilim noktasi)

F10.12
Bara agir| VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC T3 molde igin

(0xOAOC) | Gerilim bastirma | Tetik agiri gerilim bastirma islevi igin bara gerilim | asir gerilim

seviyesi degerini ayarlar. maksimum
STOP noktasi: 820V

S2 model igin
asiri gerilim
maksimum

noktasi: 400V

Not: Bu parametrenin fabrika degeri stiriici modeline goredir.

Sdrucunin calismasi sirasinda bara gerilimi F10.12 [Bara asiri gerilim bastirma seviyesi] 'na
ulastiginda veya bu noktayi astiginda, ¢ikis frekansi otomatik olarak bara geriliminin ylkselmesini 6nleyecek
sekilde ayarlanir ve sirticiinin E.OU [asiri gerilim hatasi] vermesini 6nler, asiri gerilim bastirma ¢alisma
semasi asagidaki gibidir.
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bara gerilimi 4
asir voltaj
bastirma
noktasi
zaman
L] »
cikis
frekansi
zaman
0 >
Asin gerilim bastirma fonksiyon semasi
Par;metre . . Fabrika ayari
od isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F10.13 o 100.0%
Bara asiri gerilim | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(OxOAO0D) bastirma o/
. _ (0.0%
kazanci Asiri gerilim bastirmanin tepkisini ayarlar.
RUN 500.0%)

Asiri gerilim bastirma fonksiyonunun etkisini ayarlamak igin F10.13 [Bara asiri gerilim bastirma kazanci]
'n1 ayarlayin. Bu parametre 0 olarak ayarlandiginda, asiri gerilim bastirma fonksiyonu kullaniimaz.

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Dinamik freni etkinlestirme fonksiyonunun agik olup
F10.14 Frenleme olmadigini ayarlar. 5
direncini .
(OxOAOQE) (dinamik  fren) 0: Kullaniimiyor 0~2)
RUN etkinlestir 1: Kullan, ancak asiri gerilim bastirma islevini
kapat.
2: Kullan, asiri gerilim bastirma islevini de kullan.

Bu parametre, dinamik freni fonksiyonunun kullanilip kullanilmayacagini belirler.
0: Kullaniimiyor. Bara gerilimi ne olursa olsun, striicu motorun enerji tiketimini kontrol etmez.

1: Kullan, ancak asir gerilim bastirma islevini kapat. Bara gerilimi, enerji tiketimi frenleme gerilimine
astiginda, surlici motor lGizerinde dinamik frenleme kontroll gergeklestirir ve bu sirada asiri gerilim bastirma
fonksiyonu kapatilir.

2: Kullan, asir gerilim bastirma islevini de kullan. Bara gerilimi enerji tiketimi frenleme gerilimini
astiginda, sirticti motor tizerinde eneriji tiiketimi frenleme kontrollini ve ayni zamanda asiri gerilim bastirma
fonksiyonu gergeklestirir.

Not: Bu parametre ayarinda asiri gerilim bastirma fonksiyonunu agma veya kapatma énceligi F10.11[Bara
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asiri gerilim bastirma]'dan daha yUksektir.

Par;m:tre ) . Fabrika ayari
© isim icerik ]
(Adres) (Ayar arahgn)
T3:735
S2: 360
F10.15 Frenleme direnci | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC geri("Or; sg:(ft'am)
(OXOAOF) (dinamik fren) | pinamik fren fonksiyonu gerilimini ayarlar. Bara N
fonksiyonu gerilimi bu degerden biyiik oldugunda, dinamik | T3 asir gerilim
RUN gerilimi fren devreye girmeye baslar. noktasi: 820V,
S2 asin gerilim
noktasi: 390V

Surict DC bara gerilimi ylkseldiginde ve F10.15 [Enerji tiketimi frenleme fonksiyonu gerilimi]'ni astiginda,
surlcude enerji tiketimi frenlemesi baslar. Dahili fren direnci olmayan modeller igin, dinamik frenleme
fonksiyonunu kullanmak igin ek bir fren direnci 6nerilir.

Not: Enerji tiketimi frenleme fonksiyonunu kullanirken, lGtfen asiri gerilim bastirma fonksiyonunu kapatin ve
F10.11'i 0 olarak ayarlayin. Aksi takdirde asir gerilim bastirma, bara geriliminin ylikselmesini engelleyebilir
ve frenleme istenilen noktaya ulasamaz.

Par:(imetre . . Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.16 Bara gerilimi, diguk gerilim bastirma noktasindan 0
Dusuk  gerilim | daha disuk oldugunda, dusik gerilim hatasini
(0x0A10) - o .
bastirma Onleyerek bara geriliminin digmesini engellemek 0~1)
STOP icin calisma frekansi otomatik olarak ayarlanir.
0: Kullanilmiyor 1: Kullanihyor

Not: Asiri gerilim bastirma herhangi bir kontrol yontemi icin gegerlidir

Sdrtctnin galismasi sirasinda bara gerilimi F10.17 [Dusuk bara gerilimi bastirma seviyesi]'ne ulastiginda
veya altina distiginde, siriict bara gerilimi distsinu karsilamak igin galisma frekansini otomatik olarak
ayarlayacak ve boylece surlclnin distk bara gerilimi nedeniyle E.LU2'yi hatasini vermesi engellenecektir.

0: Kullaniimiyor

1: Kullaniliyor

i Fabrika ayari
Kod i P
Isim Igerik 5

(Adres) (Ayar arahgn)
F10.17 | biisik bara VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC T3:430
(0x0A11) gerilimi bastirma | Tetik diisiik gerilim bastirma islevi icin bara gerilim S2: 240
STOP Seviyesi degerini ayarlar. (0~ asin
gerilim
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noktasi)

T3 asiri gerilim
noktasi: 820V;
S2 asiri gerilim
noktasi: 390V

Not: Bu parametrenin fabrika degeri strtici modeli tarafindan belirlenir.

Surdcindn galismasi sirasinda bara gerilimi F10.17 [Dusik bara gerilimi bastirma seviyesi]'ne ulastiginda
veya altina distiginde, siriicl bara gerilim diststni kargilamak icin ¢galisma frekansini otomatik olarak
ayarlayacak ve boylece surlcliniin distk bara gerilimi nedeniyle E.LU2'yi hatasini vermesi engellenecektir.

Parlimetre F . Fabrika ayari
od isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F10.18 100.0%

Disglk bara VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

(0x0A12) gerilimi bastirma o/ ~
- I (0.0%
kazanci Dusglk bara gerilimi bastirmanin kazancini ayarlar.
RUN 500.0%)

Dusuk gerilim bastirma fonksiyonunun etkisini ayarlamak igin F10.18 [Bara disik gerilim bastirma
kazanci]'ni ayarlayin. Bu parametre 0 olarak ayarlandiginda distk gerilim bastirma fonksiyonunun

kapatiimasi anlamina gelir.

Parametre : : Fabrika ayari
Isim Igerik
Kodu (Adres) (Ayar arahgi)
T3: 350
S2: 190
F10.19 (0~ asin
=ik | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Bara  distk gerilim
(0x0A13) | gerilim  koruma | Bara geriliminin izin verilen alt sinirini ayarlar. Bu noktas)
STOP noktasi degerin altinda siirticii diisiik gerilim hatasi bildirir. .
T3 asiri gerilim
noktasi: 820V;
S2 asiri gerilim
noktasi: 390V

Bu parametre, sirticii normal sekilde calisirken bara geriliminin izin verdigi alt sinir degerini belirtir.
Sebekenin geriliminin disik oldugu bazi durumlarda, diisik bara gerilimi koruma seviyesi, strticinin

normal ¢alismasini saglamak i¢in uygun sekilde diguralebilir.

Not: Sebeke gerilimi gok distk oldugunda, motorun ¢ikis torku azalacaktir. Sabit gli¢ yikleri ve sabit tork
yukleri icin, cok duslk sebeke gerilimi, strdctnin giris ve ¢ikis akimini artiracak ve bdylece surtcunin
calismasinin guvenilirligini azaltacaktir.

F10.2x Grup: Yardimci korumalar

Par;mdetre . . Fabrika ayari
2 isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F10.20 | Girisvecikisfaz | vjF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0021

kaybi koruma
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(Ox0A14)
STOP

seceneqgi

Giris ve ¢ikis faz kaybi koruma fonksiyonlarinin etkin
olup olmadigini belirler.

1. hane: Cikis faz kaybi korumasi
0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor

2. hane: Giris faz kaybi korumasi
0: Kullanilmiyor

1: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi A.ILF ile
galismaya devam et

2: Kullanihyor, giris fazi eksik uyarisi E.ILF ile serbest
durus

(0x0000 ~
0x0121)

Girig ve gikis faz kaybi koruma fonksiyonlarinin etkin olup olmadigini ayarlayin.

1. hane: Cikis faz kaybi koruma fonksiyonu segimi

0: Kullaniimiyor, ¢ikis fazi kaybi koruma fonksiyonu kullaniimaz.

1: Kullaniliyor, ¢ikis fazi kaybi koruma fonksiyonu kullanilir ve ¢ikis faz kaybi tespit edildiginde E.OLF hatasi

raporlanir ve motor serbest durur.

2. hane: Girig faz kayb1 koruma fonksiyonu segimi

0: Kullaniimiyor, giris fazi kaybi1 koruma fonksiyonu kullaniimaz.

1: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi A.ILF ile galismaya devam ediyor.

2: Kullaniliyor, giris fazi eksik uyarisi E.ILF ile motor serbest durdurulur.

FETETE TR . . Fabrika ayari
Kod Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F10.21 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
. 10%
(OxOA15) G“_’E faz kaybi | Girig faz kaybi algilama fonksiyonunun algilama esik
esik seviyesl seviyesini ayarlar, %100 nominal bara gerilimine | (0% ~30%)
STOP karsilik gelir.

Ayarlanan giris fazi kaybi algilama fonksiyonunun gerilim algilama ylzdesi, % 100, nominal bara
gerilimine karsilik gelir.

Motor gerilimi buytk 6lglide dalgalandiginda yanlis alarmlarin faz kaybi uyarisina neden olmasini énlemek
icin bu deger uygun sekilde artirilabilir.

Par;m:tre . . Fabrika ayari
o isim Igerik y
ores) (Ayar arahig)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.22 . y 0x0111
Toprak kisa Surlcu ¢ikiginin ve sogutma fani toprak kisa devre
(Ox0A16) | devre koruma koruma fonksiyonunun etkin olup olmadigini (0x0000 ~
STOP secenegi belirleyin. 0x0112)

1. hane: Cikistan topraga kisa devre korumasi
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0: Kullaniimiyor 1: Kullanihyor
2. hane: Fandan topraga kisa devre korumasi

0: Kullaniimiyor 1: Kullaniliyor

Surdcu ¢ikisinin ve suricu sogutma fani toprak kisa devre koruma fonksiyonunun etkin olup olmadigini
ayarlayin.

1. Hane: Toprak kisa devre koruma islevi
0: Kapali, toprak kisa devre koruma fonksiyonu kapali.

1: Algilama aclk, ¢ikis kisa devre koruma fonksiyonu acilir. Strtict ¢ikisinda toprak kisa devresi tespit
edildiginde, E. SG [cikis kisa devre hatasi] bildirir.

2: Calistirmadan 6nce test edin, her galistirmadan 6nce kisa devre koruma fonksiyonunu agin.
2. Hane: Fandan topragda kisa devre koruma fonksiyonu
0: Kapat, fandan topraga kisa devre koruma fonksiyonu kapali.

1: A¢g, fandan topraga kisa devre koruma islevi etkinlestirildi. Fandan topraga kisa devre algilandiginda,
E. FSG [Fandan topraga kisa devre hatasi] rapor edilir.

3. Hane: Gli¢ Kaynagi Kisa Devre Koruma Fonksiyonu
0: Kapat, Glg kisa devre koruma fonksiyonu kapali.

1: Ag, gl¢ kaynag kisa devre koruma fonksiyonu acilir. Bir gli¢ kaynagi kisa devresi tespit edildiginde,
E. PoS [glc kisa devre hatasi] rapor eder.

Not:

> Calismaya baslamadan 6nce topraga kisa devre tespiti baslatildiginda, senkron makine dénerken
bagslatilamaz.

»  Senkron motorun dénlist sirasinda suricl agilirsa, surlcl topraga kisa devre hatasi bildirecektir.

Par;metre i . Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.23 Sariclt sogutma fani calisma modunu ayarlayin 1

(0X0A17) Fan Acik / Kapali | O: Sirtci agildiktan sonra fan galisir.

kontrol segimi . . . o 0~2
RUN 1: Kapatma isleminden sicaklik yeterince dislkse ( )

F10.24 saniye sonra fan durur.

2: Fanin galisma zamani sicaklikla ilgilidir.

Sirucu sogutma fanini calisacak sekilde ayarlayin.

0: Sdrtcl agildiktan sonra fan galisir. Modil sicakligindan bagimsiz olarak fan, sirtci agildiktan sonra
calisir.

1: Durdurma sicaklikla ilgilidir ve galisiyor. SUrtict durdugunda fanin ¢alisip ¢calismadigi modul sicakhgi
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ile ilgilidir. Fan, sicaklik 50 santigrat dereceyi astiginda ¢alisir, aksi takdirde fan 30 saniyelik bir gecikmeden
sonra durur. SUruci galisirken fan 1 saniye gecikme ile galisacaktir.

2: Surlcu gahgirken fan durur ve galisma sicaklikla ilgilidir. Fanin ¢alisip ¢alismadigi, AC motor suricu
calisirken moduliin sicaklig ile ilgilidir. Sicaklik 50 santigrat dereceyi asarsa fan hemen c¢alisir, aksi takdirde
fan 30 saniyelik bir gecikmeden sonra durur. Kapatma sirasinda 30 saniyelik bir gecikmeden sonra fan
¢alismayi durdurur.

ipucu: Bu fonksiyonun dogru kullanimi, sogutma faninin émriinii etkili bir sekilde uzatabilir.

Par;m:tre _ _ Fabrika ayari
o isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgi)
F10.24 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00s
(0XOA18) Fan kontroll 3
gecikme siresi Sogutm? fqnlnln galismay! durdurmasina kadar (Os ~ 600.00s)
STOP gegen sureyi ayarlar.

Galistirma komutunun serbest birakilimasindan sogutma faninin durdurulmasina kadar gegen sireyi
ayarlayin. Surtci ¢alismayi durdurduktan sonra, fan bu slirenin sonunda ¢alismayi durduracaktir.

Par;?: tre P . . Fabrika ayari
Isim icerik
(Adres) (Ayar arahg)
F10.25 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 80.0°C
Sardch asiri
(0x0A19) | 1sinma oH1 uyari | Surlcl asir Isinma uyarisinin, asiri Isinma uyarisini (0.0°C ~
algilama seviyesi bildirecek degerden daha vyuksek olan sicaklik ' ]
RUN degderini ayarlar. 100.0°C)

Sdrlcl asin 1sinma uyarisinin sicaklik degerini ayarlayin. Sogutucu sicakhgi bu dederden daha yuksek
oldugunda, A.OH1 [asIri Isinma uyarisi] uyarisi verilir.

Parametre . . Fabrika ayari
Kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.26 Motor asin | G/ genisletme kartini kullanirken, motor asiri iIsinma 0x01
(OXOA1A) ISinma korumasl | korumasiyla ilgili parametreleri ayarlayin.
sec¢imi o e (0x00 ~ 0x01)
RUN (genisletme kart1) | Birimler: Motor sicaklik sensord tipi
0: PT1000 1: KTY84

Not: Bu iglevin G/C genisletme kartiyla kullaniimasi gerekir ve motor sicaklik sensdr tipi, motor
sicaklik sensorlyle tutarli olacak sekilde secilmelidir.

G/C genisletme kartini kullanirken, bu parametre motor asiri Isinma korumasiyla ilgili islevleri ayarlar.
1. Hane: Motor sicaklik sensor tipi

0: PT1000, motoru PT1000 sicaklik sensoru ile eslestirir.

1: KTY84, motoru KTY84 sicaklik sensorl ile eslestirir.
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Par;m:tre . . Fabrika ayari
w isim icerik i
(Adres) (Ayar arahg)
F10.27 | Motor asin | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 110.0°C
Ox0A1B) | 'S'nma alarm
(0x ) seviyesi Motor asiri iIsinma uyarisinin sicaklik degerini ayarlar, (0.0°C~
RUN (genisletme kart) | bu degerden blyiikse asiri isinma hatasini bildirir. 200.0°C)

Motor asiri 1Isinma hatasinin sicaklik degerini ayarlayin. Radyator sicakhigi bu degerden bulylkse E.oH3
[motor asiri Isinma hatasi] bildirir, strtcu ¢ikisi durdurur ve motor serbestce durur.

Par;metre i ; Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F10.28 | Motor asin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 90.0°C
Ox0A1C) | 'SInma uyari
(Ox ) seviyesi Motor asiri iIsinma uyarisinin sicaklik degerini ayarlar, 0~F10.27
RUN (genisletme kart) | bu degerden biylkse asiri Isinma uyarisi verir. ( 27)

Motor asiri 1sinma uyarisinin sicaklik degerini ayarlar. Motor sicakligi bu dederden buyilkse,
A.oH3[Motor asiri Isinma uyarisi] rapor edin, motor ¢alismaya devam edecektir.

F10.3x: Yuk korumasi

Yiik algilama koruma karari:

Sirici ylik erken uyari algilama yontemi ve bu andaki erken uyari yontemi, yiik algilama diizeyi
ve yiik erken uyar algilama siiresi olmak uizere iki parametre ile birlikte kullanilir.

Pa;'(a metre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Sirtcu yik uyari algilama modunu ve erken uyari
modunu ayarlar.
1.hane: YUk uyarisi kontroll 1 ayari
F10.32 0: Algilama yok 0x0000
Yik algilama 1: Algilama yuikii gok biyiik
(0xOA20) | yyari ayan (0x0000 ~
STOP 2: Sadece sabit hizda asiri ylk algilama 0x1414)

3: Yetersiz algilama yuku
4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yUk algilama
2.hane: yuk uyarisi algilandiginda uyari ayari 1

0: Calismaya devam et, raporla. A.LD1
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1: Durdur, raporla. E.LD1

3.hane: ylk uyarisi kontrol 2 ayari

0: Algilama yok

1: Algilama yuki ¢ok biyuk

2: Sadece sabit hizda asin yik algilama

3: Yetersiz algilama yuki

4: Yalnizca sabit hizda yetersiz yUk algilama
4.hane: yuk uyarisi algilandiginda uyari ayari 2
0: Calismaya devam et, raporla. A.LD1

1: Durdur, raporla. E.LD1

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.33 YUk uyarisi 1 igin algilama degerini ayarlar 130.0%
(0X0A21) Yuk algllqma_ V/F kontrol modunda, bu deger motorun nominal (0.0% ~
uyari seviyesi 1| 5iimina karsilik gelen % 100'dir. o
STOP 200.0%)
Vektor kontrol modunda, bu deger motorun nominal
¢ikis torkunun % 100'Une karsilk gelir.
F10.34 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
YUk algilama 5.0s
(0x0A22) | uyarisi algilama | Algilanan ylk uyarisi 1 sdresini ayarlar. YUk,
siiresi 1 belirlenen suire boyunca algilama uyari seviyesinden | (0.0s ~60.0s)
STOP

blylk oldugunda yik uyarisi verilir.

YUk uyarisi 1 ile ilgili parametreleri ayarlar.

VF kontrol modunda, motor ¢ikis akimi yik uyari degerlendirme degeri olarak kullanilir, % 100.0,
nominal motor akimina karsilik gelir. Vektor kontrol modunda motor ¢ikis torku, yik uyari degerlendirme
degeri olarak kullanilir ve % 100.0, motorun nominal ¢ikis torkuna karsilik gelir.

YUk uyarisi karar deg@eri 1, F10.34 [YUk algilama uyarisi algilama siresi 1] boyunca F10.33 [YUk
algilama uyari seviyesi 1] ile kargilastirilir ve F10.32 [YUk algilama uyari ayari] 2. hanesine gére davranir.

Y terminal fonksiyonu 27 [Asiri yik 6n alarm ¢ikisi 1] olarak segildiginde, stricl Y terminali Gzerinden bir
erken uyari sinyali verir.

FELETIELNE Fabrika ayari
Kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgn)
F10.35 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.0%

OX0A23 YUk algilama
(Ox ) uyari seviyesi 2 | YUk uyarisi 2 igin algilama degerini ayarlar (0.0% ~
STOP 200.0%)

V/F kontrol modunda, bu deder motorun nominal
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akimina kargilik gelen % 100'dur.

Vektor kontrol modunda, bu deger motorun nominal
¢ikis torkunun % 100'Une karsilk gelir.

F10.36
(0x0A24)
STOP

YUk algilama
uyarisi algilama
suresi 2

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Algilanan yiUk uyarisi 2 siresini ayarlar. Yuk,
belirlenen sire boyunca algilama uyari seviyesinden
blylk oldugunda yik uyarisi verilir.

5.0s

(0.0s ~ 60.0s)

YUk uyarisi 2 ile ilgili parametreleri ayarlar.

VF kontrol modunda, motor ¢ikis akimi yik uyari degerlendirme degeri olarak kullanilir, % 100.0,
nominal motor akimina karsilik gelir. Vektor kontrol modunda motor ¢ikis torku, yik uyari degerlendirme
degeri olarak kullanilir ve % 100.0, motorun nominal ¢ikis torkuna karsilik gelir.

YUk uyarisi karar degeri 1, F10.36 [YUk algilama uyarisi algilama suresi 2] boyunca F10.35 [YUk
algilama uyari seviyesi 2] ile karsilastirihir ve F10.32 [YUk algilama uyari ayari] 3. hanesine gére davranir

Y terminal fonksiyonu 28 [Asiri yuk 6n alarm gikisi 2] olarak secildiginde, surlcl Y terminali Gzerinden
bir erken uyari sinyali verir.

F10.4x: “Stall” korumasi

Parametre
Kodu ici iart Fabrika ayari
i GBI (Ayar arahigm)
(Adres)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motor referans hizi ve geri besleme hizi sapmasi gok
blylk oldugunda, uyari algilama modu ve alarm
modu secimini
1. Hane: Kontrol segenekleri
F10.40 0x0000
Uy 0: Kullanilmiyor
(0X0A28) Cok buyltk hiz y 0x0000 ~
sapma korumas| 1: Sadece sabit hizda algilama (0
STOP ' g 0x0012)
2: Surekli algilama
2. Hane: Alarm segimi
0: Serbest durdurma ve E.DEF hata raporu
1: A.DEF uyarisi ve galismaya devam et

Motora verilen hiz ve geri besleme hiz sapmasi ¢ok blytk oldugunda erken uyari algilama modu segimini
ve alarm modu secimini ayarlar ve F10.41 [Asir hiz sapmasi algilama esigi] F10.42 [Asirn hiz sapmasi
algilama suresi] ile kullanin.

1. Hane: Kontrol segenekleri

0: Algilanmadi, asiri hiz sapmasinin koruma fonksiyonunu kapatir.

1: Sadece sabit hiz algilamada ve sabit hiz iglemi yapilirken koruma fonksiyonunu aktif hale getirin ki hiz
sapmalari olmasin.

2: Hizlanma, yavaglama ve sabit hiz kontroli sirasinda asiri hiz sapmasini daima tespit edin, koruma
fonksiyonunu etkinlestirin.

2. Hane: Ariza segimi
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0: Durma ve cikis hatasi alarmi E. DEF

1: Galistirmaya devam et ve hata uyarisi ver A. DEF

AECEO Fabrika ayari
Kodu isim icerik ( Arallk)),
(Adres)
F10.41 Yiiksek hiz V/IF SVC FVC PMVF PMSV'C. PMIfVQ 0.0
(0x0A29) | sapma algilama Asiri hiz sapmasini algilamak igin degeri 0%
o ayarlar. %100 degeri F01.10 [Maksimum frekans]'a (0.0%~60.0%)
STOP esigl .
karsilik gelir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.42 Uresini
Asirt hiz sapmas| Asiri hiz sapmasini glgllama suresini ayarlar.. 2 0s
(Ox0A2A) algilama siiresi Ayarlanan hiz ile geri besleme hizi arasindaki (0.0s~60.0s)
STOP sapma F10.41'den buyukse ve bu sure boyunca ) )
surerse, asiri hiz sapmasi algilanir ve uyari verilir.

Not: Asirn hiz sapmasi algilama esigi, F01.10 [maksimum frekans] ile ilgilidir ve onun yiizdesidir.

Hiz geri besleme degeri ile hiz ayar de@eri arasindaki sapma, F10.42 [Asiri hiz sapmasi algilama suresi] boyunca
F01.10 [maksimum frekans]'in F10.41 [Asiri hiz sapmasi algilama esigi] degerine karsilik gelirse surici tespit edilen
sapmanin ¢ok buyik oldugunu disinir ve F10.40 [Cok blylk hiz sapma korumasi] ayar degerine gore ilgili eylemi
gerceklestirir.

Parametre Deder
Kodu isim icerik Aragl .
(Adres) (Aralik)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Motor hizli ¢alisirken, hata algilama modu ve eylem
secimini ayarlar
1. Hane: hata algilama modu
F10.43 0: Kullanilmiyor
(0X0A2B) Hiz Dalgalanma _ 0002
STOP Korumasi 1: Sadece sabit hizda (0000.,0012)
2: Her zaman
2. Hane: Alarm segimi
0: Serbest durdurma ve hata raporla
1: Hata raporla ve ¢alismaya devam et

Motor geri besleme hizi anormal derecede blylk oldugunda alarm algilama modu seg¢imini ve alarm modu
secgimini ayarlayin ve bunu F10.44 [Asiri hiz algilama esigi] F10.45 [Asiri hiz algilama suresi] ile kullanin.

1. hane: hata algilama modu

0: Kullaniimiyor, hizli koruma fonksiyonunu kapatin.
1: Sadece sabit hizda galismada agsiri hiz koruma fonksiyonu etkinlegtirilir.

2: Her zaman Hizlanirken/yavaslarken ve sabit hiz kontrolli yaparken her zaman asiri hiz koruma fonksiyonu
etkinlestirilir.

2. hane: alarm secimi

0: Serbest durdurma ve hata E.SPD raporla
1: Hata SPD raporla ve galismaya devam et.
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FELELEIE Fabrika ayari
Kodu isim icerik (Arallk)),
(Adres)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.44 ) o o o
(0X0A2C) Asiri hiz Hiz dalgalanmasini tespit etmek igin degeri 110.0%
algilama esigi ayarlayin. %100 degeri FO1.10 [Maksimum (0.0%~150.0%)
STOP . :
frekans]'a karsilik gelir.
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.45 | Hiz Hiz dalgalanmasini algilama siiresini ayarlar. Geri 0.100s
(Ox0A2D) | dalgalanmasi besleme hizi F10.44'ten blylkse ve bu sure (© OOO.s~2 000s)
STOP algilama suresi boyunca sirerse, hiz dalgalanmasi algilanir ve ) '
uyari verilir.

Not: %100'lUk asiri hiz algilama esigi, F01.10 [Maksimum Frekans]'a karsilik gelir.

F01.10 [Maksimum Frekans] ylizde degerine karsilik gelen hiz geri besleme degeri, F10.45 [Asir hiz
Algilama Suresi] ayar suresi iginde F10.44 [Asin hiz Algilama Esigi]'nden buyudk oldugunda, motor F10.43
[Asin Hiz Koruma Eylemi]'ne gore ilgili eylemi yapin.

Grup F10.5x: Otomatik Hata Sifirlama ve Motor Asirl Yuk Korumasi
Otomatik Hata Sifirlama F10.50~F10.52

Otomatik hata sifirlama fonksiyonu, slricu gegici bir hata tespit ettiginde ancak makinenin galismayi
durdurmasini istenmediginde gegici hatayi otomatik olarak sifirlar. Otomatik hata sifilama sayisi,
ayarlanan sure ve ayarlanan degeri astiginda, sirtict hatayi algilar ve durur. Bu durumda, hata
giderildikten sonra hata manuel olarak sifirlanir.

TEHLIKE! Yiik kaldirildiktan sonra veya bir hatadan sonra vincin otomatik olarak sifilanmamasi
durumunda otomatik hata sifirlama islevini kullanmayin. Bunun yapilmamasi kisisel yaralanmaya neden
olabilir.

Parametre .
.- 1. Fabrika ayari
Kodu Isim Icerik (Aralik)
(Adres)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
izin verilecek otomatik hata sifilama sayisini
F10.50 .
(0X0A32) Otomatik hata ayarlar. 0
sifirlama ayari 0 degeri, hatanin kendi kendine sifirlama iglevinin (0~10)
STOP N o o
kullanilmadigini, diger sayilar islevin kag sefer
gerceklesecegini gosterir.

Not: Bu parametre 0 olarak ayarlandiginda, otomatik hata sifirlama fonksiyonu kullaniimaz.

Otomatik hata sifirlama fonksiyonunun baslangici sirasinda, kapatma yavaslama surecinde ariza
meydana gelirse, fonksiyon galismayacaktir.

Otomatik hata sifirlama fonksiyonunun baslangicinda, ¢alisma sirasinda diisuk gerilim arizasi meydana
gelirse, AC motor sirtcusu A. Lu1 uyarisina atlar ve durma durumuna girer.

Otomatik hata sifirlama sirasinda, otomatik sifirlanmayan ariza meydana gelirse, AC motor surlcusu ariza
durumuna girecek ve fonksiyon ¢aligmayacaktir.

Parametre Fabrika ayari
Kodu isim igerik (Aral k)),
(Adres) I
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F10.51
(0x0A33)
STOP

Otomatik hata
sifirlama arahgi

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Surtcandn her sifirlama isleminden sonra bekleme
suresini ayarlar

1.0s
(0.0s~100.0s)

Suridcu hatasindan sonra bir sonraki sifirlamaya kadar bekleme suresini ayarlayin. Bu slre boyunca, tus
takimi hata karakterini goriintiler, ancak galisma gdstergesi hala yanar.

PEIEITE G . : Fabrika ayari
Kodu Isim Igerik
(Adres) (Aralik)
F10.52 Otomatik VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0A34) | sifirlanan hata Gerceklesen otomatik sifirlanan hata sayisini 0
READ sayisl gOsterir. Bu parametre salt okunur bir parametredir.

Not: Otomatik hata sifirlama her yuritildiginde, deder 1 artar. Deger F10.50 [Otomatik hata sifilama
araligi]'na esit oldugunda, otomatik hata sifirlama tetiklenirse hata algilanir ve ariza kurtarma artik
gerceklestirimez.

Otomatik hata sifilama sirasinda, kendini kurtarmayan ariza durma ile sonuglanirsa, deger O'a sifirlanir.

Kendi kendini kurtarma hatasi olusursa ve diger hatalar 10 dakika iginde tetiklenmezse, deger 0'a sifirlanir.

Motor Asirn Yiik Korumasi F10.55~F10.59

Parametre

Kodu isim icerik Fa'z;\lr;?),a”
(Adres)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.55 Motor asiri 0: Normal motor 0
(Ox0A37) Ukleme§modu 1: Frekans dénustirme motoru (50 Hz) (0~3)
RUN y 2: Frekans doénustirme motoru (60 Hz)
3: Sogutma fansiz motor
F10.56 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0XOA38) Motor Yalitim 0: Yalitim sinifi A 1: Yalitim sinifi E 3
STOP Sinifi 2: Yalitim sinifi B 3: Yahtim sinifi F (0~5)
4: Yalitim sinifi H 5: Ozel sinif S
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.57 : .
Motorlu Calisma | 0-1: S1 ¢alisma sistemi (strekli galisma) 0
(0x0A39) . . _ _
STOP Sistemi 2: S2 calisma sistemi (0~9)
3-9: S3 - S9'a karsilik gelir
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F10.58 , . - o 0
(0X0A3A) Motor Agirt Yik Motor asiri yiiklenmesinin baslangig esigi. Gergek 105.0%
Baglatma Esigi akim bu degerden buyulk oldugunda, asir yik (0.0%~130.0%)
STOP .
kimuilatif olarak artar.
F10.59
Motor Asirt Yiik V/IF SVC FVC PMVF P!VISVC PMFVC . 100.0%
(OxOA3B) AKkim Katsavisi Hesaplanan motor asiri yuk akimi = gergek akim (0.0%~250.0%)
STOP y motor asiri yilk akim katsayisi. e e
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Motorun uzun sdreli asiri yik ¢alismasi asiri iIsinmaya yol agacaktir. Sicaklik parametresi ve
sicaklik kaybi parametresi motor sicaklik artisini belirler. E§er motor asiri yik korumasi ve motor
akimi ters zaman karakteristik egrisi gésteriyorsa, bu motor ¢alisma frekansi ile ilgilidir. F10.59

= %100.0 olarak ayarlandiginda, asiri yik koruma egrisi asagidaki gibi gosterilir.

50 Hz'de her seviyenin agsiri ylk egrisinin karsilastiriimasi

A 50Hz Overload curve
B_50Hz Overload curve

10000 — E 50HzOverload curve
F 50HzOverload curve
H_50HzOverload curve
m -

S 50HzOverload curve

Overload time -
4000
2000
q_1 1_|2 1.‘3 1_|4 1.‘5 1.‘6 1.‘7 1.‘8 1.‘9 :é

Overload multiple (%}

50 Hz'de her seviyenin kilit noktalarinin asiri yik zaman tablosu

Motor asirn yuk (Hesaplanan motor asiri yik akimi/nominal
korumasi akimi) x %100
Zaman (dk.) 110% 150% 200%
vaitim ) 75 16 3.5
sinifi

Varsayilan F seviyesi oldugunda farkli frekans altinda asiri yik koruma egrisi.

76 Smin

50min

(min>

Overload  40min

time 35min

1Emin

3.Smin

Overload multiple (%)
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Not: Motoru etkin bir sekilde korumak igin kullanicilarin endiistriyel kontrolii motorun
gergcek durumuna gore ayarlamasi ve F10.55~F10.59 degerlerini dogru sekilde ayarlamasi
gerekir.

Bir AC motor sirtctisil birden fazla motorla paralel olarak ¢alistiginda, termik réle koruma islevi
calismayacaktir, motorlari etkin bir sekilde korumak igin litfen her motorun gelen hat ucuna bir
termik role takin.

11.13 Grup F11: Tus Takimi Parametreleri

Grup F11.0x: Tus Takimi islemleri
< F11.00: Tus kilidi segimi

Parametre
Kodu isim icerik
(Adres)
F11.00
(0x0B00)
RUN

Fabrika ayari
(Aralik)

Tuskilidi| \/e sye FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
secimi (0~3)

0: Kilit yok
1: Fonksiyon parametresi Kkilitli

Tidm islevsel parametrelerin ayar noktalarinin degistiriimesi devre digi birakilir (yukari ve asagi
digmeleriyle degistirilebilen yukari ve asagi digmelerinin belirli islev kodlari harigParametre
degistirme arayuztne tus takimi araciligiyla giremezsiniz, ancak izleme degerini kaydirma tus
takimi ile segebilirsiniz. Tus takimindaki tim dugme iglevleri kilitli degil.

2: islev parametresi ve diigme kilidi

Tam fonksiyon parametrelerinin ayar noktalarini kilitleyin. Tus takimi araciliyiyla parametre
degistirme arayuzune giremezsiniz veya tus takimi izleme dederini secemezsiniz Parametreyi
degistirmeyin. RUN/STOP/JOG/PRG hari¢ tus takimindaki tim dtgmeleri kilitleyin.

3: islev parametresi ve diigme kilidi

Tam fonksiyon parametrelerinin ayar noktalarini kilitleyin ve parametreleri degistirmeyi devre digi
birakin. Ayni zamanda, PRG harig tus takimindaki tim digmeleri kilitleyin.
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Not:

Cift satirli dijital tip tus takiminin kilidi nasil agilir: PRG meniu digmesine bastiktan sonra, tus
takiminin ilk satirinda CodE goruntilenecektir. Daha sonra SET tusuna basarak ikinci satira
dogrudan kullanici sifresini (F11.01-Kullanici Sifresi) girerek kilidi agabilirsiniz.

Tek satirl dijital tip tus takimi nasil agilir: Tek satirli dijital tiplG Tus Takimi, PRG menu
digmesine bastiktan sonra CodE'yi gosterecek, ardindan "SET" digmesine basacak, dijital
tip yanip sénen giris imlecini gdsterecek, kullanici sifresini girin (F11). .01-Kullanici Sifresi)

yukari ve asagi butonlarini kullanarak onaylayin ve ardindan tekrar SET butonuna basarak
onaylayin, ardindan kilidi agabilirsiniz.

» Kullanici sifresi, AC motor slrlicii parametrelerini kurcalamaya karsi korumak igin bir
koruyucu parametre setidir. Parolayi ayarladiktan sonra, daha sonra parametreleri

degistirmek istediginizde sikinti yasamamak i¢in bunu aklinizda bulundurun.

< Kilidi agtiktan sonra, izleme araylziine girmek, kilit agmadan ¢ikacaktir. Parametre
arayuzune geri dénmek istiyorsaniz, sifreyi tekrar girmeniz gerekir.

< F11.00: Tus kilidi sifresi

Ay Fabrika ayari
Kodu isim icerik Y
(Adres) (Aralik)
F11.01 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0);0531) Tus kilidi sifresi Tus kilidi sifresini ayarlamak igin kullanilr. (0~65535)
< F11.02: Tus takimi ¢ok fonksiyonlu tus segimi
Parametre .
Kodu isim icerik Fabrika ayan
(Adres) (Aralik)
F11.02 Tus takimi
(0x0B02) gok VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
STOP fonksiyonlu (0~7)
tus secimi

0: Kullanilmiyor

1: Geri ¢alisma

2: ileri JOG calisma
3: Geri JOG calisma

4Tus takimi komut kanali ile terminal komut kanali arasinda anahtarlama

5: Tus takimi komut kanalli ile iletisim komut kanali arasinda anahtarlama

6: Terminal komut kanali ile iletisim komut kanali arasinda anahtarlama

7: Tus takimi, terminal ve iletisim komut kanallari arasinda anahtarlama

< F11.03: Tus takimi STOP butonu ayari

Palr(arzetre . i Fabrika ayari
odu Isim Igerik
(Adres) (Aralik)
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F11.03
Tus takimi 0

(0x0B03) STOP [ yv/F sVvC FVC PMVF PMSVC PMFVC

STOP butonu ayari (0~2)

0: Tus Takimi olmayan kontrol modu devre disi birakilir. Tus takimi olmayan kontrol modunun
sinyali gegerli oldugunda, STOP digmesi AC motor surtcisini durdurmak igin bir durdurma
digmesi olarak kullanilamaz.

1: Tus takimi olmayan kontrol modu, AC motor surucisini durdurma modu ile durdurur. Tus
takimi olmayan kontrol modunun sinyali gegerli oldugunda, tus takimi STOP digmesi, AC motor
surdcusunu durdurma modu seti ile durdurmak igin bir durdurma dtigmesi olarak [F07.10]
tarafindan kullanilabilir.

Durdurma dugmesi olarak kullanilabilir ve durdurma modu, [F07.10] ile ayarlanan moddur.

2: Tus takimi olmayan kontrol modu, AC motor slricisini serbest durdurma ile durdurur. Tus
takimi olmayan kontrol modunun sinyali gegerli oldugunda, tus takimi STOP digmesi, AC motor
sUrlcisinu serbestge durdurmak igin bir durdurma digmesi olarak kullanilamaz.

Durdurma digmesi olarak kullanilabilir ve durdurma modu serbest durdurmadir.
Not:

[F11.03] 1 veya 2 segilirse, terminal kontroli veya RS485 kontrolii sirasinda tus takimi stop
digmesi ile durdurulduktan sonra suricu kilitli konumda olacaktir. Bu durumda, sirticiyl yeniden
calistirmak igin, stop komutu tekrar gecgerli komut kanalindan génderilmeli ve suricu Kkilit
durumundan gikariimaldir.

<> F11.04: Durum Arayiiziinde Yukari/Asagi Diigmesinin (Diigmesi) islevi

Parametre ) . Fabrika ayari
Kodu Isim Icerik
e (Aralik)
Durum ara
yuzi yukari
F11.04 ve asag! 0011
(0x0B04) tuslan V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC (0000~0213)
STOP (digme)
fonksiyon
secimi

1. Hane: Degisiklik i¢in kullanilan tus takimi yukari/asagi diigmesi
0: Gegersiz

1: Tus takimi ile ayarlanan F01.09 frekansini ayarlayin. [FO1.09] parametresinin ayar noktasini
hemen tus takimi yukari/agag: digmesi ile degistirin.

2: PID tug takimi ile ayarlanan F13.01'i ayarlayin. [F13.01] parametresinin ayar noktasini hemen
tus takimi yukari ve asagi butonlariyla degistirin.

3: Tus takimi yukari ve asagi digmeleriyle parametre numarasi ayarlarini degistirin. Tus takimi
yukari ve asagi dugmeleriyle F11.05 parametresine karsilik gelen [Fxx.yy] ayar noktasini hemen
degistirin.

2. Hane: Gii¢ kapatildiktan sonra depolama

0: Gli¢ kapatildiktan sonra frekans saklanmaz.
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1: Glg kapatildiktan sonra frekans saklanir.

Parametre tus takimi yukari ve asagdi dugmesiyle hemen degistirildikten sonra, elektrik kesintisi
sirasinda AC motor sirtcusunin degistirilen degeri ilgili parametreye kaydedip kaydetmedigini
secer.

3. Hane: Eylem Sinin

0: Calisma ve durdurma sirasinda ayarlanabilir.

1: Yalnizca galisma sirasinda ayarlanabilir ve durma sirasinda korunur.
2:Run sirasinda ayarlanabilir; stop sirasinda sifirlama

4. Hane: Ayrilmis

Not:

» 2. Hane: Degistirilen verilerin bir EEPROM'da saklanip saklanmayacagini segin.

< F11.05: Parametre kodu ayarini hizli bir sekilde degistirmek i¢in yukari ve agagi tuslari

Parametre Fabrika ayari
Kodu isim igerik Aral ky
(Adres) ( "
Parametre
F11.05 kodu ayarini 0109
hizli bir sekilde
(0x0BO05) degistirmek igin V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC (0000~2999)
RUN yukari ve asag|
tuslar

Tus takimi yukari ve asagi dugmesi ile parametre numarasi ayarlarinin degistiriimesi

1. Hane ve 2. Hane: Fxx.yy fonksiyon parametre numarasinda yy'yi 00-99 olarak ayarlayin.
3. Hane ve 4. Hane: Fxx.yy fonksiyon parametre numarasinda xx'i 00-29 olarak ayarlayin.
Not:

F11.04, 1. Hane 3 oldugunda aktiftir. Ornegin, F11.05 = 0342 oldugunda, tus takiminin yukari
ve asagi dugmeleri, [F03.42]'nin nokta degerini hemen degistirmek icin kullanilabilir.

< F11.06: Tus Takimi Komut Diigmesi Se¢imi

Parametre Fabrika ayari
Kodu isim igerik 4
ity (Aralik)
F11.06 Tus Takimi
(0x0B06) Komut VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFV 0000
STOP Digmesi i B8 B sve c (0000~2122)
Secimi

1. Hane: Dahili ve harici tus takimi diigme komutlari

(Run komutu, ve stop/reset komutlari)

0: Harici komutlar 6nceliklidir. Harici komutlar gegerliyken dahili komutlar gegersizdir.
1: Dahili komutlar dnceliklidir. Dahili komutlar gegerliyken harici komutlar gegersizdir.
2:Hem dahili hem de harici komutlar gecerlidir ve stop/reset komutu énceliklidir

2. Hane: Ayrilmis
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3. Hane: Ayrilmis

4. Hane: Tus takimi testi (basarili iletisim orani)

Grup F11.1x: Durum Arayiizii Déngiisel izleme
<> F11.10: Durum Arayiiziinde Sol/Sag Diigmelerin islevi

Parametre Fabrika ayari
Kodu isim icerik =
(Adres) (Aralik)
F11.10 Durum
(OxOBOA) | Araylzinde 0011
STOP Sol/Sag V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
Dugmelerin (0000~0011)
islevi

1. Hane: Sol diigme, izlemenin ilk satirini ayarlamak i¢in kullanilir. 0: Gegersiz, 1: Gegerli

2. Hane: Sag diigme, ikinci izleme satirini ayarlamak igin kullanilir. 0: Gegersiz, 1: Gegerli

Not:

» Gegersiz oldugunda, mevcut dongl parametresi gérintilenecek ve tekrar agildiktan
sonra dongl parametresi 1 gorintilenecektir.

» Sol/sad dugmesi gegersiz oldugunda, sol/sag digmesine basildijinda izleme
anahtarlanmaz. Sol/sag digme islevi segimi etkin olarak degistirildiginde, izleme miktari
hemen degigir.

< F11.11Tus Takimi Birinci Satin igin Dongii Parametresi 1

Rarametre Fabrika ayan
Kodu isim icerik Aral ky
(Adres) (Aralik)
Tus Takimi | ve gy FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.11 Birinci Satir .
.. | Tek satirl tus takiminin ve ift satirl tus 0000
(0x0BOB) icin DOngu tak tre aBrHintil ol 0000~0763
RUN Parametresi | 2KIMInIn parametre gdriintiileme icerigini ( )
1 ayarlayin.

< F11.12: Tus Takimi Birinci Satiri igin Dongii Parametresi 2

Parametre

Kodu isim icerik Fabrika ayari
(Adres) (Aralik)
1142 | g BT VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

(0X0BOC) icin DNl Tek satirli tug takiminin ve ¢ift satirli tus 0001
RUN Parametresi takiminin parametre gorinttleme igerigini (0000~0x0763)
2 ayarlayin.

< F11.13 Tus Takimi ilk Satiri igin Déngii Parametresi 3
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Parametre Fabrika ayari
Kodu isim icerik (Arallk)),
(Adres)
Tus Takim! | yye gyc FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.13 Ik Satiri igin .
. Tek satirli tus takiminin ve gift satirli tus 0002
(0x0BOD) Doéngu tak ¢ S rintil ol 0000~0763
RUN Parametresi | 2KIMInin parametre gorintileme igerigini ( )
3 ayarlayin.

< F11.14: Tus Takimi ilk S

atin igcin D6ngui Parametresi 4

Parametre .
- s Fabrika ayari
Kodu Isim Igerik (Aralik)
(Adres)
Tus Takim! | vye gyc FvC PMVF PMSVC PMFVC
F11.14 Ik Satiri igin .
o Tek satirli tus takiminin ve gift satirl tus 0011
(Ox0BOE) Doéngu tak t Sriintiil L 0000~0763
RUN Parametresi | {2KIMININ parametre gérinttileme igerigini ( )
4 ayarlayin.

< F11.15: Tus Takimi ikinci Satiri igin Déngii Parametresi 1

1

Parametre Fabrika ayari
Kodu isim icerik Aral ky
(Adres) (Aralik)
Tus Takimi
F11.15 ikinci Satin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
. ) 0002
(OxOBOF) igin Dongl | Cift satirh tus takiminin parametre (0000-0763)
RUN Parametresi | goruntileme igerigini ayarlayin.

< F11.16: Tus Takimi ikinci Satir igin Déngii Parametresi 2

Parametre

Kodu isim igerik Fab;:'l'(:l iya"
(Adres) (Aralik)
Tus takimi
F11.16 ikinci satin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
VR . 0004
(0x0B10) icin dongl | Cift satirli tus takiminin parametre
; . g (0000~0763)
RUN parametresi | goriintlileme igerigini ayarlayin.
2

< F11.17: Tus Takimi ikinci Satiri igin Déngii Parametresi 3

FRIERIEGE Fabrika ayari
Kodu isim icerik (Arallk)),
(Adres)
Tus Takimi
F11.17 ikinci Satin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
L . 0010
(0x0B11) igin Dongl | Cift satirh tus takiminin parametre
. o o (0000~0763)
RUN Parametresi | gorintileme igerigini ayarlayin.
3

<> F11.18: Tus Takimi ikinci Satiri igin Dongii Parametresi 4
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FREIE Fabrika ayari
Kodu isim icerik (Arallk)),
(Adres)
Tus Takimi
F11.18 ikinci Satin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
L _ 0012
(0x0B12) icin DOngl | Cift satirli tus takiminin parametre
: o . (0000~0763)
RUN Parametresi | goriintlileme icerigini ayarlar.
4

Tus takimi gérintileme parametreleri: Tek satirli tus takiminin ve ¢ift satirl tus takiminin
parametre gorintileme igerigini ayarlayin.

1. Hane ve 2. Hane: Cxx.yy izleme parametre numarasinda yy'yi 00~63 olarak ayarlayin.

3. Hane ve 4. Hane: Cxx.yy izleme parametre numarasinda xx'i 00~07 olarak ayarlayin.

Not:

> [F11.15-F11.18] parametreleri yalnizca iki satirli tus takimi igin gegerlidir. iki satirli tus takimi,

tus takiminin ikinci satirinin 1-4 ekran parametreleri arasinda “u” tusuyla gegis yapar.

> Tek satirl tus takimi, “SET” digmesine uzun basarak tus takimi goérintileme
parametrelerini 1-4 sirayla degistirir (iki satirh tus takimi “u” digmesiyle basilabilir). Ekran
icerigi degistirildikten sonra, kapatma ve hafiza fonksiyonu yoktur. Enerji uygulandiktan
sonra, varsayilan olarak "Ekran Parametresi 1" igerigi gorintulenir.

Grup F11.2x: Parametre Kontrolii izleme
<> F11.20: Tus Takimi Ekran Ogesi Ayari

FELELIELS Fabrika ayari
e Kodu isim icerik y
(Adres) (Aralik)
F11.20 Tus Takimi 0002

(0x0B14) | Ekran Ogesi | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

RUN Ayari (0000~111F)

1. Hane: Cikis Frekansi Ekran Segimi

0: Hedef frekansi kontrol edilen motorun hedef frekansini gésterir.

1: Calisma frekansi Surtcu galistinldiktan sonra ¢ikis frekansini gosterir.
2~F: hedef frekans filtreleme, deger ne kadar bulyukse, filtreleme o kadar derin olur.
2. Hane: Ayrilmis

0:Gegersiz

1: Stator direncindeki kaybi ortadan kaldirmak igin aktif gti¢

3. hane: Gii¢ Ekran Boyutlari

0: Gug gorintileme yuzdesi (%),anlk glicin motor nominal glice orani
1: Gug gostergesi kilovat (KW), gergek ¢ikis glict

4. Hane: Ayrilmis

< F11.21: Hiz gérintileme katsayisi
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Parametre .
i P Fabrika ayari
Kodu Isim Igerik
(Adres) (Aralik)
F11.21 Hiz VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(OxOI§15) Sriintiileme Tus takimi monitérinin mekanik hizi igin 100.0%
RUN 9 katsavisi ekran parametresini ayarlayin, %100.0 (0.0%~500.0%)
y motorun nominal hizina kargilik gelir.
Not:

Dogru C00.05 mekanik hiz degeri

< F11.22: Gig gorintiileme katsayisi

Parametre .
- . Fabrika ayari
Kodu Isim Igerik
(Adres) (Aralik)
F11.22 Gl¢ VIF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0B16) | gorintileme | Tus takimi izlemenin gikis guicl igin ekran e
(0.0%~500.0%)
RUN katsayisi parametre oranini ayarlayin.
Not:

Dogru C00.10 ¢ikis guicu degeri

< F11.23: Parametre grubu izleme segimi

Parametre
Kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayan
(Aralik)

F11.23
(0x0B17)
RUN

Parametre
grubu izleme
segimi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

1. Hane: izleme parametreleri haritalamasi

0: AC310

1: AC70

2. Hane: Grup CO05 ekran segimi

0: Kontrol moduna gore otomatik olarak gegis
yap

1: VF moduyla ilgili parametreler

2: VC moduyla ilgili parametreler

3. Hane: C00.40 - C00.63 ekran segimi

0: Goruntilenmiyor

1: Géruntileniyor

4. Hane: Haberlesme ariza kodu anahtarlama
0: Haberlesme ariza kodu tablosu 1 (AC310)
1: Haberlegsme ariza kodu tablosu 2 (AC70)
2: Haberlesme ariza kodu tablosu 3 (AC300)

0000
(0000~FFFF)

Bu durumda izleme parametresi eslestirmesi AC70 oldugunda, izleme parametresi adresi 0Ox0Cxx'e
(AC70'e karsilik gelir) eslenir, bu anda F12 parametre grubunu okumak igin iletisim adresi 0x1Cxx
olarak degistiriimelidir.
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< F11.24: izleme parametresi filtreleme segimi

LIS . . Fabrika ayari
Kodu isim icerik
(Adres) (Aralik)
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.24 izleme 1. Hane: Cikig akimi gorintileme filtresi
parametresi | 0-F: Deder ne kadar bly(k olursa, filtreleme o 0002
(0x0B18) : kadar derin olur
filtreleme (0000~000F)
RUN segimi 2. Hane: Ayrilmis
3. Hane: Ayriimis
4. Hane: Ayriimig

F11.25: Otomatik motor adaptasyonu durumu goster

Parametre .
- N Fabrika ayari
Kodu Isim Icerik (Aralik)
(Adres)
Otomatik | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.25 motor 0: Otomatik motor adaptasyonu siirecinin 0
(0x0B19) | adaptasyonu | durumunu goster (0~1)
STOP durumu 1: Otomatik motor adaptasyonu slrecinin
gOster durumunu gosterme
< F11.27: Anza Kendiliginden Kurtarma Ekran Se¢imi
Parametre .
Kodu isim icerik Fat();:'l'(:hak;/arl
(Adres)
A V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F11.27 \riza 1. Hane: Ariza kendi kendine dizeldiginde
Kendiliginden y 0001
(0x0B1B) arizayi goster
Kurtarma e (0000~0001)
RUN Ekran Segimi 0: Gorintlileme
1: Goruntile

0: Gorintileme

1: Goruntule

Tus takimi, arizanin kendi kendini diizeltme araliginda arizanin karakterini

goéruntilemeyecektir, ancak calisan gosterge 151g1 hala yanmaktadir.

Tus takimi, anizanin kendi kendini dizeltme aralidinda arizanin karakterini
gorintileyecektir, ancak calisan gosterge 1191 hala yanmaktadir.

Grup F11.3x: Tug takimi 6zel fonksiyonlari

< F11.31: Tug takimi potansiyometresi alt sinir gerilimi

Parametre Fabrika ayan
Kodu isim igerik (Aral k))/
(Adres) |
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F11.31
(0xOB1F)
RUN

Tus takimi

potansiyometresi

alt sinir gerilimi

V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

0.50V
(0.00V~3.00V)

< F11.32: Tus takimi potansiyometre alt sinir degeri

RUN

alt sinir degeri

Parametre Fabrika ayari
Kodu isim igerik Y
(Adres) (Aralik)
F11.32 Tus takimi 0.00%
(0x0B20) | potansiyometre | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC R

(0.00%~100.00%)

< F11.33: Tus takimi potansiyometre st sinir gerilimi

Pl Fabrika ayari
Kodu isim igerik y
(Adres) (Aralik)
F11.33 Tus takimi
(0x0B21) | potansiyometre 2 80V
RUN st sinir V/IF SsVC FVC PMVF PMSVC PMFVC (0.00V~3.00V)
gerilimi

< F11.34: Tus takimi potansiyometre list sinir degeri

Parametre

Kodu isim icerik Fabrika ayari
(Adres) (Aralik)
F11.34 Tus takimi 100.00%

(0x0B22) | potansiyometre | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.00% ~'100 cE)O"/

RUN tist sinir degeri (0.00%~100.00%)

Not: F11.30~F11.34 parametreleri yalnizca istege baglh dis tek satirli tus takimi
potansiyometresinin karsilik gelen iliskilerini ayarlamak igin kullanilir.

11.14 F12: Haberlesme Parametreleri

Modbus iletigimi iki gruba ayrilir: Bu iki port grubu donanimdan bagimsizdir.

Tablo 11.11 Modbus Haberlesme Gruplari

Modbus
.. Master Slave
Haberlesme Ara yiiz . . Notlar
Parametreleri Parametreleri
Grubu
1 A ve B_. F12.10-F12.19 | F12.01-F12.09
Terminali
Bu ara yiz tus takimi
haberlesmesi igin
. segilebilir.
2 RJ45 (Ag F12.10-F12.19 | F12.21-F12.29 45 kW ve Uzeri
Kablosu) .
modeller yalnizca gift
satirh tus takimi
iletisimini destekler.
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F12.00~F12.29 parametreleri, MEMOBUS iletisimi kullanildiginda surtcu ayari i¢in kullanilir.
MEMOBUS protokoll, PLC ile seri iletisim icin kullanilabilir.

F12.0x: MODBUS slave parametreleri
< F12.00: Master-slave secgimi

Parametre

Fabrika ayari
Kod isim igerik Y
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
Master-slave
(0x0C00) secimi Suriiciyi. MODBUS haberlesmede master veya ©0~1)
STOP slave olarak ayarlar.

< 0: Slave Surlcu bir slave olarak kullanildiginda, haberlesme adresi [F12.01] parametresi ile
ayarlanir. Bu noktada siriicl, haberlesme agindaki ana bilgisayardan gelen komutlari kabul
eder. Ve [F12.04] parametresi ayarina gore, veriyi yazarken yanitlayip yanitlamayacaginizi

segin.

< 1: Master: Surlcli haberlesmeyi kontrol eder. Surlcl yayin komutlari aracihgiyla haberlesme
agina isteklerini génderir. Tim slave birimler, komutlarini alir ve ilgili olan cevap verir. Sirtcu
cevabi alir ve degerlendirir.

< F12.01: MODBUS istasyon numarasi

Parametre .

Kod i icerik Fabrika ay:'m
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.01

MODBUS | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0CO01) istasyon
numarasi Sdrictunin MODBUS agindaki slave adresini ayarlar. (1~247)
STOP

Not: 0 ayarlanirsa, slrtici MODBUS iletisimine yanit vermeyecektir.

Ana bilgisayar (ana istasyon) surucu ile MODBUS haberlesmesi gerceklestirmek icin uygun slave

adresini

ayarlar.

Lutfen F12.01 =

¢akismadigindan emin olun.

F12.02: Haberlesme veri hiz segimi

0 disinda bir deger ayarlayin. Ayarlanan adreslerin

Parametre
Kod

(Adres)

isim

igerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgi)
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F1202 | |oberlesme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 3
(0x0C02) V:: hizi MODBUS haberlesmesi sirasinda kullanilacak veri (0~6)
STOP ¢imi hizini ayarlar.
0: 1200 bps
1: 2400 bps
2: 4800 bps
3: 9600 bps
4: 19200 bps
5: 38400 bps
6: 57600 bps
< F12.03: MODBUS veri formati
Par;zjetre isim lcerik Fabrika ayari
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.03 | VIF sVvC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0C03) MOE,?#;,VGH MODBUS iletigiminde kullanilacak veri formatini
) (0~53)
STOP segin

Not: Veri bigimi ayarlari farkliysa, haberlesme mimkin olmayabilir.

0
1

2:
3:
4:

5: (0, 8, 2) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)

N, 8, 1) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1 (stop bit)
E, 8, 1) cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1 (stop bit)

( )
( )
(O, 8, 1) tek eslik (odd parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma biti: 1 (stop bit)
(N, 8, 2) eslik yok (no parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)
( )

E, 8, 2) cift eslik (even parity), veri biti: 8 (data bits), durdurma bitleri: 2 (stop bit)

F12.04: MODBUS iletim cevabi isleme

Par;m:tre . . Fabrika ayari
© isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.04 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
MODBUS 0
(0x0C04) | iletim cevabi | MEMOBUS iletigimi tarafindan  kullanilan
RUN aberlesme kontrollinii segin.

Bu parametre, ana bilgisayar suiriicliye bir yazma islem komutu gonderdiginde strlctnin yanit
verip vermeyecegini secer. Ana bilgisayarin bilgiyi yanitlamasi igin sdrtctye ihtiya¢ duymasi
halinde, suUricl haberlesme veri yolunu zaman paylasimiyla mesgul edecektir. Haberlesme
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kontrolli yapilirken, ana bilgisayarin bilgiyi sirliciye cevap vermek icgin yeterli siresi ayirmasi
gerekir. Ana bilgisayarin bilgiyi yanittamak igin siriclye ihtiyaci yoksa, yalnizca komut sdriicliye
gonderilir ve yazma islemi, haberlesme veri yolunun kullanim verimliligini artirmak igin yanit
verilmeden segcilebilir. Bu parametre yalnizca yazma islemleri igin gegerlidir ve okuma islemleri
Uzerinde etkisi yoktur.

0: Yazma igleminin bir yaniti var
1: Yazma igleminin yaniti yok

F12.05: MODBUS haberlegsme cevap gecikmesi

Par;m: e i ; Fabrika ayari
o Isim Igerik ]
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.05 MODBUS | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC o
(0X0C05) haberlegsme '
cevap I\/.I.ODI.BL.JS master / slave haberlesme cevap gecikme (Oms ~ 5000ms)
RUN gecikmesi suresini ayarlar

Bu parametre, AC motor surtcisinin bir Modbus haberlesme badimli birimi olarak hareket
etmesi ve veri alimindan sonra st bilgisayara yanit verisi gdndermesi i¢in ara zaman araligini
tanimlar. Yanit gecikmesi, sistem islem suresinden daha az ise, yanit gecikmesi, sistem islem
suresine bagl olacaktir. Yanit gecikmesi sistem isleme slresinden daha uzunsa, sistem, ana
bilgisayar Veri gdbndermeden énce yanit gecikme stresi sona erene kadar veriler islendikten sonra

bekler.

Bu parametre, AC motor strlcusuni Modbus iletisim ana istasyonu olarak tanimlar. Gecikme,
ana bilgisayarin gonderme araligidir. Minimum dahili limit 2,5 karakter suresidir.

< F12.06: Modbus haberlesme zaman asimi hatasi siiresi

Par;m:tre . _ Fabrika ayari
o isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgn)
F12.06 Modbus | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0s
(0X0C06) haberlesme L ’
zaman asimi Modbus haberlesme zaman asimi hata siresini (0.1s ~ 100.0s)
RUN hatasi siiresi | ayarlama

<~ Bir haberlesme ile sonraki haberlesme arasindaki aralik, haberlesme zaman asimi siresini
asarsa, iletisimde bir baglanti hatasi oldugu kabul edilir ve [F12.07], hata baglanti kesildi
uyarisi icin gegmesi gereken zamani belirler.

< F12.07: Haberlesme koptu hatasi islenmesi

Par;m: e i . Fabrika ayar
o Isim Igerik ]
(Adres) (Ayar arahgr)
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F12.07

(0x0CO07)R
UN

Haberlesme
koptu hatasi
islenmesi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

E.CE [MEMOBUS haberlesme hatasi] algilandiginda
motor durdurma yéntemini segin.

0: Zaman asimi hatasini tespit edilmesin

1: Hata ve serbest durus

2: Uyari ve galismaya devam et

3: Kapatmaya zorla

Not:

Kapatmaya zorla durumunda motor, motor yavaslama moduna goére zorla durdurulur ve galistirma
komutuna tamamen durdurmadan 6nce yanit verilmez.

< F12.08: Veri al (adres 0x3000) sifir ofset

LI . . Fabrika ayari
Kod isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)

F12.08 _ 0.00
Veri al (adres | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0C08) | 0x3000) sifir (-100.00 ~ 100.00)
ofset 0x3000 haberlesme adresi sifir ofset degerini ayarlar.
RUN

< F12.09: Veri al (adres 0x3000) kazanci

Par;metre . . Fabrika ayari
od isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.09
Veri al (adres V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
(0x0CO09) 0x3000) " = S it
KazaNC, AdlteS. 0x3000'in dogrusal olarak dogru iletisim (0.0% ~ 500.0%)
verileri.
RUN
F12.1x: MODBUS master parametreleri
< F12.10: Master dongusel olarak parametre gonder
Par;metre . . Fabrika ayari
od isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.10 Master 1
(OX0COA) dongusel V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x003
X
parametre | \aster siiriicliyii parametreleri dongiisel olarak (0x0000 ~
RUN gonderme | gsnderecek sekilde ayarlar 0xCCCC)
ayari
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1. hane, 2. hane, 3. hane, 4. hane

0: Gegersiz

1: Calisiyor

: Ayarlanan frekans

: Cikis frekansi

: Ust sinir frekansi

: Ayarlanan tork

: Cikig torku

: Ayrilmis

: PID ayar degeri

: PID geri besleme degeri

: Ayrilmis

: Aktif akim bileseni

2
3
4
5
6
7: Ayrilmig
8
9
A
B
Cc

F12.11: Frekans icin 6zel adres ayari

Pal’;metre i . Fabrika ayari
od Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.11 o
Frekansicin | vJF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0CO0B) Ozel adres
RUN ayari Frekans icin 6zel adres ayari igin kullanilir (0x0000 ~ OXFFFF)
Not:

Varsayilan 0'dir: bu kullaniimiyor anlamina gelir. Diger degerler adresin fonksiyon kodu parametre
adresi Uzerinde 6ncelige sahip oldugunu gosterir.

< F12.12: Komut igin 6zel adres ayari

Parametre . . Fabrika ayar
Kod Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)

F12.12 .
Komuti¢in | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0x0CO0C) Ozel adres
ayari Komut icin 6zel adres ayari igin kullanilir. (0x0000 ~ OxFFFF)
RUN
Not:

Varsayilan 0'dir: gegersiz anlamina gelir, diger degerler adresin fonksiyon kodu parametre adresi
Uzerinde Oncelige sahip oldugunu gosterir.
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< F12.13: lleri galistirma komutu degeri

Parametre . _ Fabrika ayari
Kod Isim Icerik .
(Adres) (Ayar arahgi)

F12.13 _ V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0001
lleri calistirma |
(0x0COD) | | ity degeri | lleri galistirma komutu 6zel degerini ayarlamak igin (0x0000 ~ OXFFFF)
RUN kullanilir.

< F12.14: Geri ¢alistirma komutu degeri

Parametre . . Fabrika ayari
Kod isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F12.14
Geri VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0X0002
(0xOCOE) calistirma | Gerj calistirma komutu dzel degerini ayarlamak icin
komutu degeri | e gerint ay (0x0000 ~ OXFFFF)
RUN :
< F12.15: Durdurma komutu degeri
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.15 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC OX0005
Durdurma
(0xOCOF) |\ ity degeri | Durdurma galistirma komutu 8zel degerini ayarlamak | 0000 - oxFFFF)
RUN icin kullanilr.
< F12.16: Sifirlama komutu degeri
Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.16 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0X0007
Sifirlama
(0x0C10) | | ity degeri | Hata sififama komutu 6zel degerini ayarlamak igin (0X0000 ~ OXFFFF)
RUN kullanilir.

F12.2x: MODBUS Ozel Fonksiyonlari
< F12.20: RJ45 arayiiz haberlesme modu segimi
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Parametre

; . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F12.20 )
RJ45 arayuz 0
(0x0C14) haberlesme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
modu segimi (0~1)
STOP

0: Cift satirh tus takimi

1: Modbus slave (ilgili parametreler F12.2x ile ayarlanir)

2: Modbus master (génderme parametreleri F12.1x ile ayarlanir)

3: Flextronics 6zel

> Not:

RJ45 arabirimi ModBus RS485 iletisimi oldugunda, iletisim komut ayari ve frekans ayar kanall,

istege bagl kartla eslesir.

< F12.21: RJ45 ara ylz haberlesme adresi

Pall'(ar:etre ; : Fabrika ayari
odu isim ierik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.21 )
RJ45arayiz | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(0x0C15) haberlesme
STOP adresi RJ45 portu, Modbus iletigimi igin bagimli Adrestir. (1~247)
< F12.22: RJ45 port iletisim baud hiz
Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.22 }
RJ45araylz | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 3
(0x0C16) haberlesme
veri hizi RJ45 portu, Modbus iletisimi icin baud hizidir. (0~5)
STOP
0: 1200 bps
1: 2400 bps
2: 4800 bps
3: 9600 bps
4: 19200 bps
5: 38400 bps

Not: iletisim hatti girisiminin biiyiik oldugu sahnede iletisim basari orani etkilenebilir. Basari oranini
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saglamak icin baud hizi kademeli olarak azaltilabilir.

< F12.23: RJ45 Ara yiiz iletisim veri formati

Parametre '
kodu fSi ierik Fabrika ay'im
(Adres) (Ayar arahg)
F12.23 )
RJ45 Arayliz | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0C17) iletisim veri
formati RJ45 ara yuzi, Modbus iletisimi igin veri formatidir. (0~5)
STOP

RJ45 ara yuz iletisimi icin veri formatini ayarlayin. Veri formati ayarlari farkli ise iletisim
muamkin olmayacaktir.

1

2:
3:
4
5:

0: (
(
(
(
(
(

N, 8, 1) no parity, data bit: 8, stop bit: 1

E, 8, 1) even parity, data bits: 8, stop bits: 1
0, 8, 1) odd parity, data bit: 8, stop bit: 1

N, 8, 2) No parity, data bits: 8, stop bits: 2
E, 8, 2) even parity, data bits: 8, stop bits: 2
0, 8, 2) odd parity, data bit: 8, stop bit: 2

< F12.24: RJ45 Ara yiiz iletim yanit isleme

PaLar:etre i . Fabrika ayar
ole ] isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)
F12.24 .| VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RJ45 Ara yuz 0
(0x0C18) |Iej[|m yanit RJ45 arabirimi, Modbus iletisimi sirasinda iletim yanit (0~1)
RUN igleme islemesidir.

Bu parametre, ana bilgisayar AC motor surticisiine bir yazma islemi komutu gonderdiginde
AC motor suriicisinin yanit verip vermeyecegini seger. Ana bilgisayar, bilgileri yanitlamak igin AC
motor sirtcuslne ihtiyag duyuyorsa, AC motor slrliclisli zaman paylasiminda iletisim veri yolunu
isgal edecektir. Haberlesme kontroli yapilirken ana bilgisayarin AC motor surlctlsine verilen
bilgileri cevaplayabilmesi i¢in yeterli sireye ihtiyaci vardir. Ana bilgisayar, bilgileri yanitlamak igin
AC motor slrlcusune ihtiyag duymuyorsa ve yalnizca AC motor sirlclstne talimatlar
gOnderiyorsa, iletisim veri yolunun kullanim verimliligini artirmak igin yanit vermeden yazmayi
secebilirsiniz. Bu parametre sadece yazma islemleri igin gecerlidir ve okuma islemlerine etkisi

yoktur.

0: Yazma iglemi yanit aldi

1: Yazma islemine yanit yok

< F12.25: RJ45 Ara yiiz iletisim yanit gecikmesi
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Pa'l;ar:etre i . Fabrika ayar
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.25

(0x0C19) iletisim yanit
gecikmesi
RUN

RJ45 Ara yiiz | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

RJ45 ara yuzi, Modbus iletisimi igin iletisim yanit
gecikmesidir.

Oms

(Oms ~ 500ms)

Bu parametre, AC motor sirtcisinin bir Modbus haberlesme bagimli birimi olarak hareket
etmesi ve veri alimindan sonra Ust bilgisayara yanit verisi gdndermesi igin ara zaman araligini
tanimlar. Yanit gecikmesi, sistem islem suresinden daha az ise, yanit gecikmesi, sistem islem
suresine bagl olacaktir. Yanit gecikmesi sistem isleme slresinden daha uzunsa, sistem, ana
bilgisayar veri gdndermeden 6nce yanit gecikme stiresi sona erene kadar veriler islendikten

sonra bekler.
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< F12.26: RJ45 Ara yiiz iletisim zaman agimi hatasi siiresi

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.26 | RJ45Arayiiz | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC o
0xOC1A iletisim zaman _
(Ox ) asimi hatasi RJ45 ara yuziu Modbus iletisimi oldugunda iletisim (0.1s ~ 100s)
RUN suresi zaman asimi. .

Bir iletisim ile sonraki iletisim arasindaki aralik, iletisim zaman asimi sUresini asarsa, iletisimin
bir baglanti kesme hatasi oldugu kabul edilir ve [F12.27] hata baglanti kesme eylem modunu belirler.

< F12.27: RJ45 Ara yiiz iletisim kopukluk isleme

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F1227 | RJ45Arayiiz | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC o

iletisim
(0x0C1B) kopukluk RJ45 arabirimi, Modbus iletisimi sirasinda baglant (0~3)
RUN isleme kesme islemidir.

lletisim kesilmesi isleme modu segimi

0: Zaman agimi hatasi algilama

1: Alarm ve serbestce dur

2: Uyari ve galismaya devam et

3: Zorla kapatma

Not:

Zorunlu durdurma komutu ayari, motor yavaslama moduna gore durmaya zorlanir ve durmaya
girmeden 6nce g¢alistirma komutuna artik yanit vermez.

F12.29: Ayrilmig

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F12.29
100.0%
(0x0C1D) Ayriimis VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0.0% ~ 500.0%)
RUN
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F12.3x grup: PROFIBUS-DP haberlesme
< F12.30; DP Kart Adres

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik ]
(Adres) (Ayar arahg)
F12.30
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1
(OXOC1E) | DP karti Adres
DP haberlesme slave’in adresini ayarlar. (1~247)
RUN

< F12.32: DP iletisim kopukluk isleme

Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F12.32
DP Master- | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0C20) slave iletisim
hatasi eylemi | DP master-slave iletisim hatasi eylemi segimi (0~9)
STOP
0: Zaman agimi hatasini tespit etme
1: Alarm ve serbest durus
2: Uyar ve galismaya devam et
F12.4x: CAN Haberlesme
< F12.40: CAN modu seg¢imi
Parametre Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.40 0
(oxoczs) | CANMOU Tyie sye FVC PMVE PMSVC PMFVC
secimi (0~1)
RUN
0: Slave

1: Flextronics 6zel master istasyon

< F12.41: CAN haberlegsme adresi
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Parametre

kodu isim ierik Fabrika ayevm
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.41 CAN y
haberlesme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
(0x0C29) adres (1~ 247)

Not: Adresi ayarlarken diger dtigtmlerle tekrarlamayin ve litfen 0 disinda bir deger ayarlayin.

< F12.42: CAN haberlesme veri hizi (baud rate)

Pall'(aorgﬁtre . . Fabrika ayari
Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.42
CAN 3
(0x0C2A) haberlesme | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN veri hizi (0~6)

CAN haberlesme veri hizi (baud rate)

0:
1:

20 kbps
50 kbps

2: 100kbps
3: 125kbps
4:
5

250kbps

: 500kbps
6:

1Mbps

< F12.43: CANopen haberlesme koptu eylemi

Parametre .
kodu isim lcerik Fabrika ay:jm
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.43
CANopen | y/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0x0C2B) haberlesme
koptu eylemi CANopen haberlesme koptu eylemi segimi (0~2)
RUN

0: Zaman asimi hatasini tespit etme

1: Alarm ve serbest durus

2: Uyar ve galismaya devam et
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F12.5x: Genigleme Portu EX-A ve EX-B Haberlesme
< F12.50: Genigleme portu haberlesme koptu eylemi

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F12.50 Genisleme
portu 0x0000
(0x0C32) VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
haberlesme (0x0000 ~ 0x0022)
RUN koptu eylemi

1. Hane: EX-A genigleme portu haberlesme koptu eylemi

0: Zaman asimi hatasini tespit etme

1: Alarm ve serbest durus

2: Uyar ve galismaya devam et

2. Hane: EX-B genisleme portu haberlesme koptu eylemi

0: Zaman asimi hatasini tespit etme

1: Alarm ve serbest durus

2: Uyar ve galismaya devam et

< F12.51: EX-A genigletme portu i¢cin parametre giincellemesi

Pall'(arzetre . . Fabrika ayari
odu isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahgi)
F12.51 EX-A
genisletme 0
(0x0C33) portuigin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
STOP parametre (0~2)
glincellemesi
0: Glncelleme yok
1: Gug acildiktan sonra ilk deger giincellendi.
2: Genigletme baglanti noktasinin EX-A parametresinin baslangi¢ degerini geri yikle
< F12.52: EX-B genisletme portu i¢in parametre glincellemesi
Parkar:etre . . Fabrika ayari
ele isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
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F12.52 EX-B
genisletme 0
(0x0C34) | “hortuicin | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
STOP parametre (0~2)
glncellemesi
0: Glncelleme yok
1: Glg acildiktan sonra ilk deger guincellendi.
2: Genigletme baglanti noktasinin EX-A parametresinin baslangi¢ degerini geri yikle
F12.53: Genisletme baglanti noktasi EX-A izleme ¢ergevesi Adres grubu 1
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
Genigletme
F12.53 baglanti 0x0001
(0x0c35) | MOKESIEX-A e sye Fve PMVF PMSVC PMFVC
izleme (0x0000 ~ 0x0763)
RUN cercevesi

Adres grubu 1

< F12.54: Genisletme baglanti noktasi EX-A izleme cergevesi Adres grubu 2

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F12.54 Genigletme
(0x0C36) baglanti 0x0002
noktast EX-A | y/e syec FVC PMVE PMSVC PMFVC
RUN izleme (0x0000 ~ 0x0763)
cercevesi

Adres grubu 2

< F12.55: Genigletme baglanti noktasi EX-A izleme gercevesi Adres grubu 3

Parametre
kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgi)

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 427




Parametre Detaylar

F12.55
(0x0C37)
RUN

Genigletme
baglanti
noktasi EX-A
izleme
cercevesi
Adres grubu 3

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

0x0007
(0x0000 ~ 0x0763)

< F12.56: Genigletme baglanti noktasi EX-A izleme gergevesi Adres grubu 4

Parametre .

. . Fabrika ayar
kodu isim ierik ]
(Adres) (Ayar arahgr)

F12.56 Genigletme
(0x0C38) baglanti 0x0011
noktast EX-A | \yr svc FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN izleme (0x0000 ~ 0x0763)
cercevesi

Adres grubu 4

1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un dusuk 8 hanesi

3.hane ve 4.hane: Yiksek 8 bitlik Adres 00 ~ 07

< F12.57: Genisletme baglanti noktasi EX-B izleme ¢ergevesi Adres grubu 1

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.57 Genisletme
(0x0C39) paglanti 0x0001
noktasi EX-B | ye syc FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN izleme (0x0000 ~ 0x0763)
cercevesi

Adres grubu 1

< F12.58: Genigletme baglanti noktasi EX-B monitor ¢ergevesi Adres grubu 2

Parametre

: . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.58 Genigletme
(0xoc3a) |  Dadlant 0x0002
X
noktasi EX-B 1 vie syc FVc PMVF PMSVC PMFVC
RUN monitor (0x0000 ~ 0x0763)
gergevesi

Adres grubu 2
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< F12.59: Genigletme baglanti noktasi EX-B izleme gergevesi Adres grubu 3

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.59 Genigletme
(oxoc3p) |  Padlant 0x0007
noktasi EX-B | e syc FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN izleme (0x0000 ~ 0x0763)
cergevesl

Adres grubu 3
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< F12.60: Genigletme baglanti noktasi EX-B izleme gercevesi Adres grubu 4

Parametre .
: . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F12.60 Genigletme
(oxocac) |  Dadlant 0x0011
noktasi EX-B | e syec FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN izleme (0x0000 ~ 0x0763)
cergevesl

Adres grubu 4

1.hane ve 2.hane: Adres 00 ~ 63'Un dustk 8 hanesi

3.hane ve 4. hane: Yiuksek 8 bitlik Adres 00 ~ 07

11.15 F13: PID Kontrollui parametreleri

F13.00-F13.06: PID ayar ve geri beslemesi
F13.00: PID ayar ve geri beslemesi

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgn)

F13.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .
0x0D00 PID ayar
(Ox ) kaynag PIQ igin ayar degerinin hangi kaynaktan yapilacagini (0~9)
RUN belirler.

PID igin ayar deg@erinin hangi kaynaktan yapilacagini belirleyin.

0: Tus takimi tuglari: PID ayar degeri [F13.01] degeri ile belirlenir.

1: Tus takimi Gizerindeki potansiyometre (opsiyonel harici tek satir tus takimi).

2: Analog giris Al1 ile akim/gerilim: PID ayar degeri, Al1 gerilim / akim analog girigi
tarafindan verilir.

3: Analog giris Al2 ile akim/gerilim: PID ayar degeri, Al2 gerilim / akim analog girigi
tarafindan verilir.

4: Ayrilmig

5: Terminal PUL pals girisi: PID ayar degeri, terminal palsi (PUL) tarafindan verilir.

6: RS485 haberlegsme: PID ayar degeri RS485 haberlesmesi ile verilir.

7: Opsiyonel kart: PID ayar dederi opsiyonel kart tarafindan verilir. Ayrintilar igin litfen
opsiyonel kart kilavuzuna bakin.

8: Terminal PID ayar degeri, [F05.00~F05.09] tarafindan ayarlanan ¢ok fonksiyonlu girig

terminallerinin kombinasyonu ile segilir.

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu




Parametre Detaylari

9: iletisime aktif akim verilir.

Terminal anahtarlama se¢im semasi:

Terminal 3 Terminal 2 Terminal 1 PID ayar degeri i¢in terminal segimi
OFF OFF OFF Tus takimi tuslari
Tus takimi Gzerindeki analog
OFF OFF ON potansiyometre (opsiyonel harici tek satir
tus takimi)
OFF ON OFF Analog giris Al1 ile akim/gerilim
OFF ON ON Analog giris Al2 ile akim/gerilim
ON OFF OFF Ayrilmis
ON OFF ON Terminal PUL pals girigi
ON ON OFF RS485 haberlesme
ON ON ON Opsiyonel kart

Yukaridaki tablo hakkinda herhangi bir sipheniz varsa, litfen “goklu hiz sira semasi hakkinda F14
parametre grubuna” bakin.

Not: Aktif akim bileseni Flextronics CAN master ile gdnderilebilir, RS485 haberlesme adresi 0x3011.
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F13.01: Tus takimi ile PID ayar/geri besleme degeri

Parametre .

. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F13.01 _
Tus takimi ile VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.0%
(0x0D01) | PID ayar/geri | yg takimi PID ayar /geri besleme degeri belirlemek (0.0% ~ 100.0%)
RUN besleme degeri | icin kullanilir. o 0%

Bu parametre yalnizca [F13.00]/[F13.03] tus takimi ile PID ayar/geri besle degeri girisi olarak
ayarlandiginda gegerlidir. Bu parametre degistirildikten sonra, izleme nesnesindeki PID referans
degeri otomatik ve eszamanli olarak degigtirilir.

[F11.04] 1. hanesi "2" olarak ayarlanmissa, bu parametrenin degeri tus takimi yukari ve asagi
tuslari ile hizli bir sekilde degistirilebilir. Parametre hizli bir sekilde degistirildikten sonra, surica,
[F11.04] ile gl¢ kapatildiginda degistirilen degeri kaydeder.

F13.02: PID degisim siiresi

Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)

F13.02 .
i VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .OUs
(oxopoz) | FID degisim
suresi PID degisim siiresini ayarlamak icin kullanilir. (0.00s ~ 60.00s)
RUN

PID degisim suresi:

PID ayar yuzdesinin %0,0'dan %100,0'e degismesi icin gereken slreyi ifade eder. PID

degistiginde, PID referans degeri verilen degisim slresine gére dogrusal olarak degisir. Bu da
degisimin sistem Uzerinde neden oldugu olumsuz etkiyi azaltir.

F13.03: PID geri besleme sinyal kaynag

Pall'(argetre i . Fabrika ayari
odu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.03 .| VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
PID geri >
(0x0DO3) | besleme svlnyal PID geri besleme sinyal kaynagini segmek igin (0~9)
RUN kaynag kullanilir.

PID denetleyici igin geri besleme sinyalinin giris kanalini ayarlar.

0: Tus takimi dijital PID geri bildirimi PID geri besleme kanali, [F13.01] ayar degeri ile

belirlenir.

1:Tus takimi potansiyometre ayari (istege bagh harici tek satirli klavye).

2: Gerilim/current analog quantity Al1 feedback The PID feedback channel is the
gerilim/current analog quantity Al1.
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3: Gerilim/akim analog miktar Al2 geri beslemesi PID geri besleme kanali gerilim/akim
analog miktari Al2'dir.

4: Ayrilmis.

5: Terminal palse PUL geri bildirimi PID geri besleme kanali, terminal palse PUL'dur.

6RS485 iletisim geri beslemesiPID geri besleme kanall RS485 iletisimidir.

7: Opsiyonel kart PID geri besleme kanali istege bagli bir karttir. Ayrintilar igin istege bagh
kartin kilavuzuna bakin.

8: Terminal se¢imi PID geri besleme kanali, [F05.00~F05.09] tarafindan ayarlanan ¢ok
fonksiyonlu giris terminallerinin kombinasyonu ile segilir.

9: Yerel aktif akim

Terminal anahtarlama se¢im semasi:

Terminal 3 Terminal 2 Terminal 1 PID anahtarlama terminal segimi
OFF OFF OFF Klavye dijital PID geri bildirimi.
OFF OFF ON Klavye potar@yometre ayari (istege bagli

harici tek satirli klavye).
OFF ON OFF Gerilim/akim analog m|ktarAI1 geri
beslemesi.
OFF ON ON Gerilim/akim analog rr.nktar Al2 geri
beslemesi.
ON OFF OFF Ayrilmis.
ON OFF ON Terminal palse PUL geri bildirimi.
ON ON OFF RS485 iletisim geri beslemesi.
ON ON ON Opsiyonel kart.

Yukaridaki tablo hakkinda herhangi bir stipheniz varsa, litfen ¢oklu hiz zamanlama semasi igin

"F14" parametre grubuna bakin.

Not:

<~ PID denetleyicisinin verilen sinyal kaynagi ve PID denetleyicisinin geri besleme sinyal
kaynagi ayni kanala ayarlanamaz, aksi takdirde PID normal ¢alismayacaktir.

F13.04: Geri besleme sinyali algak gegiren filtre siiresi

Par;(arr;etr _ ) Fabrika ayari
& helels Isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F13.04 Geri besleme | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.010s
(0x0D04) sinyali algak _ o . . o '
geciren filtre | Geri besle.m.e sinyali algak gegiren filtre siresini (0.000s ~ 6.000s)
RUN siiresi ayarlamak icin kullanihr.

Geri besleme sinyali filtreleme suresi: Geri besleme miktarinin etkisini azaltabilen, geri besleme
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sinyalini filtrelemek i¢in kullanilir. Filtreleme slresi ne kadar uzun olursa, parazit 6nleme yetenegi
o kadar guigludur, ancak cevap hizi yavaslar.

F13.05: Geri besleme sinyali kazanci

Parametr .
: . Fabrika ayari
e kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F13.05 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00
(0x0DO5) Geri besleme ' ' ' N .
sinyali kazanci Geri besleme sinyali kazancini ayarlamak igin (0.00 ~ 10.00)
RUN kullanihr.

Geri besleme sinyali kazanci: geri besleme giris sinyalinin dogrusal orantili ayari igin kullanilir.

F13.06: Geri besleme sinyali arahgi

Par:1metr _ _ Fabrika ayari
e kodu Isim Icerik .
o (Ayar arahgr)
F13.06 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0

D Geri besleme :

(0x0D08) | iyl araligi | Geri besleme sinyali arahgini ayarlamak i¢in | 4 5 4100 0)

RUN kullanthr.

Geri besleme sinyali araligi: PID geri besleme sinyali araligi, PID geri besleme ekranini ayarlamak

igin kullanilan boyutsuz bir birimdir.

F13.07-F13.24: PID ayari
F13.07: PID denetleyici segimi

i Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.07 0x0100
PID denetleyici
(0x0D07) segimi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC (0X0000 ~
RUN 0x1111)

1. hane: Geri besleme 6zelligi secimi

0: Pozitif karakteristik: PID geri besleme miktari PID ayar degerinden daha blylk oldugunda
uygulanabilir. PID dengesini korumak igin sirtict ¢ikis frekansini azaltmak gerekir. Sabit basingli
su temini, gaz beslemesi, sargi gerginligi kontrol( vb.

1: Negatif karakteristik: PID geri besleme miktari PID ayar dederinden daha biylk oldugunda
uygulanabilir, suricu ¢ikis frekansinin PID dengesini korumak icin yikselmesi gerekir. merkezi
klima termostat kontrolii, gevseme gerginligi kontroll gibi.

1. hane : Ayrilmis
3. hane: Ayriimis
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4. hane: Diferansiyel ayarlama 6zellikleri
0: Sapmayi kullan

1: Geri besleme kullan
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< F13.08: PID 6n ayar ¢ikisi

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.08 ]
(0x0D08) PID 6n ayar VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
cikig! PID preset ¢ikisini ayarlamak igin kullanilr. (0.0% ~ 100.0%)
RUN

< F13.09: PID 6n ayar

cikis galisma siiresi

Parametr : . Fabrika ayari
e kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar araligi)
F13.09 ; VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

PID 6n ayar 0.0s

(0x0DO09) cikis galisma L .

ciresi PID preset cikis caligma suresini ayarlamak igin (0.0s ~ 6500.0s)
RUN kullanilir.

Bu fonksiyon, baslangigtan sonra galisan PID olarak tanimlanir. Cikis ilk olarak PID 6n ayar gikisina
[F13.08] gére ayarlanir ve PID 6n ayarl ¢ikis galisma suresi [F13.09] tarafindan ayarlanan zaman
boyunca surekli olarak ¢alistiriir. Bu stre sonunda ¢ikis PID kapali gevirim karakteristik islemi
sonucunda elde edilir.

ipucu: PID frekans referansi igin kullanildiginda [F01.02 = 8] én ayar gikisi %100, maksimum
frekans ¢ikisina karsilik gelir.

< F13.10: PID kontrol sapma siniri

i Fabrika ayari
e kodu Isim icerik
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.10 oo
xooon | PIDkontol | VIE SVE FVG PMVE PNSVG PMEVC 0%
RUN sapma sinirt | p|p kontrol sapma sinirini ayarlamak igin kullanilir. (0.0% ~ 100.0%)

<~ PID geri besleme miktari, PID igin izin verilen maksimum sapmadir. Geri besleme miktari bu
aralikta oldugunda, PID ayari durur ve ¢ikis degismeden kalir. Bu islevin makul kullanimi,

sistem ¢iktisinin dogrulugunu ve kararhhidini koordine etmeye yardimci olur.

< F13.11: Oransal kazan¢ P1

Parametr
e kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgr)
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F13.11
(0x0DOB)
RUN

Oransal kazang
P1

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

PID denetleyicinin ayarlama glcunu belirleyin.
Kazang ne kadar biiylkse, ayar etkisi o kadar buytk
olur. Ancak blyuk kazang¢ dederleri salinima neden
olur.

0.100
(0.000 ~ 4.000)

< F13.12: integral siiresi I1

AT Fabrika ayari
e kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F13.12 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

(0xODOC) | integral suiresi | PID denetleyicinin integral stresinin yogunlugunu 1.0s

RUN 11 belirleyin. Integrasyon suresi ne kadar kisa olursa, (0.0s ~ 600.0s)

ayarlama guicu o kadar fazla olur; 0 olarak
ayarlandiginda, PID integral etkisi kullaniimaz.

< F13.13: Diferansiyel kazang D1

Parametr . . Fabrika ayari
e kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

(0x0DOD) ) ) PID denetleyicinin degisimin sapma veya geri 0.000

Diferansiyel | pesleme sinyali oraninin ayara etkisini belirleyin.
RUN kazang D1 (0.000 ~ 6.000)

Diferansiyel ayarlama &zelligini [F13.07] 4. hane ile
segin. Diferansiyel zaman ne kadar uzun olursa,
ayarlama gucu o kadar buyuk olur

< F13.14: Oransal kazang¢ P2

Parametr .
e kodu isim icerik Fabrika ay?l'l
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.14 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

(OXODOE) | Oransal kazang | PID  denetleyicinin ayarlama  giiciinii  belirleyin. 0.100

RUN P2 Kazang ne kadar buylkse, ayar etkisi o kadar buyuk (0.000 ~ 4.000)

olur. Ancak blyuk kazang degerleri salinima neden
olur.

< F13.15: integral siiresi 12

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu 437




Parametre Detaylar

Parametr
. . Fabrika ayari
e kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F13.15 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
; . 1.0s
(0x0DOF) | Integral siresi | p|p denetleyicinin integral siresinin yogunlugunu
12 belirleyin. 0 olarak ayarlandiginda, PID integral etkisi (0.0s ~ 600.0s)
RUN kullanilmaz.

< F13.16: Diferansiyel kazang¢ D2

Pan;(an;etr . . Fabrika ayari
& Léelell isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
F13.16 ) ) PID denetleyicinin degdisimin sapma veya geri 0.000
(0x0D10) Diferansiyel | pesleme sinyali oraninin ayara etkisini belirleyin.
kazan¢ D2 | piferansiyel ayarlama &zelligini [F13.07] 4. hane ile |  (0.000 ~ 6.000)
RUN secin. Diferansiyel zaman ne kadar uzun olursa,
ayarlama guicu o kadar blyUk olur

PID denetleyicinin ayar parametreleri, gergek sistem 06zelliklerine goére ayarlanmalidir. PID
parametre grubu 1 (F13.11~F13.13) ve PID parametre grubu 2 (F13.14~F13.16) PID parametre
setlerinin secimi igin [F13.17] fonksiyonu kullanilir.

Oransal kazang:

PID denetleyicinin ayar gucunu belirleyin. Kazang ne kadar blyukse, ayar etkisi o kadar buyuk olur.
Ancak buyuk kazang degerleri salinima neden olur.

integral siiresi:

PID denetleyicinin integral ayarinin yogunlugunu belirleyin. 0 olarak ayarlandiginda, PID integral
etkisi kullaniimaz.

Diferansiyel kazang:

PID denetleyicinin degisimin sapma veya geri besleme sinyali oraninin ayara etkisini belirleyin.
Diferansiyel ayarlama 6zelligini [F13.07] 4.hane ile secin. Diferansiyel zaman ne kadar uzun olursa,

ayarlama guicti o kadar buyuk olur. Diferansiyel ayarin fonksiyonu, geri besleme sinyali degistiginde
egilime gore degisikligi ayarlamak ve boylece geri besleme sinyalinin degisikligini bastirmaktir.

F13.17: PID parametre seti segme

Pa:(an(;etr i : Fabrika ayar
€ kodu Isim Icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
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F13.17
( ) PID parametre V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
0x0D11 i
setl se¢me | p|p parametre seti secimi igin kullanilir. (0 ~2)
RUN

Bazi uygulamalarda, bir dizi PID parametresi tim sirecin gereksinimlerini kargilayamaz ve farkl
PID parametre setleri gereklidir.

PID parametresi degistirme kosullari:
0: Degistirme. PID parametre grubu 1 segilir.

1: DI girisi igin segim: DI girisi aktif oldugunda (1) PID parametre grubu 1, aktif olmadiginda (0)
PID parametre grubu 2 segilir.

2: Sapmaya gore degistir: PID referansi ile geri besleme arasindaki mutlak sapma degeri
[F13.18] 'den kii¢ik oldugunda, PID parametre grubu 1'i seger. PID ile geri besleme arasindaki
sapmanin mutlak degeri [F13.19]'dan bulylk oldugunda PID parametre grubu 2 segilir. PID ayar
degeri ile geri besleme arasindaki sapmanin mutlak degerinin sapmasi [F13.18] ile [F13.19]
arasinda oldugunda, PID parametresi 2 segilir Grubun dogrusal enterpolasyon degeri asagidaki
sekilde gosterilmektedir. Asagida gdsterildigi gibi:

A Proportional gain (P)

Integration time (T) Proportional sain 2
Differential gain (D) m:;aﬁ‘;‘; mgna:;
Differential gain 2

Proportional gain 1
Integration time 1

Differential gain 1

 d
0 Low deviation High deviation PID deviation
PID parametrelerinin sapmaya gore segilmesi
< F13.18: Anahtarlama sapmasi diisiik deger

Par:n;etr . . Fabrika ayari

= Lol isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)

F13.18

Anahtarlama 20.0%
(0x0D12) | sapmasi dusuk | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN
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< F13.19: Anahtarlama sapmasi yiiksek deger

Parametr .
Fabrika ayari
e kodu isim icerik Y
(Adres) (Ayar arahigi)
F13.19
Anahtarlama 80.0%
(0x0D13) sapmasi V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
RUN ylksek deger (0.0% ~100.0%)

< F13.20: aynimig

< F13.21: Diferansiyel sinirlama

Parametr
. . Fabrika ayari
e kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.21 5 00
. . . 0
(oxoD15) | Diferansivel | e sye Fyc PMVE PMSVC PMEVC
sinirlama (0.0% ~ 100.0%)
RUN

Diferansiyel sinirlama, PID diferansiyel ¢ikis araligini ayarlamak i¢in kullanilir. PID denetleyicide
diferansiyelin etkisi hassastir ve sistemin salinimina neden olmasi kolaydir. Genel olarak, PID
diferansiyel etkisi kliglk bir aralikla sinirlidir.
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< F13.22: PID c¢ikigi Uist sinir

Parametr .
: . Fabrika ayari
e kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.22 ]
(0x0D16) PID cikigi Uist VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
sinir PID gikisi Ust sinirini ayarlamak igin kullanilir. (0.0% ~ 100.0%)
RUN

< F13.23: PID cikis alt sinir

Parametr .
. . Fabrika ayari
e kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F13.23 0.0%
VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .0%
(0X0D17) PID c¢ikis alt
sinir PID cikisi alt sinirini ayarlamak icin kullanilir. (-100.0 ~ Fb.19)
RUN

< F13.24: PID cikisi filitreleme siiresi

Parametr

. . Fabrika ayari
e kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F13.24
PID ¢ikisi VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.000s
(0x0D18) filitreleme
RUN siiresi PID cikisi filitreleme siresini ayarlamak igin kullanilir. | (0.000s ~ 6.000s)

PID cikis filtre stresi PID ¢ikisini filtrelemek igin kullanilir. PID ¢ikiginin ani degisimini zayiflatacak
ve proses kapali dongu sisteminin tepki performansinda bir distise neden olacaktir.

F13.25-F13.28: PID geri besleme baglanti kesilmesi

Geri besleme kesintisi algilama fonksiyonu, siriici referans modu PID zamanlamasi olarak
secildiginde slrucu galisirken algilanan geri besleme sinyali [F13.27] ayar dederinden buyuk veya
[F13.28]'den kiiglk oldugunda aktif olur. [F13.26] gecikme stiresi kadar bekledikten sonra sart hala

devam ediyorsa aktif olur.

< F13.25: PID geri besleme baglanti kesilmesi eylem seg¢imi

Parametr
e kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahg)
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F13.25
(0x0D19)
RUN

PID geri
besleme
baglanti
kesilmesi eylem
secimi

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC

Geri besleme baglanti kesme eylemi se¢imi:

0: Hata bildirmeden PID ¢galismasina devam et: Sirlcu baglanti kesilmesini algilamaz.

1: Dur ve E.PID hata gikigi ver: Sirlicl, sensoérin baglantisinin kesildigini algiladiginda, ¢ikisi
hemen bloke eder ve motor serbestce durur ve E.PID alarm verir.

2: PID yapmaya devam et, A.PID hata cikisi ver: Suriicl, sensoriin baglantisinin kesildigini
algiladiginda, islemi ayarlamak icin yine de PID’ye devam eder. Ancak tus takiminda A.PID
uyarisini goéruntulenir.

3: Mevcut frekansta ¢alismaya davem et, A.PID hata ¢ikisi ver: Sirlicu, sensoriin baglantisinin
kesildigini algiladiginda, hatadan énceki ¢ikis frekansi degismeden kalir. Ancak tus takiminda
A.PID uyarisini géruntilenir.

F13.26: Geri besleme baglanti kesilmesi algilama siiresi

Parametr

Fabrika ayari
e kodu isim igerik ’
e (Ayar arahgr)
F13.26 | Geribesleme |v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.0s
baglanti '
(0xOD1A) kesilmesi Geri besleme baglanti kesilmesi algilama siiresini (0.0s ~ 120.0s)
RUN algilama stiresi | ayarlamak igin kullanilir. ' -

< F13.27: Kablo kopm

asi hatasi st sinir

Parametr

. . Fabrika ayari
e kodu Isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigm)
F13.27 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 100.0%
0xOD1B Kablo kopmasi e
(Ox ) hatasi Ust sinir | Kablo kopmasi hatasi Gst sinirini ayarlamak igin (0.0% ~ 100.0%)

RUN kullanihr.

< F13.28: Kablo kopmasi hatasi alt sinir

Parametr
e kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgr)
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(0x0D1C)

F13.28 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.0%
Kablo kopmasi o e
hatas! alt sinir | Kablo kopmasi hatasi alt sinirini ayarlamak igin (0.0% ~ 100.0%)

RUN kullanilir.

Kablo kopmasi hatasi st siniri

Geri besleme sinyali baglanti kesme hatasinin Ust sinirini astiginda ve [F13.26] gecikme sonunda
kablo kopuklugu devam ediyorsa, sensorlin baglantisinin kesildigi kabul edilir.

Kablo kopmasi hatasi alt sinir :

Geri besleme sinyali baglanti kesme alarminin alt sinirini astiginda ve [F13.26] gecikme sonunda
kablo kopuklugu devam ediyorsa, sensérin baglantisinin kesildigi kabul edilir.

F13.29-F13.33: PID uyku fonksiyonu

PID uyku fonksiyonu, enerji tasarrufu hedeflerine ulagsmak igin sabit basingli su tedarik
sistemlerinde kullanilabilir.

Uyku moduna girme:

Uyku fonksiyonu segildiginde, PID ¢ikis frekansi ayarlanan [F13.30] uyku frekansindan disuk
oldugunda, [F13.31] uyku gecikmesinden sonra uyku durumuna girecektir (yani ¢ikig, sifir frekansa
dasuralur).

Not: Uyku moduna girmenin PID geri beslemesi ayar degderinden buyiikse, pozitif karakteristik
tetiklenmisse, PID geri beslemesi sadece geri besleme ayar degerinden kiglk oldugunda
tetikleniyorsa gibi 6n sartlari vardir.

Uyanma:

PID geri besleme pozitif karakteristik gosterdiginde: PID degeri ile uyanma sapmasi [F13.32]
arasindaki fark PID geri beslemesi ile karsilastirilir. Uyanma gecikmesinden [F13.33] daha fazla
olmaya devam ederse, uyku durumundan ¢ikacak ve normal ¢alisma durumuna girecektir.

PID geri besleme negative karakteristik gosterdiginde: PID degeri ile uyanma sapmasi [F13.32]
toplami PID geri beslemesi ile karsilastirilir. Uyanma gecikmesinden [F13.33] fazla olmaya devam
ederse, uyku durumundan ¢ikacak ve normal ¢alisma durumuna girecektir.

F13.29: Uyku seg¢imi

Jeleliis Fabrika ayari
e kodu isim igerik
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.29 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0
(0xOD1D) Uyku segimi 0: Gegersiz Uyku algilama yok 0-1)
RUN 1: Etkin uyku algilama

< F13.30: Uyku frekansi
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Parametr

& il Isim lcerik Fabrika ay::zrl
(Adres) (Ayar arahg)
F13.30 10.0H
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC z
(OXOD1E) | Uyku frekansi (0.00Hz ~
PID uyku frekansini ayarlamak igin kullanilir.
RUN 50.00Hz)
< F13.31: Uyku gecikmesi
Parametr .
oGl isim lgerik Fabrika ayiarl
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.31
V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 60.0s
(OxOD1F) | Uyku gegikmesi
PID uyku gecikmesini ayarlamak igin kullanilir. (0.0s ~ 3600.0s)
RUN

< F13.32: Uyanma sapmasi

Parametr

: . Fabrika ayari
e kodu isim ierik ]
(Adres) (Ayar arahgr)
F13.32
Uyanma VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.0%
(0x0D20)
sapmasi PID uyanma sapmasini ayarlamak igin kullanilir. (0.0% ~ 50.0%)
RUN

< F13.33: Uyanma gecikmesi

Par;(an;etr . . Fabrika ayari
o Ldetell isim icerik 5
i) (Ayar arahgr)
F13.33 10

VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC .Us

(0x0D21) Uy?k”ma .

gecikmesi PID uyanma gecikmesi ayarlamak igin kullanilir. (0.0s ~ 60.0s)
RUN
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11.16 F14: Coklu Hiz ve Basit PLC
F14.00-F14.14: Coklu hiz frekans ayari

Bu parametre grubu, PLC programi isleminde ve ¢ok adimli hiz kontrolinde on bes ¢alisma
frekansini ayarlamak igin kullanilir.

Cok adimli hiz kontrolu, jog kontroliinin yaninda dncelige sahiptir. Kullanici ¢ok hizli ¢galismayi
sectiginde, 4 adet ¢ok fonksiyonlu giris terminalini ¢goklu hiz kontrol terminalleri olarak ayarlamak
gerekir. Nasil ayarlanacagiyla ilgili ayrintilar icin, [F05.00~F05.09] 'a bakin.

F14.00: PLC ¢oklu hiz 1

Par:metr ) . Fabrika ayari
6 kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00Hz

(0xOE00) | PLC goklu hiz1 | p) ¢ programi ve gok adimli hiz kontroltinin 1. (0.00 ~ Maximum

RUN ¢alisma frekansini ayarlamak igin kullanilr. frekans)
< F14.01: PLC ¢oklu hiz 2

Pan;(ametr ) . Fabrika ayari
6 kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20.00Hz

(0xOEO01) | PLC gokluhiz2 | p| ¢ programi ve cok adimli hiz kontroliinin 2. | (0.00 ~ Maximum

RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans
< F14.02: PLC ¢oklu hiz 3

Parametr ) . Fabrika ayari
e kodu isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.02 VIE SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00Hz

(0x0E02) | PLC gokluhiz3 | p| ¢ programi ve gok adimli hiz kontroliinin 3. | (0.00 ~ Maximum

RUN calisma frekansini ayarlamak i¢in kullanilir. frekans)
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< F14.03: PLC coklu hiz 4

Par:metr ) . Fabrika ayari
e kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F14.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 40.00Hz
(0xOEO3) | PLC gokluhiz4 | p) ¢ programi ve gok adimli hiz kontroliiniin 4. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
< F14.04: PLC coklu hiz 5
Pali(ametr ) . Fabrika ayari
e kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.04 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Hz
(0xOE04) | PLC gokluhiz5 | p| ¢ programi ve cok adimli hiz kontroliniin 5. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
< F14.05: PLC coklu hiz 6
Parlfmetr . . Fabrika ayari
6 kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.05 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 40.00Hz
(0xOE05) | PLC gokluhiz6 | p| ¢ programi ve cok adimli hiz kontroliniin 6. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
< F14.06: PLC ¢oklu hiz7
Par:metr ) . Fabrika ayari
e kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.06 VIE SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00Hz
(0xOE06) | PLC gokluhiz 7 | p| ¢ programi ve cok adimli hiz kontroliniin 7. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)

< F14.07: PLC coklu hiz 8
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Parametr

) . Fabrika ayari
e kodu isim Icerik .
(Adres) (Ayar arahg)
F14.07 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20.00Hz
(0x0EQ7) | PLC gokluhiz8 | p| ¢ programi ve cok adimli hiz kontroliinin 8. | (0.00 ~ Maximum
RUN ¢alisma frekansini ayarlamak igin kullanilr. frekans)
< F14.08: PLC coklu hiz9
Par;n;etr ) . Fabrika ayari
€ kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.00Hz
(0xOE08) | PLC gokluhiz9 | p| ¢ programi ve gok adimli hiz kontroliniin 9. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
< F14.09: PLC ¢oklu hiz 10
Pan:n;etr ) . Fabrika ayari
€ kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.09 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 20.00Hz
E PLC ¢oklu hiz
(OxOE09) 10 PLC programi ve g¢ok adimli hiz kontrolinin 10. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
< F14.10: PLC ¢oklu hiz 11
Parametr ) . Fabrika ayari
e kodu isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.10 VIE SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00Hz
EOA PLC ¢oklu hiz
(OxOEOQA) 11 PLC programi ve gok adimli hiz kontrolinin 11. | (0.00 ~Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak i¢in kullanilir. frekans)

< F14.10: PLC coklu hiz 12
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Parametr

) . Fabrika ayari
e kodu isim Icerik .
(Adres) (Ayar arahg)
F14.11 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 40.00Hz
PLC ¢oklu hiz
(OXEOB) 12 PLC programi ve ¢ok adiml hiz kontroliiniin 12. | (0.00 ~ Maximum
RUN ¢alisma frekansini ayarlamak igin kullanilr. frekans)
< F14.12: PLC ¢oklu hiz 13
Par;n;etr ) . Fabrika ayari
€ kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.12 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 50.00Hz
PLC ¢oklu hiz
(OxOEQC) 13 PLC programi ve g¢ok adimli hiz kontrolinin 13. | (0.00 ~Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)
< F14.13: PLC coklu hiz 14
Pal;(an;etr ) . Fabrika ayar
€ kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 40.00Hz
EOD PLC goklu hiz
(OxOEQD) 14 PLC programi ve ¢ok adimli hiz kontroliiniin 14. | (0.00 ~ Maximum
RUN calisma frekansini ayarlamak i¢in kullanilir. frekans)

< F14.14: PLC ¢oklu hiz 15

Parametr ) . Fabrika ayari
e kodu isim Igerik Ny
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.14 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 30.00Hz

EOE PLC ¢oklu hiz
(OxOEOQE) 15 PLC programi ve g¢ok adimli hiz kontrolinin 15. | (0.00 ~ Maximum
RUN galisma frekansini ayarlamak igin kullanilir. frekans)

Surdcinldn galisma hizi, dért hiz kontrol terminalinin agik yada kapali olmasi ile kontrol edilir.
Calismasi ve yonu, [FO1.01] ile kontrol edilir. Varsayilan olarak hizlanma ve yavaglama slresi 1
[FO1.22], [FO1.23] seklindedir. Hizlanma ve yavaglama sliresi ayrica ¢ok fonksiyonlu giris terminali
[FO5.00~F05.09] ile de ayarlanabilir.
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Goklu hiz Coklu hiz Goklu hiz Coklu hiz Terminal

terminali 4 terminali 3 terminali 2 terminali 1 Coklu hiz
OFF OFF OFF ON 1X [F12.00]
OFF OFF ON OFF 2X [F12.01]
OFF OFF ON ON 3X [F12.02]
OFF ON OFF OFF 4X[F12.03]
OFF ON OFF ON 5X [F12.04]
OFF ON ON OFF 6X [F12.05]
OFF ON ON ON 7X [F12.06]
ON OFF OFF OFF 8X [F12.07]
ON OFF OFF ON 9X [F12.08]
ON OFF ON OFF 10X [F12.09]
ON OFF ON ON 11X [F12.10]
ON ON OFF OFF 12X [F12.11]
ON ON OFF ON 13X [F12.12]
ON ON ON OFF 14X [F12.13]
ON ON ON ON 15X [F12.14]

Multi function input terminal

© X1 Forward running

X2 Multi-speed terminal 1

X4  Multi-speed terminal 3 |

.
.

K3/ x3  Multi-speed terminal 2
/

Q X5  Multi-speed terminal 4

COM

Terminal baglanti semasi
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F14.15: PLC galisma modu se¢imi

< F14.15: PLC calisma modu seg¢imi

Parametr
. . Fabrika ayari
e kodu isim igerik }
(Adres) (Ayar arahgi)
F1as PLC calisma 0x0000
OXOEOF .= | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC
( )I(?UN ) | modu segimi (0x0000 ~ 0x2122)

1. Hane: Dongii modu: Program kontroll igin PLC ¢alisma modunu se¢gmek igin kullanilir.

0: Tek taramadan sonra dur: Surlcl ilk hizdan itibaren galismaya baslar. Zaman birimi
[F14.15] 2. hane ile, calisma suresi [F14.16~F14.30] parametresi ile ayarlanir. Calisma yonu ve
hizlanma/yavaslama suresi [F14.31~F 14.45] parametresi ile segilir. Calisma siresine ulasildiginda,
bir sonraki adim hizi ¢alistinilir ve galisan her hizin stiresi, yonu ve hizlanma/yavaslama siresi ayri
ayri ayarlanabilir. 15. hiz tamamlandiktan sonra, surtict “0” frekansi verir. Bir fazin ¢alisma siresi
sifirsa, calistirlmaz atlanir.

1: Sirekli dongi. Sdrtci 15. hizi galistirdiktan sonra, ilk hiza déner ve galismayi yeniden
baglatarak devam eder. Zaman birimi [F14.15] 2. hane ile, ¢alisma slresi [F14.16~F14.30]
parametresi ile ayarlanir. Calisma yond ve hizlanma/yavaglama slresi [F14.31~F14.45]
parametresi ile segilir.

2: Tek taramadan sonra son hizi koru: Siriici tek bir taramadan gegctikten sonra
durmayacak ve son ¢alisma hizinda ¢alismaya devam edecektir. Zaman birimi [F14.15] 2. hane
ile, calisma suresi [F14.16~F14.30] parametresi ile ayarlanir. Calisma yoénu ve
hizlanma/yavaglama suresi [F14.31~F14.45] parametresi ile segilir.

2. Hane: Zaman igin kullanilacak birimi ayarlamak igin kullanilir.
0: Saniye
1: Dakika
2: Saat
3. Hane: Enerji kesildiginde kayit
0: Kayit yok
1: Kayit var

Bu parametre, surlculye tekrar enerji uygulandiginda son g¢alisma durumu (¢alisma asamasi,
galisma siresi, hizlanma ve yavaslama ve galisma yon, vb.) ile baslayip baslamayacagin seger.
Sirucu, anlik gig kesintisinden sonra elektrik kesintisinden énceki duruma devam etmesi igin bu
parametre "1" olarak ayarlanmaldir.

4. Hane: Baslatma modu
0: Bastan baglat
1: Durdugun yerden baslat

2: Kesinti agsamasinin geri kalan suresi igin ¢alismaya devam et.
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Bu parametre, programin galismasi sirasinda gesitli nedenlerden (durma, hata, elektrik kesintisi
vb.) sonra program yeniden baslatildiginda programin ¢alisma seklini tanimlar.

"0" modu segildiginde suricu ilk hizdan yeniden baglayacaktir.

"1" modu secildiginde surtcu kesintinin oldugu yerden ¢alismaya devam edecektir.

"2" modu secildiginde, surtcu kesinti aninin ¢alisma asamasinda kalan suresinde c¢alisacaktir.

Not: Programin c¢ikis frekansi list ve alt degerler ile sinirhidir. Calisma frekansi alt sinir
frekansindan daha diisiik oldugunda, siiriicliniin nasil davranacagi alt sinir frekans galigma

modu [F01.13] ile segilir.

F14.16-F14.30: PLC calisma suresi segimi

15 ayr1 hiz de@erinin ¢alisma suresini ayri ayri ayarlar. Zaman birimi [F14.15] 2. hane ile belirlenir.

F14.16: PLC 1. asama ¢alisma suiresi

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.16 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
E1 PLC 1. asama
(0x0E10) calisma stiresi | PLC 1. asama calisma siresini ayarlamak igin (0.0(s/m/n) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))

< F14.17: PLC 2. asama ¢alisma siiresi

Pall'(ar:etre _ _ Fabrika ayar
odu isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahg)
F14.17 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
E11 PLC 2. asama
(OxOE11) calisma stiresi | PLC 2. asama calisma slresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))

< F14.18: PLC 3. asama c¢alisma siiresi

Parl'(ametre _ _ Fabrika ayan
odu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F14.18 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE12 PLC 3. asama
(Ox ) calisma stiresi | PLC 3. asama calisma slresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))
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< F14.19: PLC 4. asama ¢alisma siiresi

Parametr .
; . Fabrika ayari
e kodu isim ierik ]
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.19 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
E1 PLC 4. asama
(0xOE13) calisma siresi PLC 4. asama calisma sulresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))

< F14.20: PLC 5. asama c¢alisma siiresi

Par:metr . . Fabrika ayari
e kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.20 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s

PLC 5. asama
(0xOE14) calisma siresi | PLC 5. asama calisma slresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))

< F14.21: PLC 6. asama galisma siiresi

Parametr .
. . Fabrika ayari
e kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.21 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE15 PLC 6. asama
(Ox ) calisma suresi | PLC 6. asama calisma siresini ayarlamak icin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 65000(3/m/h))
< F14.22: PLC 7. asama c¢alisma siiresi
Parametr
. . Fabrika ayari
e kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.22 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE16 PLC 7. asama
(Ox ) calisma stresi | PLC 7. asama calisma slresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))
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< F14.23: PLC 8. asama c¢alisma siiresi

Parametr .
: . Fabrika ayari

e kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.23 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE17 PLC 8. asama
(0x ) calisma suresi | PLC 8. asama calisma siresini ayarlamak icin (0.0(s/m/h) ~

RUN kullanilr. 6500.0(s/m/h))

< F14.24: PLC 9. asama c¢alisma siiresi

Parametr .
. . Fabrika ayari

e kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.24 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE18 PLC 9. asama
(0x ) calisma siresi | PLC 9. asama calisma siresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~

RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))
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< F14.25: PLC 10. asama ¢alisma siiresi

Parametr .
. Fabrika ayari
e kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.25 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
1 PLC 10. asama
(0xOE19) calisma siresi | PLC 10. asama calisma stresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))
< F14.26: PLC 11. asama c¢alisma siiresi
Parametr .
. Fabrika ayari
e kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.26 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
PLC 11. asama
(0xOETA) calisma stresi | PLC 11. asama calisma suresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanihr. 6500.0(s/m/h))

< F14.27: PLC 12. asama ¢alisma siiresi

Parametre _ _ Fabrika ayar
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)

F14.27 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
PLC 12. asama
(OxOE1B) calisma siresi PLC 12. asama calisma slresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))
< F14.28: PLC 13. asama ¢alisma siiresi
Parametre _ _ Fabrika ayan
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahg)
F14.28 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
E1C PLC 13. asama
(0x0 ) calisma siresi | PLC 13. asama calisma stresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))

< F14.29: PLC 14. asama c¢alisma siiresi
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Parametr
. . Fabrika ayari
e kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F14.29 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE1D PLC 14. asama
(0x ) calisma stresi | PLC 14. asama calisma suresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanihir. 6500.0(s/m/h))
< F14.30: PLC 15. asama ¢alisma siiresi
Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.30 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.0s
OXOE1E PLC 15. asama
(Ox ) calisma siiresi | PLC 15. asama calisma suresini ayarlamak igin (0.0(s/m/h) ~
RUN kullanilir. 6500.0(s/m/h))

F14.31-F14.45: PLC Calisma Yonu ve Siiresi Segimi

Programdaki 15 hiz igin sirasiyla ¢alisma yoninia ve hizlanma ve yavaslama suresini ayarlar.

F14.31: PLC 1. yon hizlanma ve yavaslama siiresi

Pall'(ar:etre . . Fabrika ayari
ole ] isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.31 PLC1.y6n | V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
E1E hizlanma ve
(0x0 ) yavaglama PLC 1. ybn hizlanma ve yavaslama suresini (0x0000 ~
RUN siiresi ayarlamak igin kullanilr. 0x0031)

< F14.32: PLC 2. y6n hizlanma ve yavaglama siiresi

Parametr Fabrika ayari
e kodu isim igerik
i (Ayar arahgr)
F14.32 | PLC 2. yon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
hizlanma ve
(0x0E20) yavaslama PLC 2. yén hizlanma ve yavaslama siiresini | 0000 - 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak igin kullanilir.
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< F14.33: PLC 3. yon hizlanma ve yavaslama siiresi

Parametr _ _ Fabrika ayari
e kodu isim Igerik .
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.33 PLC 3. yon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(OXOE21) hizlanma ve ) L
yavaslama PLC 3. yon hizianma ve yavaglama suresini (0X0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak igin kullanilr.

< F14.34: PLC 4. y6n hizlanma ve yavaslama siiresi

Parametr _ _ Fabrika ayari
e kodu Isim Igerik
o (Ayar araligm)
F14.34 PLC 4. yon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
hizlanma ve
(Ox0E22) yavaslama PLC 4. yo6n hizlanma ve vyavaslama slresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak igin kullanilr.

< F14.35: PLC 5. yon hizlanma ve yavaslama siresi

Parametr

Fabrika ayari
e kodu isim igerik !
e (Ayar arahgn)
F14.35 PLC5.y6n | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
hizlanma ve
(Ox0E23) yavaslama PLC 5. yon hizlanma ve vyavaslama siresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak igin kullanilr.

< F14.36: PLC 6. yon hizlanma ve yavaslama siiresi

Pa:(an;etr _ _ Fabrika ayari
o Ldetell Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F14.36 PLC6.yon | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(OXOE24) hizlanma ve ) L
yavaslama PLC 6. yon hizlanma ve yavaglama suresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak icin kullanilr.
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< F14.37: PLC 7. yon hizlanma ve yavaglama siiresi

Parametr .
: . Fabrika ayari
e kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.37 PLC7.y6n | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 050000
(OXOE25) hizlanma ve ) o
yavasglama PLC 7. yo.n hizlanma ve vyavaglama suresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN sliresi ayarlamak igin kullanilir.

< F14.38: PLC 8. yon hizlanma ve yavaslama siiresi

Pali(an;etr _ _ Fabrika ayari
ok Isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F14.38 PLC8.yon | VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(OXOE26) hizlanma ve ) .
yavaslama PLC 8. yon hizianma ve yavaglama suresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak i¢in kullanihr.

< F14.39: PLC 9. y6n hizlanma ve yavaglama siiresi

Parametr . _ Fabrika ayari
e kodu Isim Igerik
(Adres) (Ayar arahgr)
F14.39 PLC9.y6n | v/F SV€C FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
hizlanma ve
(0x0E27) yavaslama PLC 9. yon hizlanma ve vyavaslama siresini (0X0000 ~ 0x0031)
RUN siresi ayarlamak i¢in kullanilr.

< F14.40: PLC 10. y6n hizlanma ve yavaglama suresi

Par;(an;etr _ _ Fabrika ayari
Tl isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F14.40 PLC 10.y6n | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(0XOE28) hizlanma ve i o
yavaslama PLC 10. yon hizlanma ve yavaslama siresini (0X0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak icin kullanihr.

< F14.41: PLC 11. yon hizlanma ve yavaslama siiresi
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Parametr

Fabrika ayari
e kodu isim icerik Y
(Adres) (Ayar arahgi)
F14.41 PLC 11. yon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
hizlanma ve
(0x0E29) yavaslama PLC 11. yo6n hizlanma ve vyavaslama siresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak i¢in kullanilr.

< F14.42: PLC 12. yon hizlanma ve yavaslama siiresi

Pal;(an;etr i . Fabrika ayar

€ kodu Isim Igerik )

(Adres) (Ayar arahgn)
F14.42 | PLC12.y6n | V/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 00000

OXOE2A hizlanma ve

(Ox ) yavaslama PLC 12. yon hizlanma ve vyavaslama siresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN suresi ayarlamak icin kullanilr.

< F14.43: PLC 13. yon hizlanma ve yavaslama suiresi

Pal;(an;etr _ _ Fabrika ayari
& Lol Isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgm)
F14.43 PLC 13.y6n | v/F SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
(OXOE2B) hizlanma ve ) .
yavaslama PLC 13. yon hizlanma ve yavaglama suresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak igin kullanilir.

< F14.44: PLC 14. y6n hizlanma ve yavaglama siiresi

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik ]
(Adres) (Ayar araligi)
F14.44
(OXOE2C) PLC 14. y8n VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000
hizlanma ve . .
PLC 14. hizl [
RUN yavaslama siiresi yon hizlanma ve yavaslama siresini (0x0000 ~ 0x0031)

ayarlamak igin kullanihr.

< F14.45: PLC 15. y6n hizlanma ve yavaslama siiresi
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Parametr

Fabrika ayari
e kodu isim icerik Y
Adres) (Ayar arahgi)
F14.45 PLC 15. yon VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0x0000

hizlanma ve
(0x0E2D) yavaslama PLC 15. yon hizlanma ve vyavaslama siresini (0x0000 ~ 0x0031)
RUN siiresi ayarlamak i¢in kullanilir.

1. Hane: Bu bolimdekilerin yon bilgisi
0: ileri
1: Geri

. Hane: Bu bolimdekilerin hizlanma/yavaslama suresi

o N

: Hizlanmal/yavaslama suresi 1
1: Hizlanma/yavaslama siiresi 2
: Hizlanmal/yavaglama slresi 3

: Hizlanmal/yavaglama siresi 4

w w N

. Hane: Ayrilmis
4. Hane: Ayrilmis

11.17 F15: Ayrilmig
F15.0x:
F15.1x:
F15.2x:

11.18 F16: Tansiyon Kontrol
< F16.01: Sarma modu ayari

Pall'(ametre . . Fabrika ayari

odu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F16.01 0

SVC FVC PMSVC PMFVC
(0X5001) Sarma  modu
ayari 0: Sarma 1: Cézme 2: Terminal ile secim (0~2)
RUN

0: Sarma: Sarma modu olarak gerilim kontroli secildiginde, gerilim yonu sabitlenir ve hiz kontroll
sirasindaki galisma yonu ile ayni olan sistemin ¢alisma yéni sabitlenir.

1: Gozme: Cozme modu olarak gerilim kontroll segildiginde, gerilimin yonul sistemin galisma
yoniundn tersidir ve hiz kontroll sirasindaki ¢calisma yonii ile tutarlidir.

2: Terminal ile segim: Cok fonksiyonlu giris terminali "94: geri sarma ve ¢bzme anahtari” olarak
ayarlandiginda, geri sarma ve ¢6zme modu da anahtarlanabilir. Ayrintilar igin lGtfen ¢ok islevli
giris terminaline bakin.
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Not: Geri sarma ve ¢6zme anahtari durdurulduktan sonra, sarma c¢api temizlenir ve
calismaya baslamak i¢in dogru ilk sarma ¢api degeri ayarlanir.

<  F16.02: Mekanik aktarim orani

Parametre .
. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
F16.02 o
; SVC FVC PMSVC PMFVC .
(0x5002) Mekanik

RUN

aktarim orani

Motor ve bobin arasindaki aktarim oranini ayarlar.

(0.01 ~ 300.00)

Mekanik aktarim orani: It refers to the reduction ratio between the output speed of the drive
motor and the speed of the winding roller or the speed of the unwinding roller.

Mekanik aktarim orani = motor ¢ikis hizi / sarma bobini hizi

Tansiyon kontrol isleminde mekanik aktarim orani ¢cok 6nemlidir ve mekanik aktarim orani
dogru ayarlanmalidir.

F16.03-F16.09: Tansiyon Ayari
< F16.03: Tansiyon Ayari Se¢imi

Pall'(ametre . _ Fabrika ayari
odu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahg)

F16.03 SVC FVC PMSVC PMFVC 0x0000
(0x5003) Tansiyon ayari _ 5 - .

segimi Tansiyon kaynagi gerilim kanalini ayarlamak igin (0X0000 ~ 0X0266)
STOP kullanilir.

1. Hane: Tansiyon kanal A

0: Tus takimi tizerinden niimerik giris ile

Tansiyon [F16.04] parametresi tarafindan verilir ve degistirilir.

1: Ayrilmis

2: Al1ile Tansiyon analog giris tarafindan verilir ve degistirilir (Al1).

3: Al2 ile Tansiyon analog giris tarafindan verilir ve degistirilir (Al2).

4: Ayrilmig

5: Terminal pals (PUL) girisi ile Tansiyon giris palsi (PUL) tarafindan verilir ve degistirilir.
6: RS485 haberlesme ile (0x300B)

Tansiyon RS485 haberlesme kapisi tarafindan verilir ve degistirilir.

2. Hane: Tansiyon kanal B

0: Tus takimi Gizerinden niimerik girig ile

Tansiyon [F16.04] parametresi tarafindan verilir ve degistirilir.
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1: Ayrilmis

2: A1 ile Tansiyon analog giris tarafindan verilir ve degistirilir (Al1).

3: Al2 ile Tansiyon analog giris tarafindan verilir ve degistirilir (Al2).

4: Aynilmig

5: Terminal pals (PUL) girisi ile Tansiyon giris palsi (PUL) tarafindan verilir ve degistirilir.
6: RS485 haberlesme ile (0x300B)

Tansiyon RS485 haberlesme kapisi tarafindan verilir ve degistirilir.

Gerginlik referans kanali, makine durduruldugunda ¢ok islevli giris terminali "92: Gerginlik referans
kanali anahtarlama" ayarlanarak degistirilebilirTerminal gecgersiz oldugunda, varsayilan olarak LED
Unitelerinin gerilim referans kanali kullanilacaktir. Terminal gecerli oldugunda, LED on bitin gerilim
ayar kanali ayarlanir.

3. Hane: 2. Hane i¢in hassasiyet

0: 0.1 birim Verilen gerilim degeri igin bir ondalik nokta vardir (tim kanallar). Dusuk gugli modelin
daha yuksek dogrulukla kullaniimasi énerilir.

1: 1 birim Verilen gerilim degeri i¢in ondalik nokta yoktur (tim kanallar).

2: 10 birim Gerilim ayar deg@eri (tum kanallar), gercek kanal degerinin 10 ile carpimidir. Daha
yuksek gugli modellerin kullanilmasi tavsiye edilir.

< F16.04: Tansiyon Dijital Ayari

Pall'(ametre . . Fabrika ayari
odu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)

0.0N
F16.04 ~ i
Tansiyon SVC FVC PMSVC PMFVC (0.0 ~ maksimum
(0x5004) gerilim, 37kW'in
dijital ayari Tus takimi Gizerinden gerginligi ayarlar ve degistirir. lizerindeki motor
STOP glctu i¢in ondalik
nokta yok)

Tansiyon ayar secimi [F16.03] "0: Tus takimi Gzerinden nUmerik girig ile" olarak ayarlandiginda,
bu parametre tansiyonu ayarlamak ve degistirmek igin kullanilir.

< F16.05: Maksimum tansiyon

Parkar:etre i . Fabrika ayar
ele isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahgn)
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F16.05
Maksimum SVC FVC PMSVC PMFVC
(0x5005) )
tansiyon Tdm kanallar igin maksimum tansiyon sinirini ayarlar.
STOP

1000N

(0.0 ~6000.0,
(37kW'in
Uzerindeki motor
glctu i¢in ondalik
nokta yok)

<~ Bu parametre, AC motor surlcusu tarafindan izin verilen maksimum gerilimdir. Gerilim ayari
[F16.03] 1~5 oldugunda, maksimum deder analog girisin maksimum degerine veya palse
girisin maksimum frekansina karsilik gelir. Gerilim PID islevi etkinlestirildiginde, verilen ve geri
besleme araliginin ayni olmasi igin degerin gerilim sensoru araligina ayarlanmasi gerekir.

< F16.06: Gerilim konik katsayisi

Pall'(ametre . _ Fabrika ayar
odu Isim Icerik
(Adres) (Ayar arahgr)
F16.06 SVC FVC PMSVC PMFVC 0.0%
(0x5006) | Gerilim  konik o
sTop katsaysi Gerilim konik katsayisini ayarlar (0.0% ~ 100.0%)

Bu parametre sarim modunda gecerlidir ve sarim malzemesinin kivriimasini kontrol etmek igin
kullanilirSarma isleminde bazen malzemenin kivrilmasini ve iyi sekillendiriimesini saglamak igin

sargl ¢capinin artmasiyla gerilimin azaltiimasi gerekir.

Initial roll  Taper compensatiorb
( diameter T correction

Actual output tension = Settension X { 1-Tension taperx ]—
( Current roll - Taper compensation)

diameter correction

Gerilim koniklik katsayisi daha blylk oldugunda, sarim islemi sirasinda disa dogru olusan
gerilim, sarim ¢ap1 arttikca daha hizli ve daha hizli azalacaktirAksine, gerilim konik katsayisi
daha kiguk oldugunda, rulonun gapi arttikga sarginin disa dogru sekillendirme gerilimi yavas
yavas azalacaktirGerginlik koniginin ince ayarlanmasi gerektiginde, bunu diizeltmek igin [F16.07]

koniklik telafisi duzeltmesini ayarlayabilirsiniz.
Tension A Tension

A Tension

Settension | Set tension

Actual output tension

Actual output

,,,,,,, Actual output Set tension

tension

tension 60% set tension— —

20%Set tension - —— —r——————

1 L} 1
Initial roll 5 times initial coil > Initial roll 5 times initial coil >
Current . . Current roll
diameter diameter
Tension taper coefficient =5()%

Taper compensation =(mqm

diameter diameter
Tension taper coefficient =1(00%
Taper compensation correction =()ym

roll diameter
diameter
correction

Tension taper coefficient diagram
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<  F16.07: Konik telafi diizeltmesi

Pall'(ar:etre _ _ Fabrika ayari
odu isim Icerik y
(Adres) (Ayar arahigi)

F16.07 0
; ; SVC FVC PMSVC PMFVC mm
(0x5007) §9n|l7ttelaf.|
uzeltmesi Konik telafi diizeltmesi ayarla (Omm ~ 10000mm)
STOP

Gerilim konigi kontrol yardimci parametresi, gerilim konigdi ayarlandiktan sonra bu parametrenin
degerinin arttirlmasi, bobin ¢apinin artmasiyla ¢ikig geriliminin azalma egilimini
yavaslatabilirAksine degerin dusurilmesi, bobin ¢capinin artmasi nedeniyle ¢ikis geriliminin daha
hizli dismesini saglayabilir.

Tension Tension Tension

) Actual output .
Set tension b ————— g —————— Set tension

i Actual output tension tension R
| |
| I
| ]
i 1
I ]
| ]
| ]
|

Set tension

—
-

\j
Y

Initial roll diameter
Tension taper coefficient =50
Taper compensation correction=0mm

Initial roll diameter
Tension taper coefficient —50%
Taper compensation correction —

Initial roll diameter
Tension taper coefficient=507

Taper compensation correction —og0mm 500mm

Taper compensation correction diagram

<~ F16.08 ~ F16.09: Zero speed tension

Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgm)
F16.08
SVC FVC PMSVC PMFVC 1.00Hz
(0x5008) | Sifir hiz esigi
Sifir hiz esigini ayarlar (0.00Hz ~ 50.00HZz)
RUN
F16.09 100.0%
" SVC FVC PMSVC PMFVC 0%
(0x5009) Slflr hiz gerilim
azanci Sifir hiz gerilim kazancini hatirlar. (0.0% ~ 500.0%)
RUN

Sifir hiz esigi: Calisma frekansi ayarlanan degerden disuk oldugunda, AC motor stiricisU
sifir hizda ¢alisma durumunu tanir.

Sifir hiz gerilim kazanci: AC motor siriicu sifir hizda galigirken gerilim kazanci, esas olarak
AC motor suricu sifir hizdayken belirli bir gerilimi korumak icin kullanilir. Bu deger, verilen gerilimi
temel alir ve %100, verilen gerilim degerine karsilik gelir.

F16.12-F16.16: Surtinme Telafisi
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Parametre

) . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)

F16.12 SVC FVC PMSVC PMFVC 0.0%
(0X500C) Statik surtinme . o e
telafi katsayisi Statik surtinme kompanzasyonu katsayisini (0.0% ~ 50.0%)
RUN ayarlayin.
F16.13
Statik sirtinme | SVC FVC PMSVC PMFVC 2.0s
(0x500D) | telafisi gecikme | giatik  siirtinme  telafisinin  gecikme  siiresini
siiresi (0.0s ~ 60.0s)
RUN ayarlayin.
F16.14 | Statik surtinme | syc FVC PMSVC PMFVC 2.00Hz
OX500E kompanzasyon _
(0x ) u kesme | Statik surtinme telafisinin  kesme frekansini | (0.00 ~ Maximum
RUN frekansi ayarlayin. frequency)
F16.15 | Kayan
siirinme SVC FVC PMSVC PMFVC 0.0%
(0x500F) | kompanzasyon | kavma siirtinmesi telafisinin baslangig katsayisini 0.0° 0
u baslangi¢ | gvar| (0.0% ~ 50.0%)
RUN yariayin.
katsayisi
F16.16 | Kayar sirtinme | syc FVC PMSVC PMFVC 0.0%
(0x5010) | Kompanzasyon o o =
u sonlandirma | Kayma surtinme telafisinin  son katsayisini (0.0% ~ 50.0%)
RUN katsayis| ayarlayin.

Statik surtiinme kompanzasyonu ve kayan surtiinme kompanzasyonu, sistemin baslatma ve
galisma sirasindaki strtiinme kaybini telafi etmek igin kullanilir. Uygun bir sirtinme
kompanzasyonu dederi ayarlamak, tim sistemin iyi bir dinamik performans elde etmesini
saglayacaktir.

Statik siirtinme telafi katsayisi: %100 katsayisi, motorun nominal torkuna karsilik

gelir.

Statik siirtiinme kompanzasyonu gecikme siresi: [F16.12] Statik strtinme

kompanzasyon katsayisi kompanzasyonu, sistem baslatildiktan sonra bu gecikme siresi igcinde
gerceklestirilir.

Statik siirtinme kompanzasyonu kesme frekansi: [F16.13] gecikmesi tamamlandiktan
sonra, mevcut frekans statik siirtinme kompanzasyonu kesme frekansindan dislikse, statik
strtinme kompanzasyonuna devam edin (frekans statik strtinme kompanzasyonu kesme
frekansina esit olana kadar); mevcut frekans, statik strtiinme telafisi kesme frekansindan biyik
veya ona esitse, statik slrtiinme katsayisi telafisi dogrusal olarak 0'a duser.

Kayma siirtiinme kompanzasyonu baslangi¢ katsayisi: %100 katsayisi motorun nominal
torkuna ve OHz'deki kompanzasyona karsilik gelir.

Kayar surtiinme kompanzasyonu sonlandirma katsayisi: %100 katsayisi motorun
nominal torkuna karsilik gelir ve [F01.10] maksimum frekansindaki kompanzasyona karsilik gelir.

The linearity of sliding friction compensation can be set between 0 and maximum frequency

VEICHI AC310 Kullanim Kilavuzu

464




Parametre Detaylari

by the above two parameters.

F16.30-F16.32: Arizali Malzeme Tespiti

Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)

SVC FVC PMSVC PMFVC
1. Hane: Algilama sinyali giris kaynagi
F16.30 0: Gecersiz malzeme kirilmasi tespiti
Arizal 0x0000
(Ox501E) | malzeme 1: Verilen tus takimi potansiyometresi
RUN 2:Al1 3:Al2 4:Aynimis 5: PUL
2. Hane: Sireksizlik isleme yontemi
0: Alarm, RUN’da devam eder. 1: Ariza kapatma
F16.31 100.0%
SVC FVC PMSVC PMFVC 0%
(0x501F) 'Vl'a'lzeme disi
aligiama esigl | Malzeme kesintisini algilama esigini ayarlayin. (0.0% ~ 100.0%)
RUN
F16.32 | Malzeme SVC FVC PMSVC PMFVC 00
.Os
0x5020 kiriimasi
(Ox ) algilama Malzeme kesme algilamasinin  gecikmesini (0.1s ~ 60.0s)
RUN gecikmesi ayarlayin.

Yukaridaki ti¢ parametre, malzeme kirilmasi tespiti icin gerilim modunda ayarlanir ve
[F16.31-F16.32] ayarlanarak pratik etkiler elde edilebilir. Kirikk malzeme tespiti se¢imi ve
islenmesi:

1. Hane: Algilama sinyali girig kaynag:

0: Malzeme kirilmasi tespiti gegersiz Malzeme kirilmasi algilama iglevini kapatin.
1: Verilen tus takimi potansiyometresi (istege bagli harici tek satirli tug takimi)

: A1 Algilama sinyali, terminal (Al1) analog giris tarafindan verilir.

: Al2 Algilama sinyali, terminal (Al2) analog giris tarafindan verilir.

: Ayrilmis

: PUL Algilama sinyali, terminal (PUL) giris palse sinyali tarafindan verilir.

. Hane: Malzeme kesim igleme yontemi:

o IdN O A W N

: Alarm, calismaya devam et
1: kapali kalma suresi

Malzeme kirilimasi algilandiginda, AC motor stirlici E. FrA hatasi veya A. FrA erken uyarisi
bildirir.

Malzeme kesme tespiti ig¢in karar esigi: Malzeme kesintisi algilama islevi gegerli
oldugunda, [F16.30] LED uniteleri: algilama sinyali giris kaynag tarafindan harici geri besleme
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sinyali girigi, malzeme kesintisi algilama karar esigini astiginda, malzeme kesintisi algilanir. Bu

deger %100, algilama sinyali giris kaynaginin maksimum girisine karsilik gelir.

Malzeme kesme algilama kararinin gecikmesi: Malzeme kesintisi algilama islevi gecerli
oldugunda, [F16.30] LED birimleri basamagi: algilama sinyali giris kaynagi tarafindan harici geri
besleme sinyali girisi [F16.31] malzeme kesintisi algilama karar esigini asiyor ve sire malzeme
kesintisi algilamasini agiyor yargilama gecikmesi, yani malzeme digi oldugu yargisina varilir.

F16.36-F16.38: On siiris

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahgi)
SVC FVC PMSVC PMFVC
F16.36 . -
On surus | 0: Gegersiz 0
(0x5024) | fonksiyon
secimi 1: Manuel (0~2)
STOP
2: Otomatik
F16.37 105.0%
e == | SVC FVC PMSVC PMFVC J70
(0x5025) ?”k oo |
rekans kazancl | ¢ siiriis frekans kazancini ayarlar. (0.0% ~200.0%)
STOP
F16.38 105.0%
s - SVC FVC PMSVC PMFVC U0
(0x5026) kOn suris tork i
azanci On siiriis tork kazancini ayarlar. (0.0% ~200.0%)
STOP

Galisma sirasinda rulolari degistirirken, sarma milinin énceden donduriimesi gerekir. Asiri
darbeyi 6nlemek igin, sarim dogrusal hizi, calismadaki malzemenin dogrusal hizi ile tutarli olmalidir.
AC sdrucu, lineer hizi ve sarim ¢apini, ¢ikis frekansi, hat hizina uyacak sekilde otomatik olarak
hesaplanir. Bu, 6n siriis islevidir. On siiriis fonksiyonu yalnizca sarim sirasinda ve yalnizca sarim
¢apini dogrusal hiz ile hesaplarken gegerlidir.

On siiriis fonksiyon segimi:

0: Gegersiz

1: Manuel Cok iglevli terminal "95: On siirlis segimi" gegerli oldugunda, sistem 6n siriiclye
girer; terminal gegersiz oldugunda, sistem 6n surlctden gikar. Bu terminalin ¢alisan bir islevi

yoktur.

2: Otomatik Varsayilan olarak, her baslatildiginda otomatik olarak 6n striici moduna girer ve
AC motor slrucusu tork ve frekans degerlendirmesi yoluyla otomatik olarak 6n surtciden ¢ikar.

On siiriis frekans kazanci: Sistem hatasi, hesaplanan siiriis éncesi frekans ile dogrusal hiz
arasinda bir sapmaya neden olabilir. Bu parametrenin uygun sekilde ayarlanmasi, hata ayiklama
sirasinda dogru dogrusal hiz eslesmesini saglayabilir.

On siiriis tork kazanci: Bu parametre, siiriicii 6ncesi sirasinda AC motor siiriiciisii tarafindan
saglanan yetersiz torku telafi etmek igin kullanilir. On tahrik sona erdikten sonra, tork kazanci
dogrusal olarak %100,0'a diger.

F16.42-F16.43: Durdurma ve Fren Tutma
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Panl'(ar:etre ) . Fabrika ayari
el isim Igerik y
(Adres) (Ayar arahgn)

F16.42 | J.rdurma ve | SVC FVC PMSVC PMFVC 2.00Hz
(0x502A) | fren tutma | pyrqurma ve fren tutma karar frekansi icin esik | (0.01~ maksimum
RUN frekansi degerini ayarlar. frekans)
F16.43
Durdurma ve | syC FVC PMSVC PMFVC 0.0s
(0x502B) | fren tutma
siiresi Durdurma ve fren siresini ayarlar. (0.0s ~600.0s)
RUN

Gerilim kontrolu altinda, gikis terminalini "33: Durus fren sinyali" olarak tanimlayin. AC motor stricu
durdugunda ve durma frenleme frekansina [F16.42] yavasladiginda, ilgili ¢ikis terminali gegerli
sinyal verir ve sirekli durma frenleme siresi [F16.43] sonrasinda gegersiz sinyal verir.

F16.44-F16.55: Rulo ¢api parametre ayari

< F16.44: Rulo ¢api hesaplama yonteminin segimi

Parametr

. . Fabrika ayari
e kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
SVC FVC PMSVC PMFVC
0: ilk rulo ¢capi, hesaplanmamis
1: Dogrusal hiz ile hesapla
2: Kalinhga goére hesapla
F16.44 Rulo capl 3 Avri 0
hesaplama -Aynimig
STOP secimi
5: A2
6: Ayrilmig
7: PUL

8: RS485 haberlesme (0x300C)

Bu parametre, yuvarlanma ¢api hesaplama ydntemini veya yuvarlanma gapi giris yontemini
se¢mek igin kullanilir. Sarma isleminde, sarim ¢api hesaplamasi, AC motor strlcusuntn gerilim
kontrolini dogrudan etkiler ve uygun bir sarim ¢api giris modu, gerilimi daha iyi kontrol edebilir.

0: ilk rulo ¢api, hesaplanmadi AC motor surlicl bobin ¢gapini hesaplamaz ve varsayilan
olarak ilk bobin ¢apina déner.

1: Dogrusal hiz ile hesaplar AC motor siricist, AC motor surlcustntn dogrusal hizina ve
cikis frekansina goére sargi ¢capini hesaplar. Dogrusal hiz kaynaginin secimi igin Iltfen bkz.
[F16.56].

2: Kumiilatif kalinliga gore hesaplar Rulo ¢apini hesaplamak icin bu yontem secildiginde,
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malzemenin kalinliginin ayarlanmasi gerekir. AC motor suriicd, rulo sayma sinyaline goére rulo
capini hesaplar. Geri sararken artan ve acarken azalir. ilgili islevler icin liitfen [F16.68-F16.70]

Kalinlik Kiimilatif Hesaplama ve Hacim Capi ile ilgili Parametrelere bakin.

3: Ayrilmis

4: A1 rulo ¢api, kontrol terminali (Al1) giris analog girisi tarafindan elde edilir.

5: Al2 rulo ¢api, kontrol terminali (Al2) giris analog girisi ile elde edilir.

6: Ayrilmis

7: Verilen PUL Rulo ¢api, PUL portu tarafindan girilir

8: RS485 haberlesme ile (0x300C) Rulo ¢api RS485 haberlesmesi ile verilmektedir.

Hatirlatma: Bobin c¢api degeri analog miktar tarafindan verildiginde, analog girigin
maksimum degeri [F16.45] maksimum bobin ¢api ile lineer olarak iligkilidir; ilk bobin ¢api
PUL tarafindan verildiginde, PUL frekansinin maksimum degeri [F16.45] ile aynidir ]
Maksimum rulo ¢api dogrusaldir.

< F16.45: Maksimum rulo g¢api

Parametre
. . Fabrika ayari

kodu isim igerik )

(Adres) (Ayar arahgr)
F16.45

(0x502D) Maksimum SVC FVC PMSVC PMFVC 500mm

rulo gap! Rulo gapinin maksimum sinirini ayarlayin. (1mm ~ 10000mm)

STOP

Maksimum rulo ¢api: AC motor sirici tarafindan sarim sirasinda izin verilen maksimum
sarim g¢apl, tim sarim ¢api ayar yontemlerinin sonuglari maksimum sarim ¢api ile
sinirlandinlacaktir. Gergek maksimum bobin gapi degeri, ayarlamadan dnce dogru bir sekilde
hesaplanmali veya olctlmelidir.

<~ F16.46: Rulo ¢api

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahg)
F16.46 100
SVC FVC PMSVC PMFVC mm
(Ox502E) | Rulo gapi (1 ~ Maksimum rulo
Rulonun c¢apini ayarlayin.
STOP cap!)

Rulo ¢api: Rulo bosken ¢apini ifade eder. Bu deger, yalnizca sarginin varsayilan ilk sargi
capli olarak degil, ayni zamanda hesaplanan sargi ¢api degerinin alt siniri olarak da kullanilir.
Rulonun g¢apini dogru bir sekilde ayarlamak ¢ok énemlidir.
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<> F16.47: ilk rulo ¢api kaynaginin segimi

Parametre

. . Fabrika ayari

kodu Isim Icerik 5

(Adres) (Ayar arahgr)
SVC FVC PMSVC PMFVC
F16.47 .
lik rulo gapi 0: Terminal secimi F16.48 ~ F16.50 0

(0x502F) | kaynaginin

STOP segimi 1. Ayrilmis (0 ~5)

2: Al1 3: Al2 4: Ayrilmis 5: PUL

Bu parametre, verilen ilk rulo gapi yontemini segmek igin kullanilr.

0: Terminal segimi Terminal degistirme yoluyla ilk rulo gapi degerini segin, ayrintilar igin
[F16.48-F16.50] parametresine bakin.

1: Ayrilmis

2: A1 ilk bobin ¢api, terminal (Al1) giris analog miktari tarafindan verilir ve degistirilir.

3: Al2 ilk bobin ¢api, terminal (Al2) giris analog miktari tarafindan verilir ve degistirilir.

4: Ayrilmis

5: PUL ilk sarim capi, terminal (PUL) giris pals sinyali tarafindan verilir ve degistirilir.

Hatirlatma: ilk kivrilma gapi analog tarafindan verildiginde, analog girisin maksimum
degeri, [F16.45] maksimum kivrilma yarigapi ile dogrusal bir iligkiye sahiptir; ilk kivrilma
yarigapi PUL tarafindan verildiginde, PUL frekansinin maksimum degeri [F16.45] ile ilgilidir. ]
Maksimum rulo ¢api dogrusaldir.

<~ F16.48 ~ F16.50: ilk rulo capi

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F16.48 100
_ SVC FVC PMSVC PMFVC mm
(0x5030) | llkrulogapt1 | (1 ~ Maksimum
[Ik rulo gapini ayarlayin 1.
RUN rulo g¢api)
F16.49 100
_ SVC FVC PMSVC PMFVC mm
(0x5031) | llk rulocap12 | (1 ~ Maksimum
[k rulo capini ayarlayin 2.
RUN rulo g¢api)
F16.50 100
_ SVC FVC PMSVC PMFVC mm
(0x5032) | ik rulo gap13 | (1 ~ Maksimum
[k rulo capini ayarlayin 3.
RUN rulo ¢api)

ik kivrilma yarigapi kaynagi [F16.47] "0 (terminal secimi)" olarak ayarlandiginda, herhangi
bir cok islevli terminal "89/90: ilk kivrilma yarigapi ayar terminali" olarak tanimlanabilir, Ayrintilar
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icin parametrelere bakin[F5. Ox dijital giris terminal fonksiyon segimi]; Terminalleri degistirerek ilk

bobin ¢apini ayarlayin. Terminal durumu ile ilk bobin ¢api arasindaki ilgili iliski asagidaki tabloda
gOsterilmektedir:

ilk bobin ¢api ayari

ilk bobin ¢api segimi

segimi terminal 1 terminal 2 lik rulo capi
Rulo capi
OFF OFF
[F16.46].
ON OFF ik rulo gapi 1.
OFF ON ik rulo gapr 2.
ON ON ik rulo gapi 3.

Not: Cok islevli terminallerin tiimii OFF oldugunda, ilk rulo ¢api rulo ¢apinin
ayarlanan degeridir. [F16.46].

< F16.51: Rulo ¢api sifirlama segimi

ATEGIO Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F16.51 SVC FVC PMSVC PMFVC
Rulo ¢api 0
(0x5033) | sifirlama 0: Rulo ¢apinin manuel olarak sifirlanmasi
secimi ) (0~1)
RUN 1: Rulo ¢apinin otomatik sifirlanmasi.

0: Rulo ¢apinin manuel olarak sifirlanmasi Manuel sifirlamayi segmek igin herhangi birgok
islevli terminali "88: rulo ¢api sifirlama terminali" olarak tanimlamaniz gerekir. Sargi gapi
sifirlama terminali gegerli oldugunda, AC motor siriclisunin sargi gapi degeri baglangig
degerine geri yiklenir ve manuel sargi ¢api sifirlamasi yalnizca makine durdugunda etkilidir.

1: Rulo ¢api1 otomatik olarak sifirlanir Bobin ¢apinin otomatik olarak sifirlanmasi

segildiginde, AC motor surlicl durdurulduktan sonra bobin ¢apini otomatik olarak baglangic
degerine geri ylkleyecektir.

< F16.54 ~ F16.55: Sargi degisim limiti

v i . Fabrika ayar
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
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F16.54 1
Rulo cap! SVC FVC PMSVC PMFVC 000 mm/s
(0x5036) | degisim hizi (0.00mm/s ~
RUN limiti Rulo ¢api degisim hizinin sinirini ayarlayin. 200.00mm/s)
F16.55 Rulo cap!
il i SVC FVC PMSVC PMFVC 0
(0x5037) | e9isikligi
yoninde Rulo ¢apinin degisim yéniiniin sinirini ayarlayin. (0~1)
RUN kisitlama

Rulo ¢apinin degisim hizinin sinirlari: Bu parametre 0 olarak ayarlandiginda sarim ¢apinin
degismesinde bir sinir olmadigi anlamina gelir. Sifirdan farkh bir degere ayarlandiginda, bu
parametre sarim ¢apinin birim zamandaki degisimini sinirlar, bu da sarim ¢apinin hesaplanmasi
anormal oldugunda sarim c¢apinin ani degisimini 6nleyebilir. Lutfen dikkat: Deger ¢ok kuliguk
ayarlanirsa, torkun zaman tepkisini etkiler. Dogru hesaplamadan sonra ayarlanmalidir.

Rulo ¢api yoniinde kisitlama:

0: sinirsiz

1: Geri sarmanin azaltilmasi yasaktir ve agmanin arttiriimasi yasaktir
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F16.56-F16.63: Rulo ¢apinin hat hizi hesabi
< F16.56: Hat hizi giris kaynagi

Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahg)

SVC FVC PMSVC PMFVC
0: Terminal se¢im F16.60/F16.61
1: Tus takimi numara ayarlari
F16.56 2: Ayrilmis
Dogrusal hiz 0
(0x5038) - y 3: Al
giris kaynagi (0~7)
RUN 4: Al2
5: Ayrilmis
6: PUL

7: RS485 haberlesme ile (0x300D)

Bu parametre yalnizca [F16.44] kivrilma ¢api hesaplama yéntemi segimi "1: dogrusal hiz ile
hesaplama" olarak ayarlandiginda gegerlidir.

0: F16.60/F16.61 Terminal segim Terminal anahtari araciligiyla ¢ekis hatti hizi degerini
segin, ayrintilar igin parametreye bakin [F16.60-F16.61].

1: Tus takimi numara ayari Hat hizi [F16.58] ile verilir ve degistirilir.

: Ayrilmis

: Al1 Dogrusal hiz, terminal (Al1) giris analog miktari tarafindan verilir ve degistirilir.

: Ayrilmis

: PUL Hat hizi, terminalden (PUL) gelen pals giris sinyali tarafindan verilir ve degistirilir.

2
3
4: Al2 Dogrusal hiz, terminal (Al2) giris analog miktari tarafindan verilir ve degistirilir.
5
6
7

: RS485 haberlegme ayari (0x300DHat hizi RS485 haberlesmesi ile verilir ve degistirilir.

Not: Sargida dogrusal hiz hesaplama yontemi kullanildiginda, ¢ekis dogrusal hizinin
dogru bir sekilde elde edilmesi gerekir. Daha yaygin olan yontem, ¢ekis motorunu galistiran
AC motor siiriiciisiiniin ¢ikis frekansini, gekis dogrusal hizini elde etmek igin analog ¢ikis
terminali araciligiyla sargili AC motor siiriiciisiine géndermektir. Lineer hiz, analog miktar
tarafindan verildiginde, analog girisin maksimum degeri, [F16.57] maksimum lineer hiz ile
dogrusal olarak iligkilidir; dogrusal hiz PUL tarafindan verildiginde, PUL frekansinin
maksimum degeri [F16.57] maksimum dogrusal hiz ile aynidir. Dogrusal bir iligkidir.
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< F16.57: Maksimum hat hizi

Palr(ametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F16.57 SVC FVC PMSVC PMFVC 1000.0m/min
0x5039 Maksimum hat '
(Ox ) hizi Tdm kanallarin maksimum dogrusal hiz sinir degerini (0.0m/min ~
RUN ayarlayin.. 6500.0m/min)

Maksimum hat hizi: Lineer hiz giris kaynaginin tum kanallari bu maksimum lineer hiz ile
sinirlidir. Maksimum dogrusal hiz, mevcut dogrusal hizi belirler. Bu parametre, gergcek
maksimum lineer hizi dogru bir sekilde hesapladiktan veya dl¢tiikten sonra ayarlanmalidir.

< F16.58: Hat hizi dijital ayari

Parametre . . Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)

F16.58 20.0
SVC FVC PMSVC PMFVC
Hat hizi dijital
(0x503A) | ar, N (0.0 ~ maksimum
y Tus takimi hat hizi ayarlarini yapin ve degistirin.
RUN hat hizi)

Hat hizi dijital ayan: [F16.56] dogrusal hiz kaynagdi giris kaynagi "1: klavye numarasi ayari"

oldugunda, verilen dogrusal hizin degerini ayarlayin.
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< F16.59: Rulo ¢apinin minimum lineer hizini hesaplayin

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F16.59 | Rulo capinin | SVC FVC PMSVC PMFVC 20
minimum
(0x5038) lineer hizini | Sargl  ¢apini hesaplamak igin dogrusal hiz | (0.0 ~Maksimum
RUN hesaplayin kullanildiginda minimum dogrusal hizi ayarlayin. hat hizi)

Rulo ¢apini hesaplamaya baslamak i¢in minimum dogrusal hizi ayarlayin. AC motor sirlcu
dogrusal hizin bu degerden disik oldugunu algiladiginda, AC motor surici kivriima yarigapi
hesaplamasini durdurur ve mevcut kivrilma yarigapi degerini korur. Bu degerin dogru ayarlanmasi,
hat hizi disuk oldugunda sargi gapi hesaplamasindaki blylk sapmalari etkin bir sekilde énleyebilir.
Bu parametre, yalnizca silindir gapini dogrusal hiz ile hesaplarken kullanighidir.

F16.60 ~ F16.61: Hat hizi ayar degeri

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F16.60 20.0
Dogrusal  hiz SVC FVC PMSVC PMFVC
(0x503C) avar dederi 1 5 L (0.0 ~ Maksimum
y g Dogrusal hiz ayar degerini 1 ayarlayin.
RUN hat hizi)
F16.61 20.0
Dogrusal  hiz SVC FVC PMSVC PMFVC
(0x503D) avar dederi 2 5 L (0.0 ~ Maksimum
y g Dogrusal hiz ayar de@erini ayarlayin 2.
RUN hat hizi)

[F16.56] hat hizi giris kaynagi segimi "0: F16.60/F16.61 terminal segimi" olarak
ayarlandiginda, herhangi bir ¢ok islevli terminali "91: hat hizi se¢im terminali" olarak tanimlayin ve
terminal lzerinden ¢ekisi ayarlayin anahtarlama hatti hiziTerminal durumu ve lineer hiz
arasindaki ilgili iliski asadidaki tabloda gosterilmektedir:

Hat hiz secim terminal

Dogrusal hiz ayar degeri

OFF

Dogrusal hiz ayar degeri 1.

ON

Dogrusal hiz ayar degeri 2.

< F16.63: Minimum rulo ¢api hesaplama sikhgi

Parametr
e kodu

(Adres)

isim

icerik

Fabrika ayari

(Ayar arahgi)
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F16.63
Minimum  rulo SVC FVC PMSVC PMFVC 1.00Hz
(0x503F) | capi hesaplama | pogrysal hiz ile sarim capini hesaplarken minimum (0.00Hz ~
RUN sikligr frekansi ayarlayin. 10.00Hz)

Sarma ve agma frekans degeri bobin ¢api hesaplamasinin minimum frekansina esit veya bundan
kiguk oldugunda sistem bobin ¢api hesaplamasini yapmaz ve bobin ¢api mevcut bobin gapi
degerini degistirmez.Bu parametre, yalnizca silindir gapini dogrusal hiz ile hesaplarken kullanighdir.

F16.68-F16.70: Rulo ¢api kalinlik hesaplama

Parametre

; . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F16.68 SVC FVC PMSVC PMFVC
Sargl  rulosu 1
(0x5044) | basina  pals Sarim gapini hesaplamak igin kalinlik kullanildiginda
sayIs sarim rulosu bir dénis yaptiginda alinan pals sayisini (1 ~65000)
RUN ayarlar.
F16.69
Katman SVC FVC PMSVC PMFVC 1
(0x5045) | bagina donls | Geri sarma rulosunun bir katman sarmasi igin (1~ 10000)
RUN sayisl gereken geri sarma déniglerinin sayisini ayarlar.
F16.70 1
Malzeme SVC FVC PMSVC PMFVC 0.01mm
(0x5046) kﬁlmhgmm Malzeme kalinhgini ayarlar (0.01mm ~
RUN dijital ayar! gini ayariar. 100.00mm)

Rulo ¢api hesaplama yéntemi segimi [F16.44] "2: Kalinlk birikimine gbre hesapla" olarak
ayarlandiginda, [F16.68-F16.70] parametreleri gegerlidir. Bobin gapini hesaplamak igin bu
yontemi kullanirken, [F08.00/F08.01] palse giris modu ve sayma frekansi bélme degeri dogru
sekilde ayarlanmalidir. Rulo degistirildikten sonra ilgili rulo gapi sifirlama ayari yapiimalidir.

Daire basina pals sayisi: Sarma islemi sirasinda, sarma silindiri tarafindan Uretilen pals
sayisi bir devirdir. Lutfen darbe sayisinin frekans bdlinmesinden énceki darbe sayisi oldugunu
unutmayin [F08.01]. Yani, [F08.00] avug i¢i giris modu "2:PG avug ici giris", [F16.68] olarak
secildiginde, sarma rulosunun donuds basina disen pals sayisi, mekanik aktarim oraniyla ¢arpilan
gercek enkoder noktasi sayisina ayarlanmalidir.

Katman basina doniis sayisi: Bir katmani tamamlamak igin ruloyu geri sarmak igin gereken
donuls sayisil.

Malzeme kalinhiginin dijital ayari: Bu parametre malzeme kalinhgini ayarlamak igin

kullanilir.

Rulo ¢apini hesaplama formili asagidaki gibidir:

Mevcut rulo gapi = ilk rulo gapi 2 * Toplam pals sayisi *[F16.70] / ([F16.68]*[F16.69])

F16.75-F16.82: Tansiyon PID

Bir gerilim sensoru takildiginda, sabit bir malzeme gerilimini korumak igin gerilim PID islevi
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kullanilabilir.

F16.75: Tansiyon PID etkinlestirme

AL Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigi)
F16.75 0
i SVC FVC PMSVC PMFVC
(0x504B) Takr.‘s:ym? PID
etkinlestirme | . pevre disi 1: Devrede (0~1)
STOP
Tansiyon PID etkinlestirme:
0: Devre Disi Gerilim PID islevi galismiyor.
1: Gerilim PID iglevinin ¢galismasini etkinlestirin.
< F16.76: Tansiyon PID ¢ikigi Referans kaynagi
Parametre Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F16.76 . SVC FVC PMSVC PMFVC
Tansiyon PID 0
(0x504C) | cikisi referans | O: Verilen gerilimi referans olarak alir. 0-~1)
kaynagi -
STOP ynag 1: Referans olarak maksimum gerilimi alir.
<~ F16.77: Gerilim PID'sinin maksimum ¢ikisg orani
ATENGIO Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F16.77 _
Tansiyon PID | syCc FVC PMSVC PMFVC 10.0%
(0x504D) | maksimum
cikis orani Gerilim PID giktisinin yiizdesini ayarlayin. (0.0% ~ 50.0%)
RUN

Gerilim PID maksimum ¢ikis orani: Bu parametre PID ¢ikisini maksimum degere (%100)
ayarladiginda, temsil ettigi gerilim [F16.76] Referans kaynaginin ytizdesini olusturur.
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< F16.78: Gerilim PID geri besleme sinyal kaynag

AL Fabrika ayari
kodu isim icerik )
(Adres) (Ayar arahigi)

SVC FVC PMSVC PMFVC
0: Tus takimi dijital PID geri bildirimi
1: Ayrilmig
F16.78 ,
Tansiyon PID | 2: Gerilim analog Al1 geri bildirim 2
(Ox504E) | geri besleme
sinyal kaynag | 3: Akim/gerilim analog miktari Al2 geri bildirimi (0~6)
RUN

4: Ayrilmig
5: Terminal pals PUL geri bildirimi
6: RS485 iletisim geri bildirimi (Ox300E)

Gerilim PID kontroldriiniin geri besleme sinyalinin giris kanalini ayarlayin.

0:
1:

2
3
4:
5

6:

Tus takim dijital PID geri bildirimi Tug takimi dijital PID geri bildirimi

Ayrilmig

Ayrilmig

: Analog Al1 geri bildirim PID geri besleme kanali analog Al1'dir.
: Analog Al2 geri bildirim PID geri besleme kanali analog Al2'dir.

: Terminal pals PUL geri bildirimi PID geri besleme kanali terminal pals PUL'dur.

RS485 iletisim geri bildirimi PID geri besleme kanali RS485 iletisimidir ve iletisim Adresi
0x300E/0x200E'dir.

F16.79: Tansiyon PID klavye dijital geri besleme ayari

Pali(an;etr . . Fabrika ayari
SHhdekel isim icerik )
(Adres) (Ayar arahgr)
F16.79 | Tansiyon PID | sy¢ FVC PMSVC PMFVC £0.0%
0x504F klavye  dijital e
(0x504F) geri  besleme | Klavye gerilimi PID geri besleme dijital ayarini (0.0% ~ 100.0%)
RUN ayari ayarlayin ve degistirin. ' '

Gerilim PID klavye dijital geri bildirim ayari: Gerilim PID geri besleme sinyali kaynagi
[F16.78] "0: klavye dijital PID geri beslemesi" olarak ayarlandiginda, bu parametre klavye dijital
PID geri beslemesini ayarlamak ve degistirmek icin kullanilir.

< F16.80: Gerilim PID geri besleme sinyali kazanci
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Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5
(Adres) (Ayar arahg)
F16.80
Tansiyon PID SVC FVC PMSVC PMFVC 1.00
(0x5050) | geri besleme | T ; ; ;
; ) Tdm kanallarin PID geri besleme sinyali kazancini (0.00 ~ 10.00)
sinyali kazanci | 5variar
RUN y :
< F16.81 ~ F16.82: Tansiyon Pl Parametre
Parkametre . . Fabrika ayari
odu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F16.81
(0x5051) Oransal SVC FVC PMSVC PMFVC 0.500
kazang P Tansiyon PID orantili kazancini ayarlar. (0.000 ~ 8.000)
RUN
F16.82
(0x5052) integral siiresi SVC FVC PMSVC PMFVC 0.5s
T Tansiyon PID integral siresini ayarlar. (0.0s ~ 600.0s)
RUN

PID kontrolérinin ayar parametreleri, gercek sistem 6zelliklerine gére ayarlanmalidir.

Oransal kazang: Tim PID regulatérinin ayar yogunluguna karar verin. Kazang ne kadar
blylk olursa, ayar yogunlugu o kadar buyuik olur, ancak ¢ok buyuk bir salinim meydana

gelmesi muhtemeldir.

Entegrasyon siiresi: PID regilator integral ayarinin yogunlugunu belirleyin. Entegrasyon
suresi ne kadar kisa olursa, ayar yogunlugu o kadar blyuk olur.11.19 F17 grup: Ayriimis
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11.20 F18:
11.21 F19:
11.22 F20:
11.23 F21:
11.24 F22:
11.25 F23:
11.26 F24:
11.27 F25:

Ayrilmig

Kullanici tanimh grup A

Kullanici tanimh grup B

Endiistriyel Uygulamalar i¢cin Genisleme Grubu

Ayrilmig
Ayrilmig
Ayrilmig

Analog Giris ve Cikis (Al, AO) Kalibrasyonu

Bu fonksiyon grubu, analog girisi (Al) ve analog ¢ikisi (AO) kalibre etmek ve donanim devresinin
neden oldugu sifirdan sapma ve kazang etkilerini ortadan kaldirmak igin kullantlir.

Bu fonksiyonel parametre grubu fabrikadan gikmadan énce kalibre edilmistir ve parametreler
fabrika degerlerine doénduruldiginde parametre degerleri dedismeyecektir. Genel olarak bu
parametrelere midahale etmeye gerek yoktur.

Gergek oélgulen deger: Multimetre gibi bir 6lcim cihazi tarafindan dlgilen gergek deger.

izleme degeri: (C02.10, CO02.11, CO02.12) aracihgiyla gérintilenebilen AC motor siriicl

kalibrasyonundan 6nceki deger.

Kalibrasyon sirasinda, her bir girig veya ¢ikis portunun gercek degeri ve izleme degeri ilgili
parametrelere génderilir ve AC motor suriicisi otomatik olarak kalibre eder. Genellikle diizeltme
igin Ug farkli deger segilir.

Duzeltilmis giris veya c¢ikis izleme de@eri temel olarak gercek degerle aynidir.

Kalibrasyon Parametreleri:

Port

Tip

Kalibrasyon
oncesi izleme

Kalibrasyondan
sonra izleme

Kalibrasyon ayar
parametreleri

Al1 Gerilim (F05.41=0) C02.10 C00.16 F25.00-F25.05
Al1 Akim (F05.41=1) C02.10 C00.16 F25.06-F25.11
Al2 Gerilim (F05.42=0) C02.11 C00.17 F25.12-F25.17
Al2 Akim (F05.42=1) Cc02.11 C00.17 F25.18-F25.23
AO Gerilim (F06.00=0) C02.12 C00.20 F25.24-F25.29
AO Akim (F06.00=1, 2) C02.12 C00.20 F25.30-F25.35

Not: Farkli sinyal turleri segildiginde, secici anahtari manuel olarak gevirmeniz gerekir. Bkz.
"Degistirme Anahtar islevi Géstergesi ve Agiklamasi
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F25.00-F25.11: Al1 Kalibrasyon Parametreleri

< Gerilim ve akim girisi se¢imi F05.41 parametresi tarafindan belirlenir. F05.41, gerilim girisini
belirtmek icin "0" ve akim girigini belirtmek icin "1" olarak ayarlanir.

< F25.00-F25.05: Al1 Gerilim Girigi Kalibrasyonu

Parametre

_ ) Fabrika ayari
kodu Isim Icerik 5
(Adres) (Ayar arahgr)
F25.00 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0,500V
gerilim 1 B|r|vn0|. kalibrasyon gerlllr.n.l icin 6lgl aleti ile dlcllen (0.000V ~ 3.000V)
RUN degeri bu parametreye girin.
F25.01 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0,500V
(0x5901) Al1 izleme o _ o '
gerilim 1 B|r|vn0|. .kallbrasyon gerlllml uygulanirken C02.10 (0.000V ~ 3.000V)
RUN degerini bu parametreye girin.
F25.02 V/IF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000V
(Oxs002) | Alldlstlen | L |
gerilim 2 Ik|r10| .kallbrasyon gerlllrrlnl icin Olgu aleti ile Olgulen (0.000V ~ 7.000V)
RUN degeri bu parametreye girin.
F25.03 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5 000V
(0x5903) Altizleme | _ o '
gerilim 2 Ik|r10|. Ifallbrasyon ger|I|n.1|I uygulanirken C02.10 (0.000V ~ 7.000V)
RUN degerini bu parametreye girin.
F25.04 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9 500V
(OX5904) Al blgijlen A .. . T .. vy e .
gerilim 3 U(;EJnc.:u kalibrasyon gerll.lrpl icin Olgu aleti ile dl¢ulen (0.000V ~ 11.000V)
RUN degeri bu parametreye girin.
F25.05 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9 500V
(0x5905) Al1izleme | o '
gerilim 3 U(;iJn(.:u. kalibrasyon gerll!ml uygulanirken C02.10 (0.000V ~ 11.000V)
RUN degerini bu parametreye girin.
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< F25.06-F25.11: Al1 Akim Girisi Kalibrasyonu

Parametre -

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik 5

(Adres) (Ayar arahigi)
F25.06 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
0x5906 Al1 dlgilen

(0x5906) Kim 1 Birinci kalibrasyon akimi igin 8lgii aleti ile dlgilen (0.000mA ~

a
RUN degeri bu parametreye girin. 6.000mA)
F25.07 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
7 Al1 izleme

(0x5907) akim 1 Birinci kalibrasyon akimi uygulanirken C02.10 (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 6.000mA)
F25.08 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
0x5908 Al1 dlcilen )

(0x5908) akim 2 ikinci kalibrasyon akimi igin olgli aleti ile olgilen (0.000mA ~
RUN degeri bu parametreye girin. 14.000mA)
F25.09 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA

Al1 izleme )

(0x5909) akim 2 Ikinci  kalibrasyon akimi uygulanirken C02.10 (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 14.000mA)
F25.10 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA

Ay | A1 olgilen |

(0x590A) akim 3 Ugiinci kalibrasyon akimi icin 8lcii aleti ile dlgilen | (0-000mA ~
RUN degeri bu parametreye girin. 21.000mA)
F25.11 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA

B Al1 izleme .
Kim glincli kalibrasyon akimi uygulanirken : -

(0x5908B) akim 3 Ugiincti kalib k lanirken C02.10 |  (0.000mA~
RUN degerini bu parametreye girin. 21.000mA)

F25.12-F25.23: Al2 Kalibrasyon Parametreleri

< Gerilim ve akim girisi se¢imi F05.42 parametresi tarafindan belirlenir. F05.42, gerilim girisini
belirtmek icin "0" ve akim girigini belirtmek igin "1" olarak ayarlanir.

< F25.12-F25.17: Al2 Gerilim Girisi Kalibrasyonu

Parametre
. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahgi)
F25.12 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500V
(0x590C) Al2 Slgilen . . G T '
gerilim 1 B|r|an|' kalibrasyon gerlllr'n'l icin Olgl aleti ile dlgllen (0.000V ~ 3.000V)
RUN degeri bu parametreye girin.
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F25.13 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500V
0x590D Al2 izleme '
(0x590D) gerilim 1 Birinci kalibrasyon gerilimi uygulanirken C02.11 (0.000V ~ 3.000V)
RUN degerini bu parametreye girin. ' |
F25.14 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5000V
Ox590E Al2 olgilen | '
(0x ) gerilim 2 Ikinci kalibrasyon gerilimi igin 6l¢i aleti ile dlgulen (0.000V ~ 7.000V)
RUN degeri bu parametreye girin. ' '
F25.15 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5000V
(OX590F) Al2 izleme o _ o '
gerilim 2 Idk|r1c:|. Ifallbrasyon gerlllrrl! uygulanirken C02.11 (0.000V ~ 7.000V)
RUN egderini bu parametreye girin.
F25.16 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500V
0x5910 Al2 dlgilen .
(0x5910) gerilim 3 Uclncl kalibrasyon gerilimi igin 6lgu aleti ile 6lgulen (0.000V ~
RUN degeri bu parametreye girin. 11.000V)
F25.17 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500V
1 Al2 izleme .
(0x5911) gerilim 3 | Ugiincii kalibrasyon gerilimi uygulanirken C02.11 (0.000V ~
RUN degerini bu parametreye girin. 11.000V)

< F25.18-F25.23: Al2 Akim Girisi Kalibrasyonu

Parametre .

. . Fabrika ayari
kodu Isim Igerik 5

(Adres) (Ayar arahgi)

F25.18 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
Al2 dlgllen
irinci kalibrasyon akimi icin élci aleti ile 6lgiilen :

(OX5912) akim 1 Birinci kalib K icin Slcii aleti ile &lciil (0 000mA ~
RUN degeri bu parametreye girin. 6.000mA)
F25.19 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA

1 Al2 izleme

(0x5913) akim 1 Birinci kalibrasyon akimi uygulanirken C02.11 (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 6.000mA)
F25.20 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA

Al2 dlcllen .

(0x5914) akim 2 ikinci kalibrasyon akimi igin Olgii aleti ile Slgilen |  (0-000mA~
RUN dederi bu parametreye girin. 14.000mA)
F25.21 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA
0x591 Al2 izleme .

(0x5915) akim 2 Ikinci kalibrasyon akimi uygulanirken C02.11 degerini (0.000mA ~
RUN bu parametreye girin. 14.000mA)
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F25.22 VIE SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA

0x5916 Al2 dlcllen .

(0x5916) akim 3 Uciincu kalibrasyon akimi igin dlgu aleti ile dlgilen (0.000mA ~
RUN degeri bu parametreye girin. 21.000mA)
F25.23 VIE SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA

0x5917 Al2 izleme .

(Ox ) akim 3 Uglinctu  kalibrasyon akimi uygulanirken C02.11 (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 21.000mA)

F25.24-F25.35: AO Kalibrasyon Parametreleri

Gerilim ve akim cikigi secimi F6.00 parametresi tarafindan belirlenir. F6.00'in "0" olarak
ayarlanmasi gerilim ¢ikisi anlamina gelir, "1” veya “2” olarak ayarlanmasi akim ¢ikisi anlamina gelir.

Not: AO cikisini kalibre ederken, F06.02'yi "%100.0" ve F06.03'i "0.0" olarak ayarlamaniz
gerekir, aksi takdirde kalibrasyonun dogrusal orani etkilenir.

< F25.24-F25.29: AO Gerilim Cikis Kalibrasyonu

Parametre

. . Fabrika ayari
kodu isim igerik )
(Adres) (Ayar arahg)
F25.24 o VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500V
gerilim 1 irinci kalibrasyon gerilimi igin 6lgu aleti ile dlgiilen :
RUN degeri bu parametreye girin. 3.000V)
F25.25 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 0.500V
AO izleme
(0x5919) gerilim 1 Birinci kalibrasyon gerilimi uygulanirken C02.12 (0.000V ~
RUN degerini bu parametreye girin. 3.000V)
F25.26 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000V
AO olgllen .
(0x591A) gerilim 2 ikinci kalibrasyon gerilimi icin 8lgi aleti ile élgiilen (0.000V ~
RUN degeri bu parametreye girin. 7.000V)
F25.27 _ VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 5.000V
(0x591B) AO zleme ikinci  kalib ilimi lanirken  C02.12 (0.000V ~
gerilim 2 inci kalibrasyon gerilimi uygulanirken : :
RUN degerini bu parametreye girin. 7.000V)
F25.28 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500V
AO olgllen .
(0x591C) gerilim 3 Uctlincl kalibrasyon gerilimi igin 6lgl aleti ile olgllen (0.000V ~
RUN degeri bu parametreye girin. 11.000V)
F25.29 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 9.500V
AO izleme
(0x591D) gerilim 3 Uglinci kalibrasyon gerilimi uygulanirken C02.12 (0.000V ~
RUN degerini bu parametreye girin. 11.000V)
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< F25.30-F25.35: AO Akim Cikisi Kalibrasyonu

Pall'(argetre . . Fabrika ayar
et isim icerik 5
(Adres) (Ayar arahigi)
F25.30 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
AO dlgllen
(0x591E) Kim 1 Birinci kalibrasyon akimi icin 8li aleti ile Slgilen (0.000mA ~
a
RUN degeri bu parametreye girin. 6.000mA)
F25.31 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 1.000mA
AO izleme

(0x591F) akim 1 Birinci kalibrasyon akimi uygulanirken C02.12 (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 6.000mA)
F25.32 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA

AO dlcilen |

(0x5920) akim 2 ikinci kalibrasyon akimi igin dlgii aleti ile 6lgilen (0.000mA ~
RUN degeri bu parametreye girin. 14.000mA)
F25.33 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 10.000mA

AO izleme .

(0x5921) akim 2 Ikinci  kalibrasyon akimi uygulanirken C02.12 (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 14.000mA)
F25.34 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA

AO odlgilen .

(0x5922) akim 3 Ugiinci kalibrasyon akimi igin 8lgii aleti ile élgilen | (0-000mA ~
RUN degeri bu parametreye girin. 21.000mA)
F25.35 VIF SVC FVC PMVF PMSVC PMFVC 19.000mA

5 AO izleme .
Kim glincti  kalibrasyon akimi uygulanirken : :

(0x5923) akm3 | Ugiincii kalib k lanirken C02.12 | (0.000mA ~
RUN degerini bu parametreye girin. 21.000mA)
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Revizyon Kaydi

Revizyon kaydi

Baski tarihi 5::::{:; Degisiklik

21 Haziran 2022 V1.4 Orijinal kayit
29 Haziran 2022 V1.5 Ceuviri iyilestirmeleri
14 Kasim 2022 V1.6 Ceuviri iyilestirmeleri
06 Nisan 2023 V1.7 Ceuviri iyilestirmeleri
13 Haziran 2023 V1.8 Ceuviri iyilestirmeleri
10 Ocak 2024 V1.9 Ceuviri iyilestirmeleri
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